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5. 4. O cena wyników badań 6 POST~POWAN IE Z PARTIĄ ELEMENT OW NIE-

5.4. 1. Element niedobr y ZGODNĄ Z WYMAGAN I,AM I NORMY 

5.4.2. O c ena partii elementów poddanych ba daniom nie-

pełnym 

5.4. 3. O cena pa r tii elementów poddanych badaniom 

n y m 

5.4. 4. Za~wi adc zenie o wynika c h bada ń 

J. WSTE,i P 

pe/-

l. 1 Pr zedmiot normy. Przedmiotem normy sę wym aga -

n ia techni cz ne i wa runk i odbioru p ł y t d a cho wy c h zbrojo-

ny c h, o pr zekroj u pełnym i dłu gośc i do 3 00 c m , wykonywa­

n ych z betonu komórkowego odmi any M600 lub M700 w fo r­

mac h o wysokości c o najmni ej 59 c m . 

1. 2. Zakres s to s owania p r z edmiotu normy. Pł y ty d acho ­

we Z autokl aw i z o wa nego be tonu komó r'kowego należ y st o so­

wać do pr z ekryć d a c howych i st r o podachowych budow I i o 

kon s trukcj i murowej, ż elbetowej lub s talowej. P r zy s to s o­

waniu pł y t do pr ze kryć nad pomieszczeniami o \V i I gotnośc i 

względnej pow i etrza w i ęk szej niż 60 '\'o , dac hy s tropoda ­

c h y pow inny być konstruowa ne w s Posób zapewniaję cy od-

s y c han ie p ł y t w okresie ek s ploa t a cj i. Sposoby pl'" zew ; e -

trza nia dachów i s tropodac hów pow i nny być dobierane w 

zależnośc i od wa runków c iepl no_w i lgo tnościow yc h pom i e~z­

cz eń. 

P/ y t dachow yc h z be tonu kom ó rkow ego n i e należy 5t0 50 -

wać : 

_ w kons trukc jach naraż onych na ob c i ężen i e dynami czne, 

w przy padkac h kiedy w s t r zęsy mogę przenieść się na kon ­

s t rukc ję dachowę , 

_ w pom ieszc zeni ach, w kt órych panuję w arunki chemicz­

ne agresywne dl a betonu komórkowego, 

1, 3, Okreś l enia - wg PN -BO/ B-06258. 

2. P O D Z lAL I OZN ACZEN IE 

2. 1. Podział 

2,1. 1. Ty p y . W zależnoś c i od dłu gości nominalnej, od­

powia da ję cej ods t ę powi o si podpór, ro z różnia się na s tępu­

jęce t y p y p/y t dacho wyc h : 300 , 200, 150 wg dokumentacj i 

projektowej 1). W ymienione w dokumentac ji pozos tałe t y py 

pł y t mogę by ć produkowane po u zgodnieniu z wytwór cę. 

~2 Odmiany. W zależnośc i od gęs tośc i obję tościowej 

betonu komórkowego zast o s o wanej do produkc ji p/y t rozrÓż­

nia się pły t y odm iany M600 i M700. 

7. POSTANO WIENIA PRZEJŚCIOWE 

IN FORMACJE D O DATKOWE 

2. 2. O znaczenie 

2. 2. l, S posÓb budowy o znaczenia. P ły t y d a c howe z be-

tonu komór' kowego na l eży oznaczać w dokum en tacj i 

ni cznej prze z pOdan ie: 

- nazwy e l emen tu, 

- t y pu wg 2. 1. " 

- odmi a n y wg 2. 1.2, 

- numeru normy .. 

t ech -

b..b.2. Przykład ozr.a cz eni a pł y t y da c how e j t ypu 300 wy _ 

konanej z au tokla w i z owa nego bet onu komór kow ego odmi a n y 

M600 : 

PLYTA DACHO WA - 3 00-M600 BN-82/6 746-01 

3. WYMAGAN I A 

3 , i. Ma te~ 

3 . i, 1. Cemen t. Do produkcji pł y t d achow ych z bet onu k~ 

mór kowego n al eży s tosow ać : c ement port landzki wg PN-80j 

B-30000, PN-80/B-3000 i bez dodatku żuż l a wie lkopiec o­

wego lub c ement puc olanow y wg P N-80/ B-30002 o markach 

25 lub 35. 

3. 1. 2 . W apno s tos o wa n e do produkc ji p / y t dachowy c h p~ 

w inno odpow iada ć wymaganiom wg BN-76/ 6715-01 gatunku 

01, 02 i 0 3 . 

3 . J 3 , Piasek s tosowany do produkc j i pł y t dac howyc h p~ 

wi ni e n odpow i a dać wym aganiom podany m w Kr yteriach bi ­

la nsowośc i z ł óż p iasków k wa r c owych do produkcj i betonów 

komó rkowyc h 1) or'az In s truk c ji w s pr aw i e zakres u meto-

dy k i badań dl a okr eś len ia pr 7y datności złóż pia s kowyc h 

k w ar c owy c h do pro dukcj i betonów komórkowy c h t). 

3 . 1. 4. Popioły lo t n e - wg BN-7S/6713-02 oraz ins trukcj i 

szczegó łowej o ceny popio/ów lotny c h st o sowany c h do pro­

du kcji betonu komórkowego 1) . 

3 . 1, 5. Prosz ek alumin i owy - wg PN - 74/H-97021 . 

3 . 1, 6. Woda - wg PN-75/ C-04630. 

3. 1. 7. Doda tki do betonu. D o produkcj i p/y t 

należy s tosować następuję c e dodatki: 

dachow'(ch 

_ naturalny kamień gips owy k l asy 1, 2 lub 3 gatunku 

02 wg BN-75/ 6715-12, 

1) Patrz Informacje dodatkowe. 

01 
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- gi ps odpadowy , np. fosfogips odpadowy powstaj~cy w 

insta l a c jac h do odsiarczania gazów spieka lni c zy c h o za­

warlośc i CaS0
4

• 2 H
2
0, minimum BO '7c , 

_ środki powier' zchn iow o czy nne 1) , sulfapol, nekal ina, 

neka l oraz myd ło szare i s odow o-kal a foniowe pr zygotowy-

wane w za kładzie produkcy jny m lub inne substytuty de-

tergent y , po uzgodni eniu z upoważ n i onę jednostkjl nauko-

wo-badawczjl . 

3 , l, B, S tal zb ro jeniowa - wg PN-B2/H-93215. 

3,2, Półfabrykaty 

3, 2, l , Beton komórko w y . Uo produkcj i pł yt dac howyc h 

należ y stosować beton komó rkowy odmia ny M600 lub M700 

klasy minimum B-4, O w ykonany z godni e z wy m a ganiami wg 

PN- BO/B-0625B i reżimem t echnologi cznym ustalonym na 

pod stawie i s tn iej~ cy ch zaso bów surowcowych Ora z 'IV za leż­

ności od przyję t ej tecl,nologi i produkcji . 

3 , 2, 2. Zbrojenie, Si a tki zbrojeniowe na l eży wykonywać 

z godnie z dokumentacj~ projektow~. Prę t y zbro jeniowe na -

leż y ł ~ czyć w s iatki za pomoc jl zgr zewania. o opu szcza lno 

odchyłk i wymi arowe wykonania siatek zbro jeniowych nie po­

w inny pr zekraczać wartośc i wg tabl. I, 

Tabli c a l 

, 

LP. W ymia ry 
Dopuszc zalna 

odchy łka, mm 

l Długość pr~tów podłużnych 
+5 

O 

2 Długość prętów poprzecznych ±2 

3 Ro zs taw podłużnych prętów ±2 

Siatki zbrojeniowe pow inny być oczyszcz one mechani cz­

nie lub chemicznie z rdzy i innych zanieczyszczeń i pokry -

te pow łok~ ant y koro zy jnjl. 

Do powlekan i a siatek zbr ojeniowy c h można stosowa ć : 

- powłokę asfa ltow~ wg BN-7B/6746-02, 

- pow łokę lateksowo-c ementow jl wg 8N-79/6 759-01 1), 

- inne środki zabezpieczaj~ce zbrojenie przed korozj~ 

dopuszczone do stosowania przez upoważnion~ instytucję 

"aukowo- badawczjl. 

Siatki zbrojen iowe ułożone w formie powinny być zabez -

pieczone przy uż yciu s tabi li zatorów pr zed mOż liwościjl 

zmiany pOłożenia i zapewnienia W ł aśc i wej otuliny betonem, 

Prawidłowość wykonania ZbrOjeń, nałożenia powłoki an­

tykorozy jnej ora z usytuowania zbrojenia w formie powinno 

być sprawdzane przez kontrolę międzyolOer acyj nę zgodni .. 

z Instrukcj jl kontroi i jakośc i w zakładach branży betoni ar­

skiej 2). 

1) Patr z Postanowienia przejściowe. 

2) Patrz Informac je dodatkowe. 

3,3, Wyroby gotowe 

3 , 3, l, Wymiary p ł yt dachowych powinny być zgodne z 

dokumenlacj~ projektow~ w granicach dopuszcza lnych od­

chyłek podanyc h w tabl . 2, 

Tablica 2 

Rod zaj wy mi aru 
D opuszczalne 

odchyłki , mm 

Długość ±5 

Szerokość ±3 

Wysokość ( grubość) ±3 

3, 3. 2 , Wygląd zewnęlrzny. Na powierzc hn iach pł y t n i e 

dopuszcza się wys t ępowan ia pęknięć przechodz~cych przez 

ca ł ~ długość , szerokość lub wysokość elementu oraz r y s o 

długości powy żej 300 mm, 

D opuszcza s i ę wys tępow;:mie na pow i er zchn i płyt r y s o 

dlu gości : 

- do 200 mm, 

- o d 200 do 300 mm pod w arunkiem, że ich rozwartość 

nie jest większa niż 0,2 mm i nie wys t ępujjl w liczbie więk­

s:zoej ni ż 3 w jednej pł yci e. 

D opuszczalne u szkodzenia krawędzi, naroży pow ierz-

c hn i płyt podano w tabl. 3. 

Tablica 3 

LP. Rodzaj u szkodzeń 
Maksymalny wymiar 

us zkodzeń, mm 

l Uszkodzenie krawędzi 

- gł ębOkośĆ 15 

- długość lAodł ugości 
k rawędzi 

2 Uszkodzeni e naroży 15 x ·1 5 x 150 

3 U szkodzenie powierzchni ( raki) 

- głębokość 5 

- średni ca 50 

Na krawędziach i narożach oraz na powierzc hniach płyt 

liczba każdego rodzaju uszkodzeń nie powinna przekraczać 

7. ni> każdym badanym elemenc ie. 

3. 3 3 . Wytrzyma łość na ściskanie (k lasa) autokIawizo­

wanego betonu komórkowego w płytach dachowych powinna 

odpowiadać wymagani om podany m w PN - BO/B-0625B dla kla-

sy n ie niższej niż B-4, O. 

3,3.4. Gęstość objętościowa autoklawizowanego betonu 

komórkowego w pł y tach dachowych n ie powinna przekr aczaĆ 

war tości podanych w PN-BO/B-Ofi25B odpowi ednio d l a od_ 

miany M600 i M700. 
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3 3 5 Wi I gotność magazynowo-wysyłkowa betonu komó,,­

kowego w pły tach powinna wynosić nie więcej niż 25 %. ma_ 

sy. 

3.3 6. Nośność płyt dachowy c h nie powinna być mniejsza 

niż obliczeniowa wartość momentu niszczęcego wg doku-

mentacji projektowej. 

3.3.7. U sytuowanie zbrojenia w pł y tach dachowych po­

winno być zgodne z wymaganiami dokumentac ji projektowej. 

Grubość otuliny prętów zbrojenia powinna wynosi ć 

mniej niż 15 mm i nie w.ięcej niż 20 mm. 

nie 

3.3, B, Otulenie prętów podłuż nych od czoła płyty powin­

no wynos ić 10 ±5 mm, 

3.3,9, Cec how a n i e, Na płas zczyź nie czołowej każdej 

płyt y dachowej przeznaczonej do wysyłki należy umieścić w 

sposób trwały następujęce z na k i : 

- t y p i odmianę płyty wg 2. 1, 

- znak wytwórni, 

- znak brygady produkcyjnej , 

- datę produkcji, 

- znak kontroli jakości , 

- strzałkę wskazujęcę pOłożenie zbr o jen ia g łównego. 

3.3. 10. Przykład cechowania p ły t y dachowej t y pu 300, 

odmiany M600 wy produkowa nej w Zakładzie PREFABET 50-

lec Kujawski ( 50) dni a 30 ma ja 19BI r. przez brygadę pro­

dukcyjnę C i sprawdzonej pr zez pracownika kontroli jakoś­

ci nr 2: 

300 M600/S0/30. V. Bl/C/KJ- 2 

4. SKLADOWANIE I TRANSPORT 

4. I. Składowanie. Płyty doc howe na l eży składować na od­

wodnionym, wyrównanym i utwa rdzonym podłożu , .~od zada­

szeniem lub przykr yc iem zabezpieczajęcym przed opadami 

atmosfer ycznymi. 

Pły t y należ y s kładować w pakietac h ułożonych w s toSY , 

przy czym wysokość stosu nie powinna pr zekra c zać 6 pa-

k i etów. 

Pakiet y należy układać na dwóc h pOdkładach drewnianych 

równej grubości nie mniej niż 5 cm , ułożony ch w odległości 

od końców pły t wynoszęcej 1/5 .. ' /6 ich długości. 

Między pakietami n,ależy umieszczać przekładki drewnia-

ne owy m iarach n ie mniejszych niż 2,5 x 5 cm, ułożone w 

pionie nad podkładkami. 

Każdy pakiet płyt należy opasać t aśmę metalowę lub poli_ 

propylenowę o szerokośc i 16 .:. 20 mm w dwóch miejscach w 

odległości równej '/5;' 'It, długości płyt od końców pakie-

tu. 

Pakiet y płyt należy ustawiać w stosie za pomocę suwnicy 

chwytaka samozaciskowego w sposób zabezpi eczajęcy 

przed uderzeniem i uszkodzeni em krawędzi i naroży płyt. 

arewniane 
min 5x5cm 

R ys. 1. Sposób składowania płyt dachowych 

4.2. Transport. Pły ty dachowe mogę być pr zewożone 

transportem samoche dowym lub koleję w paki etach przy go­

towanych wg 4. 1. Przy gotowane do wysyłki pakiety płyt da­

chowych tzw . jednostki ładunkowe pow inny być zgodne z wy­

maganiami Kart katalogowyc h jednostek ładunkowych. 

Przy załadunku i transporcie pł yt powinny być spełnione 

warunki podane w poz. a ) .;. c) . 

a) Paki et y płyt powinny być ułożone dłuższym wymiarem 

w kierunku jazdy na podkładkach i przekładkach o wymia­

rach wg 4. 1, rozmieszczony ch do końca płyt w odległości 

1/5 .;. 116 długości płyt. 

Długość podkładek powinna być równa szerokości środka 

transportowego lub szerokości pakietu. Długość przekładek 

powinna być równa szerokości pakietu. Podkładki powinny 

być przymocowane do pOdłogi środka transportowego. 

b) Górna krawędź ładunku płyt nie powinna wystawać po­

n ad ścia ny środka transportowego więcej niż o 1/3 wyso­

kości górnego pakietu płyt. 

c) Ladunek należy zabezpieczyć przed przesuwaniem s ię 

w czasie jazdy w kierunku podłużnym i poprzecznym. 

Pakiety płyt należy załadowywać i rozładowywać ześrod­

ków transportowych za pomocę przystosowanych do tego ce­

lu chwytaków samozac iskowych. 

Przy przewozie płyt transportem kolejowym 

uwzględniać warunki określone w Przepisach 

na leży 

szczegó ło-

wych o ładowaniu i zabezpieczaniu na wagonach towarowych 

typowych elementów prefabrykowanych z betonu. 
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5. BADANIA 

S, I. Program badań - wg tllbl. 4, 

Tabl ica 4 

Zakres badań 
Wyma Bada-

Lp. Rodzaje badań 
gania nia 

n ie-
pełne 

pełne 
wg wg 

1 2 3 4 5 6 

1 Sprawdzenie wymiarów + + 3.3. 1 5.3, 1 

2 Sprawdzenie wyględu 

zewnętrznego + + 3.3. 2 5.3.2 

3 Sprawdzenie wytrzyma-
łości na ściskanie + + 3.3.3 5.3.3 

4 Sprawdzeni e gęstości 

obję tośc i owej betonu 
komórkowego + + 3.3.4 5.3.4 

5 Sprawdzenie wi Igotnośc i 

magazynowo-wysyłkowej + + 3.3.5 5.3,5 

6 Sprawdzenie nośności 

płyt + - 3.3. 6 5.3.6 

7 Sprawdzenie usytuowa-
nia zbrojenia + - 3.3,7 5.3.7 

8 Sprawdzenie otulenia 
prętów podłużnych od 

czoła p/y t + + 3.3.8 5.3.8 

Znak + o znacza badanie, które należy przeprowadzić. 

Znak - oznacza badanie, którego nie pr zeprowadza się· 

5.2, Kontrola jakości 

5.2, l, Wybór rOdzaju badań, Badania niepełne przepro­

wadza producent przy każdym odbiorze partii pł y t. B adan ia 

pełne należy przeprowadzać w przypadku: 

_ badań okresowych jakości produkcji lecz nie rzadziej 

niż 1 raz w roku, 

_ wprowadzenia zmiany sur owców lub tec hnologi i produk-

cji, 

_ na żędanie odbiorcy, przy czym w przypadku pozytyw­

nego wyniku, koszt badań obcięża odbiorcę. 

5 2. 2, M iejsce przeprowadzania badań. Badania niepeł­

ne przeprowa dza służba kontroli jakości w zak ładzie pro­

dukcyjnym. Badania pełne przeprowadza i nstytuc ja nauko-

wo-badawcza, upoważniona do wy dawan ia orteczeń o jakoś­

c i na terenie zakładu prOdukcyjnego, we własnych labora­

toriach lub na miejscu montażu, 

5,2,3, Skład i wielkość partii, Partia pr zeznaczona do 

odb i oru powinna składać się z elementów tego samego typu 

wg 2, " " Liczność partii nie powinna przekraczać 500 

sztuk, 

5,2,4, Sposób pob ierania próbek. Z przedstawione] do 

odbioru partii płyt należy pobrać p r óbki w sposób lo s owy 

wg PNjN-03010. Próbki przeznaczone do badania wy t rzy­

małości na ściskanie, gęstości objętościowej oraz w iI goJ­

ności magazynowo-wysyłkowej wg tab l. 4, można pobierać 

jednym z następujęcych sposobów : 

- wycinać z p ł y t pobranych do badań, 

- wycinać z elementów niezbrojonych wyprodukowanych 

w jednej form ie z p ły t ami dachowymi, 

- wyc inać z elementów niezbrojonych (bloczków) wypro­

dukowanych z autoklawizowanego betonu komórkowego o tej 

samej recepturze i przez tę samę zm ianę produkcyjnę oraz 

hartowanych w tym samym autokl awie co płyty dachowe, 

SpOSÓb przygotowania próbek do badań powinien być 

zgodny z PN-80jB-06258 ( dla produkcji elementów w f or_ 

mach wysokich) . Badania gęst ośc i objętOŚCiowej oraz wi 1_ 

gotności magazynowo-wysyłkowej betonu komórkowego na­

leży wykonać na prÓbkach pobranych do badań wy tr zymll­

łości na ściskani e, przy czym jako jednę próbkę do badań 

należy przyjmować 3 próbki sześcienne o boku 10 cm(w ba­

dani ac h pełnych i ni epełnych). 

S, 2, 5. Poziom kon troi i, W poszczegó lnych badaniach na-

leży s tosować następujęce poziomy kon tro li wg PN-79j 

N -03021 tabl , 1: 

a) przy ba dan iach wg tabl , 4 Ip, l, 2, 4 i 5 - 1 ogólny , 

b) przy badaniach wg tabl, 41p, 3, 6, 7 i 8 _ S-2 (spe-

c jalny), 

5, 2,6, Wybór i s tosowanie planów badania, Pl any bada_ 

n i a dla kontrol i norma lnej należy stosować wg tabl , S, Wy­

bÓr i stosowanie planów badania dla kontroli ulgowej i obo­

strzonej oraz warunki prz€jścia - wg PN-79jN-03021 , 

Tablica 5 

Badania wg 5. 2, Sa) Badania wg 5. 2, Sb) 

w=4% w ~ 2,5 'lo 
Liczność 

LP. partii l iczność liczba kwal i f i- li czba dyskwa_ liczność liczba kwalifi- liczba dyskwa-
próbki kuj{lca I ifikuj"ca próbki kujęca l i f ikuJ{lca 

N n m, m 2 n m, m2 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 do 280 13 1) 1 2 5 O 1 

2 281 .. 500 20 ') 2 3 5 O 1 

1) Do badań wg tab l. 4 lP. 4 i 5 nale:lY przyjmować minimum 15 kostek przygotowanych zgodnie z PN-80jB-06258. 
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5,3, Opis badań 

5, 3, l. Sprawdzenie wymiarów należy pr zeprowadzać z 

dokładności \! do 1 mm wg PN-80/B-100 21, M iejsca pomiaru 

pokazano na rys, 2, 

laN-8216746:frl) 

Rys, 2, Mi ejsca pomiarów płyt dac how ych 

5,3, 2, Sprawdzenie wyg lpdu zewnętr znego powierzc hni 

płyt w zakresie występowan ia za rysowań i uszkodzeń na le­

ży sprawdzać makroskopow o, Długość i wymiary us zkodz eń 

.na powierzchniac h, krawędziach i narożach na l eży mierzyć 

zgodnie z PN-80/B-I0021, Rozwartość ry s nal eży mierzyć 

przyrz\!dami optycznymi (np, lu pkę! BrlJnnela) z dokładnoś­

ci\! do O, 1 mm, 

5,3, 3, Sprawdzeni e wytr zymałoś ci betonu komórkow ego 

na ściskanie należ y przeprowadzać n a prÓbka c h sześcien­

nych o boku 10 c m zgodnie z PN-80/B-06258, 

5,3, 4, Sprawdzeni e gęstości objętośc iow ej b etonu ko-

mórkowego należy przeprowadza ć zgodnie z PN-8Qil3-06258, 

5,3,5, Sprawdzenie w ilgotności maga zynowo-wysyłkowej 

należy przeprowadzać wg PN-80/B-06258, 

Dopus zcza się stoso wanie metOdy nieniszcz\! cej, polega­

j\!cej na wywierceniu za pomocę wiertł a o &r ec1nit::y 20 mm 

3 otworów o głębokości 100 mm w płas zczyznac h czołowych 

płyty, Z nawierconych otworÓw na l eży pobrać proszek z 

głębokości od 50 do 100 mm, zważyć, wysuszyć do stałej 

masy i ponownie zważyć, Z różnicy mas należy ob li czyć 

procen t zawi lgocenia, Jako wynik badania l próbki należy 

przy j mować średnię arytmetyczn\! 3 odwiertów, 

Liczbę prÓbek do badania na l eży przyjmować wg 5,2,4, 

tj, zgodnie z liczbę! próbek sześciennych, 

5 3, 6, SpraWdzenie nośności płyt należy przeprowadzać 

wg schematu obci\!żenia pokazanego na rys, 3 , Płyty należy 

ułożyć na dwóch wypoziomowanych podporach obcię!żać 

stopniowo do zł amania, Do chwili osięgnięcia 80 % wartoś­

ci obci\!żenia prÓbnego przyrosty obc i\!żeń nie powinny być 

większe niż 50 kg, a następnie 25 kg, 

, 

5cm 5cm 

I .N- a2Ie7~""OI-S I 

Rys, 3, Schemat obci\!żenia pły t przy badaniu nośnośc i 

5,3,7, Sprawdzeni e Usytuowania zbrojenia na leży prze­

prowadzać na pły cie z ni szczonej w badaniu nośności, przez 

o dkucie zbrojen ia i pomi ar z dokł adności\! do 1 mmjego us}'­

tuowania, średnicy prętów i grubości otuliny betonowej (w 

strefie rozc ię!ganej i od dołu płyty ) oraz ~prawdzenie nało­

żenia powłoki antykorozyjnej , 

5,3,8, Sprawdzenie otulenia prętów podłużnych od czoła 

.P!ili należy wykonać przez odsłonięcie końców prę tów pod­

łużnych w strefie ściskanej ( za pomoc\! odkuc ia lub nacię­

c ia betonu w cz terech narożach pły ty) i pomiar z dok ładnoś-

c i\! do 1 mm otuliny betonowej, wg rys, 4, 

Rys, 4, Miejsca pomiarów otuleni a zbrojeni a 

5, 4, Ocena wyników badań 

5,4, l, E lement n iedobr y, Badany elemen t należy uznać 

za niedobry , jeżel i nie pr zejdzie z wynikiem dodatnim cho­

ciażby przez j edno z badań wg tabl , 4, 

5,4,2, Ocena par t ii elementów poddanych badaniom nie­

pełnym, Part i ę elementów podda~ bad aniom niepełnym wg 

tabl , 4 kol, 4 na leży uznać za zgod~ z wymaganiami nor­

my , jeże li liczba sztuk niedobrych w prÓbce nie przekracza 

l iczby kwa l ifikujęcej podanej d la poszczególnych badań w 

t ab l, 5, 

5 4,3, O cena partii elementów poddanych badaniom peł­

nym, Partię elementów podda~ badaniom pełnym wg tab l , 4 

kol , 3 należy uznać za zgodn\! z wymag~niami normy, jeżeli 

liczba sztuk niedobrych w próbce nie przekra cza l iczby 

kwalifikujęcej podanej dla poszczególnych badań w tabl, S, 

5 4.4. Zaświadczenie o wyn ikach badań powinno zawie­

rać krótki opis badanych pł y t oraz I iczbowe wyniki badań , 

a w przypadku badań pełnych również opis sposobu znisz-

czenia. 

6, POST SPOWANIE Z PARTIt) ELEMENTÓW NIE­

ZGODNt) Z WYMAGANIAMI NORMY 

Par t ia elementów , uznana na podstawie wyni ków badań 

niepełnych za niezgod~ z wymaganiami normy, może być 

p r zez wytwórcę przesortowana i po wy łę!czeniu elementów 

wa dliwych przedstawiona do pow tórnych badań pod warun­

kiem , że wytrzymałość betonu komórkowego nie jest mniej-

sza od wymaganej, 

Wyniki badania powtórnego należy uznać za ostateczne, 
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7, POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Dopuszc za się w płytach dachowych stosowanie zbrojeń 

z abezpieczonych pr zed koro zj~ powło~ la teksowo-cemen­

tow~ w g BN-79/6759-0 1 w okres ie pr zejściowym do 31 gruG. 

nia 1963 r, 

Do czasu ustanowienia odpow iednich nOl"m bl"anżowyc h do-

t ycz~cych sulfapolu neka liny i nekalu należy w zakres i e po­

stanowień podanych w 3, 1,7 stosować wymagania podane w 

następuj~cych normach zakła dowyc h: 

ZN-65/MP Ch SP-152 Chemiczne środki pomocnicze dla 

przemy s łu włókienniczego. Sulfapol B 

ZN-65/MPCh-SP-153 Chemi czne środki pom"ocńicze dla 

włókiennictwa, Sulfa pol 50 

ZN-65/ M PCh/06-73 Neka I i na, Chemiczne środki pomocni­

cze dl a przemysłu włókienni czego. Nekalina S 

ZN-70/MPCh/Sch-44 Neka l 

ZN-76/MPCh-Og-7520 Chem iczne środki pomocnicze dla 

przemy s łu w łók ienni czego, Sulfapol 35 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKO WE 

l . Instytucja opracow ujjjca normę - C entralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemys łu Beto nów CEBET. 

2, Istotne zm i any w stosunku do,BN-76j6746-01 

a) do tr eści normy wprowadzono pos tanowi enia PN-80/ 

B-06256, 

b ) w prowadzono odrębne badanie otulen ia zb ro j en ia pod­

łużnego od czoła pły t, 

c) skorygowano wym agani a w zakr es i e transportu płyt, 

d) w prowadzono postanowi en i a PN-60jB-OI 0021 doty cz~ 

ce metod ba dań wymiarów Pł yt , 

e) układ normy dosto sowano do wymagań PN-77/N-02003, 

3 , Normy i dokumen ty zwijjzane 

PN-60/B-06256 Autok'law i z owan y beton komórkowy 

PN-60/B-10021 Prefabryka t y bu dowlane z betonu. Metody 

badania cech geometrycznych 

PN-60/ B-30000 Cement portlandzki 

PN-60/B-30001 Cement portlandzk i z dodatkami 

PN-60/B-30002 Cementy specjalne 

PN-75jC-04630 Woda do celów budow lanyc h. W ymagania 

i badania 

PN-62/H-93215 Wal ców ka pręty s talowe do zbrojenia be-

tonu 

PN-74/H- 97021 Aluminium. Proszek płatkowy do produkcj i 

belonu komórkowego 

PN/N-03010 Statystyczna kontl"ola jakości . Losowy 

ból" szt uk do próbek 

wy -

PN-79/ N-03021 Stat ys t yczna kontrola jakości. Kontrola 

odbior cza według ocen y al terna tywnej . Plany badania 

BN-75j 6713-02 Popioły lotne z węgla kamiennego do pro-

dukcji b etonu komórkowego 

BN-76/6715-12 Kamień g ipsow y 

BN-79j 6066-13 Autoklawizowany beton komórkowy. Asfal­

towa m asa powłokow a do zabezpieczania zbrOjeń przed 

korozję 

BN-79/6759-01 Autoklawizowany beton komór~owy . Latek-

s owo- c ementowa ma sa pow łokowa do zabezpi eczani a 

zbrojeń przed korozję 

K r y teri a bi lansowości z łóż piasków kwarcowych do produk.-

cji betonów komó rkowych, MB i PMB, 1967 r , 

Ins trukcja w spr awie za kresów i metodyk i badań dla okreś­

lenia przydatności złóż pia s kowyc h k warcowych do pro-

dukcji b etonów komórkowych, Me i I-'MB - ZPB - 1970. 

Instrukcja kontroli j akośc i w zakładach branży betonial" -

sk iej Z j ednocz eni a r zemys łu Betonów, Warszawa 1975 r, 

Karty katalogowe jednos tek ładunkowych, COBRPB CE-

BET, 1973. 

Dokumentacja projek t owa opr, COPBBP BISTYP 1976 r. 

nr proj. I 17/R- I1 3 -W "Ty powe pręty dachowe z betonu 

komórkowego" • 

4. Autorzy projektu n0rmy - mgr i nż . Julian Bodzak, inż, 

Zb igni ew C za gowiec - Cen tralny Ośrodek Badawczo-Roz-

wojowy Przemysłu Betonów CEBET, 
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