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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne
wymagania i badania dotyczace myjarek tunelowych,
przeznaczonych do mycia opakowan szklanych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme¢ nalezy stoso-
wac przy projektowaniu, budowie i eksploatacji myja-
rek pracujgcych w liniach technologicznych do pako-
wania produktow spozywczych w butelki i stoje.

1.3. Okreslenia

1.3.1. zuzycie jednostkowe wody w trakcie procesu
mycia — ilo§¢ wody potrzebna do umycia jednego
opakowania szklanego. .

1.3.2. pewnos¢ pracy — stosunek czasu sprawnej pra-
cy myjarki do sumy tego czasu i czasu niesprawnej
pracy myjarki wyrazony w procentach.

1.3.3. zwilzalnos¢ powierzchni — zdolno$¢ do two-
rzenia na powierzchni wewngtrznej opakowania szkla-
nego cienkiej, nieprzerwanej warstwy wody utrzymuja-
cej si¢ przez czas okreSlony (film wodny).

2. WYMAGANIA

2.1. Materialy uzyte na elementy stalowe stotu po-
dawczego, mechanizmu' zaladowczego i mechanizmu
wyladowczego powinny by¢ wykonywane ze stali nie-
rdzewnej lub kwasoodpornej. Elementy adaptowane
1 handlowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom obo-
wigzujacych norm przedmiotowych lub mieé $wiadec-
two kontroli jakosci zakladu wytwdrczego.

2.2. Instalacja elektryczna. Przewody instalacyjne na-
_lezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem izolacji, a kon-
coOwki polaczen nalezy oznaczy¢ zgodnie ze schematem
elektrycznym. Opornos¢ izolacji elektrycznej nie powin-
na by¢ mniejsza niz 1 M(). Zabezpieczenie instalacji po-
winno by¢ wykonane zgodnie z PN-73/M-55604
p. 210,

2.3. Wykonanie

2.3.1. Dokiadno$¢ wykonania. Odchylki wymiaréw
nietolerowanych dla powierzchni o okreslonej chropo-
wato$ci powinny by¢ zgodne z szeregiem tolerancji
zaokragglonych $redniodokladnych, a dla pozostatych

— z szeregiem zgrubnym wg PN-78/M-02139. Odchyt-
ki nietolerowanych wymiaréw katowych nie powinny
byé wicksze od odchylek zaokraglonych szeregu sred-
niodoktadnego wg PN-78/M-02139. Wartosci liczbowe
odchytek ksztattu i potozenia dla czgsci wykonanych
w klasach dokladnosci 10 = 16 powinny odpowiadac
12 szeregowi odchytek. Dla czg$ci wykonanych w kla-
sach dokladnosci 6 + 8 powinny odpowiada¢ 11 sze-
regowi odchytek ksztaltu i polozenia wg PN-80/
M-02138.

2.3.2. Stan powierzchni. Wszystkie powierzchnie ob-
robione nie powinny by¢ uszkodzone mechanicznie
oraz nie powinny mieé skrzywien, pofaldowan, peknigc,
rozwarstwien, wzeréw, $ladow korozji i1 sladow prze-
grzania przy spawaniu. Krawgdzie nie powinny mieé
zadzior6w. Ostre krawgdzie nalezy zaokragli¢ lub
stepic.

2.3.3. Gwinty metryczne powinny by¢ wykonane jako
$redniodoktadne wg PN-83/M-02113. Gwinty rurowe
walcowe powinny by¢ wykonane wg PN-79/M-02030.
Gwinty rurowe stozkowe oraz wewngtrzne gwinty ru-
rowe walcowe do kojarzenia z zewng¢trznymi gwintami
rurowymi stozkowymi powinny by¢ wykonane wg
PN-80/M-02031.

2.3.4. Zlacza spawane powinny by¢ wykonane zgod-
nie z BN-74/1904-05.

2.4. Wymagania konstrukcyjne. Konstrukcja myjarki
powinna umozliwia¢ przezbrojenia maszyny na opako-
wania okre$lonego typoszeregu, mozliwos¢ regulacji pa-
rametrow technologicznych, synchronizacj¢ mechaniz-
mow. Konstrukcja myjarki powinna umozliwia¢ dojscie
w celu oczyszczania i umycia poszczegblnych zbior-
nikéw, jak réwniez umozliwi¢ odprowadzenie roztwo-
row myjacych do wspdlnego kolektora. Gérna krawedz
przenosnika tancuchowego powinna by¢ na wysokosci
[100 30 mm. Tolerancja wykonania podzialek w za-
sobnikach oraz rozstawu dysz nie powinna przekra-
cza¢ =1 mm, a tolerancja sumy podzialek — +3 mm.
Nape¢d myjarki powinien by¢ bezstopniowy. Dla ma-
szyn o wydajno$ci do 6000 opakowan/h dopuszcza si¢
stosowanie napedu stopniowego.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 28 czerwca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1985 poz. 21)
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2.5. Wymagania technologiczne

2.5.1. Warunki mycia. Dla prawidlowej pracy myjarki
powinny byé spelnione nastepujace warunki:

— temperatura opakowan wchodzacych do myjarki
nie nizsza niz 8°C,

— co najmniej jedna strefa natrysku tugiem o tem-
peraturze 80°C,

— twardo$¢ wody uzywanej w procesie mycia nie
wieksza niz 10°N,

— r6znica temperatur mi¢dzy kolejnymi strefami
mycia nie wigksza niz 25°C przy schladzaniu i nie
wigksza niz 30°C przy nagrzewaniu,

— odchytki temperatur w poszczegdlnych strefach
nie wigksze niz 5°C.

2.5.2. Jako$é¢ mycia

2.5.2.1. Czysto$¢ fizyczna. Umyte opakowania po-
winny charakteryzowac si¢ zwilzalno$cia powierzchni
w czasie nie krotszym niz 1 min przy stosowaniu sub-
stancji zwilzajacych i1 zmigkczajacych wodg, nie powin-
ny tworzy¢ si¢ plamy i zacieki na opakowaniach w cza-
sie schnigcia widoczne nie uzbrojonym okiem oraz nie
powinny mie¢ zanieczyszczen nietypowych dla danego
przetworstwa, np. rdzy, smaréw, srodkéw chemicznych,
farb itp. ‘

2.5.2.2. Czysto$¢ mikrobiologiczna umytych opako-
wan do mleka powinna byé zgodna z PN-82/A-86032,
dla piwa, napojow gazowanych bezalkoholowych oraz
napojéw bezalkoholowych niegazowanych zgodna z wy-
maganiami Panstwowego Zakladu Higieny.

2.5.2.3. Czystos¢ chemiczna. Wielko$¢ pH w wodzie
pozostajacej w opakowaniu po procesie mycia nie po-
winna by¢ wigksza niz 8§,5.

2.6. Wymagania eksploatacyjne

2.6.1. Liczba stluczek. Liczba zbitych opakowan nie
powinna przekraczaé 0,5% ogdlnej liczby opakowan
wchodzacych do myjarki.

2.6.2. Usuwanie etykiet. W procesie mycia nalezy
usunaé nie mniej niz 95% etykiet z mytych opakowan.

2.6.3. Zuzycie jednostkowe wody nie powinno by¢
wigksze niz 0,4 1/opakowanie dla myjarek pracujacych
w liniach o wydajnosci wigkszej niz 10000 opakowan/h
oraz nie powinno byé¢ wigksze niz 0,6 1/opakowanie
dla myjarek pracujacych w liniach o wydajnosci mniej-
szej niz 10000 opakowan/h.

2.6.4. Pewnos¢ pracy nie powinna by¢ mniejsza niz
86%. _

2.6.5. Poziom dZwigku przy pelnym obciazeniu ma-
szyny nie powinien przekracza¢ 85 dB(A).

2.7. Wymagania bezpieczenstwa

2.7.1. Zabezpieczenie urzadzen elektrycznych. Stopien
zabezpieczenia urzadzen elektrycznych nie powinien
byé nizszy od IP44 wg PN-79/E-08106.

2.7.2. Napiecie sterowania nie powinno byC wyisze
niz 24 V. .

2.7.3. Ostony. Elementy myjarki bgdace w ruchu
i zagrazajgce obstudze nalezy zabezpieczy¢ za pomocy
oston.

2.7.4. Urzadzenia blokujace. Myjarka powinna miec
blokade napg¢du gléwnego uruchamiang w przypadku
przeciazenia mechanizmu gléwnego, mechanizmu zala-
dowczego lub wyladowczego.

2.7.5. Zabezpieczenie przed porazemiem stanowi sku-
teczne zerowanie maszyny oraz oporno$¢ izolacji okres-
lona w dokumentacji technicznej.

2.8. Wykonczenie. Powierzchnie ze stali odpornych |
na korozj¢ powinny mie¢ jednakowy odcien, powie-
rzchnie malowane powinny by¢ réwne, gladkie i kolo-
rystycznie zgodne z instrukcja malowania.

2.9. Cechowanie. Na kazdej myjarce powinny byé
umieszczone w sposOb trwaly tabliczki A 1 B wg
BN-85/2406-01. Na tabliczce rodzaju B nalezy dodat-
kowo umiescié: zakres wydajnosci, catkowita moc oraz
maksymalny poziom dZzwigku myjarki.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Myjarka nie wymaga opakowania
transportowego.

3.2. Przechowywanie. Myjarki nalezy przechowywacé
w miejscach chronionych dachem lub w pomieszcze-
niach zamknigtych. Dopuszcza si¢ przechowywanie my-
jarek na otwartej przestrzeni po uprzednim zabezpie-
czeniy ich przed wplywami atmosferycznymi, uszko-
dzeniami mechanicznymi oraz demontazem. W przy-
padku gdy czas przechowywania jest dluzszy niz pét
roku, nalezy przeprowadzi¢ zabiegi konserwacyjne.

3.3. Transport. Myjarka moze by¢ transportowana
w calosci lub w segmentach zaleznie od wielkosct. Kazda
myjarka powinna mie¢ uchwyty do przenoszenia
dZzwigiem, a takZze plozy do przesuwania poziomego.
Podczas przewozenia myjarke nalezy chroni¢ przed
wplywami atmosferycznymi i przemieszczeniem.

4. BADANIA
4.1. Program badan — wg tablicy.

Lp. Rodzaj badan Zakres bagan Wymagania wg Opis badan wg
pelne niepetne )

1 2 3 4 5 6

1 Sprawdzenie materialow S + 2.1 4.3.1

2 Sprawdzenie instalacji elektrycznej + + 2.2 43.2

3 Sprawdzenie wykonania + + 23 4.3.3

4 Sprawdzenic wymagan konstrukcyjnych + - 24 4.3.4

5 Sprawdzenie warunkéw mycia o - 2.5.1 4.3.5
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cd. tablicy
Lp. Rodzaj badan Zakias Dacen Wymagania wg Opis badan wg
peine niepetne

1 _ ‘ 2 3 4 5 6

6 Sprawdzenie jako§ci mycia + - 252 4.3.6

7 Sprawdzenie wymagah eksploatacyjnych + - 2.6 4.3.7

8 Sprawdzenie wymagafi bezpieczefistwa + - 2.7 4.3.8

9 Sprawdzenie wykepﬁc-zenia i cechowania + - 28129 4.3.9
Znak + oznacza bacianie,‘kt(’)re nalezy wykonac.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy wykonywad.

Badania wg 4.1 nalezy przeprowadzi¢ dla okre$lone-
go typu opakowania szklanego.

Badania peine nalezy przeprowadzié¢ przy wykonaniu
myjarki po raz pierwszy przez dang wytworni¢, po
kazdej zmianie materiatu, technologii i konstrukcji ma-
jacych wpltyw na jako$¢ wyrobu, okresowo w odste-
pach nie wigkszych niz 4 lata. Do badan pelnych nale-
7y pobraé co najmniej 2 myjarki.

Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ dla 100%
produkowanych myjarek.

Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w biezacej
kontroli jakosci produkcji.

4.2. Przygotowanie myjarki do badan. Przed przysta-
pieniem do badan myjark¢ nalezy ustawi¢ na stano-
wisku préb lub w linii technologicznej, przy zacho-
waniu warunkOw techniczno-technologicznych wtas-
ciwych dla danego typu myjarki.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialéw polega na skontrolo-
waniu za$wiadczen materiatowych. W przypadku wat-
pliwosci nalezy przeprowadzié¢ dodatkowe badania iden-
tyfikacyjne metodami umozliwiajacymi sprawdzenie sto-
sowanych materialdw. Sprawdzenie elementow adapto-
wanych i handlowych polega na stwierdzeniu waznosci
swiadectwa kontroli jakosci.

4.3.2. Sprawdzenie instalacji elektrycznej polega na
skontrolowaniu, czy koncowki polaczen sa oznaczone
zgodnie ze schematem elektrycznym oraz czy przewody
instalacji sa3 odpowiednio zabezpieczone przed uszko-
dzeniem. Pomiar opornosci nalezy przeprowadzié
zgodnie z PN-73/M-55604.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzic¢
przy uzyciu przyrzaddéw pomiarowych umozliwiajacych
wymagang doktadno$¢ pomiaréw oraz przez ogl¢dziny
zewnetrzne. ‘
4.3.4. Sprawdzenie wymagan konstrukcyjnych polega
na: :

— przeprowadzeniu przezbrojenia myjarki na rozne
opakowania jednego typoszeregu; przezbrojenie nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca typowych narzgdzi $lusar-
skich,

— skontrolowaniu mozliwosci regulacji parametrow
technologicznych po podlaczeniu pary i wody oraz
srodk6w myjacych do myjarki,

— przeSledzeniu wspdlpracy poszczegbdlnych mecha-
nizmow podczas biegu maszyny,

— sprawdzeniu przez ogledziny tatwosci dojscia do
oczyszczania i mycia poszczegélnych zbiornikéw i pra-
widlowo$ci dziatania instalacji odprowadzajacej zuzyte
roztwory myjace do wspdlnego kolektora,

— zmierzeniu wysokosci gérnej powierzchni prze-
no$nika tancuchowego od podstawy maszyny oraz po-
dziatki otworow w zasobnikach 1 podziatki rozstawu
dysz,

— sprawdzeniu po uruchomieniu maszyny dzialania
napgdu w calym zakresie wydajnoS$ci; dla maszyn z na-
pedem stopniowym nalezy sprawdzi¢ pracg maszyny
na kazdym stopniu.

4.3.5. Sprawdzenie warunkéw mycia polega na wy-
konaniu pomiaréw podczas normalnej pracy myjarki.
4.3.6. Sprawdzenie jakosci mycia

4.3.6.1. Sprawdzenie czystosci fizycznej umytych opa-
kowan nalezy prowadzi¢ w sposob ciggly podczas pracy
myjarki w czasie calej zmiany dla przepustowosci nie
wigkszej niz 12000 opakowan/h na tle ekranu prze-
$wietlarki dajgcej nat¢zenie o$wietlenia nie mniejsze
niz 750 lux. Obserwacja powinna by¢ prowadzona z od-
leglos$ci 0,5 m przez obstuge zmieniajaca si¢ maksymal-
nie co 1 h. Celem sprawdzenia zwilzalno$ci powie-
rzchni oraz sklonno$ci do tworzenia si¢ plam i za-
ciekéw nalezy pobra¢ w sposéb losowy probki butelek
umytych w ciggu jednej zmiany pracy, o licznosci wg
PN-79/N-03021. Plan badan — wielostopniowy, wad-
liwo$¢ dopuszczalna — wy = 2,5%. Poziom kontroli
IT ogélny wg PN-79/N-03021.

4.3.6.2. Sprawdzenie czystosci mikrobiologicznej umy-
tych opakowan nalezy przeprowadzi¢ dla mleka zgod-
nie z PN-82/A-86032 oraz dla piwa, wody gazowanej
i niegazowanej zgodnie z wymaganiami PZH (Wydaw-
nictwo Metodyczne PZH 1973 r.). Do badan nalezy
pobra¢ w sposdb losowy probki butelek umytych w cig-

gu jednej zmiany, o liczno$ci wg PN-79/N-03021. Plan

badan wielostopniowych, wadliwos¢ dopuszczalna w, =
= 2,5%, poziom kontroli II ogdélny — wg PN-79/
N-03021.

4.3.6.3. Sprawdzenie czystosci chemicznej umytych
opakowan nalezy przeprowadzi¢ w ciggu jednej zmiany
zgodnie z instrukcjami obowigzujacymi w danej branzy:

— dla mleka — wg instrukcji IPM z roku 1979,

— dla piwa 1 wdéd gazowanych — wg instrukcji
SPOLEM 2z roku 1979.
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4.3.7. Sprawdzenie wymagan eksploatacyjnych

4.3.7.1. Sprawdzenie liczby stluczek — nalezy prze-
prowadzi¢ dla partii nie uszkodzonych butelek rota-
cyjnych zgodnych z normami przedmiotowymi. Probg
nalezy przeprowadzi¢ w ciagu 3 o§miogodzinnych zmian
pracy. Liczbg zbitych opakowan nalezy okresli¢ jako
roznic¢ opakowan wchodzacych do myjarki i nie uszko-
dzonych opakowan wychodzacych z myjarki.

4.3.7.2. Sprawdzenie usuwania etykiet. Dla sprawdze-
nia liczby usunig¢tych etykiet nalezy obliczyé w procen-
tach stosunek opakowan, z ktorych nie zostaty usunig-
te etykiety do partii butelek umytych w ciggu 1 h
normalnej pracy myjarki.

4.3.7.3. Sprawdzenie zuzycia jednostkowego wody po-
lega na zmierzeniu zuzycia wody w ciggu 1 h nie-
przerwanej pracy myjarki przy pelnym zaladowaniu
opakowaniami, maksymalnej wydajnosci i okresli¢ sto-
sunek zuzycia wody od liczby umytych opakowan.

4.3.7.4. Sprawdzenie pewnosci pracy polega na prze-
prowadzeniu chronometrazu myjarki w ciggu 3 o$mio-
godzinnych zmian pracy. Pewno$¢ pracy (P) nalezy
obliczy¢ w % wg wzoru

ts
Lot ity

P= - 100

w ktorym:

t; — czas sprawnej pfacy myjarki, h,

In — czas niesprawnej pracy myjarki, h.

4.3.7.5. Sprawdzenie poziomu dZwigku — wg PN-77/
N-01310/01.

4.3.8. Sprawdzenie wymagaii bezpieczenstwa

4.3.8.1. Sprawdzenie zabezpieczenia urzadzen elek-
trycznych — wg PN-79/E-08106.

4.3.8.2. Sprawdzenie napiecia sterowania polega na
zmierzeniu za pomoca woltomierza napigcia na zacis-
kach wyjécia z transformatora.

4.3.8.3. Sprawdzenie. oston polega na wizualnym
stwierdzeniu, czy elementy myjarki bedace w ruchu
maja wlasciwe ostony.

4.3.8.4. Sprawdzenie urzadzen blokujacych polega na
sprawdzeniu dziatania blokady napedu gléwnego w wa-
runkach sztucznego przecigzenia mechanizmu gléwne-
go, zaladowczego lub wyladowczego.

4.3.8.5. Sprawdzenie zabezpieczenia przed porazeniem
polega na skontrolowaniu, czy oporno$¢ izolacji jest
wlasciwa oraz czy jest wlasciwe i skuteczne zerowanie
maszyny.

4.3.9. Sprawdzenie wykonczenia i cechowania polega
na ocenie wizualnej.

4.4. Ocena wynikéw badan. Myjarke nalezy uznaé
za dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszyst-
kie badania wg 4.1.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Myjarkom,
ktore odpowiadaja wymaganiom normy wytworca po-
winien wydac¢ zaswiadczenie o wynikach badan.

5. POSTEPOWANIE Z PRODUKTEM UZNANYM
ZA NIEZGODNY Z WYMAGANIAMI NORMY

Myjark¢ uznang za niezgodng z wymaganiami normy
wytworca powinien poprawi¢ 1 przedstawi¢ do powtdr-
nego badania.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-
czych, Warszawa,
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/2431-02
a) zmieniono i uzupelniono okreélenia,
b) udci§lono wymagania dla czystodci fizycznej, mikrobiologicz-
nej i chemicznej umytych opakowan.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-82/A-86032 Kontrola czysto$ci mikrobiologicznej urzadzen mle-
czarskich, naczyn i sprzgtu pomocniczego. Metody badan i kry-
teria oceny ‘
PN-79/E-08106 Obudowa urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje
PN-80/M-02031 Gwinty rurowe stozkowe. Wymiary i tolerancje
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-73/M-55604 Obrabiarki. Wyposazenie elektryczne, Wytyczne
konstrukcyjne
PN-77/N-01310/01 Metody pomiaréw i oceny hatasu na stanowiskach
pracy. Halasy o poziomie ustalonym i ekspozycji cigglej
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/1904-05 Polaczenia spawane. Wymagania i badania

BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania

Lacisz M.: Wymagania Panstwowego Zakladu Higieny. Warszawa:
Wydawnictwo Metodyczne PZH 1973.

Kontrola jakoéci bezalkoholowych napojow gazowanych i piwa.
Warszawa. SPOLEM ZW CZSR 1979.

Instrukcja badania i stosowania §rodkéw myjacych i dezynfekuja-
cych w przemysle mleczarskim. Warszawa: Wydawnictwa Nor-
malizacyjne 1979.

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 26682/02 Maschinen und Ausrustungen fiir die Getran-
keindustrie. Flaschenreinigungmaschinen. Durchlaufmaschinen.
Technische Lieeferbedingen

VDI 2653/03.3 Getranke-Abfulltechnik. Merkmale abfulltechnischer
Anlagen und Lieefervereinbarungen. Geinigungmaschinen

CT COB 4013-83 MammuHel Ans MOHKH CTEKIAHBIX OVTBUIOK.
OcHOBHBIE MapaMeETphl, pa3Mepbl M TeXHHUYECKHE TpeGORaHUS

5. Zakres zgodnosci z CT CIB 4013-83 — norma zgodna w za-
kresie wymagan technicznych.

6. Symbol wg SWW — 0781-51.

7. Autor projektu mormy — inz. Wojciech Wegrzyn — Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujacych, Poznas.
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