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NORMA BRANZOWA BN-90

URZADZENIA Ogniwa ztaczne 1709-02
L . - .

i do tancuchow ogniwowych Zamiast

| WIERTNICZE TS o Lmiast

gorniczych
Grupa katalogowa 0486
. WSTEP 2, OZNACZENIE

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy s ogniwa
a g

ztaczne stosowane do tgczenia odcinkow faficuchow ogni-

wow ych g()l‘r:\-l(‘,?y(.h wg PN-89/G-46701. Ogniwa ztaczne
przezhnaczone sg do wspdipracy z kotami gniczdowymi  wg
BN-90/1710-02, niezaleznie od ptaszczyzny ich potoZenia
w stosunku do osi kota,

1.2. Okreélenia

1.2, 1, obgcigenie prébne - sita rozciagajaca, ktore]
poddaje sie wszystkie ogniwa ztaczne w procesie wytwa=
rzania, w celu usuniecia ogniw wadliwych,

1.2.2. obciaZenie rozrywajace - najwigksza sita rou-
ciggajaca ogniwo ztaczne, osiagnigta podczas proby roz-

rywania,

Frzyktad oznaczenia ogniwa ztacznego wielkosci 30 x

* 108 mmg

OGNIWO Zi ACZNE 30X108 BN-90/1709-02

3. WYMAGANIA

3, 1. Wymiary, w mm - wg rysunku i tabl, 1,

3.2, Materiat

Ogniwa ztaczne wykonuje sie ze stali o
takich wtasnoéciach mechanicznych, aby gotowy wyrdb spet-
niat wymagania wg 3. 4,

3,3. Wykonanie, Wszystkie ogniwa ztaczne ‘r\aleiy pod-
da¢ w procesie wytwarzania obcigzeniu prébnemu o war-
tosciach wg tabl. 2, Ogniwa wadliwe wykazujace peknig-
cia, karby i zakucia powinny byé usuniete, Dopuszcza sie

agniwa ztaczne z drobnymi uszkodzeniami, jak: odprysnie-

1,2.3. wielkos¢ ogniwa ztacznego okredla sie wielko- cia, zgorzeliny 1 wgnioty nie przekraczajace 50% warto-
Scig taficucha ogniwowego gorniczego, do taczeniaktérego éci odchytek wymiarowych wg tabl. 11 nie obnizajace ich
jest przeznaczone, wartasci uzvtkowych,

Tablica 1
S S
‘ ‘ Wielkosé l b f 1, Masa
. J[ " cgniwa kg
/ . | zizcznewo d P nie v.v.igcej i ni.e ) okoto
; niz mniej
o ! niz
5\34 -
i 18X 54 | 18 64 102| 64 | 21| 28" 10 0,8
| 10,7 10,5 7y
\ 20 X 80 | 20 80 122| 72 | 23] ;1 1 1.2
I
T +3
24 X 86 24 86 136] 83 281 36 14 1y
0,8 +0,9 o
% 26 X 92 26 92 146 94 | 30| 40 15 1,9
x L L .}_U G 13
| 30 X 108 30| *0,9 108 1701107 36| 46 18 2,4
]g £1.48 +3
— 34 X 126 34 126 196118 401 52 19 4,2
By @ +3
BN-30/1705-02] 38 x 137 | 38 137 [£1,2 | 215|134 | 45| 57 21 | 5,8

Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego WWK dnia 28 marca 1990 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1991 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1990, poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt 3750 + 27 Zam. 1178/90/4
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3,4, Wtasnoéci mechaniczne

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSFORT

3.4.1, ObciaZenia prébne i rozrywajace ogniw  ztacz- 4,1. Pakowanie, Ogniwa ztaczne tej samej wielkosci
nych powinny odpowiadaé danym wg tabl, 2. nalezy pakowaé w jednostki tadunkowe,
Tablica 2
. Wielkosé ogniwa ztacznege
Obcigzenia
18X64 20X80 24X86 26X92 30x108 34X126 3BX137

probne, kN 330 400 570 640 850 1080 1350
rozrywajace, kN 380 460 660 770 1020 1300 1640

3. 4.2, Trwalosé zmeczeniowa, Oaniwa zlaczne poddane

cyklicznym obcigzeniom w zakresach podanych w tabl, 3 2z
czesiotliwoscia od 200 do 1000 cykli na minute, powinny wy=
trzymadé co najmniej 30 000 cykli. Do badarn rozjemczych

nalezy slosodvac 300 cykli na minute.

Tablica 3
Wielkosé Graniczne wartosci obciazed, w kN, przy
ogniwa napreeniach
zigczneqc
- ; 2
dolne 50 N/mm gérne 250 N/mm

18 X 064 25 127

20 4 80 31 157

24 X B6 45 226

26 X 92 53 265

30 X 108 71 353

34 X 126 90 450

38 X 157 113 567

3,5, Wykoriczenie. Ogniwa ztaczne powinny by¢ oczysz-

czone i zabezpieczone przed korozja.

3,6, Cechowanie, Kazde ogniwo ztaczne powinno mieé
trwata cechg zawierajaca:

a) znak wytwérni,

b) rok produkcji (ostatnia cyfra),

c) miesigc produkcji (1 = @

oznaczaja miesiace od

Masa brutto jednostki tadunkowej nie powinna przekra-
czadé 100 kg,

Kazda jednostka tadunkowa powinna mieé tabliczke za-
wierajaca ceche wg 3, 6, ozhaczenie wg rozdz, 2 oraz licz
bg ogniw ztacznych. Mate liczby ogniw ztacznych (do 25
sztuk) moina, po uzgodnieniu miedzy wytwérca a odbiorca
w czasie zamawiania, dostarczac bez opakowania, luzem

lub wigzane w wiazki.

4, 2, Przechowywanie, Ogniwa ztaczne nalezy przechowy
waé w miejscach zabezpieczajacych przed opadami atmosfe-
rycznymi oraz z dala od materiatow dziatajacych korodujo=
co,

4.3, Transport, Jednostki tadunkowe zawierajaca ogni-
wa ztaczne transportuje sie ogdlnie dostepnymi srodkami

transportu, W crasie transportu oghiwa powinny byé za-

bezpieczone przed opadami atmosferycznymi,

5. BADANIA
5.1, Rodzaje badarh - wg tabl, 4,

Badania przeprowadza kontrola wytwércy wg kolejnos-

ci podanej w tabl, 4,

5,2, Kontrola jakosci

5,2, 1, Sktad i licznosé partii, Fartie stanowig ogniwa

tej samej wielkosci i konstrukcji, wykonane w tych samych
warunkach produkcji ze stali o takich samych wiasnosciach

mechanicznych,

stycznia do wrzesnia; P-paZdziernik; L-listopad; G-gru- I_iczba ogniw w partii nie powinna by¢ wigksza niz 150
dzien), sztuk,
Tablica &
Wymagania Opis Sposob
[ Rodzaje badan wg badar przeprowadzanig
wg kantroli
1 Sprawdzenie wykonania, wykonfczenia i cechowania 3,3; 3.5i 3.6 5. 3.1 stuprocentowa
2 Sprawdzenie wymiardw 3.1 5.3,.2
3 Sr-awdzenie materiatu 3.2 5.3.3 statystycznie
p. 2, 415
4 Statyczna préba wytrzymatosci 3.4,1 5.3.4
5 Sprawdzenie trwatosci zmgczeniowe] 4) 3.4,2 5. 3,5
4) Badanie przeprowadza sig na zadanie odbiorcy,
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5,2,2, Sposdb pobierania Erébek.. Z partii sktadajacej
sig z ogniw ztacznych, ktére przeszty badania wg tabl. 4
Ip. 1 z wynikiem dodatnim, nalezy pobraé prébki losowo w

sposéb, tzw, '"na $lepo! wg PN-83/N-02010 do badai wg

tabl. 4 Ip. 2,41 5.

5 2,3, Foziom kontroli

a) przy badaniach wg tabl. 4 Ip. 2 - 1 ogdlny wgPN-79/
N-03021
4 - specjalny S-=1

b) przy badaniach wg tabl, 4 Ip. wg

PN-79/N-03021.

5.2, 4, Wadliwosé dopuszczalna ~ maksimum 4%. Wprzy

padku zmiany wadliwosci dopuszczalnej nalezy podane w tabl,

5 plany badania zweryfikowaé wg PN-79/N-03021.

5,2 5 Wybdr i stosowanie planéw badania, Plan bada-

nia jednostopniowy dla kontroli normalnej wg tabl, 5. Wybér
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej I ulgo-
wej oraz warunki przejicia - wg PN-79/N-03021.

Do badan zmeczeniowych wg tabl. 4 Ip, 5 nalezy pobrac
1 ogniwo ztaczne z partii o licznosci 150 ogniw  ztacznych
lub z kilku partii o taczr: *i licznosci nie przekraczajacej 150

ogniw ztacznych,

oporowych odpowiadajacych ksztattom ogniwa taficucha,
zwracajac uwage na doktadne osiowe uloZenie ogniwa ztacz
nego.

Nastepnie ogniwo ztaczne nalezy podda¢ obciazeniu roz-
ciagajacemu wzrastajacemu z predkoscia 10 N/rnrn2 na se-

kunde az do zerwania,

Tablica 6

Maksymalny zakres
obcigzerh maszyny
wytrzymatoéciowej

‘Wielko$é ogniwa ztacznego

KN
1000 10 K 643 20 X 80
2000 24 X 86; 26 X 92; 20 X 108
3000 34 X 1263 38 X 137

5,3.5 Sprawdzenie trwatoséci zmeczeniowej, Badanie
trwatosci zmeczeniowej ogniwa ztacznego nalezy przepro-
wadzaé w maszynie wytrzymatoéciowej wyposazonej w
pulsator. Ogniwo ztaczne umocowane w uchwytach maszyny

wytrzymatosciowej wg 5 3. 4 obciaza sig sita pulsujaca o

Tablica 5

Badania wg tabl, 4 Ip. 2 Badania wg tabl, 4 Ip, 4
L;:f:‘i‘:éé liczrosé liczba liczba licznose R — liczba
probki kwalifikujaca dyskwalifikujaca prébki dyskwalifikujaca
sztuk
do 25 3 0 1
26+ 90 13 1 T2 3 0 1
91+ 150 20 2 3

5,3, Opis badan

5.3. 1. Sprawdzenie wykonhania, wykoficzenia i cechowa=

nia - nalezy przeprowadzaé nie uzbrojonym okiem,

5,3,2, Sprawdzenie wymiardéw ogniw ztacznych nalezy
wykonaé przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi Zzadana

doktadnosé.

sprawdzeniu

5,3,3, Sprawdzenie materiatu polega na

atestu,

5,3, 4, Statyczna préba wytrzymatosci, Statyczna pré-

be wytrzymatoéci nalezy przeprowadzaé w maszynie wy-—

trzymato$ciowej ze Srednim btedem wskazad +1% i z mak-
symalnym zakresem obciazer wg tabl, 6, wyposaZonej w
urzadzenie rejestrujace przebieg obcigizenia, Ogniwo ztaca-
ne przeznaczone do badai, przytaczone z obu stron do
ogniw taficucha tej samej wielkosci, nalezy umocowaé w u-

chwytach maszyny wytrzymatoéciowe] o powierzchniach

czestotliwo3ci wg 3, 4, 2 w zakresie granicznych obciagzen

podanych w tabl, 3, Temperatura prébki w czasie badaf

powinna miescié¢ sig w granicach od +10 do +4DOC.

5,4, Ocena wynikéw badan .

5,4.1. Ocena ogniwa ztacznego, KaZzde ogniwo ztaczne,

pobrane do badaf wg 5. 2, 5 nalezy uznaé za dobre jezeli
przeszto odpowiednie badanie wg taol, 4 z wynikiem dodat-
nim, natomiast jezell wynik z badania byt ujemny, ogniwo

nalezy uznaé za niedobre,

5.4.2, Ocena partii, Partie ogniw ztacznych nalezy u-

znac za zgodna z wymaganiami normy, jeZeli liczba ogniw
niedobrych w prébkach pobranych do badafi wg tabl, 4 Ip. 2
i 4 nie przekroczyta liczby kwalifikujacej wg tabl, 5 oraz

wyniki z badarh ogniw wg tabl, 4 Ip, 5 byty dodatnie.
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5,5, Zadwiadczenle o wynikach badari, Do kaidej partii.
ogniw zfacznych uznane] za zgodna z wymaganiami normy
wytwérca jest zobowigzany wystawié zadwiadczenie zawie-
rajace;

a) date wystawienia,

b) nazwe | adres wytwérni,

c) ceche ogniwa ztacznego wg 3. 6,

d) oznaczenie wg rozdz, 2,

e) numer partii,

f) licznoéé partii i jej mase,

g) wyniki badan,

6, POSTEPOWANIE 2 PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia ogniw ztacznych uznana za niezgodna z wymaga-

niami normy w wyniku badania wg tabl, 4 Ip. 1 moze by¢,
po odrzuceniu ogniw ztacznych niedobrych i usunigciu drob-
nych usterek, przedstawiona do powtérnego badania wg

5 3.1,

Partia ogniw ztacznych uznana za niezgodng z wyma=
ganiami normy w wyniku badania wg tabl, 4 Ip, 2 moze byé
po zbadaniu catej partii i odrzuceniu z niej ogniw ztacznych
niezgodnych z wymaganiami wg 3, 1 'pr‘zeds!aWIonaido pow-
térnego badania wg 5, 3, 2,

Jezeli partia ogniw ztacznych nie spetnia wymagas nor-
my w wyniku badania wg tabl, 4 Ip, 4, nalety pobraé do-
datkowo z partii podwdéjna liczbe prébek i poddaé badaniom
wg 5, 3, 4, Jezeli wynik badania na podwdjnej liczbie pré-
bek jest dodatni, partig¢ nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaga-
niami normy, Jezeli wynik ten jest ujemny, partie te nale-
2y uznaé za niezgodna z wymaganiami normy.

Jezeli partia ogniw ztacznych nie spetnia wymagafi nor-
my w wyniku badania wg tabl, 4 Ip. 5, nalety pobraé dodat-
koweo podwéjna liczbg ogniw i przedstawié je do ponownego
badania,

Jezeli wynik badania podwéjnej liczby ogniw jest dodat-
ni, partie nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli ujemny, partie nalezy uznaé za niezgodng z wyma-
ganiami normy,

Badania te sa ostateczne,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Mechani=

zacji Gornictwa KOMAG, Gliwice,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-B0/1709-02

a) pominigto ogniwo ztaczne wielkoéci 32X114 a dodano
ogniwa 20X80; 34X126 i 36X137,

b) nie wyrézniono klas jakosci ogniw,

c) dostosowano wartoéci obciaZenia probnego, obciaze-
nia rozrywajacego i trwatoéci zmgczeniowej do wymaganh
normy OIN,

3, Normy zwiazane

FIN-89/G-46701 t ahcuchy ogniwowe gérnicze
FN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy
bor jednostek produktu do badan
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, Flany badania
BN-90/1710-02 Kota aniazdowe do taficuchéw ogniwowych

gbérniczych, Zarysy gniazd

4, Norma miedzynarodowa i zagraniczna

RWPG CT C3B 753=77 3BEHbA BHCTDOCOEIMHUTEJbLHLIE
IJA TOpHbX UENER = norma nierdwnowazna,

RFN DIN 22 258 Teil 1 Kettenverbindungsglieder. Flach-
slgsser‘. Masse, anforderungen, pr‘v’.}fung -~ norma hie-

réwnowazna

5, Symbol wg SWW - 0652-13,

6, Autor projektu normy - mgr inz, Zofia Broen - Cen-

trum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG, Gliwice,

7, Uzgodnienie 2z Wysszym Urzedem Gérniczym, Tresé

merytoryczna projektu normy zostata uzgodniona = Wy2-
szym Urzadem Gérniczym pismem o znakach E/ZN-041/161/88
z dnia 21 lutego 19689 r,



