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NORMA BRANZOWA

BN-72
POLFABRYKATY B 7123-01
Z TWORZYW Plyty wiérowe prasowane
DRZEWNYCH ) . ) )

vodpornione na dziatanie ognia
Grupa katalogowa 1X 24"
1. WESTEP BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty pilytowe.

1:1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg piy-

ty wibérowe prasowane szlifowane, uodpornione w
masie na dzialanie ognia ze pomoocg Srodkéw ognio-
ochronnych.

1.2, Zaires stogowania przedmiotu normy, FPryty

wiérowe uodpornione na dziatanie ognia, zwane Ww
dalszej tresci normy Alpex - Ignis, majg zastoso-
wanie w przemySle okre¢towym jako grodzie typu B
oraz jako material szalunkowy Scian burtowych,su~
fitéw i wyposazenia,

1.3, Okreflonia
A:3:1, Pyta prasowapa - wg PN-61/D=02001,
P w uodporn
n: dzjax - plyta otrzymana w wy-

niku prasowania wiéréw uprzednio nasyconych srod-
kami uodporniajacymi drewno na dzialanie ognia, a
nastgpnie zaklejonych syntetyozng zywica klejowg.
de323, Pozostale okreélepia - wg PN-72/D-97004,
Laf, Nopmy i dokumenty zwiazepe
PN-61/D-02001 Plyty wibérowe, trocinowe i patdzie-
rzowe. Klasyfikacja, nazwy i okreslenia
PN-59/D-04202 Fizyczne i mechaniczne wtasnosci
tworzyw  drzewnych. Oznaczanie wichrowatosci
piyt drzewnych
PN-70/D-04232 Piyty piléniowe oraz prasowane wib-
rowe i pazdzierzowe. Ogbélne wytyczne pobiera-
nia i przygotowania prébek
PN-70/D-042%3 Piyty piléniowe oraz prasowane wid-
rowe 1 patdzierzowe., Oznaczanie wytrzymatos$ci
ne zglnanie statyczne 1 modulu sprezystosci
przy zgiraniu
FN-70/D-04234 Plyty piléniowe oraz prasowane wvié-
rowe 1 paZdzierzowe. Oznaczanie nasigkliwofci
PN-70/D-04235 FPlyty piléniowe oraz prasowane wid-
rowe 1 pazdzierzowe, Oznaczanie spgcznienia na
grubesé
FN-70/D~04237 Plyty piléniowe oraz prasowane wib-
rowe 1 paidzierzowe., Oznacgzanie wytrzymatofci
na rozcigesarie w kierunku prostopadiym do pia-
BZCZyZ. v Uty
PN-72/D=97004 Plyty widrowe prasowane zwykle

1) symbol wg SWW: 1722-14,

Oznaczanie wilgotnosei
BN~-69/7102-03 Drewnopochodne materialy plytowe.
Oznaczanie gestosSci i masy powierzchniowe]
Przepisy Rejestru ZSRR klasyfikacJji 1 budowy mor-
skich statkéw. Czesé XIII, Materiaty z roku
1970. Zalgcznik nr 1. Metoda rury ogniowej

oa PODZIAL I OZNACZENIE

2sle Odmisny, W zaleZnoSci od stopnia uodpornis-
nia piyt ne dziaslanie ognia wyrdzZnia sie dwie od-
miany:

A ~ piyty o nizsrzej odpornosci na dzialanie o-
gnia,

B - plyty o wyiszej odpornosci na dzialanie o~
gnia.

©s22 Spoglk budowy oznaczenis, Piyty oznacza sie
podajac kolejno nastepujgce dane:

8) nazw¢ wyrobu,

b) syzmbol cdmiany we 2.1,

¢) wymiary wg 3.1,

d) numer normy.

as2e Frzyklad ozpacgenla plyty wibrowej prasowa-
nej uwodpornionej na dgziatanie ognia Alpex - Ignis
o niiszej odpormo$ci ne dzialanie ognia, o drugo-
sci 3660 mm, szerokosci 1830 mm i grubosci 8 mm

PEYTA ALPEX - IGNIS A - 3660 X1830X8 BN-72/T7123-01
3o WYMAGANTA
2ade Fymjory w mm - wg tabl. 1.

Tablics 1

Gruboéd 8, 10, 12
Dopuszczalna odchyika gru-
bosei £0,3
zasadniczea 1830, 1800
Szerokoéé
wg uzgodnienia miedzy
spec jalna producentem & odbiorcy
Dopuszczalna odchylka sze- 15
rokodel
zasadnicza 3660, 3600
Dhogas odnienia migd
1ns wg uzg L] Qdzy
piEs producentem a odbiorcs
Dopuszczalna odchytks diu- 4
: +5
gosel

Zjednoczenie Przemystu Piyt, Sklejek i Zapotek
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Plyt. Sklejek i Zapalek dnia 2 czerwca 1972 1.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznio 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1972 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Drvk Wyd Norm. W-wo Ark wyd. 0,75 Nokt 4500 +50 Zom. 2055/72

Cena zt 3,60
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2.2, Dopuszczalpe odchylenle krawedszi bokéw pry-
%y od kate progtege - wg PN-72/D-9700%4.,
323, Wiehrowatosé - wg PN-72/D-97004.

3.4, Wady wyglady rowpgbrzpego DIyt ~ wg PN-72/
D-97004 dla piyt typ Ii.

242, Wiaspofol ply¥ - wg tabl. 2.

i) sprawdzenie wytrzymatosei na
tyoczne,

J) eprawdsenie wytrzymaloéci na rozoiggeanie w
kierunku prostepadlym do plaszoczyzn plyty,

k) sprawdzenie stopnia uodpornienia na dziaanie
ognia.

Badania niepeilne naleiy przeprowadsaé przy kaz-
dorazowym biezgeym odbiorze partii piyt.

2:7e2. Badanis pelne obejmujg

zginanie sta-

sprawdzenia wy-

OgstosC, g/om” 0,68+0,80 mienione w 5.1.1 orass
Wilgotnosé, % 7 +g a) sprawdzenie twardosei wg Brinella,
- b) sprawdzenie wytrzymaloSci na &ciskanie w kie-
Specznienie na grubos$é po 24 godz mo- unku
czenia w wodzie, %, nie wigcej nit - o Tt askyn 4 FRRAKaTIA.
Badania pelne nalesy przeprowadzeé przy urucha-
Nasiakliwodé po 24 godz moczenia w 5 mianiu nowej produkcji, przy wprowadzaniu zmian
wodzie, %, nie wigcej niz technologicznyoch i na %gdanie odbiorecy.
Twerdoé¢ wg Brinella, kG/mm2, nie 2,2 2:2. Przygotowanie partll do badas, Pryty po-
mnied nig chodzgce od tego samego producenta nalezy podzie-
Wytrzymatosé na dciskanie w kierunku 11ié -
réwnolegiym do paszczyzn, kG/om?, 110 ié na partie, w zaleino$ci od ich odmieny i wy
nie mniej nit miaréw.
Pobi Iyt dbek_do Pryty
WytrzymaXos¢ na zginenie statyczne,
vy g A do badah naleiy pobraé¢ metodq losowg na 6lepo =
- dla piyt odmiany A 180 partii przygotowanej wg 5.2.
- dla piyt odmiany B 140 Sprawdzenie 5.1.1 &) nale%y wykonaé na wszyst-
- kich piytach w partii.
Wy-trzymz:g:t:apagggigganz w kie- Licznosé partii i licszbg¢ piyt pobrang do badah
runku o BZC n
kG/osz: e MR Ay Ty WE 5.1.1 b) = d) oraz dopuszozalng 1liozbe piyt
= dla pityt odmiany A 3,0 o B
- Zix NIyt Sisini B 2:5 niedobrych podano w tabl., 3
Stopies uodpornienia na dziaZanie Tablica 3
ognia wg metody rury ogniowej, wy=-
ri:ajacy ubytek masy, %,nie wicce] Liczba piyt pow Dopuszczalna
= d1a plyt odmiany A 20 TEGRSE Sl branyeh do badaji| 1iczba plyt
w partii wg 5.1.1 b) + d) niedobrych
- dla piyt odmiany B 10 ke
s 250 10
3.6, Coohowgpje, Na duzszym boku plyty nalezy z::-wzo 25 2
umiescié w sposédb trwaly ceche zawierajgca o p&j- i

mniej:
a) znak wytwérni,
b) symbol odmiany,
¢) grubosé,
d) numer normy,

4, PARKOWANIE, PRZECHO! I PO

Plyty nalezy pakowaé, przechowywaé i przewozié
zgodnie z wymaganiami podanymi w PN=72/D-97004.

2. BADANIA
2.1. Program i rodzaje badap

201.1s Bedanje niopeine obejmujas

a) sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego,

b) sprawdzenie wymiaréw,

¢) sprawdszenie odchylenia krawedzi boku od kaqta
prostego,

4) sprawdzenie wichrowatoéci,

e) sprawdzenie gestosci,

f) sprawdzenie wilgotnoéci,

g) sprawdzenie spgcznienia,

h) sprawdzenie nasigkliwosci,

Licznosé partii i liczbe pilyt pobrang do badan
wg 5.1.1 ) = k) oraz 5.1.2 podano w tabl. 4.

Tablica 4
Liczba piyt pobranych do
Liczba piyt w partii badar wg 5,1.1 es. # k) o=
raz 5.1.2
do 160
161= 400
401=1000 5

W przypadku badai niepeinych sprawdzenia nalezy
wykonaé na prébkach laboratoryjnych pobranych wg
PN-70/D-04232, z jJednego pasa piyty obejmujacego
calg Jej szerokosé, wycigtego w odleglosci 250 mm
od jednego = koncédw piyty. Prébki laboratoryjne do
badania stopnia uwodpornienia na dzialanie ognia
naley pobraé z czgscli pasa nie wykorzystanego na
prébki do badah wg 5.1.1 e) + J) lub z przylegie-
go pasa. Licgb¢ pobranych prébek do badan niepel-
nyoch oras dopuszozalng liczbe prébek niedobrych
dla poszczegbédlnych wiasnosci w zaleimosci od liceze
by plyt pobranych do badah podano w tabl, 5.
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Tablica 5
Liczba prébek w zalesnosci| Dopuszczalne liczdba prébek niedobrych
od liczby piyt w zeleznosécl od liczby piyt
Rodza] wiadciwodci
Liozba plyt pobranych do¢ badan
2 4 S 2 4 5
Ggstodé 6 8 1c 0 1 2
Wilgotnoéé 2 4 5 [+ o] 1
Specznienie
6 8 10 0 1 2
Nasigkliwodéé
Wytrzymatosé na zginanie statyczne 8 16 20 1 2 3
Wytrzymatosé na rozoiqganie w kierurku prostopa-
diym do piaszczyzn ¢ 9 e o 1 =
Stopien uodpornienia na dziatanie ognia wg meto- 6 12 18 WE Sede13
dy rury ogniowe]
¥ przypadku badat pelnych osprawdzenis nalezy 5.4, Opis badat
§ aboratoryjnych pobr ch 1
wykonaé na prébkach laboratoryjny P any 8 Sprawdzeni 186 polega

przygotowanych rgodnie z PN-70/D-04272 w liczbie
okre$lonej w tabl, 6.

Prébki Iaboratory;]ne do sprawdzenia twardofSci
wg Brinella i wytrzymalofScl na Sciskenie nalezy
pobraé z pase piyty przyleglego do pasa przezus-
czonego na prébki do badah wg S5.1.1 e) = j).

Do sprawdzenia wytrzymaloféci na Sciskanie polo-
wa prébek powinna byé wycigta zgodnie z kierunkism
przebiegu procesu technologicznego, druge polowsa
- prostopadle .do niego.

Liczbe pobranych prébek do sprawdzeir oraz do-
puszozalng liczbe prébek niedobrych dla poszcze-
gélnyoh witasnoéci w zaleznosoi od liczby pityt po-
branych do badar podano w tsble. 6.

na dokonaniu ogledzin okiem nieuzbrojonym obu
plaszezyzn i bokéw piyty oraz stwierdzeniu ggod-
nosci ¥ wymaganismi 3.4,

4 Spr n by - wg PN=72/D-97004
na zgodno$é z 3.1.
Da S waz odchylenia wedzi bokow
plyty od kgta prostego - wg FN=72/D-97004.,
2:444, Sprawdzepie wichrowatosci pivty polega

na prrzeprowadzeniu pomiaréw wg PN-59/D-04202 i
stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami 3.3,

Sats5, Sprawdzenie gestofgl polega na przepro-
wadzeniu badah wg BN-69/7102-03 1 stwierdzeniu
zgodnosci z wymeganiami podenymi w tabl. 2.

Tablics 6
Liczba prébek w zaleznosci Dopuszczalna liczba prébek niedodrych
Rodzaj wkadciwoici od liczby plyt w zalesnosci od liczby piyt
2 4 5 2 4 5
Gestosd 12 16 20 1 1 2
Wilgotnosd 4 8 10 0 1 1
spgeznienia na grabodé
12 16 20 0 1 2
Nagigkliwodé
Twardosé wg Brinella 4 8 10 (o] 1 1
Wytrzymaionc re  $ciskanie w kierunku réwnole-
8¥ym do piaszczyzn
Wytrzymatoéé na zginanie statyczne 16 32 40 1 2 3
Wytrzymatosé na rozoiggenie w kierunku prosto-
padtym do pimszczyzn
Stopier uodpornienia na dziatanie ognia wg metody
Pl 6 12 18 wg 5.4,13
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S.4,6, Sprawdzenie wilgotnosci polega na prze-
prowadzeniu badan wg BN-69/7102-03 i stwierdzeniu

zgodno$ci z wymsganiami podanymi w tabl. 2.

2:%457, Sprawdzenie gpecznienia pm grubosé po-
lega na przeprowadzeniu badan wg PN-70/D-04235 1

stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiasmi podsnymi w
tabl. 2.
2:4,8, Sprawdgzepie  nasigkliwoéel polega na

przeprowadzeniu badan wg PN-70/D-04234 i stwier-
dzeniu zgodnoéci z wymaganiami podanymi w tabl. 2.

4 wd twardofo polega

na przeprowadzeniu pomisru powierzchni czeszy
wgniotéw otrzymanych w wyniku wciskania w powie-
rzohni¢ plyty stalowej kulki o éredmicy D = 10 mm
przy uzyciu z géry ustalone] s8ity, obliczenia
stosunku sily do powierzchni czaszy dla kazdego
wgniotu, obliczenia frednie] arytmetycznej twar-
dofcl dla prébki i porédwnaniu otrzymanego wyniku
z wymaganiami podanymi w tabl. 2.

Badanie twardofci nalezy przeprowadzeé na préb-
kach o wymiarach bokéw 100 > 100 mm i grubosci
réwneJj grubosci piyty.

Prébke nalezy umieécié w maszynie probiercze]
na ptaskiej podporze. Jako napor¢ nalezy stosowal
uchwyt z kulkg stalowg o ) = 10 mm, Prébke¢ nalezy
oboigzaé stalg sils I’ = 50 kG. Najwyisze obcigze-
nie powinno byé osiggane stopniowo w ciggu 15 s.
Pod tym obcigieniem prébke nalezy pozostawié na
okres 30 s i nastepnie odcigzyé w ciggu 15 s.

Lgczny czas obcigzania i odcigzania prébki po-
winien wynosié 60 s, W celu utatwienia dokonywa-
nia odczytéw Srednicy wgniotu zaleca s8i@ przed
przystgpieniem do obcigzania prébki umiescié na
jeJ gbérnej powierzohni kalke¢ oxdéwkowg.

Srednice woisku powstalego W prébce nalezy mie-
rzyé w dwédch kierunkach prostopadiych do siebie
za pomocg lupy pomiarowej z dokiadnoscig do O,1mm,
Jako &rednicg weisku nalezy przyjgé Srednig aryt-
metyczng z dokonanych pomlaréw,

Na kazdej plaszczyZnie prébki naleiy wykonaé po
dwa wciski przy ozym ich srodki powinny byé odda-
lone od siebie i1 od krawedzi prodbki o co najmnie]
25 mm.

Twardos¢ wg Brinella (7,) nalezy obliczaé z do=-
ktadnoscig 0,01 kG/mm~ wg wzorus

. epP -
pr(p-¥p?-a?)

TH -

w ktérym:

T, - twardos¢ wg Brinella, kG/EIz.

P - sila obeigzajgca probke, kG,

) - srednica weiskane] kulki, mm (1) -~ 10 mm),

d = Arednica wcisku, mm,

¥ prsypadku plyt bardrzo twardyoch dopuszoza sie¢
stosowanie innego niz podano obcigienia. Wielkofé
zastosowanego obcigienia nalezy podawaé lgoznie s
wynikami badaf.

2:4210, Serawdzepie wytrzvmalofod na sSoiskanie
¥ _klervnky réwpolecivm do DIRSZOLYED POLOEA na

przeprowadzeniu pomiaru wielkoéoci sily niszczgoe]

przy Sciskaniu prébki w maszynie probiercue] réw-
nolegle do jej ptaszozyzn, obliczeniu stosunku
sily do przekroju poprzecznego prébki i pordwmanin
otrzymanego wyniku z wymsganiami podanymi w tabl.2,
Badanie wytrzymatoéci na Scigkanie w kierunku
réwnoleglym do plasmzczyzn neleiy przeprowadsaé na
prébkach o szerokosci 50 ma i diugoéeci rowne]
srefolokrotnej gruboscei plyty. Prévka powinna byé

wycieta & doktadnoéeig do +0,5 mam. Boki prébki
nie powinny wykazywaé nieréwnosci rzazu pilty, kra-

wedzle prébki powinny byé ostre. Odchylenie kra-
weded od kierunku réwnoleglego na cate] jej diugo-
4ci nie moze przekraczaé 0,1 mm, Pozostale wyma=~
gania - wg PN-70/D-04232. Grubosé¢ 1 szerokosé
prébkl nbélezy mierzyé suwmiarkg w polowie diugos-
ci prébki z dokradnoscig do 0,1 mm.

Prébke nalezy umieseié centrycznie pomigdzy
plaskg naporg i podpora maszyny probierczej w ten
sposéb, aby kierunek dzislania sity s&ciskajgce]
przebiegel przex podluzng of geometrycmng prdbki.
Prébke nalezy obcigzaé réwnomiernis af do znissz-
czenia g predkoscig 500 < 600 kG/min,.

Wartoé¢ eily nissozacej (1) nalezy
dokladnoscig do 10 kG,

Wytrzymalo$é na S¢iskanie w kierunku réwnole~
glym do ptaszozyzan (/i.,) nalesy obliczaé z do-
ktadnoéoig do 1 kG/om wglyzoru

R, =

odczytal =

be+a

w ktérym:
I’ = 8ita zuzyte do zpiszczenia prébki, kG,
1, b - wymiary bokéw prrzekroju poprrecznego proébe-
ki, om.

2,451, Eprawdzenle wytrsymareSel pa gsinepie
statyezpe polega na przeprowadzeniu badsn wg
PN-70/D-04233 i stwierdzeniu zgodnofici z wymaga-
niami wymienionymi w tabl. 2,

Z B8 b -
nle w kierunku prostepediym do plaszoryzn polega
na przeprowadzeniu badal wg PR=70/D-04237 4
stwierdzeniu zgodnosSci z wymageniami wymienionymi
w tabl, 2.

2:4,1%, Bprewdzeple  etoppla uodpornjenia na
dziatanie ognis, Badanie stopnia uodpornienia na
dziatanie ognia metods rury ogniowej, wg Przepi-
séw Rejestru ZSRR klasyfikacji i budowy morskich
statkéw, czesé XIII, materiaty z roku 1970, Za-
tgcsnik 1, pole~a na poddawaniu prébki badanego
materialu umiesrczonego w rurze metalowej dziata-—
niu plomienis w Sciéle okreslonych warunkach.

Ubytek masy prébki po spaleniu odniesiony do
masy pocrgtkowej prébki i wyraefony w procentsch
stanowi podstawe do oceny stopnia uodporunienia
materiatu. W niniejszym punkcie wymagania posta-
wione w zalgceniku nr 4 zostaly wykorsystane W
eseboel dotyczgee] materialéw grubezysh w postaci
arkusgy.

Badanie nalezy przeprowadzié ns prébkach o diu-
gotci 150 mm, sszerokodel 35 mm 1 o grubotei réw-
nej grubosel badanej p2yty. Prébka powinns byé
wyci¢ta r doktadnosoig do i0.§ mm, Boki prébki
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nie powlnny wykazywaé nierdéwnosei rzazu pily,
krawedzie jej powinny byé ostre.

Wilgotno&é prébek nie powinna byé wigksza niz
10%. W ocelu zawieszenia prébki w rurze przyrzadu
nalezy na podiuznej osi symetrii prébki w odle-
grosci 10 mm od jJednego z Jej o¢z6r wywiercié o-
twér o érednicy 2 mm.

Schemet przyrzadu do przeprowadzenia préby me-
todg rury ogniowe] podano na rysunku,

I
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Przyrzgqd skladas si¢ z naste¢pujgoych czegsci: ru-
ry stalowe] (5) o &rednicy 50 mm, diugosci 165 mm
i gruboéei scianki 0,3 mm, statywu (2), do kté-
rego mocuje s8i¢ rur¢ za pomocg preta metalowego
( 3) zaopatrzonego w Arubg zaciskowg i uchwyt (4),
preta metalowego (6) ze érubg zaciskowg do moco-
wania go na statywie oraz zaczepem (7) siuzgoym
do zawleszania prébki (8) w rurze ogniowe] i u-
stalenia jej polozenia w stosunku do Zrédia ognia
(11) tj. do palnika gazowego o Arednicy 7 mm lub
metalowego palnika spirytusowego o frednicy gér-
nego otworu lub kmota réwnej 5 mm, lusterka prze-
chylnego (10) przytwierdzonego do statywu za po-
moog preta metalowego ( 9 ) zaopatrzonego w £rube
zaciskowg, metalowej podstawy (1).

Do zestawu przyrzgdu wohods§: metalowa linijka
z podzialkeg 0,5 om do mierzenia wysokosocli widzia-
nej ozgsci piomienia i sekundomiersa.

Przyrzad nalesy umie$cié w pomieszozeniu,w ktd-
rym nie istnieje zauwazalny ruch powietrsza. Nad
przyrzgdem powinien znajdowaé si@ okap wyciggowy
do usuwania produktéw spalania,

Prébke nalezy zwazyé z dokladnokcigq do 0,01 g,
a nastepnie zawiesié w rurze na saczepie doklad-

nie wzdluz jeJ podiuinej osi symetrii w ten spo-
86b, aby dolne krawe¢dzie boku prébki wystawaly =
rury na 5 mm., Iusterko naleiy ustawié w takim p. .
lozeniu, aby podczas préby byla widoczma wewngtrz-
na cz¢sé rury oraz zawlieszona w niej prébka.

Wysokosé widzialnej dla oka oczgsSci pilomienia
nad gérmg krawedzig palnika powinna wynosié 40 mm
w przypadku palnika gazowego, & 55 mm w przypadku
palnika spirytusowego. Palnik nalezy ustawié pod
prébkg w ten spoadéb, aby odlegtosé od gérnej kra-
wedzi palnikea do dolnej krawedzi wyatajgoej z ru-
ry czgSocl prébki wynosila 10 mm a piomief palnika
oddzialywat dokzadnie na s$rodek dolnego boku
prébki,

Prébke nalesy poddawaé dziataniu piomienia do
momentu jeJ zapalenia si¢ 1 rozpoczeoia palenia
samodzielnego.

Ceas oddzialywania piomienia na prébke nie po-
winien przekracgaé 2 min w przypadku palnike ga-
zowego 1 2,5 min w przypadku palnika spirytuso-
Wegoe

0d momentu ustawienia pod prébkg zapalonego
palnika nalesy obserwowaé za pomocg lusterka za-
chowanie si¢ prébki i mierzyé sekundomierzem czas
dzialsnia piomienia palmika na prébke oraz czas
JjeJ samodzielnego palenia si¢ i tlenia (2arzenis).

Po zakohczeniu préby prébki nalezy ostudzié o
temperatury pokojowej i szwazyé = dokIadnoéc:y
0,01 ge

Wzgledny ubytek masy prébki nalely
doktadnoseig do 0,1% wg wzoru

Cyp ~— Cy,
U = i K

“w ~
¢,

obliczaé z

w ktérym:
U, = wezgledny ubytek masy prébki, %,
C, - masa prébki przed prébg, g.
Cy = masa prébki po prébie, g.

Prébke, ktéra podlegata samodzielnemu paleniu
si¢ lub tleniu w czasie dtuzszym niz 1 min 1 wy-
kazujgcqg ubytek masy wigkszy niz 20% zaliocza s#ie¢
do prébek niedobrych (palnych).

Do prébek niedobrych, niezalezinie od ubytku ma-
8y 1 czasu palenia s8i¢ zalicza si@ réwniez prébki
palace sie smodzielnie piomieniem 1lub tlgce sie
na catej swej powierzchni,

Prébke, ktéra nie palita si¢ samodzielnie lub
ktéra podlegaia samodzielnemu paleniu si¢ lub
tleniu w czasie krétszym niz 1 min i wykazujgca
ubytek masy nie wigkszy niz 20% zalicza si¢ do
prébek dobrych.

Jezeli w wyniku préb dwie lub wigecej z szesciu
badanych prébek oceniono jake niedobre to badang
plyte ocenia si¢ jako nieuwodporniong na dzialanie
ognia, Jezell w wyniku préby jedna z szeSciu pré-
bek uznana zostaia za niedobrg to prébe naleiy
powtérzyé, biorge do sprawdzenia podwédjng liczbe
prébek z ktéryoch mnieJ niz 33% moze byé uznene
Jjako niedobre jefli plyta ma byé zaliczona do ma-
terialéw uodporntonych na dzialanie ognia,.
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Sprawdzenie stopnia uodpornienia plyty na dzia-
tanie ognia i zaliczenie jej do Jjednej z dwéch
odmian polega na pordéwnaniu otrzymanego wyniku, w
postaci Sredniej arytmetycznej z dokonanych po-
miaréw, z wymaganiami podanymi w tabl., 2.

5252 Ocena wynikéw badan

5:5.1, Plyts dobra, Badang piyte nalezy uznaé
za dobra, jezeli przejdzie 2z wynikiem dodatnim

przez sprawdzenia wymienione w 5.1.1 a) + d).

5:5,2¢ Prébkg dobra, Badang prébke nalezy usznaé
zg dobrg, Jjezeli przejdzie z wynikiem dodetnim
przez badania przewidziane w tabl. 2.

222030 Ocepa partii, Partie piyt nalezy usnaé
za zgodng z normg, Jezelis

a) wyglad zewnetrzny plyt odpowiada wymaganiom
wg Se4,

b) liczba plyt niedobrych wedilug sprawdzed wy-
mienionych w 5.1.1 b) & d) nie przekroczy liczb
podanych w tabl. 3,

o) liczba prébek niedobrych w przypadku badah
niepelnych wedlug sprawdzen wymienionych w 5.1.1
e) =+ k) nie przekroczy liczb podanyoch w tabl. 5,
w przypadku badsh peinych wediug sprawdzen wymie-
nionych w 5.1.1 @) = k) oraz w 5.1.2 nie przekro-
czy liczb podanych w tabl. 6.

KONIEC
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