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Urządzenia komputerowe 

3.122-02 AUTOMATYCZNE' 
Urządzenia wejścia, wyjścia 

PRZETWARZAN I E 
wejścia-wyjścia taśmie Zamiast 

INFORMACJI oraz na 
BN-76/3121-01 

dziurkowanej BN-76/3122-02 

Ogólne wymagania i badania Grupa katalogowa 1944 

BN~84j3122-02 (eqv CT C3B 3422-81) 

l. WSTĘP 

L l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Sl' ogólne wy-:" 

magania i badania dotycZ{łce urzi'dzeń wejścia; wyjścia o­

raz wejści'a-wyjścia na taśmie dziurkowanej, zwanych da­

lej urzi'dzeniami, przeznaczonych do współpracy w sy­

stemach komputerowych. Norma dotyczy urzi'dzeń ogótnego 

stosowania, przewidzianych do pracy w pomieszczeniach 

o kontrolowanych lub nie kontrolowanych czynnikach śro­

dowiskowych, zależnie od warunków pracy urzi'dzenia. 

Dla urzi'dzeń specjalnego stosowal'lia lub przeMysłowych 

mogt'- obowii'zywać dodatkowe postanowi eni a według 

przedmiotowych. 

norm 

1. 2. Zakres stosowani ą normy. Norma obowii'zuje w 

zakresie projektowania, produkcji, dystrybucji i eksploa­

tacjT ' urzi'dzeń wejścia, wyjścia oraz wejścia-wyjścia na 

taśmie dziurkowanej. 

1.3. Określenia - wg PN-83jT-42106. 

2.·PODZIAL OZNACZENIE 

2. I. Kategorie urzadzeń. grupy zapylenia budowa 0-

znaczeń - wg PN-83jT"-421 06. 

Nazwa urZi'dzenia w oznaczeniu czytnika powinna mieć 
, 

formę CZYTNIK T ASMY DZIURKOWANE.J, natomiast w 

oznaczeniu dziurkarki formę DZIURKARKA T AŚMV. 

_ 2. 2. Rodzaje urzadzeń. W zal eżności od szybkoścI 

dziurkowania (odczytywania) informacji rozróżnia się na­

stępuJ{lce.rodzaje dziurkarek (czytników), przedstawione 

w tabl. l. 

Tablica 

Rodzaj 
Szybkość Szybkość 

odczytywani a dziurkowania 
urzi'dzeni a 

rZi'dkijs rZi'dkijs 

. Czytniki taśmy małej szyb do 300 -
kości włęcznie 

. -
Czytniki taśmy dużej szyb powyżej 300 do 20 włęcznie 

kości , 
Dziurkarki taśmy małej -

szybkości 

Dziurkarki taśmy śred- - od 20 do 100 
niej szybkości włęcznie . . 

Dziurkarki taśmy dużej - powyżej 100 
szybkości 

Czytniki - dziurkarki Dowolna kombinacja spośród 
taśmy podanych wyżej zakresów 

szybkości . -
3. WYMAG.ANIA 

3. 1. Kompletność - wg PN-83jT -42106. 

3. 2. Wykonani e i wygi ad zewnetrzny -

T -42106. 

3.3. Cechowanie - wg PN-83jT-42106. 

3.4. Oznakowania (napisy) na element.ach obsługi - wg 

PN-83jT -421~. 

3. S. Sygnalizacja zasilania - wg PN-83jT-'42 1 06. 

3.6. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem przy włg-

czaniu zasila~-ia - wg PN-83jT-42106.. 

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Matematycznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego 

Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA dnia 12 maja 1984 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 

(Dz. ' Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1985. O;·uk . Wyd. Norm W-wa Ark. wyd . 1,30 Nakł . 1300+55 Zam. 2734/85 Cena zl 24,00 
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3.7. Napięcie za'si lania sjedowego wg PN-83/ 

T -42106. 

3.8. Marginesowanie napieć stałych - wg norm przed_ 

miotowych. 

3.9. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem przy zaniku 

napięć wewnetrznym zwarciu - wg PN-83/T -42106. 

3.10. Czas przygotow"nia ulzadzeni a do pracy wg 

PN-83/T -42106. 

3. 11. Rodzaj pr 'acy - wg PN-83/T - 42106'. 

3.12. Wymagania funkcjonalne 

3.12.1, Nośnik informacji, Dla czytników, dziurkarek 

czytników-dziurkarek jako urzędzefT wejścia '; wyjścia 0-

raz wejścia-wyjścia, nośnikiem irrlormacji powinna być 

taśma papierowa do dziurkowania, spełniajęca wymagania 

wg PN-79/P-50501. 

/' 
ki taśmy powinny poprawnie dziurkować taśmy papierowe 

spełniajęce wymagania wg PN-79/P-50501, a czytniki po­

winny czytać prawidłowo taśmy wykonane i wydzi urkowane ' 

zgodnie z PN-79/P-50501 i PN-74/T .. 421e3. 

3.12.3. Wymiary i rozmieszczenie dziurek na taśmie _ 

wg PN-74/T -42103. 

Krawędzie dziurek powinny być gładkie . Dopuszcza się 

niewielkie nierówności krawęd~i, przy których rozmiar'y 

dziurek mieszczę się w dopuszczalnych granicach. Dla dziur~ 

karek oraz czytników-dziurkarE!k w poczętkowym okresie 

ich e ksploatacj, (określonym w normie przedmiotowej) 

zmniejszenie powierzchni dziurki spowodowane postrzę-

pi eniem krawędzi i występowaniem włókieM ' ni~ powinno jJrz&. 

kraczać 5~1,.' całkowitej powierz,chni dziurki, ,a przy dalszej 

eksploatacji tych urzędzeń nie powinno przekreczać 30" . 

Czytniki taśmy oraz czytniki-dziurkarki powinny po-

prawnie odczytywać informację z taśm, na których po-

wierzchnia dziurki jest zmniejszona nie więcej 

względem jej całkowi tej powi erzchni. 

niż o 30% 

3.12.4. Dziurkowanie ścieżki prowadzocei. ' Dziurkarka 

taśmy powi nna zapewni ać dz i urkowani e ści eżki prowadzę-

cej, bez dziurkowania ścieżek informacyjnych przy 

rowaniu z własnego lub zewnętrznego źródła sygnału. 

ste-

3. 12.5. Sygnalizecja końca taśmy. Dziurkarka powin-

na generować sygnał końca taśmy jako jeden 

interfejsu. 

z sygnałów 

3.12.6. Sygnalizecja zbliżenia sie końca taśmy. Dziur-' 

karka powinna generować sygnał zbl iżani a się !sońca taśmy 

jako jeden z sygnałów interfejsu. 

3.12.7. Zabezpieczenie przed przypadkowym ' dziurko_ 

waniem (odczytywaniem)teśmy, Urzędzenia powinny mieć 

zabezpieczenie przed przypadkowym dziurkowaniem lub od-

i 
czytem taśmy w momentach włę.czania i wyłę.czania ' zasila-, 
ni a. 

3. 12. e. Zabezpi eczenie' przed zgubi eniem informacii . 

Konstrukcja czytnika taśmy powinna zapewniać zatrzymą­

nie !'aśmy po rozkazie STOP bez zgubienia informacji(rzę.o. 

ka), 

3. 12. 9 . Wi elokrotność odcz Y tu taśmy . Układ napędu laś-

my w czytniku powinien zapewniać wielokrotny poprewl'ily 

odczyt odcinka taśmy, Długość odcinka taśmy i liczba po: 

prawnych odczytów - wg normy przedmiotowej. 

3.12.10. Odporność czytników (fotoelektrycznych) na 0-

świ etlenie zewnętrzne. Świ atło o natężeniu 500 Ix ,pocho­

dzę.ce od źródeł zewnętrznych nie powinno wpływać na po­

prawność odczytywania informacji przez czytnik taśmy 

dziurkowanej. 

3. 12. 11. Wskaźnik błedu -:- wg PN-83/T -42106. 

3.12,12. Generowanie sygnąłu ąolow6ści. 

, 
Urzę.dzeni a 

powinny generować sygnał st.anu "GOTÓW" przy 

wości urzędzen i a do pracy. 

goto-

Po sygnale stanu "GOTÓW" urzędzenia powinny popraw_ 

ni e pracować we wszystkich r'eżimach, 

3.12.13. Sterowanie włoczeniem ( wył'i\czeniem) pra- ' 

~ W urzędzen iach powinny być przewidziane środki au­

tonomicznego i zdalnego sterowania ich włęczeniem ' (wy_ 

łę.czeniem) i pracę.. 

3.13. Zamienność cześci - wg PN-83/T-421 06. 

3.14. Współpraca z urzOdzeniem sterujęcym lub kontrol­

nym - wg PN-83/T -42106. 

3.1.5. Interfejs wejścia-wyjŚ,cLa - wg PN-83/T -42106. 

3.16. Znaki alfanumeryczne. kody oraz ich reerezenta-:j 

.l<je - wg PN-78jT_421 08, PN-79/T-421.09/0.1 oraz BN-75j ' 

3101-03. 

3. 17. Odporność na warunki pr ac y .,. wg PN-83/T -42106, 

3. J8. Wytrzym .ałość na warunKI transportu, .,. wg PN-63/ 

T -42106, 

3.19. Konstrukcja - wg PN-83/T-421 06. 

3.20. Maksymalne wymiary - wg PN-83/T -42106. 

3.21. Mąksymalną masa - wg PN_83/T -42106. 

3.22. Ob ci i'żenie podłoża - wg PN-83/T -42106. 

3.23. Moc 'pobier .. na - wg norm przedmiotowllch. 

3.24, Poziom hałasu wytwarz;Jny przez urz{ldzenie w .. ca­

ł ym zakresie szybkości nie powi nien przekraczać 75dB (AJ 

w odległości l m od urzędzen'a. 

3,25. Z"kłócenia radioelektr:-yczne własne, - wg PN-83/ 

T -42106. 
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3. 26. Odporność na zakłóceni a radio el ektryczne ze-

wnetrzne - wg PN-83jT-421 06. 

3.27. Niezawodność - wg BN-8S/3108-01, EN-7e;'310s.o3, 

przy następujęcych ograniczeniach: 

a) średni czas,p":acy między dwoma kolejnymi uszkodze­

niami przy współczynniku obciężeni a równym 1 powini en wy­

nosić: 

- dla urzędzeń wejścia (czytników) ni .. mniej niż300h. 

- dla urzędzeń wyjścia (dziurkarek) nie mniej niż 100h. 

b) średni czas pracy między dwoma kolejnymi uszkodze-
6 

niami mierzony w rzędkach nie mniejszy niż 4·10 rZ{ldków. 

cl śr:edni czas pracy między dwoma kolejnymi przekła­

maniami mierzony w rzędkach nie mniejszy niż 1 . 10
6 

rZ{ld­

ków. 

d) średni czas naprawy - nie większy niż 1 h. 

e) współczynnik wykorzystania technicznego-nie mniej­

szy niż 0,9. 

3.28. Trwałość eksploatacyjna - wg PN-83jT -42106. 

3,29. Bezpieczeństwo użytkowania - wg PN_84jT -42107. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - wg PN-83jT -42106. 

4,2. Przechowywanie - wg PN,;,83jT -42106, 

4. 3. Transport - wg PN-83jT -42106. 

s. EADANIA 

S.!. Rodzaje hadań (badania njepełne, badania pełne), 

pobieranie próbek do badań pełnych. warunki , badań - wg 

PN-83jT -42106. 

5.2. Ogólne zasady przepro'wadzania badań - wg PN-8ł' 

T-42106. Po sprawdzeniu każdego z wymagań ,należy spraw. 

dzić taśmę na zgodność z 'wymagani ami zawartymi w 3.12.3. 

'5.3. Zakres kolejność uadań - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp. 

2 

3 

4 

S 

Wyszczególnieni e 

2 

Kompletność 

Wykonanie i wyględ zewnętrzny 

Cechowanie 

Oznakowania (napisy) na elementach obsługi 

Sygnalizacja zasilania 

6 Zabezpieczenie przed uszkodzeniem przy 
włęczaniu zasilania 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

Napięcie zasi I ani a si eciowego 

Marginesowanie napięć stałych 

Zabezpieczenie przed uS:zkodzenieo:n przy Za­
niku nap'ięć i wewnętrznym zwarciu 

Czas przygotowani a urzędzeni a do pracy 

Rodzaj pracy 

Wymagani a funkcjonalne 

Zamienność częśc i 

WspÓłpraca z urzędzeniem sterujęcym lub 
kontrolnym 

lnterfej s wejści a-wyjści a 

16 Znaki al fanumeryczne, kody oraz i ch repre­
zentacje 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

Odporność na warunki pracy 

Wytrzymałość na warunki transportu 

Konstrukcja 

Maksymalne wym i ary 

Maksymalna masa 

Obci ężen' i e podłoża 

Moc pobierana . 

Poz iom hał asu 

Zakł6ceni a radioel ektryczne wl asne 

Wymaganie 

wg 

3 

3. l 

3. 2 

3 . 3 

3.4 

3.5 

3,6 

3.7 

3.8 

3.9 

3. 10 

3. 1 1 

3.12.1.,.3.12.13 

3. 13 

3. 14 

3. 15 

3. 16 

3.17 

3. 18 

3. 19 

3.20 

3.21 

3.22 

3.23 

3.24 

3.25 

Sprawdzani e 

wg 

4 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4.1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 3. 1;·5.4. 3. 13 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4.1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4. 1 

5.4 . 1 

Eladani a 

ni epełne pełne 

s 6 

x x 

x x 

x x 

x x 

x x 

x x 

x x 

x 

x 

x x 

x x 

x x 

x 

x x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 
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cd. tabl. 2 

Badania 

LP. Wyszczeg6lnienie 
Wymaganie Sprawdzanie 

wg wg niepełne pełne 

1 2 3 4 5 6 

26 Odporność na zakłócenia radioel ektryczne 
zewnętrzne 3.26 5. 4. 1 '" 

27 Niezawodność 3.27 5.4.4 x 

28 Trwałość el<sp.loatacyjna 3.28 5.4. 1 x 

29 Bezpieczeństwo użytkowania 3.29 5.4.2 x*) x 

*) Zakres badań niepełnych - zgodnie z normę. przedmiotowę.. 

5.4. Opis badań 

5.4. 1. Sprawdzani e wymagań zawartycb w 3. l.!. 3. 11. 

3. 13 ;. 3. 26 or az 3. 28 - wg PN-83/T -42106. 

5.4.2. Sprawdzanie bezpieczeństwa użytkowania - wg 

. norm przedmiotowych. 

5.4.3. Sprawdzanie wymasań funkcjonalnych 

5.4.3 •. 1. Sprawdzenie nośnika informacji - taŚf'/ly 

dziurkowania - wg PN-79/P-s.o.s01. 

do 

5; 4. 3. 2. Sprawdzeni e dziurkowania (odczytywani al taś. 
.truL,- wg PN-79jP-50501 oraz PN-74/T-42103. 

5.4.3.3. Sprawdzenie wymiarów i rozmieszczenia dziu-

rek na taśmie - wg PN-74/T-42103. 

Metoda pomiaru powierzchni dziurki zajętej przez włó!<o­

na i nierówności kr"wędzi podana jest w załę.czniku l. 

5.4.3.4. Sprawdzenie dziurkowani a ścieżki prowadza­

. cej - wg norm przedmiotowych. 

5.4.3.5. Sprawdzenie sygnalizacji końca taśmy 

horm przedmiotowych. 

wg 

5.4.3.6. Sprawdzenie sygnalizacji zbl itania sie końca 

t~śmy - wg norm przedmiotowych należy. wykonać podczas 

badań, w cię.gu 24 h. 

5.4.3.7. Sprawdzenie zabezpieczeni a przed przypad-

kowym dziurkowaniem (odczytywaniem) taśmy z EMC lub 

ręcznie należy wykonać włę.czaję.c i wyłę.czaję.c 10-krot_ 

nie zasi lanie, wykorzystuję.c wskaźniki 

rzę.dzenia kontrolne. 

rejestruję.ce u-

5.4.3.8, Sprawdzenie zabezpieczenia przed zgubieniem 

informacji należy wykonać w cię.gu 24 h pl'"acy, czytnika 

przez co najmniej 20-krotne zatrzymanie taśmy i powtórny 

start, kontroluję.c poprawność odczytu (niegubienie infor­

macji po starcie) lub dziurkowania infor~macji na taśmie "o 

stare I e. 

5.4.3.9. Sprawdzenie wielokrotności odczytu taśmy 

należy wykonać podczas wspÓłpracy z urzę.dzenlem kon-

trolnym w czasi e czytani a odcinka taśmy sklejonego w pę­

tlę. Szybkość czytania - W>l norm przedmiotowych. 

5.4.3. 10. Sprawdzenie odpornośCi czytników fotoel ek­

trycznych na oświetlenie ;;::ewnetrzne należy przeprowadzić 

w czasie próby poprawności odczytu (5.4.3.11), oświetla­

jęc układ odczytu światłem białym o natężeniu 500 Ix,mie­

rzonym luksomierzem umieszczonym możliwie jak najbliżej 

fotoczujników i o kierunku promieni maksymalnie 

nym do osi optycznych fotoczujników. 

zbliżo-

5.4. 3. 11. Sprawdzenie wskaźni ka błedu przeprowadza 

się podczas badania odporności na warunki pracy oraz 

sprawdzani a rodzaju pracy wg PN-B3/T -42106. 

Lęczna i lość odczytanej informacji podczas badań peł_ 

nyc.h powinna być 10-kr'otnie większa niż odwrotność wy-

maganego wskaźnika błędu. 

Przy uzyskaniu po<!lczas badań ilości informacji mniej­

szej niż podano wyżej, pozostałe badania prowadzi się w 

zal ecanych warunkach eksploatacji wg PN-B3/T -42106 przy 

znamionowej wartości napięcia sieci zasilaję.cej. 

5.4. 3. 12. Sprawdzeni e generowania syQ!1ąłu gotowości 

wykonuje się na stanowi sku badawczym lub w z'estawie EMC. 

5.4.3. 13. Sprawdzenie sterowania wła,czeniem (wyła­

czeniem) i praca należy wykonać poprzez podłęczenie do 

z$stawu EMC i nawięzanle współpracy lub generuję.c sygna­

ł y steruję.ce ze stanowi ska badawczego (symul atc;>ra). 

5.4.4. Sprawdzenie niezawodności wykonuje się wg 

PN-85/310B-02, uwzględn i ajęc następujęce parametry: 

O! - ryzyko dostawcy, 

p _ ryzyko odbiorcy, 

TA 
_ stosunek wymaganego średniego czasu między 

dwoma kolejnymi usz kodzeniami (w h) do mini­

malnego dopuszczalnego czasu między ·dwoma ko­

lejnymi ·uszkodzeni ami. 

- stosunek średni ej ilości pracy między dwoma ko-

lejnymi uszkodzeni ami (w jednostkach przetwa-

rzanej informacji) do minimalnej dopuszczalnej 

ilości pracy między dwoma kol ejnymi uszkodze-

niami. 
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H'wh 
- stosunek wymaganej średniej i lości pracy między 

~ 

H w h1 
dwoma kolejnymi przekłamaniami (w jednostkach 

przetwarzanej informacji) do minimalnej dopusz­

czalnej ilości pracy mięodzy dwom"a kolejnymi pr~ 

kłamaniami. 

Badania przeprowadza się przy zmianach napięcia sieci 

zasllajęcej, przy czym przez 25% czasu przy . napięciu ob­

niżonym, 50% czasu przy napięd u "znam"ionowym" ",raz 25" 

czasu przy napięciu podwyższonym. 

Średn i czas naprawy określa się z zadanym poziomem 

ufności wg wzoru 

gdzl e: 

m 

t i - czas naprawy i -tego uszkodzenia, h, 

m - liczba uszkodzeń koniecznych dl"a oceny cza­

su naprawy (podczas badania lub eksploata­

cji ), 

T f' - średni czas naprawy, h, 

X!(2m ) - wartość x 2 _ rozkład określany wg tabl. 3 

dl a przyjętyoh wartości ClI. (dl a I iczby stopni 

swobody f = 2m). 

Tablica 3 

X2 x 2 

f przy ClI. f przy ClI. 

0,20 0,10 0,20 0,1'0 

2 3,22 4,60 16 22,60 26,00" 

4 5,99 7,78 20 25,00 28,40 

6 6,56 10,64 22 27,30 30,60 

6 11,03 13,38 24 29,60 33,20 

10 13,44 15,99 26 31,60 35,60 

12 15,61 16,55 26 34,00 37,90 

14 16, 15 21, 10 30 36,20 40,30 

16 20,50 23,50 

Jeśl i nierówność wg wzoru ( 1) jest spełniona, to u-

rzędzeni a odpowi adaję wymaganiom doty'częcym 

czasu naprawy przy poziomie ufności P= 1 - CII.. 

śreclrriego 

Ocena współczynnika wykorzystania technicznego KCt 

powinna być wykonana na podstawi e wzoru 

gdzie: 

tl: - łęczny czas pracy urzędzeń w czasi e badań, 

tl'l: - łęczny czas napraw urzędzeń, 

t - ł"czny czas profi laktyki urzędzeń. prl: ... 

Metoda oceny wyników badań niezawodnoŚciowych 

dostaw eksportowych jest podana w za/ęczniku 2. 

dla 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 

ZtoŁ.hCZN/K 1 

METODA POMIARU POW/ERZ"CHNI DZIURKI ZAJĘTEJ PRZEZ WLÓKNA NIERÓWNOŚCI KRAWĘDZI 

Do pomiaru POWierzchni dziurki zajętej przez włókna 

nierówności krawędzi należy użyć szablonu przedstawio­

nego na rysunku. 

IBN-a1/312Z- 02-z11 

SzaQlon znaniesionę siatktt powinien zawierać powię­

kszontt, za pomoctt pr-ojektora, co najmnl ej alwudzi estokrot­

nie kopię dziurki. 

Rozmiary oczka siatki "powinny być "dobrane w zależ­

ności od stopnia powiększeni a. Przy powiększeniu 20 x 1 

rozmiar oczka: powinien być 1 x 1 mm, przy powlfkszenlu 

50 x 1 rozmiar oczka powinien być" 2 x 2 "m",. 

Szablon ułożyć koncentrycznie na badanej dziurce. Po-

liczyć oczka siatki zakryte przez włókna nler6wności 

kraw\,dzi w płaszczyźnie ograniczonej okręgiem o mini­

malnej dopuszczalnej li"rednlcy, a liczbę cz\,sciowo zakry­

tych oczek si atki zaokręgllć. 

Dla danego powiększenia oblicza się og61nę liczbę oczek 

Z znaJduJęcych si\, na tej powierzchni wg wzoru 



6 Załęczniki do BN-84j3122-02 

gdzie; 

_ 11: (dmin ' M )2 
Z --

4 t 

d _minimalna dopuszczalna średnica dziurki .( z u­
min 

względnieniem odchyłki). mm, 

M powiększenie, 

t _ rozmiary oczka si atki szablonu, mm. 

Procentowe zmniejszenie powi erzchni dziurki AS ob-

licza się ze wzoru 

n 
AS=-' 100 

Z 

gdzie n- liczba przesłoniętych oczek siatki. 

SZEREGOWA METODA OCENY WYNIKÓW BADAŃ NIEZAWODNOŚCIOWYCH 

Szeregowa metoda oceny wyników badań niezawodnoś-

ciowych polega na tym, że oceny wskaźników niezawodnoś-

ci dokonuje się kolejno po każdym stwierdzeniu uszkodze­

nia lub po zakończeniu badań. 

Zakres badań koniecznych do stwi erdzeni a, że urzędz· e­

nie spełnia (nie spełnia) warunki techniczne na dOstawy 

eksportowe wg BN-8Zj3109-06, nie jes t wcześniej plano-

wany, poni eważ zal eży od wyników każdej obserwacji z 0-

sobna. Do określenia zakresu badań oblicza się 

według wzorów poziomy spełniania i niespełni.ania 

wstępnie 

wyma-

gań, wychodzęc z zadanych w warunkach technicznych wiel­

kości OC i fJ 

TA Hwh. Hwh. 

TAI' H w h.l· iiw h.l 

Poziom spełnienia wymagań określa się wg niżej 

nycH.wzorów ZZ-l, Z2-2, Z2-3. 

TAI 

t, TA 
--- '" -=,.----

TAl 

TA 
- 1 

Hw h.l 

poda- • 

(Z2-'1 ) 

hwh. Hwh. 
( H w h.l ) C -oc ) = moH In -In 

Hwh. Hwh.l ...,/1 H P wh. 
- 1 

Hwh. 

(Z2-Z) 

H w h.l -
hwh. Hwh. 

( ~Wh.l ) In ( 1-/) = m- In 
Hwh. Hwh. oH w" Hwh. 

- l 
Hwh. 

(Z2-3) 

Poziom niespełnienia wymagań określa się wg niżej po-

danych wzorów Z2-4, Z2-5, Z2-6 

T,U 
--

ts TA 
= 

T;. T ;.1 
---
TA 

--=----
Hwh. Hwh.l 

- l 

Hwh. 

H w h.l -hwh. Hwh. 

"" = 
Hwh. H w h.l 

Hwh. 
- 1 

gdzie; 

mI In ( ;.1.1
1 
)- In (*J 

~ 

H w h.1 
m - In -;::;-- - In 

1H...,/I 
Hwh. 

t. _ czas pracy urzędz.,ni a 

badani a, h, 

( Z2-4) 

(Z2-5 ) 

(1~ p) 

( Z2-6) 

podczas 

hwh. - ilość informacji przetworzonej 

przez urzędzenie podczas badani a, 

mO' ; m . m ~ - dopuszczalna liczba uszkodzeńpl>-
OH...,,,' OH",/I 

zwal aj{łca stwierdzić spełnienie 

warunków technicznych na dosta­

wę eksportowę wg SN-82j31 09..{)&. 

uszkodzeń 

pozwal ajęca stwi erdzić . niespeł­

nienie warunków technicznych na 

dostawę eksportowę wg BN-82j 

3109-06. 



f>rzyjmuj~c r6żne wartości 

t, hwh hwh __ o 

T.' Hwh' fi wh 

oblicza się według wyżej podanych wzor6w liczbę uszko­

dzeń: 

m1 ii i buduje się wykresy na pod-
... " 

,stawie następujęcych zależności 

, (h h) mOR =f 1 ~ • 
... " H ' wh 

mi = f 2 (;'. ) 

m 1R w ,,=f 2 (~::) 

(Z2-7) 

(Z2-B) 

7 
> i , 

Na w~resach poziomy spełnienia I niespetnlenia wy-

magań przedstawiajtt proste r6wnoległe, kt6re dzieltt wy-

kresy na następujęce trzy obszary: spełnienia 

niespełnienia wymagań; przedłużenia blłdl!nia. 

wymagań, , 

Ocenę wynik6w badania wykonuje się nas~pujttCo: 

a) jeśli podczas pracy urzttdzenia liczba 

zawiera się w obszarze spełnienia wymagań, 

uszkodzeń 

to badane 

urzttdzenie spełnia warunki teci'v1lcznewg , BN-82/3109-Ó6 

badanie urzttdzenia ulega przerwaniu; 

b) jeśli podczas pracy urzttdzenia liczba uszkodzeń za­

wiera się w obszarze niespełnienia w~agań, to b'adane u­

rzędzenie nie spełnia warunk6w technicznych wg B~B2/ 

3109-06 i badania ulegaję przerwaniu; 

c) jeśli podczas pracy ,urzttdzenia liczba uszkodzeń za-

wiera się w obszarze przedłużenia 'badań, to badani a 

rzttdzenia ulegajtt przedłużeniu. 

u-

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowuj;ca norme,.. Ins.tytu,t ,MaszynMa- _ BN-75/3101-03 Reprezentacja kodu 7-bitowego na taśmie_ 
l 

tematycznych. 

2. Istotne zmianY w stosunku do BN-?§/3121-0L B~W 

3122-02 

Uaktualniono wymagania i badania oraz podział na kate­

gorie sformułowano według aktualnej wersji f>~B:yr -L!,21 06 

"Llf'zttdzeni a komputerowe. Og61ne wymagani a i badani a'''. 

, 3. ' Ńormy zwiaz'me 

PN-79/P-50501 Taśma papierowa do dziurkowania 

PN-74/T -42103 T,aśmy 'dziurkowane S- ,j' B-ścl~owe. Wy-

miary 

PN_B3/T -42106 Urzttdzenl a komputerowe. Og61ne 

gania i badania 
• 

wyma-

PN-B4/T -42107 Urzttdzenia komputerowe. Bezpieczeństwo 

elektryczne i mechaniczne. Wymagania i metody badań 

' PN-78/T -42108 Przetwarzanie informacji i komputery. 

Znaki alfanumeryczne. Klasyfikacja, nazwy i symbole 

PN-79/T-421 09/01 Przetwarz'anie Informacji i kompute-

dziurkowanej 

BN-BS/3108-01 Komputery. Niezawodność. 

wskafniki niezawodności 

Podstawowe 

BN_8S/310B_02 Komputery. Niezawodność. Metody badań , 
BN..;78/3108-03 Komputery. NiezawodnOŚĆ. Wymagania,' 0-

g6lne 

' BN-82/3109-06 Przetwarzanie Informll'Cji ' i komputery. Wa­

runki teci'v1iczne dostaw eksportowych w ramach RWPG. 

Układ, zawartość i forma 

I 
4. Normy mitdzynarodowe 

RWPG CT C3B 3422-81 łol8lllHHb1 BhNHCJIlIITeJIl>Hble 1'1 

CI'ICTeULI OCSpa60TKI'I ,lt8HHl>lX. YCTpoAcTBa BBQI{a, 

BhlBO,lta 1'1 KOUCSKpoB8HHNe neppOJIeHTo~e. oCS­

~e TeXHl'l~eCKRe Tpe6oB8Hl'lR H YeTO~ I'IC~ 

T8HI'It:!: - norma r6wnowa1na. 

5. Autorki projektu normy - mgr inż. Anna Halska-Oo-

ry. Kod 7-bitowy. Tablica kodu i zestawy znak6w 'ISO , dacka, mgr Krystyna Radzimowska Instytut Maszyn Mate-

i RWPG matycznych. 


