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1, WSTERP Tablica 1
| 1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ogdlne wy- —— Szybkosé Szybkobé
magania i badania dotyczace urzadzefi wejécia, wyjscia o~ ur‘z;'dze;ia odczytywania{ dziurkowania
raz wejécia-wyjécia na tasSmie dziurkowanej, zwanych da- PRpdKT)s FRglki/ s
tej ur*zgdzeniami; przeznaczonych do wspdipracy w sy- Czytniki taémy mate] szybd do 300 -

stemach komputerowych. Norma dotyczy urzadzer ogdtnego
stosowania, pr‘zewidziaﬁych do pracy w pomieszczeniach
o kontroiowanych Iub nie kontrolowanych czynnikach $sro-
dowiskowych, zaleznie od warunkéw pracy urzadzenia.

Dia ur‘zgdzeﬁ specjalnego stosowanmia lub przemystowych
moga obowiazywac dodatkowe postanaowienia wedtug norm

przedmiotowych,

1.2 Zakres stosowania normy, Nerma
zakresie projektowania, produkcji, dystrybucji i eksploa-
tacji urzadzer wejécia, wyjécia oraz wejécia-wyjécia na

tagémie dziurkowane].

1,3, Okreélenia - wg PN-83/T-42106.

2, PODZIAL. | OZNACZENIE .

-2, 1, Kategorie urzadzef, grupy zapvienia i budowa o-
znaczel - wg PN-83/T=42106,

Nazwa urzadzenia w oznaczeniu czytnika -powinna mieé
forme CZYTNIK TASMY DZIURKOWANEJ, natomiast  w
oznaczeniu dziurkarki formg DZIURKARKA TASMY,

2,2, Rodzaje urzadzefi, W zaleinos$ci od

dziurkowania {(odczytywania) informacji rozréznia sie na-

szybkosci

stepujgce rodzaje dziurkarek (czytnikéw), przedstawione

w tébl. 1.

obowiazuje w

ko&ci wtacznie

Czytniki tasmy duzej szybq{ powyzej 300 do 20 wtacznie

kesci
- . \
Dziurkarki taémy matej ~
sz ybkos&ci
Dziurkarki tadmy éred- - od 20 do 100
niej szybkoéci ‘ wtacznie. -

Dziurkarki taémy duzej -
sz ybkos$ci

powyzej 100

-

Czytniki - dziurkarki
tasmy

Dowolna kombinacja sposraéd
podanych wyze] zakreséw
szybkoéci

3. WYMAGANIA

3, 1, Kompletnoéé - wg PN-83/T-42106,

3.2. Wykonanie i wyglad zewnetrzny - wg. PN-.83/
T-42106.

3,3, Cechowanie - wg PN-83/T-42106,

3,4. Oznakowania (napisy) na elementach obstugi -~ wa

PN-83/T-4210%.

3.5, Svygnalizacja zasilania - wg F-’N-SS/T-'-42106.

3,6, .Zabezpieczenie przed uszkodzeniem rz _wig-

czaniu zasilania -~ wg PN-83/T-42106.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Matematycznych
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego
Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA dnia 12 maja 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE  ALFA" 1985,

Druk. Wyd. Norm W-wa Ark. wyd. 1,30 Naki. 1300+55 Zam. 2734/85

Cena z{ 24,00
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3,7, Napiecie zasilania siecioweqo =~ wg PN-83/
T-42106.

3,8, Marginesowanie napigé statych - wg norm przed-
miotowych,

3,9, Zabezpieczenie przed uszkodzeniem przy zaniku

napieé i wewnetrznym zwarciu - wg PN-83/T-421086,

3,10, Czas przygotowania u'izgd.zenia do pracy - wg
PN-83/T-42106.

3,11, Rodzaj pracy - wg PN-83/T- 42106.

3,12, Wymagania funkcjonalne

3,12, 1, Nosnik informacji, Dla czytnikdw,

—_—

dziurkarek

i czytnikébw-dziurkarek jako urzadzeri wejscia, wyjécia o-
raz wejScia-wyjscia, nosnikiem irformacji powinna byé
ta$ma papierowa do dziurkowania, spetniajaca

wg PN-79/P-50501,

3,12. 2. Dziurkowanie {odczytywanie) tasmy, Dziurkar-

~ .
ki taSmy powinny poprawnie dziurkowaé tasmy

wymagania

papierowe
spetniajace wymagania wg PN-79/P-50501, a czytniki po-
winny czytaé prawidiowo taémy wykonane i wydziurkowane"

z godnie z PN-79/P-50501 i PN-74/T=42103,

3,12,3. Wymiary i rozmieszczenie dziurek na taémie -

wg PN-74/T-42103,

Krawedzie dzi-ur‘ek powinny byé gtadkie., Dopuszcza sie
niewielkie nierdwnosci krawedzi, przy ktérych  rozmiary
dziurek mieszczg sig w dopuszczalnyéh granicach. Dla dziur-
karek oraz czytnikéw-dziurkarek w poczatkowym okresie
ich eksploatacji (okr'eélonym w normie przedmiotowej)
zmniejszenie powierzchni dziurki spowodowane postrze-
pieniem krawedzi i wystgpowaniem wtdkien nie powinno prze
kraczaé 5% catkowite] powierzchni dziurki, a przy dalszej
eksploatacji tych urzadzefi nie powinno przekraczaé 30%.

Czytniki taémy oraz czyiniki-dziurkarki powinny po-
prawnie odczytywac informacje z tasm, na ktdérych po-
wierzchnia dziurki jest zmniejszona nie wiecej niz o 30%

wzgledem jej catkowite] powierzchni,

3,12. 4. Dziurkowanie $ciezki prowadzacej, Dziurkarka

taSmy powinna zapewniaé¢ dziurkowanie $ciezki prowadza-

cej, bez dziurkowania $ciezek informacyjnych przy  ste-

rowaniu z wtasnego lub zewnetrznego Zrddia sygnatu,

powin-

3.12,5, Sygnalizacja kofica taémy, Dziurkarka

na generowaé sygnat kofica tasmy jako jeden z sygnatéw

interfejsu,

3,12, 6, Sygnalizacja zblizania sie kofica taSmy, Dziur-

karka powinna generowaé sygnat zblizania sie korfica tasmy

jako jeden z sygnatdw interfejsu.

3,12, 7, Zabezpieczenie przed przypadkowym _dziurko-
waniem (odczytywaniem) tasmy, Urzadzenia powinny mieé

zabezpieczenie przed przypadkowym dziurkowaniem lutx od-

' ' i
czytem taSmy w momentach wiaczania i wytaczania zasila-

nia.
3.12,8, Zabezpieczenie'przed zgubieniem informacii,
Konstrukcja czytnika taSmy powinna zapewniaé zatrzyma-

nie tadSmy po rozkazie STOP bez zgubienia informacji(rzad-

ka).

3.12.9, Wielokrotnosé odcz ytu taémy, Uktad napedu taé_-—
my w czytniku powihien zapewniaé wielckrotny poprawny
odczyt odcinka tasmy. Dtugo$é odcinka taémy i liczba po-

prawnych odczytéw ~ wg normy przedmiotowej,

3,12, 10, Odporno$é czytnikéw (fotoetektrycznych)na o-

’
Swietlenie zewnetrzne. Swiatio o natezeniu 500 Ix pocho-

dzace od Zrédet zewngtrznych nie powinno wptywaé na po-

prawnoéé odczytywania informacji  przez czytnik taSmy

dziurkowanej,

3,12, 11, Wskaznik btedu - wg PN-83/T-42108,

o

L]

3,12,12, Generowanie sygnatu gotowdsci, Urzadzenia
powinny generowac sygnat stanu “GOTéW" przy goto-

wosci urzadzenia do pracy,
Po sygnale stanu HGOTOWH! urzadzenia powinny popraw-

nie pracowac¢ we wszystkich rezimach,

3,12.13, Sterowanie wiaczeniem (wytaczeniem)

ca., W urzadzeniach powinny by¢ przewidziane $rodki au-

i_pra=

tonomicznego i zdalnego sterowania ich wtaczeniem  (wy-

taczeniem) i praca.

3,13, Zamienno$é czeéci - wg PN-83/T-42106.

3. 14, Wspdipraca z urzadzeniem sterujacym lub kontrol-

nym - wg PN-83/T-42106.

3, 15. Interfejs wejscia-wyidcia - wg PN-83/T-42106.

3,16, Znaki_alfanumeryczne, kody dr;a; ich repr‘ezentg;‘

cje - wg PN-78/T~42108, PN-79/T-42109/01 oraz BN-75/

3101-03.

3, 17, Odpornoéé na warunki pracy - wg PN-83/T-42106.

3, 18, Wytrzymatoéé na warunkl transpertu.- wg PN-83/
T-42106,

3,19, Konstrukcja - wg PN-83/T~42106.
3, 20, Maksymalne wymiary - wg PN-83/T-42106,

3,21, Maksymalna masa - wg PN=-83/T-42106.
3 ObciaZzenie podioza -~ wg PN-83/T-421086,

3,23, Moc pobigrana - wg norm przedmiotowych,

3, 24, Poziom hatasu wytwarzany przez urzadzenie w ca-~

tym zakresie szybkosci nie powinien przekraczaé 75dB (A)

w odlegtos$ci 1 m od urzadzenia.

3,25, Zaktécenia radioelektryczne wtasne - wg PN-83/
T-42106,
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3,26, Odporno$é na zakiécenia radioelektryczne
wnetrzne - wg PN-83/T-42106.

Ze-—-

3, 27, Niezawodno$¢ -~ wg BN-85/3108-01, EN-78/310803

przy nastgpujacych ograniczeniach:

a) $redni czas.pracy migdzy dwoma kolejnymi uszkodz e-
niami przy wspotczynniku obciazenia réwnym 1 powinien wy
nosié:

~ dla urzadzefi wejécia (czytnikéw) nie mniej niz 300 h.

- dia ur*zgdz;eﬁ wyjécia (dziurkarek) nie mniej niz 100 h.

b) $redni czas pracy miedzy dwoma kolejnymi uszkodze-
niami mierzony w rzadkach nie mniejszy niz 4. 106 rzadkéw,

c) $redni czas pracy migedzy dwoma kolejnymi przekta-
maniami mierzony w rzadkach nie mniejszy niz 1 - 106 rzad-
kéw,

d) éredni czas naprawy - nie wigkszy niz 1 h,

e) wspdbtczynnik wykorzystania technicznego - nie mniej

3,28, Trwatosé eksploatacyjna - wg PN-83/T-42106.

3.29. Bezpieczefistwo uzytkowania - wg PN-84/T-42107,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie - wg PN-83/T-42106,

4,2, Przechowywanie - wg PN-83/T-42106,

4.3. Transport - wg PN-83/T-42106.

5, EADANIA

zaje badah (badania niepetne, b ni ne:

pobieranie prébek do bladaﬁ petnych, warunki badafh -
PN-83/T-42106.

wg

5,2, Ogdine zasady przeprowadzania badaf - wg PN-8%/

T-42106, Po sprawdzeniu kazdego z wymagan nalezy spraw-

dzi¢ tasme na zgodnoéé z wymaganiami zawartymi w 3,12.3,

szy niz 0,9. -5, 3. Zakres i kolejnosé badah - wg tabl. 2,
Tablica 2
L b Wyszczeabiniants Wym‘:n;anie Spriv;dzanie Badania
niepetne}! petne
1 2 3 4 5 6
1 Kompletnoéé 3.1 5.4.1 x x
2 Wykonanie i wyglad zewngtrzny 3.2 5.4.1 X x
3 Cechowanie 3.3 5.4.1 x x
4 Oznakowania (napisy) na elementach obstugi 3.4 5.4.1 X x
5 Sygnalizacja zasilania 3.5 5.4.1 X x
6 Zabezpieczenie przed uszkodzeniem przy
wtaczaniu zasilania 3.6 5.4.1 X X
7 Napiecie zasilania sieciowego 3,7 5.4.1 X x
Marginesowanie napieé statych 3.8 54,1 x
9 Zabezpieczenie przed uazkodzeniem przy za-
niku napieé i wewnetrznym zwarciu 3.9 5.4.1 X
10 Czas przygotowania urzadzenia do pracy 3.10 5.4.1 X x
11 Rodzaj pracy 3.11 5.4,1 X x
12 Wymagania funkcjonalne 3.12.1=3,12.13 5.4,3.1:5.4,3,13 X X
13 Zamiennosé czesci 3. 13 5.4.1 x
14 Wspétpraca z urzadzeniem sterujacym lub
kontrolnym 3.14 5.4.1 x X
15 Interfejs wejcia-wyjscia 3.15 5.4.1 X
16 Znaki alfanumeryczne, kody oraz ich repre~ :
Zentacje 3.16 5.4.1 x
17 Odporno$é na warunki pracy 3.17 5.4.1 X
18 Wytrzymato$é na warunki transportu 3.18 5.4,1 X
19 Konstrukcja 3.19 5.4.1 X
20 Maksymalne wymiary 3.20 5.4.1 X
21 Maksymalna masa 3, 21 5.4.1 x
22 Obcigzenie podtoza 3.22 5.4.1 _ x
23 Mocc pobierana - 3. 23 5.4.1 X
24 Poziom hatasu 3.24 5.4.1 X
25 Zaktdécenia radioelektryczne wiasne 3.25 5.4.1 x
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cd. tab! 2
Badanhia
Lp. Wyszezegd Inienie Wymaganie Sprawdzanie '
wg wg Nniepetng peitne

1 2 3 4 5 6

26 Odpornos$é na zakiécenia radioelektryczne
zewhetrzne 3. 26 5.4.1 x

27 Niezawodnoéé 3,27 5.4, 4 x
28 Trwatoéé eksploatacyjna 3.28 5. 4.1 X
29 Bezpieczefistwo uzytkowania 3.29 5.4, 2 x*) x

*) '‘Zakres badath niepetnych - zgodnie z norma przedmiotowa.

5,4, Opis badan

5,4, 1, Sprawdzanie wymagafh zawartych w 3,1+ 3,11,

3.13 ¢ 3.26 oraz 3. 28 - wg PN-83/T-42106.

5,4.2, Sprawdzanie bezpieczefistwa ufytkowania - wg

norm przedmiotowych,

5.4,3, Sprawdzanie wymagan funkcjonalnych

5,4.,3. 1, Sprawdzenie noénika informacgji - tasmy do
dziurkowania - wg PN-79/P-50501.

4, 3.2 rawdzenie dziurkowania {odczvtvwanial tas-

my ~ wg PN-79/P-50501 oraz PN-74/T-42103,

5.4,3, 3, Sprawdzenie wymiaréw i _rozmieszczenia dziu
rek na tasmie - wg PN-74/T-42103,

Metoda pomiaru powierzchni dziurki zajete] przez wiodk-

na i nieréwnosci krawedzi podana jest w zataczniku 1,

5,4.3.4, Sprawdzenie dziurkowania sciezki prowadza-

cej - wg norm przedmiotowych.,

5,4,3,5 Sprawdzenie sygnalizacji kofica taSmy ~ wg

norm przedmiotowych,

5,4, 3,6, Sprawdzenie sygnaliza¢ji zblizania sig kofica
Lg_é_r_n_x - wg norm przedmiotowych nalezy wykonaé¢ podczas
badafi, w ciagu 24 h.

5.4.3.7. Sprawdzenie zabezpieczenia przed _przypad-
kowym dziurkowaniem (odczytywaniem) tagmy z EMC  lub
recznie nalety wykonaé wiaczajac | wytaczajac  10-krot-

nie zasilanie, wykorzystujac wskainiki | rejestrujagce u-

rzadzenia kontrolne,

2.4,3,.8, Sprawdzenie zabezpieczenia przed zgubieniem

informacji nalezy wykonaé w ciggu 24 h  pracy: czytnika
przez co najmniej 20-krotne zatrzymanie tasmy i powtérny

start, kontrolujac poprawnoéé odczytu (niegubienie infor-

macji po starcie) lub dziurkowania infur"macjl” na tasmie po

starcie,
2.4,3.9, Sprawdzenie wielokrotno$ci odczytu tagémy
nalezy wykona¢ podczas wspétpracy z urzadzeniem kon-

trolnym w czasie czytania odcinka tasmy sklejonego w pe-

tle, Szybkosé czytania - wg norm przedmiotowych.

5,4,3, 10, Sprawdzenie odpornosci czytnikéw fotoelek-

trycznych na o$wietienie zewnetrzne nalezy przeprowadzié

w czasie préby poprawnosci odczytu (5, 4.3, 11), os$wietla-
jac uktad odczytu éwiattem‘bia{ym o natezeniu 500 Ix, mie-
rzonym luksomierzem umieszczonym mozliwie jak najblize]
fotoczujnikdéw i o kierunku promieni maksymalnie zblizo-
nym do osi optycznych fotoczujnikow,

5.4,3,11, Sprawdzenie wskaZnika btedu przeprowadza

sig podczas badania odpornogci na warunki pracy oraz
sprawdzania rodzaju pracy wg PN-83/T-42106,

L-aczna ilosé odczytane] informacji podczas badafl pet-
nyc‘h powinna byé 10~krotnie wigksza niz odwrotnosé WY
maganego wskaznika btedu,

Przy uzyskaniu podczas badan ilosci informacji mniej-
szej niz podano wyzZej, pozostate badania prowadzi 'sie w
zalecanych warunkach eksploatacji wg PN-B3/T-42106 przy
znamionowej wartosci napiecia sieci zasilajacej.

5,4,3.12, Sprawdzenie generowania sygnalu gotowosSci

wykonuje sie na stanowisku badawczym lub w zestawie EMC,

5,4,3,.13, Sprawdzenie sterowania wtaczeniem
czeniem} i praca nalezy wykonaé poprzez podtaczenie do

zestawu EMC i nawigzanie wspétpracy lub generujac sygna-

(wyla-

ty sterujace ze stanowiska badawczego (symulatora).
5.4, 4, Sprawdzenie niezawodnosci wykonuje sie wg
PN-85/3108-02, uwzgledniajac nastgpujgce parametry:
o - l“yzyko dostawcy,
ﬁ - ryzyko odbiorcy,
T, :

~—— - stosunek wymaganego $redniego czasu

miedzy
T a1

dwoma kolejnymi usz kodzeniami (w h) do  mini~
malnego dopuszczalnego czasu migdzy dwoma ko-

lejnymi -uszkodzeniami,
wh

—— - stosunek Sredniej iloéci pracy migdzy dwoma ko-
Hwh1

lejnymi uszkodzeniami (w. jednostkach przetwa-
rzanej informacji) do minimalne] dopuszczalnej
iloéci pracy miedzy dwoma kolejnymi  uszkodze-

niami.
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o~

H

—~

Hyh1

wh

- stosunek wymaganej $redniej ilosci pracy miedzy
dwoma kolejnymi przektamaniami (w jednostkach
przetwarzanej informacji) do minimalnej dopusz-
czalnej ilosci pracy migdzy dwoma kolejnymi prae-
ktamaniami,

Badania przeprowadza sig przy zmianach napigcia sieci
zasilajacej, przy czym pr‘z..ez 25% czasu przy.-napieciu ob-
nizonym, 50% czasu przy napieciu znamionowym oraz 25%
czasu przy napieciu podwyzszonym,

Sredni czas naprawy okreéla sie z zadanym poziomem

ufno$ci wg wzoru

3

i=1

m

Ty xi (2m)

(1)

Z2m

gdzie:

ti - czas naprawy i-tego uszkodzenia, h,

m - liczba uszkodzei) koniecznych dla oceny cza-
sSU naprawy (podczas badania lub eksploata-
ciil,

T‘u - $redni czas naprawy, h,
x‘i(Zm) - wartoéé %2 - rozktad okreslany wg tabl, 3

dia przyjetyoh wartoéci ®(dla liczby stopni
swobody f= 2m),

Tablica 3

i 22
f przy @ 1 przy &
0, 20 0,10 0, 20 0,10
2 3,22 4, 60 18 22,80 26, 00
4 5,99 7,78 20 25,00 28, 40
6 B, 56 10, 64 22 27,30 30,80
8 11,03 13,38 24 29, 60 33,20
10 13,44 15,99 26 31,80 35,60
12 15,81 18, 55 28 34,00 37,90
14 18, 15 21,10 30 36, 20 40, 30
16 20,50 23, 50
Jeéli nieréwnosé wg wzoru (1) jest spetniona, to  u-
rzadzenia odpowiadaja wymaganiom dotyczgcym sredniego

czasu haprawy przy poziomie ufnoéci P=1- ¢.
Ocena wspdtczynnika wykorzystania technicznego K;f
powinna byé wykonana na podstawie wzoru
g
ty + tyy + torx

Ky¢s= (2)
gdzie:
ty - taczny czas pracy urzadzefi w czasie badaf,
t,uE - faczny czas napraw urzadzen,
tprE - taczny czas profilaktyki urzadzen,

Metoda oceny wynikéw badarf niezawodno$ciowych dia

dostaw eksportowych jest podana w zataczniku 2.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK 1

METODA POMIARU POWIERZCHNI DZIURKI ZAJETEJ PRZEZ WLOKNA | NIEROWNOSC!I KRAWEDZI

Do pomiaru powierzchni dziurki zajete] przez wtékna
i nieréwnos$ci krawedzi nalety u2yé szablonu przedstawio-

nego na rysunku,

1 L 1
7 d znam
H
dmir O a
Min_ 1 -
1 a
Loy
== =
ua
8 I
(BN-84/ 3122~ 0221

Szablon z naniesiong siatka powinien zawieraé pov;rig-
| kszong, za pomoca projektora, co najmniej dwudziestokrot-

nie kopig dziurki,

Rozmiary oczka siatki powinny byé dobrane w zale2-
nosci od stopnia powigkszenia, Przy powigkszeniu 20 x 1
rozmiar oczka powinien byé 1 x 1 mm, przy powigkszeniu
50 x 1 rozmiar oczka powinien byé 2 x 2 mm,

Szablon uto2yé koncentrycznie na badane] dziurce, Po-
liczyé oczka siatki zakryte przez wtékna | nierdwnoéci
krawgdzi w p#aézezyinie ograniczonej okregiem o mini-
malnej dopuszczainej srednicy, a liczbe czgﬁciowﬁ zakry-
tych oczek siatki zaokraglié,

Dla danego powigkszenia oblicza sig ogélna liczbe oczek

Z znajdujacych sig na tej powierzchni wg wzoru
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dmin ‘M \?
Z = -E—(——'t——> (z1-1)

d - minimalna dopuszczalna $rednica dziurki td -

gdzie;

wzglednieniem odchytki), mm,
M . powigkszenig

t - rozmiary oczka siatki szablonu, mm.

Procentowe zmniejszenie powierzchni dziurki AS ob-
licza sig ze wzoru
n
AS=“E' 100 (#1-2)

-

gdzie n- liczba przestonigtych oczek siatki,

ZAL ACZNIK 2

SZEREGOWA METODA OCENY WYNIKOW BADAN NIEZ AWODNOSCIOWYCH

Szeregowa metoda oceny wynikdéw badari ni ezawodno$-
ciowych polega na tym, 2e oceny wskaznikdéw niezawodno$-
ci dokonuje sig kolejno po kazdym stwierdzeniu uszkodze-
nia lub po zakoficzeniu badaf.

Z akres badaf koniecznych do stwierdzenia, ze urzadze-
nie spetnia (nie spetnia) warunki techniczne na dostawy
eksportowe wg BN-82/3109-06, nie jest wczesniej plano-
wany, poniewa zalezy od wynikéw kazdej obserwacji z o-
sobna, Do okreslenia zakresu badaf oblicza sig  wstepnie
wediug wzoréw poziomy spetniania i niespetniania wyma-
gar, wychodzac z zadanych w warunkach technicznych wiek
kosci & i B

i Hwh

Hwh
T,,' Hyupt' Hypt

Poziom spetnienia wymagan okresla sig wg niﬁej poda- *
nyck wzoréw Z22-1, Z2-2, Z2-3,
T4
ts T, T;q 1-a
=T My In -in (z2-1)
T; _)'.1 = Tﬁ p
Ti i
Hwhi
hwh Hwh prﬂ 1~ a
e MoH,,, " v/ | e
Hyn H n1 ; Hyh p
Hwh L y
(z2-2)
e r
Hwhl T
b Hyn Hyh1 1- @
= —= mnﬁ,‘ In - In
H,p H,n wh Hyn ﬂ
e e
wh . i

(z2-3)

Poziom niespetnienia wymagan okresla sie¢ wg nizej po-

danych wzoréw Z2-4, Z2-5, Z2-6

T
ke T, T o
= m1 in - In
T, Th T, 1-§
T,
(Z3-%)
Hwh‘l
Pown Hun l HwM) . ( o )
— m n - mn
1H
Hwh L i
(z2-5)
b - .
Hwh1
hwh Hyh | Hoyhi o[
= T = L P LU oy
Hyph H ht y s Hyn -
Hwh L dl
(z2-6)
gdzie:
t, - czas pracy urzgdzenia  podczas
badania, h,
hwh - iloéé informacji przetworzonej
przez urzadzenie podczas badania,
. § m_~ - do zczal liczb zkodzef
mo, MOHWh, 0H puszczalna liczba us po-
zwalajaca stwierdzié spetnienie
warunkdéw technicznych na dosta-
we eksportowa wg BN—82/3109-06.
m,; m1Hwh; m1ﬁwh - dopuszczalna liczba uszkodzen

pozwal ajaca stwierdzi¢  niespet-

nienie warunkéw technicznych na
dostawe eksportowa wg BN-82/

3_3109-06.
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Przyjmujac ré2ne wartosci

ty . hwh . hwh

TR ’ Hwh k ﬁwh
oblicza sig wedtug wy2ej podanych wzordw liczbe uszko-
dzei;

mo;mOHwh;m.[Hwh - m1§Wh i buduje si¢ wykresy na pod-

_stawie nastgpujacych zaleinosci

Na wykresach pozibmy spetnienia | niespetriienia wy=-
magar przedstawiaja proste réwnolegte, ktére dziela wy-
kresy na nastepujace frzy obszary: spetnienia wymagan, _
niespetnienia wymagafi, przedtuzenia badania,

Ocene wynikéw badania wykonuje sig nastepujaco:
uszkodz eth

a) jeéli podczas pracy urzadzenia liczba

zawiera sig w obszarze spetnienia wymagafi, to badane
urzadzenie spetnia warunki techniczne wg BN-&Z/:SIOQ-GG
i badanie urzadzenia ulega przerwaniu;

b) jeéli podczas pracy urzadzenia liczba uszkodzeri za- .
wiera sig w obszarze niespetnienia wymagafi, to badane u-
rzadzenie nie spetnia wal‘unl'vtéw technicznych wg BN=82/
3109-06 i badania ulegaja przerwaniu; ‘

c) je$li podczas pracy urzadzenia liczba uszkodzefi za-
wiera sie w obszarze przediuzenia badafi, to badania u-

rzadzenia ulegaja przediuzeniu,

INFORMACJE DODATKOWE

- lristﬁucia opracowujacag nprme - ln,stytult',‘Maszyn_Ma- - BN-75/3101-03 Repr‘-ezentaéja kodu 7-bitowego na tasmie_

tematycznych.
BN

2, Istotne zmiany w stoganu do BEN-76/3121-0
3122-02
Uaktualniono wymagania i badania oraz podziat na kate-
gorie sformutowano wedtug aktualnej wersji PN—B:V'I‘-&Z!OG
"Urzadzenia komputerowe, Ogdéine wymagania i badania'l,
3. Normy zwigzane - |
PN-?Q/P-50501 Taséma papierowa do dziurkowania
PN-74/T-42103 Tasémy dziurkowane 5- i’ 8-$ciezkowe, Wy~
miary
PN-83/T-42106 Urzadzenia komputerowe, Ogéine wyma-
gania‘ i badgnia
PN-84/T-42107 Urzadzenia komputerowe, Bezpieczefistwo
elektryczne i mechaniczne, Wymagania i metody badaf
'PN-78/T-42108 Przetwarzanie informacji i komputery,
Znaki alfanumeryczne, Klasyfikacja, nazwy i symbole

PN-?Q/T-42109/01 Przetwarzanie informacji i kompute~

ry. Kod 7-bitowy, Tablica kodu i zestawy znakéw 1SO '

i RWPG

dziu_rkowanej
BN-85/3108-01 Komputery, Niezawodno$¢, Podstawowe
wskagniki niezaWodnoééi
BN-85/3108-02 Komputery, Niezawodnoéé, Metody badad
BN-‘78/3,108-03 Komputery, Niezawodnoéé, Wymagania o-

gbine

-BN-82/3109-06 Przetwarzanie informacji i komputery, Wa-

runki techniczne dostaw eksportowych w ramach RWFRG,

Uktad, zawartos¢ i forma

4, Normy migdzxngriomug
RwWPG (T COB 3422-81 Mamweb  BRUHCIMTEJbHHIE M
cucTeMs 00PAGOTKA JAHHBX. YCTpoOicTB2 BBOLA,
BLBONE ¥ KOMOupoBaHHme NeppomeHroursie. 06—
mMe TEeXHWUECKMe TPEeCOBaHMA ¥ METOHB MCThi=
Tapuft = norma réwnowaZna.

5. Autorki projektu normy - mgr inz, Anna

dacka, mgr Krystyna Radzimowska Instytut Maszyn

Hal ska-De-

Mate-

. matycznych.



