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BN-79 
5512-02 

SZKŁO Szkła okularowe sferyczne 
barwione 

WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę szkła 

okularowe sferyczne do ±6 dioptrii barwione w masi e 

rowe, tzn. o obrzeżach nie obrabi anych do montażu 

oprawę. 

1. 2. Określenia 

su-

w 

1. 2. 1. Absorpcja materiału- wyrażony w procentach 

stosunek różnicy wartości strumienia światła padajęcego 

na próbkę szkła i strumienia przepuszczonego do strumie­

nia padajęcego, 

1. 2, 2. Pozostałe określenia- wg PN-78/Z-53090, 

2. PODZIAł l OZNACZENIE 

2, 1. Rodzaje, W zależności od nomin<;ilnej absofl>cji ma­

teriału {25%, 50 %) rozróżnia się dw a rodzaje szkieł oku­

larowych i oznacza odpowiedni o FFu25 i FFu50, 

2. 2. Typy, W zależności od wart ości mocy czołowej roz­

rótnia się typy szkieł okularowych wg tab l . l oznacza 

symbolem Sph oraz wartościę mocy czołowej w dioptr i ach 

wraz ze znakiem+, - lub O, O 

Tablica 

Zakres mocy Stopniowanie 
czołowej mocy czołowej 

dioptr i i 

od o, o do 3, O 0,25 

3,0 6,0 O, 25; O, 50 

Wartość podkreślona jest uprzywilejowana 

2 , 3, Wie.lkości, W zależności od średni cy rozróżnia się 

cztery wielkości szkieł okularowych o średn i cy !12 56 60 

i 64 mm i oznacza s ymbolem tj oraz wartościę średnicy 

zewnętrznej w mm, 

w masie Zamiast 
BN-71 /5512·02 

Grupa kotologowa XIV 15 

2 . 4. Przykład oznaczenia szkła okularowego sferyczne­

go barw i onego w masi e o nominal nej absorpcji 50% , o mo­

cy -2, O d ioptr i i i średnicy 60 mm: 

S ZKLO OKULAROWE BARWIONE 

W MASIE FFu 50 Sph -2, 0 tj 60 BN-79/ 5512-02 

3 W YMAGANIA 

3, 1, Materiał - szkło barw i one w masi e o następujęcych 

własnościach: 

a) współczynnik załamania n d- 1,523±0,002, 

b) współczynnik d yspersji vd- nie mniejszy ni ż 58, 5 , 

c) dwójłomność- do 50 nm/cm, 

d) absorpcja promieniow ani a widzialnego płytk i szkła o 

grubości 1, 5 mm- wg tab l . 2, 

Absorpcja 
no minalna 

25 

5 0 

Tabl ica 2 

l 
% 

Zakres 
absorpcji 

j 20.,. 30 

45.,. 55 

3, 2, Średnice zewnętrzne szk i eł oraz dopuszcza lna od-

chyłka średnicy - w g tab l. 3, 

Tab l ica 3 

Zakres mocy Dopuszczalna 

czołowej 
Srednica 

odchyłka średnicy 

dioptrii mm 

do 4, O 52, 56, 60, 64 
± o, 3 

od 4, 5 do 6, O 52, 56 

3, 3, Naimn iejsza grubość wzdłuż osi' dla szkieł 

nich nie pow inna być mniejsza niż l, 7; d l a szk i eł 

nych -l, 3, 

Szkła "ow inny być sortow an e co o, 1 mm. 

doda t-

ujem-

Zgłouona przez Centralne Laboratorium Optyki 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego OMEL 

dni• 11 czerwca 1979 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 16 /1979 poz.83) 
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3, 4, Dopuszczalna odchyłka mocy czołowej w całym za­

kresie mocy szkieł -±0, 12 dioptrii, 

3, 5, Parametry kształtu (promienie krzywizn tylnej 

przedniej powierzchni szkła) szkieł okularowych powinny 

zapewnić moc powierzchni tylnej szkieł dodatnich i przed-

niej szkieł zerowych i ujemnych zgadnę, z dokumentację 

konstrukcyjnę. 

Dopuszczalna odchyłka mocy powierzchniowych od war-

tości nominalnych podanych w dokumentacji nie 

być większa niż ±O, 25 dioptrii, 

powinna 

3, 6. Astygmatyzm szkła okularowego sferycznego wzdłuż 

osi - wg PN-78/Z-53090 p, 3, 6, 

3. 7. Pryzmatyczność szkieł okularowych o zerowej mocy 

czołowej - wg PN-78/Z-53090p. 3, 7, 

3, 8. Przesunięcie. osi optycznej względem osi obwodu 

szkieł- wg PN-78/ Z-53090 tabl. 4 grupa 11. 

3, 9. Położenie środka optycznego - wg PN-78/ Z-53090 

p, 3. 9. 

3. 10. Skazy w szkle i na powierzchni szkła okularowego 

-wg PN-78/Z-53090 p, 3, 10 grupa 11 , 

4, PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1. Pakowani e 

4 1. 1. Pakowani e w torebki, Szkła powinny być pakowa-

ne pojedynczo do torebek, Na torebce należy umieścić: 

a) oznaczenie szkła okularowego w g 2, 4, 

b) grubość szkła wzdłuż osi, 

c) znak wytw órcy, 

d) cenę jednostkowę detalicznę, 

e) znak KT. 

4, 1. 2, Pakowanie w pudełka, Torebki ze szkłami jedna-

kowego rodzaju typu i wielkości należy pakować do karto-

nowych pudełek, które po zamknięciu należy okleić 

uniemożliwiajęcę otwarcie, 

taśmę 

Na jednej ścianie pudełka powinien być umieszczony na-

druk wg 4. 1, 1 uzupełniony symbolem SWW i numerem 

cyzji cenowej oraz liczbę sztuk znajdujęcych się w 

ku, 

Podstawowę liczbę sztuk w pudełku jest 20. 

de-

pudeł-

4, 1. 3, Pakowanie w skrzynie, Do transportu pudełka n~ 

leży układać warstwami w skrzyni ach, PoszczegÓII'Ie war-

stwy powinny być przełożone wełnę drzewnę lub wiórami 

pergaminowymi . Skrzynia po zamknięciu powinna być 

sana taśmę stalowę zaplombowanę na końcach. 

opa-

Masa skrzyni nie powinna przekraczać 50 kg, 

powinna być oznakowana wg PN-76/ 0-79252. 

Skrzyni a 

4,·2. Prz echowywanie Szkła opakowane wg 4. 1. 3 po-

w inny być przechowywane w pomieszczeniac h o wilgotnoś­

c i względnej nie pr :Zekraczajęcej 80% i nie z awierajęcych 

substancji atakujęcych szkło. 

4; 3, Transport. Podczas transportu skrzynki ze szkła­

mi należy zabezpieczyć przed działaniem opadów atmosfe-

rycznych i substancji atakujęcych szkło oraz przed możl i­

wościę przesuwania się w czasie transportu, 

5, BADANIA 

5. 1. Program bada!i- wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Kontrola Wy ma- Opis 
L p, Rodzaje badań gania badań 

stu pro- wy-

centowa rywk<>- wg wg 
w a 

1 Sprawdzenie 1) 
materiału + ~. 1 5, 3 .• 1 

2 Sprawdzenie śred-
nicy zewnętrznej + 3, 2 5, 3, 2 

3 Sprawdzenie gru-
b ości + 3. 3 5, 3, .'l 

4 Sprawdzenie- mo-
cy czołowej + 3,4 5, 3,4 

5 Sprawdzenie pa-
rametrów 
kształtu + 3. 5 5. 3,5 

6 Sprawdzenie 
astygmatyzmu + 3, 6 5. 3,6 

7 Sprawdzenie 
pryzmat ycznośc i + 3. 7 5. 3.7 

8 Sprawdzenie prze-
sunięcia osi op-
tycznej + · 3,8 5. 3,8 

9 Sprawdzenie pra-
widławości nanie-
sieni a środka 

optycznego + 3. 9 5, 3.9 

10 Sprawdzenie skaz 
w szkle i na po-
wierzchni + 3, 10 5.3.1C 

1) Sprawdzanie należy wykonać jednorazowo d l a każdej 
pariii szkła przed rozpoczęciem produkcji, 

5. 2. Kontrola lakości 

5.2.1. Skład i liczność partii, Partia przedstaw i ona do 

kontroli powinna zawierać szkła okularowe jednego rodza­

ju , typu i wielkości. Partia nie powinna przekraczać 1000 

sztuk. 

5. 2. 2. Sposób pobierania pr6bek, Z partii szkieł okula­

rowych składajęcej się ze sztuk, które przeszły z wyni­

kiem dodatnim badania wg tabl. 4 lp. 3, 4, 7, e, 10, nale­

ży pobrać pr6bkę losowo wg PN/N-03010 do badań wg tabl. 

4 lp. 2, 5, 6, 9 , 

5 2 3 Poziom kontroli ,.. li ogólny w g · PN-73/ N-03021 

tabl. 1. 
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5. 2. 4. Wadliwość dopuszczalna- maksimum 2, 5%. 

5. 2. 5. Wybór i stosowanie planów badania, Plany bada­

nia dla kontroli normalnej- wg tabl. 5. Wybór i stosowanie 

planów badania dla kontroli obostrzpnej i ulgowej oraz wa-_ 

runki przejścia- wg PN-73/N-03021. 

Tablica 5 

Liczność Liczba 

partii próbki 
kwalifiku- dyskwa-

jęca lifikuję-· 

c a 

sztuk 

do 150 20 1 2 

151 280 32 2 3 

281 500 50 3 4 

501 1000 BO 5 6 

5. 3, Opis badań 

5. 3 , L Sprawdzenie materiału należy wykonać na pod­

stawie atestu hutniczego przed wykonaniem szkła okulara-

w ego, 

5 3 2 Sprawdzenie średnicy zewnSttrznej szkła okula­

row'ego należy przeprowadzić uni w ersalnymi przyrzędami 

pomiarowymi o niedokładności pomiaru nie większej 

o, 1 mm. 

5. 3. 3. Sprawdzenie grubości . wzdłliż osi szkła 

niż 

należy 

przeprowadzić czujn ikiem zegarowym o niedokładności po­

miaru nie większej niż O, 1 mm. 

5. 3. 4. Sprawdzeni e mocy czołowej należy przeprawa-

dzić na frontefokometrze o niedokładności pomi aru nie więl<;.. 

s z ej niż ±O, 06 dioptr ii . 

5, 3. 5, Sprawdzenie parametrów kształtu należy 

arowadzić przez pomiar mocy powierzchni tylnej 

prze-

szkieł 

dodatni ch i przedniej szkieł zerowych i ujemnych na sfero-

netrze o niedokładności pomiaru n i e większej niż o, 1 diop­

tr ii i działce elementarnej o, 25 dioptr ii . 

5. 3. 6. Sprawdzen i e astygmatyzmu- wg PN-78/ Z-53090, 

5. 3. 7. Sprawdzenie pryzmatycznośc i wg PN-78/ 

Z-53090. 

5. 3. 8. Sprawdzenie przesunięcia osi optycznej 

PN-78/ Z-53090, 

5. 3. 9. Sprawdzenie praw idłowości naniesienia 

optycznego - wg PN-78/Z-53090. 

wg 

środka 

5. 3, 10. Sprawdzenie skaz w szkle i na powi erzchni na­

leży przeprowadz ić gołym okiem w świetle białym padaj{l­

cym skosni e na t Ie ekranu złożonego z części b i alej i czar­

nej dzielonych prosię wyraźnę krawędzię. Natężenie oświ&. 

tlenia ekranu powinno wynos ić 200 - 300 lx. Ocenę wiei-

kości skaz należy wykonać szacunkowo przez porównan i e 

z wzorcam i . 

5. 4. Ocena wyników badań. Partię szkieł okularowych, 

z której usunięto sztuki uznane za n i edobre w badaniach 

stuprocentowych, należy uznać za z~odn{l z wymagan i ami 

normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce nie prze­

kracza liczby kwalifikujęcej podanej w tabl. 5. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Centralne Labara-

torium Optyki, Warszawa 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5512-02 

a) rozszerzono asortyment średnic zewnętrznych, 

b) wprowadzono pojęcie parametrów kształtu, 

c) zmniejszono dopuszczalnę pryzmatyczność szkieł oku... 

farowych o zerowej mocy czołowej, 

d) wprowadzono pojęcie najmniejszej grubości, 

e) zrezygnowano ze szkieł o absorpcji nominalnej 75%, 

3. Normy zwiazane 

PN/N-0301 O Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

' bór sztuk do próbek 

PN-73/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola o~ 

biercza wg oceny alternatywnej, Plany badani a 

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowani owe. 

Znaki i znakowani e. Wymagania podstawowe 

PN-78/Z-53090" Szkła okularowe sferyczne bezbarwne 

4. Zalecenia miedzynarodowe 

RWPG PC 3936-73 JhtH3bl QqKOBble. 0c5ntHe 

KHe TpedOBaHH.R. MeTO~! HCI!brraHHtł 

5. Symbol wyrobu wg SWW - 0965;..211. 

TexHHqec-

6. Autor projektu normy - mgr inż . Urszula Starzec, Je­

leniogórskie Zakłady Optyczne, Jelenia Góra 


