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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norimy sg metody
oznaczania wilasnosci przerobowych kauczukéw w czasie
sporzadzania mieszanki oraz metody oznaczania nastgpu-
jacych wilasnosci niewulkanizowanych mieszanek gumowych:
zmiany lepkosci, wytlaczalnosci i skurczu kalandrowego.

Zasada oznaczania polega na kompleksowej ocenie wlas-
nosci przerobowych kauczukéw 1 niewulkanizowanych
mieszanek gumowych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme nalezy stoso-
wac przy oznaczaniu wilasnosci przerobowych wszystkich
rodzajow kauczukéw oraz napelnionych niewulkanizowa-
nych niieszanek gumowych.

1.3. Normy zwiazane

PN-69/C-04215 Guma. Oznaczanie gestosci

PN-71/C-04278 Guma. Oznaczanie lepkosci za pomocg
lepkosciomierza wg Mooneya

PN-59/C-24010 Stearyna techniczna

PN-68/C-81015 Biel cynkowa

PN-60/C-83031 Przyspieszacze
szacz DM

PN-70/C-84083 Siarka

PN-59/M-53207 Warsztatowe $rodki miernicze. Mikro-
metry zewng¢trzne z powierzchniami mierniczymi roz-
szerzonymi

BN-72/6031-03 Sklad, przygotowanie i badanie wzorco-
wych mieszanek gumowych

BN-70/6048-01 Sadze kanalowe i piecowe

wulkanizacji. Przyspie-

2. METODY BADAN

2.1. Oznaczanie wlasnoSci przerobowych kauczu-
kéw w czasie sporzadzania mieszanek na walcarce
lub w mieszarce laboratoryjnej

2.1.1. Zasada oznaczania wiasnosci przerobowych
kauczukéw w czasie sporzadzania mieszanek na wal-
carce polega na wizualnej ocenie wygladu tasmy kauczu-
ku podczas wprowadzenia skiadnikéw mieszanki.

2.1.2, Aparatura i przyrzady

a) Walcarka laboratoryjna wg BN-72/6031-03.
b) Mieszarka zamknigta wg BN-72/6031-03.

2.1.3. Wykonanie oznaczania. Mieszanki z bada-
nych kauczukéw nalezy wykona¢ wg BN-72/6031-03 i oce-
nia¢ wyglad tasmy kauczuku oraz mieszanki podczas spo-
rzgdzania wg tabl. 1--5.

Tablica 1. Ocena tasmy kauczuku
poe uplywie 4 min walcowania

Sym | . :
ymbel { Wyglad taSmy kauczuku
ocenv
| Taéma gladka, nadmiar kauczuku nie spietrza
I-1 si¢ w szczelinie, obserwuje si¢ plynne przemiesz-
czanie kauczuku
-2 Tasma kauczuku obiega walec, nadmiar kauczu-
ku nie kruszy sie i nie spigtrza w szczelinie
| . -
|13 Tasma kauczuku obiega walec, nadmiar kau-
czuku kruszy si¢ 1 spig¢trza
i I-4 | Tas$ma kauczuku obiega walec, lecz jest miejsca-
| | mi popekana i poprzerywana
|
I-5 Tasma kauczuku rwie sie i nie obiega caltkowi-
cie walca
I-6 Kauczuk nie tworzy ciaglej taémy, kruszy si¢
i spada z walcow
Tablica 2. Ocena mieszania kauczuku
z napelniaczem
Symbol , ' . .
ymbo Przebieg mieszania kauczuku z napelniaczem
oceny

Napelniacz jest wchianiany przez kauczuk pra-
L II-1 wie calkowicie, nie obserwuje si¢ przesypywa-
| nia przez szczeling

Okolo 1/ iloéci sadzy spada z walcéw, czas zwig- |

. zwiazania sadzy powyzej 10 min

12 |

f | zania calej ilosci sadzy nie przekracza 6 min

% 11-3 | Okolo 1/, ilodci sadzy spada z walcow, czas zwig-
i ~ zania calej ilo$ci sadzy nie przekracza 8 min

| - - Brak przyczepnosci sadzy do kauczuku, czas
| - |

l
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Tablica 3. Ocena wygladu mieszanki
po calkowitym wprowadzeniu napelniacza

Symbol Wyglad tasmy mieszanki po calkowitym
oceny wprowadzeniu napelniacza
Mieszanka tworzy gladka tasme, nadmiar |
ITI-1 w szczelinie nie spigtrza si¢, obserwuje si¢ plyn-
p
ne przemieszczanie mieszanki
5 Mieszanka tworzy ciggla tadme i kruszy sie |
II- ' w szczelinie f
111-3 | Mieszanka tworzy przerywang tasme i
Mieszanka tworzy tasmg tylko czesciowo przy- |
111-4 legajaca do walcow, a nadmiar spigtrza sig |
| w szczelinie ‘
Tasma nie przylega do walcoéw, tworzy sie tzw. |
|
III-5 | rekaw :

Tablica 4. Ocena powierzchni mieszanki
po uplywie 2 godz od jej sporzadzania

—
Symbol Wyglad powierzchni mieszanki ,

‘ oceny { i

| S _ S s e e
IV-1 Powierzchnia gladka 1 I$niagca

. IV-2 | Powierzchnia gladka matowa

! 1V-3 Powierzchnia chropowata matowa

|

Tablica 5. Ocena przerobowosci kauczukow
w czasie sporzadzania mieszanek w mieszarce

zamKknietej
Symbol Wyglad mieszanki po wyladowaniu z mie-
oceny szarki zamkniete)
V-1 | Zwarta 1 l$nigca bryla mieszanki
Vo2 ‘ Mieszanka matowa w postaci réznej wielkosci
= ‘ bryl
V-3 | Mieszanka w postaci okruchow

W ocenie nalezy podaé réwniez:
— temperature mieszanki po wprowadzeniu wszyst-
kich skiadnikéw,
— pobdér mocy podczas mieszania kauczuku i po wpro-
wadzeniu sadzy,
— czas wprowadzenia sadzy.
Wyglad gotowej mieszanki ocenia si¢ wg tabl. 3 1 4,

2.2, Oznaczanie zmiany lepkos$ci mieszanki (war-
toSci delta Mooneya)

2.2.1. Zasada oznaczania zmiany lepkosSci mie-
szanki w temperaturze 100°C polega na wykonaniu
pomiaru lepkoséci mieszanki po uplywie 1 1 15 min. Jako
wynik podaje si¢ réznicg tych wartosci zwang delta Mooneya.

2.2.2. Aparatura i przyrzady — wg PN-71/C-04278,

2.2.3. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie zmiany
lepko$Sci mieszanki (wartoSci delta Mooneya) nalezy
wykona¢ wg PN-71/C-04278, przediuzajac czas trwania
pomiaru z 5 do 15 min. Czas podgrzewania mieszanki

powinien wynosi¢ 1 min. Jako wynik oznaczania podaje sig
roznice lepkosci
AML =ML 1 - ML 15
gdzie:
ML 1 — lepkos¢ mieszanki po uptywie 1 min od chwili
uruchomienia wirnika,
ML 15 — lepkos¢ mieszanki po uplywie 15 min od chwi-
li uruchomienia wirnika.

2.3. Oznaczanie wytlaczalno$ci niewulkanizowa-
nych mieszanek

2.3.1. Zasada oznaczania wytlaczalno$ci polega na
wytioczeniu badanej mieszanki w $cisle zdefiniowanych
warunkach ustalonych dla mieszanki testowej, a nastgpnie
oznaczaniu szybkosci wytlaczania, pecznienia po wytlacza-
niu, skurczu liniowego i wygladu wytloczonych ksztaltek.

2.3.2. Aparatura i przyrzady

a) Walcarka laboratoryjna wg 2.1.2 a).

b) Wytlaczarka laboratoryjna o srednicy s$limaka 3,0
6,0 cm, wyposazona w urzgdzenie umozliwiajgce regulo-
wanie temperatury komory i glowicy w zakresie tempera-
tur +60---1140°C oraz szybkosci obrotéw Siimaka
w sposob ciggly.

¢) Urzadzenie zasilajgce wytlaczarke. W celu réwno-
miernego zasilania wytlaczarki mieszankg gumowg zaleca
si¢ stosowanic transportera sprzezonego z nozem S$cinaja-
cym mieszankg z walca. Szybko$¢ przesuwania tasmy
transportera powinna by¢ regulowana 1 zgodna z predkos-
cig liniowa przedniego walca walcarki,

Jezeli zaklad nie dysponuje urzgdzeniem do zasilania
wytlaczarki mieszankg gumowa, dopuszcza sie reczne zasi-
lanie wytlaczarki.

d) Urzadzenie odbierajace wytloczone ksztaltki. W celu
uniknigcia zdeformowania wytloczonych ksztaltek zaleca
si¢ odbieranie ich za pomocg transportera o szybkosci
przesuwania si¢ tasmy zsynchronizowanej z liczbg obro-
tow $limaka wytlaczarki. Jezeli zaklad nie dysponuje urza-
dzeniem do odbierania ksztaitek po wytlaczaniu, dopuszcza
si¢ reczne odbieranie wytloczonych ksztaltek.

Schemat stosowania urzadzen wymienionych w poz. b) -
d) przedstawiono na rys. 1.
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Rys. 1. Schemat zespolu urzadzen stosowanych do oznaczania

wytlaczalnosci: I — walcarka, 2 — no6z Scinajacy mieszanke,

3 — transporter zasilajacy wytlaczarke, 4 wytlaczarka, 5 —
transporter odbierajacy wytloczone ksztaltki

e) Ustnik. Zaleca si¢ stosowanie ustnika Garvey’a wg
rys. 2 1 3. Ksztalt ustnika Garvey’a pozwala ocenia¢ wy-
tlaczalnos¢ prébek o bardzo skomplikowanym profilu, po-
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niewaz powierzchnie boczne przecinajgce si¢ pod réznymi
katami 30, 60, 90 1 120° tworzg cztery rézne krawedzie,
ktérych wyglad ocenia si¢ wizualnie w poréwnaniu z wzor-
cem. Powierzchnia przekroju ustnika wynosi 0,50 cm?,

Skala
L 1 | I S——— |
0 3175 6,350 3525 12700mm
(5031-04-2)

Rys. 2. Schemat ustnika Garvey’a
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Rys. 3. Polaczenie ustnika Garvey’a ze
slimakiem wytlaczarki

2.3.3. Wykonanie oznaczania

2.3.3.1. Parametry wytiaczania

temperatura komory 40 +5°C,
temperatura glowicy 70 +5°C,
temperatura ustnika 110 +5°C.

Szybkos¢ obrotéw $limaka ustala si¢ podczas wytlaczania
mieszanki testowej, przyjmujac taka wartosé, aby uzyskac
szybko$¢ wytlaczania réwna 100 -2 cm/min.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zmiang
temperatury wytlaczania mieszanek badanych wg BN-72/
6031-03.

2.3.3.2. Sklad mieszanki testowej — wg tabl. 6.

2.3.3.3. Sposdéb przygotowania mieszanki testowej.
Mieszanke testowg nalezy wykona¢ na walcarce laborato-
ryjnej typ II o temperaturze walcéw okolo 60°C, stosujgc
namiar okolo 1000 g wg schematu podanego w tabl. 7.

Tablica 6. Skiad mieszanki testowej

Lp. Skladniki Charakterystyka Czesci
sktadnika wagowe
1 2 3 A
1 | Kauczuk butadieno- Ker 1500") o lepkosci
WO-Styrenowy 50 -2ML1--4(100°C)] 100

gatunek B 1
wg PN-59/C-24010 1,5

gatunek III
wg PN-68/C-81015

2 | Stearyna techniczna

3 | Biel cynkowa

4 | Przyspieszacz DM wg PN-60/C-83031 2
5 | Siarka mielona gatunek II
wg PN-70/C-84083 2
6 | Sadza | Sapex 20
i wg BN-70/6048-01 50

{

! ') Patrz Informacje dodatkowe.

Tablica 7. Sposob przyvgotowania mieszanki testowej

|
,1 i Coas Szcizelina 1
Lp. i Kolejnos¢ czynnosci ‘ mieszania m1¢dzyh l
| | I min ’ walcami ’
1 | mm
1 2 IHEEE
1 | Wprowadzi¢ kauczuk na wal- | f
| ce 1 mieszad, nacinajac co | | :
i 30 s 7 i 1,0 |
2 | Wprowadzi¢ stearyne 2 ‘
| 3 | Wprowadzi¢ '/, sadzy i na- | ‘
| cia¢ 2 razy 4 |
4 | Wprowadzi¢ reszte sadzy i
i i nacia¢ 2 razy ‘ 4 |
5 | Wprowadzi¢ bicl cynkowa, | ;
przyspieszacz 1 siarkg 5 | okolo 1,5 |
| 6 | Naciac 8 razy z prawej i z le- q |
wej strony, wywijajac podcie-
! ta mieszank¢ na drugg strong 3
' 7 | Przepuséci¢ 6 razy zrolowang
i mieszanke, wprowadzajac ja
| prostopadle do szczeliny 4 okolo 0,8
: 8 | Zdjac¢ z walcow, formujac pty-
! t¢ o grubosci okolo 6 mm 1 okolo 2,5

f.aczny czas mieszania 30 min. I

2.3.3.4. Wytlaczanie mieszanki testowej jest atesta-
cja wytlaczarki, na ktérej wykonuje si¢ oznaczania.

Ustalona w ten sposdb szybko$¢ obrotéw $limaka wytla-
czarki bedzie obowiazywala przy wytlaczaniu na tym urzg-
dzeniu wszystkich mieszanek badanych. Mieszanke wzorco-
wa w ilosci 1000 -1-100 g nalezy podgrzewaé na walcach
o temperaturze okolo 60°C w ciagu 4 min, przecinajac ja
co 30s. Szczeling walcarki nalezy ustawi¢ tak, aby uzyskaé
tasme¢ mieszanki o grubosci 3--5 mm.

Mieszanke nalezy zdejmowaé z walca w sposéb ciagly
w postaci paskéw o szerokosci orientacyjnie dostosowanej
do wymiaréw 1 liczby obrotéw $limaka, regulujac rowniez
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odpowiednio szybko$¢ podawania mieszanki za pomoca
transportera zasilajacego. W przypadku braku transportera
zasilajgcego dopuszcza si¢ zasilanie re¢czne,

Ksztaltke wychodzgca z ustnika nalezy umie$ci¢ na trans-
porterze odbierajacym material wytloczony lub na potal-
kowanej piycie szklanej, lub metalowej umieszczonej bezpo-
$rednio za ustnikiem wytlaczarki, jednoczesénie nalezy mie-
rzy¢ czas wytlaczania odcinka o dlugosct okolo 100 cm.
Naste¢pnie nalezy odpowiednio regulowac liczbe obrotéw
slimaka tak, aby czas wytlaczania odcinkéw o diugosci
100 -2 cm wynosil 60 s, korygujac jednoczesnie szybkos¢
zasilania wytlaczarki oraz odbierania ksztaltek. Pomiar
ten nalezy powtérzy¢ co najmniej trzykrotnie, Wyznaczo-
ng w ten sposéb liczbe obrotéw slimaka nalezy zanotowac
1 stosowac podczas badania wytlaczalnosci wszystkich mie-
szanek na tej wytlaczarce.

2.3.3.5. Wytlaczanie mieszanek badanych. Sposéb
postgpowania 1 parametry wytlaczania przyjmuje si¢ ana-
logicznie jak dla mieszanki testowe;.

Badang mieszanke w ilosci 1000 --100 g nalezy pod-
grza¢ na walcarce laboratoryjnej w ciagu 4 min, przecinajac na
zmiane z obu stron co 30 s. Szczeling walcarki nalezy tak
ustawié, aby uzyskac tasme mieszanki o grubosci 3--5 mm.
Paski badanej mieszanki zaleca si¢ podawaé¢ do wytlaczar-
ki w sposob ciagly poprzez transporter zasilajgcy, a w przy-
padku braku transportera dopuszcza si¢ zasilanie reczne.
Mieszanke wychodzaca z wytlaczarki odbiera¢ za pomocs
transportera lub recznie, kKladgce ksztaltke na potalkowanej
plycie szklanej lub metalowej. Pierwsze 100 cm wytloczo-
nej ksztaltki nalezy odrzuci¢. Temperatur¢ mieszanki,
wychodzacej z ustnika, nalezy mierzy¢ za pomocg termo-
pary iglowej. Na ksztaltce odprowadzanej na transporte-
rze nalezy zaznaczy¢ co najmniej 3 odcinki wytloczone
w ciggu 60 s i natychmiast zmierzy¢ ich dlugosé. W przy-
padku r¢cznego odbierania ksztaltek nalezy odcigé co naj-
mniej 3 ksztaltki wytloczone w ciggu 60 s bezposrednio
po wyjéciu z wytlaczarki i zmierzy¢ natychmiast ich dlu-
gos¢ — L.

Nastepnie nalezy dokonal ogledzin powierzchni i kra-
wedzi ksztaltek i pozostawi¢ na 24 godz w temperaturze
20 +2°C najlepiej w zamkni¢tym pojemniku. Dno po-
jemnikéw powinno stanowi¢ gladka wypolerowana plyte
metalowa lub szklang, potalkowang w celu niedopuszczenia
do przyklejania i zdeformowania ksztaltek. Nalezy uwazac,
aby przy przenoszeniu wytloczonych ksztaltek z transpor-
tera do pojemnika nie zachodzilo uszkodzenie powierzchni
i zmiana dlugosci wytloczonych odcinkéw. Po 24 godz
nalezy zmierzy¢ ponownie dlugos¢ wytloczonych odcinkow
(L,), zwazy¢ je i oznaczy¢ gesto$¢ pozorng badanej mie-
szanki.

2.3.4. Obliczanie wynikow

2.3.4.1. Skurcz liniowy (L) nalezy obliczy¢ w procen-
tach wg wzoru

w ktérym:
L, — dlugoes¢ ksztaltki wytloczonej w czasie 60 s, mie-
rzona bezposrednio po wytloczeniu, cm,
L, — dlugos¢ ksztaltki wytloczonej w czasie 60 s, mie-
rzona po uplywie 24 godz, cm.

2.3.4.2. Pecznienie po wytlaczaniu (Q) nalezy obli-
czy¢ W procentach wg wzoru

Q*( < I) 100
" \L,-0-S

=4

w ktérym:
G — masa ksztatltki wytloczonej w czasie 60s, g,
L, — dlugos¢ ksztaltki wytloczonej w czasie 60 s, mie-
rzona po uplywie 24 godz, cm,
0 — gestos¢ pozorna badanej mieszanki, g/cm?, ozna-

czana wg PN-69/C-04215,
§ — powierzchnia zastosowanego ustnika, cm-”.

2.3.4.3. Wyglad powierzchni i krawedzi wytloczonej
ksztaltki okredla si¢ za pomoca skalt wzorcowej przedsta-
wionej na rys. 4.

[60371-04-4

Rys. 4. Charakterystyka wygladu wytloczonych
ksztaltek

Gladko$¢ powierzchni zgodnie ze skalg wzorcowg ozna-
cza sie literami od 4 do E,
gdzie:

A — najlepiej,

E — najgorzej.

Wyglad najostrzejszej krawedzi utworzonej przez plasz-
czyzny przecinajace si¢ pod katem 30° oznacza si¢ cyfra-
mi od 1 do 10,
gdzie:

1 — krawedZ nie zachowujgca prawidlowego ksztaltu,

10 — krawedz bez zadnych uszkodzen, idealnie zacho-

wujaca prawidlowy ksztait,

2.4, Oznaczanie skurczu kalandrowego, chropowa-
toSci powierzchni i wskazZnika zmiany ksztaltu nie-
wulkanizowanych mieszanek gumowych

2.4.1. Zasada oznaczania skurczu kalandrowego po-
lega na pobraniu z plyty kalandrowanej lub walcowane]
na walcarce réwnobieznej probek o cisle zdefiniowanych wy-
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miarach i ustaleniu zmiany wymiaréw probki po uplywie 24
godz przechowywania jej w temperaturze pokojowej. Dodat-
kowo oznacza sie¢ wskaznik chropowatosci powierzchni prébki
i wskazniki zmiany ksztaltu.

2.4.2. Aparatura i przyrzady

a) Kalander laboratoryjny tréjwalcowy.

b) Walcarka laboratoryjna majgca urzadzenie do regulacji
szybkosci obrotéw walcéw w celu réwnobieznego ustawienia
ich biegu.

¢) Grubos$ciomierz talerzykowy wg PN-59/M-53207
Nacisk jednostkowy 0,2 kG/cm?.

2.4.3. Wykonanie oznaczania

2.4.3.1. Wykonanie oznaczania z zastosowaniem
kalandra. Podgrza¢ walce do temperatury wg BN-72/
6031-03 tabl. 23. Ustawié szczeling walcow wg BN-72/
6031-03 p. 2.6. Mieszanke¢ badang w ilosci okolo 1000 g,
podgrzang do temperatury 70 --10°C, wprowadzi¢ na ka-
lander, jednoczesnie odbierajgc wywalcowang tasmeg. Po-
czatkowy odcinek okolo 50 cm nalezy odrzucié.

Zmierzy¢ za pomocg termopary temperatur¢ mieszanki
na najnizszym walcu.

Natychmiast po zdj¢ciu ta$my mieszanki z walca zazna-
czy¢ prébke w ksztalcie prostokata o wymiarach: 15 cm
w kierunku zgodnym z kierunkiem walcowania 1 10 cm
w kierunku prostopadlym. Zaleca si¢ oznaczanie prébek
za pomocg stempla o podanych wyzej wymiarach. W ten
sam sposéb zaznaczy¢ na powierzchni tasmy mieszanki
probki w ksztalcie krazkéw o $rednicy 6 cm, zaznaczajgc
érednice d w kierunku zgodnym z kierunkiem walcowania
i $rednice d; w kierunku prostopadlym do kierunku wal-
cowania.

Wycigé zaznaczone uprzednio na tadmie prébki, polo-
zy¢ je na plycie metalowej zwilZonej roztworem mydla
i przechowywaé w temperaturze pokojowej w ciggu 24
godz.

Po uplywie tego czasu zmierzy¢ dlugos$é (a), szerokosc
(b) 1 grubo$¢ (¢) prébek prostckatnych.

Wyznaczy¢ objetos¢ probki przez zanurzenie w wodzie
znajdujgcej si¢ w cylindrze pomiarowym.

Objetos$¢ wylicza si¢ z r6znicy poziomoéw wody przed
1 po zanurzeniu probki.

W przypadku gdy powierzchnia prébki jest chropowata
nalezy zmierzy¢ jej grubosé (c) w kilku miejscach, uwzgled-
niajac najwieksze nieréwnosci powierzchni i wyliczy¢ sred-
nig z 6 pomiaréw.

Dla prébek okraglych, przeznaczonych do okreslenia
wskaznika zmiany ksztaltu, mierzy si¢ $rednice w kierunku
walcowania (d) i w kierunku prostopadiym (d,).

2.4.3.2. Wykonanie oznaczania z zastosowaniem
walcarki ré6wnobieznej. Ustawi¢ szybko$¢ obrotéw wal-
céw na 18 obr/min.

Podgrza¢ walce do temperatury oznaczania.

Ustawié szczeling walcarki wg BN-72/6031-03 p. 2.6.

Wprowadzié¢ okolo 1000 g mieszanki na walcarke.

Walcowa¢ mieszanke¢ w ciggu 4 min, po czym sprawdzi¢
jej temperature. Jesli temperatura mieszanki rézni si¢ od
podanej w BN-72/6031-03, nalezy przedluzy¢ walcowanie
o dalsze 2 min.

Zdja¢ tasme z walca 1 wycig¢ prébki, a nastgpnie poste-
powaé wg 2.4.3.1.

2.4.4. Obliczanie wynikéw

2.4.4.1. Skurcz kalandrowy mierzony zgodnie z kie-
runkiem walcowania (y,) nalezy obliczy¢é w procentach
wg wzoru

do—a
0 - 100

Vg ==
a

w ktdrym:
a, — dlugosé probki zaznaczonej natychmiast po zdjeciu
z walca a, = 15 cm,
a — dlugos¢ probki mierzona po 24 godz, cm.

2.4.4.2. Wskaznik chropowatoSci powierzchni (R)
nalezy obliczy¢ wg wzoru
a-b-c
R —
w ktérym:
a — dlugos¢ probki, mierzona po uplywie 24 godz, cm,
b — szeroko$¢ probki mierzona po uplywie 24 godz, cm,
¢ — grubo$¢ proébki, cm,
)V — objetos¢ probki oznaczana w wodzie, mierzona
po uplywie 24 godz, cm?3.

2.4.4.3. Wskazniki zmiany ksztaltu (K) nalezy obli-
czy¢ Wg wzoru
d
o=
d
w ktérym:
d — $rednica probki mierzona po 24 godz zgodnie z kie-
runkiem walcowania, cm,
d, — $rednica prébki mierzona po 24 godz w kierunku
prostopadltym do kierunku walcowania, cm.

W przypadku mieszanek o duzej plastycznosci, dajacych
gladkie wyciagi kalandrowe, mozna zrezygnowac z pomiaru
wskaznika chropowatoéci powierzchni (R). W przypadku
bardzo malego skurczu mozna zrezygnowaé z pomiaru
wskaznika zmiany ksztaltu, poniewaz beda to wartosci

bliskie jednosci.
3. PROTOKOL BADAN

3.1. Protokél oznaczania wlasno$ci przerobowych
kauczukéw powinien zawiera¢ co najmniej:

a) dat¢ i miejsce wykonania oznaczania

b) nazwe kauczuku i skiad mieszanki

¢) warunki sporzadzania mieszanki

d) symbol oceny wlasnoéci przerobowych dla walcarki,
np. I-1, II-2, III-1, IV-2, lub mieszarki zamknigtej
np. III-1, IV-2, V-2,
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3.2. Protokét eznaczania delty Mooneya powinien
zawiera¢ €O najmaiej:

a) date i miejsce wykonania oznaczania,

b) symbol mieszanki,

c) temperatur¢ oznaczania,

d) lepko$¢ mierzong na aparacie Mooneya po uplywie
1 min,

e) lepkoé¢ mierzong na aparacie Mooneya po uplywie
15 min,

f) warto§¢ delty Mooneya,

g) liczbe badanych prébek.

3.3. Protokél oznaczania wytlaczalno$ci powinien
zawiera¢ CoO najmnicj:

a) date 1 miejsce wykonania oznaczania,

b) symbol mieszanki,

c) temperature komory i glowicy wytlaczarki,

d) temperatur¢ mieszanki wychodzacej z ustnika,

e) liczbe obrotéw $limaka,

f) rodzaj zastosowanego ustnika 1 powierzchni¢ jego
przekeoju (S),

g) dlugod¢ ksztaltki wytloczonej w czasie 60 s, mierzona
bezposrednio po wytlaczaniu (L),

h) dhigos¢ ksztaltki wyttoczonej w czasie 60 s, mierzona
po uplywie 24 godz (L,),

1) masa ksztaltki wytloczonej w czasie 60s (G),

j) gesto$¢ pozorna badanej mieszanki (p),

k) wzér na obliczenie skurczu liniowego i1 obliczong
wartos¢ (L),

1) wzér na obliczenie pgcznienia po wytloczeniu i obli-
czona warto$¢ (Q),

m) literowe oznaczenie gladkosci powierzchni wg skali
WZOICOWE],

n) cyfrowe oznaczenie wygladu krawedzi wg skali wzor-
cowej,

0) szybkod¢ wytlaczania wyrazona w cm/min,

J3.4. Protokél oznaczania skurczu kalandrowego
chropcwatoSci powierzchni i wskaznika zmiany
ksztaltu powinien zawiera¢ co najmniej:

a) dat¢ 1 miejsce wykonania oznaczania,

b) symbol mieszanki i numery probek,

¢) rodzaj 1 charakterystyke stosowanego
(kalandra lub walcarki),

d) temperatur¢ badania,

€) diugo$¢ 1 szeroko$¢ poczgtkowg probki (ap,=15cm,
bo=10cm),

f) dlugo$¢ probki prostokgtnej, mierzong
24 godz (a),

g) szeroko$¢ proébki prostokatnej, mierzong po uplywie
24 godz (b),

h) grubo$¢ prébki prostokatnej, mierzong po uplywie
24 godz (c),

i) obj¢tos¢ provki prostokgtnej (1),

j) skurcz kalandrowy, mierzony zgodnic z kierunkiem
walcowania, wzér 1 wartos$¢ obliczong,

k) wskaznik chropowatosci powierzchni prébki, wzor
1 wartos¢ obliczong (R),

1) $rednice wycietej prébki w ksztalcie krgzka, mierzone
po uplywie 24 godz, d — w kierunku zgodnym z kierunkiem
walcowania, d, — w kierunku prostopadlym do kierunku
walcowania,

m) wskaznik zmiany ksztaltu (K) wzoér 1 wartos¢ obli-
czong.

urzgdzenia

po uplywie

KONIEC
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