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Postanowienia ogdlne i terminologia

BN-90
7773-01/01

BN-76/7773-01/01

Grupa katalogowa 1111

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszego arkusza normy sg postano-
wienia ogodlne | terminologia skary syntetycznej poro-
mervezne) o nazwie handlowej Polcorfam, stosowane]
do produkcji wierzchow obuwia, galanterii skorzane]
i wyrobow kaletniczych,

2. OKRESLENIA

2.1. Nazwy i okreslenia poje¢ podstawowych

2.1.1. polcorfam dwuwarstwowy — Polcortam sklada-
Jacy si¢ z podtoza i powloki,

2.1.2. polcorfam tréjwarstwowy — Polcorfam skia-
dajacy si¢ z podioza, przekiadki tkaninowej lub widk-
ninowe| 1 powtoki.

2.1.3. podtoze — dolna warstwa Polcorfamu ufor-
mowana z wldkna syntetycznego.

2.1.4. przektadka — tkanina lub widknina znajdujg-
ca si¢. miedzy podiozem 1 powloka.

2.1.5. powloka — gorna (licowa) warstwa Polcorta-
mu skfadajgca si¢ z warstwy wykonczeniowej 1 poliu-

retanowe).

2.1.6. warstwa poliuretanowa — warstwa mikroporo-
wata znajdujgca si¢ migdzy warstwg wykonczeniowg
i przektadkowg lub migdzy warstwa wykonczeniowy
i podiozem.

2.1.7. warstwa wykonczeniowa — zewngtrzna bardzo
cienka warstwa zywicy pokrywajgca warstwg poliure-
tanowg 1 nadajgca Polcorfamowi okreslony wyglad
1 efekt.

2.1.8. wzor — etekt uzyskany na Polcorfamie przez
toczenie odpowiednimi watkami.

2.2. Nazwa i ogolna charakterystyka wad

2.2.1. wada ciggta — wada o szerokosci nieprze-
kraczajacej 10 mm i dlugosci rowne) dhugoscer odcin-
ka w rolce.

2.2.2. wada punktowa — wada o powierzchni do
25 mm?
2.2.3. wada powierzchniowa — wada o szerokosc

powyze] 10 mm 1 dlugosci okreslonej w BN-90/
7773-01/16.

2.3. Nazwy i szczegdlowa charakterystyka wad techno-
logicznych — wyg tablicy.

Charakterystyka wad

— roznokolorowe plamki o ostro zarysowanych konturach wystgpujgce na
powierzchni warstwy wykonczeniowej: powstajg zwvkle wskutek zlego wy-
mieszania tworzywa ze srodkami pomocniczymi

— zmniejszenie gladkoscl powierzchni 1 drobne nieréwnoscr wyczuwalne

— zaktadki o znacznych rozmiarach powstate zwvkle wskutek trwalego
zaprasowania potalowan 1 zalaman spowodowanych nierownomiernym na-
ciggiem 1 niedoktadnym nawijaniem

— nacigeia sa to wady widoczne z jednej strony matenatu: przecigeia sa 1o
wady widoczne na calym przekroju materiatu

— na przemian zmienne smugi 1 pasma o zréznicowanyeh odeieniach kon-
trastujacych z tlem

— niejednakowa gladkosc ttoczenia oraz miejscowy brak ciggtoscr tloczenia
— nadmierny potysk lub zmatowienia powstate wskutek nierownomiernego
nabtyszezenia powierzchm powiok

— wypuklo-wklegsle deformacje powierzchni powloki powstate zwykle
wskutek odcisnigeia szwu 1aczacego podloze oraz uszkodzen mechanicz-
nych powierzchni walcow

Nr Nazwa wady
23 Ce¢tki barwne
2.3.2 Chropowatosé
dotvkiem
233 Faldy
234 Nacigeia 1 przecigeia
2,35 Niejednolita barwa
236 Niejednohty wzor
2,317 Nicjednolity potysk
2,38 Odgniecenia, odeiski
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cd. tablicy

Nr Nazwa wady Charakterysivka wad

22389 Plamy podtoza lub powtoki — miejscowe zabrudzenia barwnikiem, smarami itp.

2.3.10 Przebijanic tkaniny — $lad struktury tkaniny przekladkowe) widoczny na powierzchni wyrobu

231 Rozwarstwienia — niedostateczna wzajemna przyvezepnosc migdzy poszezegolnvmi warstwia-
mi tj. powloka. tkaning przektadkowg 1 podtozem

2312 Rvsy mechaniczne — uszkodzenie powierzchni wyrobu w postaci ryvs | zadrapan

2: 313 Slady igtowania — regularne Slady w postact poprzecznych lub ukos$nveh prazkow widocz-
nyvch na powerzechm wyrobu. spowodowane niewlasciwym iglowaniem
podtoza

2.3.14 Slady szlitowania — zmiana potysku i odcienia barwy widoczna na powierzchni Polcorfamu
nubukowego

2.3.15 Zanieczyszezenia mechaniczne — pvi po szlifowaniu lub inne clata obce osadzone w warstwie wvkoncze-
niowej

2.3.16 Zlgczenia matenafu — zaczenic dwoch kawatkow matenatu za pomocy tasmy samoklejgee)

2.3.17 Zluszezenia — miejscowe kruszenie si¢ lub schodzenie warstwy wykonczeniowe) spowo-
dowane niewtasciwg Jej przvezepnoscig do warstwy poliuretanowe)

2318 Zmarszezenia — drobne zaktadki, wgzvki rozmieszczone nieregularnic na powierzchni
powloki powstale wskutek rozgniecenia drobnych nieréwnosci

3. SPOSOB BUDOWY OZNACZENIA

Oznaczenic powinno zawiera¢ nastgpujace dane:

a) nazw¢: POLCORFAM

b) symbole: typu, odmiany i gatunki wg BN-90/
7773-01/02,

¢) numer arkusza dotyczgcego charakterystyki tech-
niczne] wyrobu.
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INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych PROWIT w Pionkach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7773-01/00 i BN-76/
7773-01/01

a) poh;czo;lo arkusz 00 i arkusz 01 w jeden arkusz 01

b) usunigto tytuly arkuszy, ktore nigdy nie byly ustanowione
i dotyczyly charakterystyki technicznej obecnie nie produkowanych
typow: 224, 226, 514, 516 1 525,

¢) wprowadzono tytuty arkuszy dotyczacych charakterystyki te-
chnicznej nowych typdéw 234 1 236 obecnie produkowanych.

3. Wykaz arkuszy normy

BN-90/7773-01/01 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Po-
stanowienia ogolne i terminologia

BN-90/7773-01/02 Skora syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Po-
dziat )

BN-76/7773-01/03 Skora syntetyezna poromeryczna Polcorfam. Po-
bieranie i przygotowanie probek do badan

BN-76/7773-01/04 Skéra  syntetyczna poromeryczna - Polcorfam.
Oznaczanie grubosci

BN-76/7773-01/05 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Oznaczanie wytrzymalo$ci na rozwarstwianie

BN-76/7773-01/06 Skora syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Oznaczanie whasnosci mechanicznych przy rozcigganiu

BN-76/7773-01/07 Skora  syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Oznaczanie sity rozdzierania szwu imitujgcego szycie

BNt76/7773-01/08 Skora  syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Oznaczanie wytrzymatosci na wielokrotne zginanie

BN-76/7773-01/09 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Oznaczanie sorpeji 1 desorpeji pary wodnej

BN-76/7773-01/10 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.

Przykiady oznaczenia podane w arkuszach na po-
szczegolne typy Polcorfamu.

4. ZASWIADCZENIE

Na zgdanie odbiorcy, producent jest obowigzany wy-
stawi¢ zaswiadczenie o jakosci wyrobu stwierdzajace
zgodnosé parametréw z wymaganiami normy.
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DODATKOWE

Oznaczanie przepuszczalnodci pary wodnej
BN-../7773-01/11
BN-../7773-01/12
BN-../777301/13
BN-../7773-01/14
BN-76/7773-01/15 Skéra

Pakowanie, przechowywanie 1 transport
BN-90/7773-01/16 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Wy-

konanie, wymiary, wady powierzchni

syntetyczna poromeryczna Polcorfam.

BN-90/7773-01/17 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Charakterystyka techniczna typu 214

BN-90/7773-01/18 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Charakterysty¥a techniczna typu 216

BN-90/7773-01/19 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.
Charakterystyka techniczna typu 404

BN-90/7773-01/20 Skora syntetyczna poromeryczna = Polcorfam.
Charakterystyka techniczna typu 234

BN-90/7773-01/21 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam.

Charakterystyka techniczna typu 236
BN-../7773-01/22
BN-../7773-01/23
BN-../7773-01/24
BN-../7773-01/25
BN-../7773-01/26
Numery arkuszy bez tytuléw sa zarezerwowane dla tematow,
ktére moga byé opracowane w péiniejszym terminie.
4. Normy zwigzane
BN-90/7773-01/02 Skéra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Po-
dziat
5. Autorzy projektu normy — mgr Wojciech Piaseczny, Maria
Szczyrzyca — Zaklady Tworzyw Sztucznych PRONIT w Pionkach.



