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N 0 R M A B R A N Z o W A BN-90 
MATERIAŁY Skóra syntetyczna 7773-01 / 01 

ZASTęPUJĄCE 
Polcorfam Zamiast 

SKóRę poromeryczna BN-76/7773-01/00 

Postanowienia ogólne i terminolog ia BN-76/7773-01 /01 

Grupa katalogowa 1111 

l. WSTĘP 

Przedmiotem niniejszego arkusza normy są postano­
wien ia ogólne i terminologia skóry syntetycznej poro­
mnycznej o nazwie ha nd lowej Po lcorfam. stosowanej 
do produkcji wierzchów o buwia . galanterii skórzanej 
1 wyrobów kale tniczych. 

2.1.6. warstwa poliuretanowa - wars twa mi k ro poro­
wata znajdująca się m iędzy wars twą wykończeniową 

1 przekł-adkową lub między warstwą wykończcn i ową 

i pod łożem. 

2.1.7. warstwa wykończeniowa - zewnętrzna ba rdzo 
cienk a warstwa żywi cy pokrywająca wars twę poliure­
tanową 1 nadająca Po lcorfa mowi okreś lon y wygląd 

1 efek t. 
2. OKREŚLENIA 

2.1. Nazwy i określenia pojęć podstawowych 

2.1.8. wzór - efe kt uzyska ny na Po lcorfami c przez 
tłoczen ie odpo wiednimi wał kami. 

2.1.1. polcorfam dwuwarstwowy - Polcorfam sk łada­

jący się z podloża i powłoki. 

2.2. Nazwa i ogólna charakterystyka wad 
2.2.1. wada ciągła - wada o sze ro k ośc i nieprze­

kraczającej 10 mm i długośc i równej długości odcin­
ka w ro lce. 

2.1.2. polcorfam trójwarstwowy - Polcorfam s kła­

dający się z podłoża, przekładk i tk ani nowej lub włók­
nino wej i powłoki . 2.2.2. wada punktowa - wada o powie rzch n i do 

25 mm 2
. 

2.1.3. podłoźe - dolna wa rstwa Polcorfamu ufor­
mowa na z włókna syntetycznego. 

2.2.3. wada powierzchniowa - wada o szerokości 

powyżej 10 mm i długości okreś lonej w BN-90/ 
7773-01 / 16. 

2.1.4. przekładka - tkani na lub włóknina znajdują­

ca się między podłożem i powłoką . 

2.1.5. powłoka - górna (lic.o wa) warstwa Po lcorfa­
mu s kładająca się z warstwy wykończeniowej i pol iu­
reta nowej . 

2.3. Nazwy i szczegółowa charakterystyka wad techno­
logicznych - wg ta bl icy: 

Nr 

:U. l 

2..1.2 

2..1.3 

2' .. \.4 

2.3.5 

2.3.6 

2.l7 

2 .. \.X 

Nazwa 

C~tki barw n~ 

Chropowatość 

Fa łdy 

Nacięcia i pr7.l•cięcia 

Nicjed nolita barwa 

Nicjednolity \\·ZÓr 
Nicjedno lity połvsk 

Odgniecenia. odciski 

wady Cha rakterystyka wad 

- różnokolorowe plamki o ost ro zary~owanych konturach wyst ępujące na 
powierzchni warstwy wykończeniowej: powstają 7wykk wskutek 7kgo wy­

mieszania tworzywa zo: środkami pomocnicLymt 
- zmniejszeni<' gładkości powierzchn i i drobne nicrównośc i wyczuwa lne 

dotykiem 

- zakładki o ma cznyc h rozm iarach powstale 1wyklc wskutek trwalego 
zaprasowa nia pofalowań i za łamań spowodowanych n icrównomiernym na ­

c iągiem i tm·dok ładnym nawi_jani~m 

- na<:ięcia są tu wady widoczne z jednej strony mataiału: przecięcia są to 

wady wido.:zne na ca łym przekroju maten~łu 

- na przemian zmtcnm· smugi i pasma o zróżn icowanych odcieniach ko n­

trast ujących z tłem 
- nicjednakowa gładkość tłoczen ia oraz miejscowy bra k ciągłości t loocnia 

- nadmierny połysk lub zmatowienia powstałe wskutek nicrównomicrnl'go 
nabłyszcze nia powiazchni powlok 

- wypuklo-wklęsłe deformacje powierzchni powłoki powstak zwvk k 

wskutek odci śnięcia szwu łączącego podłoże o raz us7kod7cń mechanicz-

nych powierzchni walców 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
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eJ. tablic~ 

Nr Na7w~ wady Cha rak tcrvstyka wad 

2.1 .9 
2.:uo 
2 .. lll 

Plam' podłoża lub powłoki 
Pr1eb1janie tkan11n 
Rozwarstwienia 

- miejscDIW zabrudzenia harwn ikiem. smarami Itp. 
- ślad struktury tkaniny prze kładk<>wej wiJoczny na powie rzchni wyrobu 
- niedostateczna wzajemna przyczepność między poszczególnymi warstwa-
mi tj. powłoką. tkaniną przekładkawą i podłożem 

2..1 . 12 
2.1 . 1.1 

R"y mechanione 
Siad~ igłowania 

- uszkoellenie powierzchni wyrobu w postaci rvs i ndrapań 
- regularnę śladv w postau poprzecznych lub u kośnvch pr<jżków widoc7-
nych na pow1er1chni wyrobu. 'powodowa ne mewłaśc1wym ig łow;:n icm 

podłoża 
2 .1.14 Siadv vlilowalllil - zm1ana połysku i odcie nia barwy widoczna na powierzchni Polcorfamu 

nubu kowego 
2 .. 1.!5 Zaniccty'-~tC7t.'llla tntchanit:lnt.· - pył po szlifowaniu lub inne ciała obce osadzone w warstwic wvkończe­

niO\WJ 
2 . .\.ih 
2 .. 1. 17 

Zląocn1a matcnału 

Zlu"ucnia 
- złączenic dwóch kawa łkó" mate ri ału za pomoq taśmy samoklejącej 
- miejscowe k ruszenie się lub schodzen ie warstwy wykończeniowej 'powo-
dowane nicwłaściwą jej przyczepnością do warstw~ poliurt·tanowej 

n . IX Zrnar:-.tCLl'nla - drobne zakładki. wężyk i rozmies zczone nieregu larnie na powierzchni 
powłoki powsia k wskutek rozgniecen ia dro bnych niaównośc1 

3. SPOSÓB BUDOWY OZNACZENIA 

0i'nac7l:nic powinno zawierać następujące da ne : 
a) na:twę: POLCO RFAM 
o) symbole: typu. odmiany i ga tunki wg BN-90/ 

7773-0 1/02. 
c) numer ark u sza dotyczącego charak terystyk i tech­

ntc7nCJ wyrobu . 

Przykłady oznaczenia podane w a rkuszach na po­
szczególne typy Polcorfamu. 

4. ZAŚWIADCZENIE 

Na żądanie odbiorcy. producent jest obowiąza ny wy­
stawić zaświadczenie o jakości wyrobu stw i erdzające 

7godność param etrów z wymaganiami no rmy . 

KONI EC 

INFORMACJE DODAT KO WE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz­
nych PROWiT w Pionkach. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7773-01/00 i BN-76/ 
7773-01/01 

a) połączo~o arkusz 00 i arkusz Ol w jeden arkusz Ol : 
b) usunięto tytuły arkuszy, które nigdy nie były ustanowione 

i dotyczyły charakterystyki technicznej obecnie nie produkowanych 
typów: 224. 226. 514 , 516 i 525, 

c) wprowadzono tytuły arkuszy dotyczących charakterystyki te­
chnicznej nowych typów 234 i 236 obecnie produkowanych. 

3. Wykaz arkuszy normy 
BN-90/ 7773-01/0 1 Skóra syntetyczna poromeryewa Polcorfam. Po­

stanowiCnia ogólne i terminologia 
BN-9017773-0 1/02 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfa m. Po-

dział -

BN-76/7773-01/03 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Po­
bicranic i przygotowanie próbek do badań 

BN-76/7773-01/04 Skóra syntetyczna poromeryczna Po lcorfam. 
Oznaczanic grubości 

BN-76/7773-01105 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. 
Oznacza nie wytrzymałości na rozwarstwianie 

BN-76/ 7773-01/06 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. 
Oznaczanie własności mechan icznych p rzy rozciąganiu 

BN-76/7773-01/07 Skóra synt~tyczna poromeryczna Polcorfam. 
Oznaczanie siły rozdzierania szwu imitującego szycie 

BN' 76/7773-01108 Skóra syntetyczna poro rne ryczna Polcorfam. 
Oznaczanie wytrzymałości na wielokrotne zginanie 

BN-76/ 7773-0 1/09 Skóra syntetyczna poromeryewa P olcorfam. 
Oznaczanic sorpcji i desorpcji pary wodnej 

BN-7617773-0 1 /łO Skóra syntetyczna perorneryczna P olcorfam. 

Oznaczanie przepuszczalności pary wodnej 
BN-../7773-01/ł l 
BN-../7773-01 / 12 
BN-../7773-0 l l 13 
BN-../7773-0 1/ 14 
BN-76/7773-0 1/ 15 Skó ra syntetyczna poromeryczn~ Polcorfam. 

Pakowanie, przechowywanie i transpo rt 
BN-9017773-0 1/ 16 Skóra syntetyczna perorneryczna Polcorfam. Wy­

konanie, wymiary, wady powierzchni 
BN-90/7773-01 /17 Skóra syntetyczna poromeryewa Polcorfa m. 

Charakterystyka techniczna typu 214 
BN-90/7773-01 / 18 Skóra syntetyczna poromeryew a Polcorfam. 

Charakterystytia techniczna typu 2 16 
BN-90/ 7773-01/19 Skóra syntetyczna perorneryczna Polcorfam. 

Charakterystyka techniczna typu 404 
BN-90/7773-01120 Skóra syntetyczna poromeryewa Polcorfam . 

Charakterystyka techn iczna typu 234 
BN-9017773-01/21 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. 

Charakterystyka techniczna typu 236 -· 

BN-../7773-0 l /22 
BN-../7773-01/23 
BN-../7773-01124 
BN-../7773-01 / 25 
BN-../7773-01 /26 

Numery arkuszy bez tytułów są zarezerwowane dla tematów, 
które mogą być opracowane w późniejszym terminie. 

4. Normy związane 
BN-90/7773-01102 Skóra syntetyczna poromeryewa Polcorfam. Po­

dział 

5. Autorzy projektu normy - mgr W ojciech Pia seczny, Maria 
Szczyrzyca - Zakłady Tworzyw Sztucznych PRONiT w Pionkach. 


