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NORMA BRANZOWA

GWOZDZIE
| TEKSY

Gwozdzie budowlane
Gwozdzie z trzpieniem

okrggtym i kwadratowym

BN-83
5028-12

Zamiast
BN-70/5028-12

Grupa kaialogowa 0435

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg gwozdzie budowlane z trzpieniem
okraglym i kwadratowym przeznaczone do ciesiotki budow-

lanej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaj. W zaleznosdci od cech konstrukcyjnych gwoz-
dzie dzieli sie na trzy rodzaje:

-z trzpiexﬁem okragltym i gléwka ptaska,

-z trzpiEniem okraglym i gléwka stoz‘kowq,‘

- z trzpieniem kwadratowym i gléwka stozkows.
2.2, Wielkoséé - wg tabl. 11 2, \

2.3. Odmiany. W zaleinoéci od powloki na powierzchni,
gwozdzie dzieli sie na trzy odmiany:

bez powloki - bez wyrdznika w oznaczeniu,

cynkowane - Zn,

pokryte powloka z tworzyw sztucznych (zywicowane) - z.

2.4. Symbol Gw 01.00, Gw 01.01 i Gw 01.02 - wg PN-77/
M-81000.

2.5. Przyklad oznaczenia

a) gwozdzia budowlanego z trzpiéniem okraglym i gitéwka
plaska Gw 01.00 wielkodci 4 X 100 wykonanego z drutu go-

tego ze stali niskoweglowej w gat, Stl:

Gw 01,00 4 X 100 Stl BN-83/5028-12
b) gwozdzia budowlanego z trzpieniem okraggiym z gléw-
kg stozkowg Gw 01.01 wielkosci 3,0 X 80 wykonanego z
drutu gotego ze stali niskoweglowej w gat. Stl i ocynkowa-

nego Zn:

Gw 01.01 3,0 X 80 St1 Zn BN-83/5028-12
c) gwozdzia budowlanego z trzpieniem kwadratowym i

gtéwka stozkowa Gw 01,02 wielkoéci 2,3 X 60 wykonanego

z drutu gotego ze stali niskoweglowej w gat. Stl i ocynko-

wanego Zn:

Gw 01.02 2,3 X 60 St1 Zn BN-83/5028-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

gwozdzi Gw 01.00 - wg rys. 11itabl. 1,
gwozdzi Gw 01.01 - wg rys. 2itabl. 1,

gwozdzi Gw 01.02 - wg rys. 3 i tabl. 2.
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Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw, Oddziat Zabrze
Ustanowiona przez Dyrekiora Osfrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcii Maszyn TEKOMA
dnia 24 listopada 1983 r. jako norma obowiqzuiqca od dnia 12 wrzesénia 1984 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1984 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,20 Nakl. 5100458 Zom. 1741/84

Cena zt 24,00
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Tablica 1
Wielkosé Srednica Diugosé Srednica Orientacyjna
(dxl) drutu gwozdzia gléwki wysokoéé gléwki Orientacyjna
d 1 D masa
1000 sztuk
stozkowej | plaskiej
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
0,9 x13 0,9 13 2,4 0,5 0,2 0,07
1,0 X15 1,0 15 2,6 0,6 0,09
1,2 %20 1,2 20 0,18
1,2X25 1,2 25 3,2 0,7 0,3 0,23
1,4X15 1,4 15 0,18
1,4X20 1,4 20 3,8 0,8 0,4 0,24
1,4X25 1,4 25 0,30
1,5X20 1,5 20 0,28
1,5X25 1,5 25 0,35
1,5X30 1,5 30 0,42
1,5X38 1,5 38 4,0 0.9 0,5 0,55
1,6 %20 1,6 20 0,32
1,6 X25 1,6 25 0,39
1,6 X30 1,6 30 0,48
1,632 1,6 32 0,50
1,8X25 1,8 25 0,50
1,8X30 1,8 30 e 0,60
1,8%32 1,8 32 4,2 1,0 0,6 0,64
1,8X%35 1,8 35 0,70
1,8 X40 1,8 40 0,80
2,0 %25 2,0 25 = 0,62
2,0x27 2,0 +0,06 27 +d +10% 0,67
2,0 X30 2,0 30 4,5 1,2 0,8 0,74
2,0X35 2,0 35 0,86
2,0X40 2,0 40 1,00
2,0X45 2,0 45 1,12
2,1X32 2,1 32 0,87
2,1X40 2l 40 1,09
2,1 X45 2,1 45 1,22
2,1X50 2.1 50 5,0 1,3 0,9 1,36
2,2 X40 2,2 40 1,20
2,2 X45 2.2 45 1,35
2,2 X50 2,2 50 - 1,50
2,2X55 2,2 55 1,70
2,3 X50 3.3 50 1,65
2,4 X25 2,4 25 0,94
2,4 %40 2,4 40 1,42
2,4 %50 2,4 50 1,80
2,4 X55 2,4 55 5,5 1,5 1,0 1,96
2,5 X40 2,5 40 1,54
2,5 X45 2,5 45 1,74
2,5 %50 2,5 50 1,95
2,5 %55 2,5 55 2,15
2,5 X60 2,5 60 2,32
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cd. tabl.1
Wielkosé Srednica Diugo$é Srednica Orientacyjna
dxb drutu gwozdzia gléwki wysokoéé gléwki h| Orientacyjna
d l D masa
stozkowej plaskiej 1000 sztuk
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2,5% 65 2,5 65 5,5 1,5 1,0 2,50
2,7x 29 2,7 29 1,25
2,7X 40 5.3 40 1,80
2,7X 45 2,7 45 2,02
2,7X 50 .0 50 2,25
2,7%55 2,7 55 2,50
2,7x 60 2,7 60 2,70
2,7x 65 2,7 65 3,00
2,8X 25 2,8 25 6,5 Ly o 1,27
2,8X 45 2,8 45 2,20
2,8x 50 2,8 50 2,42
2,8X55 2,8 +0,06 55 2,68
©2,8X% 60 2,8 60 3,00
2,8%X65 2,8 65 3,15
2,8x70 2,8 70 3,40
2,8x75 2,8 75 3,65
3,0X 50 3,0 50 2,80
3,0x55 3,0 55 3,05
3,0X 60 3,0 60 3,34
©3,0X 65 3,0 65 td 3,60
3,0X 70 3,0 70 3,90
3,0X75 3,0 75 4,16
3,0%80 3,0 80 7,0 $10% 1,8 1,3 4,45
3,1X50 351 50 3,00
3,1X55 3,1 55 3,30
3,1X60 3,1 60 3,56
3,1X65 3,1 65 3,85
3,1X70 3,1 70 4,15
3,1X 80 34 80 4,75
3,2X75 3,2 75 4,75
3,2X85 3,2 85 5,40
3,4X25 3,4 25 1,88
3,4X 60 3,4 60 4,30
3,4X 65 3.4 +0,08 65 4,63
3,4% 70 3,4 70 5,00
3,4X75 3,4 75 5,35
3,4% 80 3,4 80 5,70
3,4X90 3.4 90 8,0 2,1 1,4 6,42
3,5X50 3,5 50 3,80
3,5%55 3.5 55 4,16
3,5X60 855 60 4,53
3,5%65 3,5 65 4,91
3,5%70 3,5 70 5,30
3,5X80 3,5 80 6,04
3,5%90 3,5 90 6,80
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cd. tabl.1
Wielkodé Srednica Dlugosé $rednica Orientacyjna
(dx1) drutu gwozdzia gléwki wysokos$é glédwki Orientacyjna
¢ : D . 1000 sztuk
stozkowej plaskiej
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3,7 %70 3,7 70 5,90
3,7 X 80 3,7 80 6,75
3,8x 75 3,8 75 6,68
3,8 x 80 3,8 80 8,5 2,3 1,6 7,12
3,8x 85 3,8 85 A 7,60
3,8 x 90 3,8 90 8,00
3,8 X100 3,8 100 8,90
3,8 X115 3,8 115 10,24
3,9 X 90 3,9 90 8,45
4,0X 75 4,0 75 7,40
4,0 X 80 4,0 80 7,90
4,0 X 90 4,0 90 9,0 2,4 1,6 8,90
4,0 X100 4,0 100 8,86
4,0 X110 4,0 110 10,85
4,1 % 90 3,1 90 9,32
4,1 X130 4,1 130 13,50
4,2X 76 4,2 76 8,56
4,2%X 90 4,2 90 9,80
4,2 X100 4,2 100 9,5 2,5 1,7 10,90
4,2 X110 4,2 110 19,96
4,2 X120 4,2 +0,08 120 +d +10% 13,05
4,4 X100 4,4 100 12,00
4,5X 90 4,5 90 11,29
4,5%X 95 4,5 95 10,5 2,7 1,8 11,30
4,5 X100 4,5 100 12,56
4,5 X125 4,5 125 15,60
4,6 X100 4,6 100 13,12
4,6X130 4,6 130 17,05
4,9 X100 4,9 100 14,89
4,9%110 4,9 100 16,37
5,0x%100 5,0 100 15,50
5,0Xx110 5,0 110 17,05
5,0X115 5,0 115 17,83
5,0X112 5,0 125 12,5 3,0 1,9 19,38
5,0X140 5;0 140 21,70
5,0X150 50 150 23,25
5,1X100 5,1 100 16,13
5,1X112 5,1 112 18,06
5,1X125 5,1 125 20,16
5,2X115 5,2 115 19,28
5,2X120 5,2 120 20,11
5,4%125 5,4 125 22,60
5,5X125 5,5 125 13,5 33 2,0 23,44
5,5X 140 555 140 26,25
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cd. tabl.1l

Wielkosé Srednica Dlugosé Srednica Orientacyjna
(dxl) drutu gwoidzia aléwki wysoko$é giéwki Orientacyjna

h masa

d 1 D 1000 sztuk
stozkowej plaskiej
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

5,5 X145 5,5 " 145 27,18
5,5 X150 55 150 28,13
5,5 X160 5,5 160 30,00
5,6 X 50 5,6 50 13,5 3,3 2,0 9,72
5,6 X 65 5,6 65 12,64
5,6 X125 5,6 125 24,30
5,6 X140 5,6 140 27,22
5,6 X150 5,6 +0,08 150 29,16
5,7 X125 5,7 125 25,18
5,7 X135 5,7 135 27,19
5,8 X125 5,8 125 26,07
5,8 X140 5,8 140 ‘ 29,19
5,9 X140 5,9 140 30,22
5,9 X160 5,9 160 34,53
6,0 X140 6,0 140 14,0 3,6 2,1 31,25
6,0 X150 6,0 150 33,48
6,0 X160 6,0 160 33,71
6,0 X175 6,0 175 39,06
6,0 X180 6,0 180 40,18
6,1 X 65 6,1 65 15,00
6,1 X160 6,1 160 36,91
6,2 X140 6,2 140 33,37
6,2 X150 6,2 150 | d E10% 35,75
6,4 X160 6,4 160 40,63
6,5 X160 6,5 160 41,91
6,5 %180 6,5 180 14,8 4,0 2,4 47,15
6,6 %180 6,6 180 48,61
6,7 X150 6,7 150 41,75
6,7 X180 6,7 180 50,10
7,0x180 7,0 180 54,68
7,0x200 7,0 200 60,76
7,0x210 7,0 210 63,80
7,0 X225 7,0 | 0,10 | 225 15,5 4,2 2,8 71.70
7,0x230 7,0 230 73,37
7,0 X250 7,0 250 79,75
7,0 X300 7,0 300 95,70
7,2 X200 7.2 200 64,30
7,6 X230 7,6 230 16,5 4,4 3,2 82,40
7,6 X260 7,6 260 93,11
8,0 X200 8,0 200 79,11
8,0x230 8,0 230 17,5 4,8 3,3 91,26
8,0%250 8,0 250 99,20
8,6 X260 8,6 260 199 T 5.4 119,22
8,8 X260 8,8 260 20,0 124,83
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cd. tabl.1
Wielkos$é Srednica Dlugosé Srednica Orientacyjna
(dx1) drutu gwoidzia gtéwki wysokosé gtéwki Orientacyjna
d D h masa
1000 sztuk
stozkowej | ptaskiej
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
9,0 X 260 9,0 260 130,57
9,0.X 275 9,0 +0,10 275 *d 21,0 +10% 5,4 3,5 138,10
9,0 X 300 9,0 300 150,66
Dla gwozdzi ocynkowanych ogniowo tolerancje srednicy trzpienia zwigksza si¢ o +0,15 mm.
Tablica 2
; Orientacyjna | Orientacyjna
Wielkosé Wymiar boku Dlugosé gwoidzia Srednica giéwki wysoko§é masa
(axl) trzpienia glowki 1000 sztuk
a l D h
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9
2,0 X 40 2,0 40 4"5 1,2 1,26
2,0 X 50 2,0 50 1,57
2,0 X 50 2,2 50 1,90
2,2 X 55 2,2 55 5,0 1,3 2,46
2,3 X 50 2,3 50 2,00
2,3 X 55 2,3 55 2,30
2,3 X 60 2,3 60 2,50
2,5 X 50 2,5 50 2,46
2,5 X 55 2,5 55 5,5 1,5 2,70
2,5 X 60 2,5 0,06 60 3,00
2,8 X 60 2.8 60 3,70
2,8 X 65 2,8 65 6,5 1,7 4,00
2,8 X 70 2,8 70 4,32
2,8 X 75 2,8 75 4,70
3,0 X 80 3,0 80 5,65
3,0 X 90 3,0 90 +d +10% 6,40
3,1 X 65 3,1 65 L 1.8 4,90
3,1 X 70 3,1 70 5,30
3,1 X 80 3,1 80 6,04
3,4 X 80 3,4 80 7,30
3,4 X 90 3,4 90 8,20
3,4 X100 3k 100 Bi0 2.3 8,65
3,5 X100 3,5 100 9,62
3,7 X100 3,7 100 10,80
3,8 X100 3,8 +0,08 100 11,35
4,0 X100 4,0 100 ; 12,55
4,0 X125 4,0 125 9,0 2,4 15,70
4,2 X100 4,2 100 13,85
4,2 X110 4,2 110 15,25
4,2 X120 4,2 " 120 o 16,65
4,5 X125 4,5 125 16,5 2,7 20,00
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cd. tabl.2
i Orientacyjna | Orientacyjna
Wielkodé Wymiary boku Dlugosé gwoidzia Srednica gtéwki wysokosdé masa
(axl) trzpienia gtéwki 1000 sztuk
a l b h
mm kg
1 - 2 3 4 6 7 8 9

4,6 X100 4,6 100 16,62
4,6 X120 4,6 120 10,5 2,7 20,00
4,6 X130 4,6 130 21,60
5,0 X125 5,0 125 24,60
5,0 X125 5,0 150 11,5 3,0 29,45
5,5 X125 5,5 0,08 125 29,70

- 5,5 X140 5,5 140 33,25
5,5 X145 5:5 145 12,5 3,3 24,45
5,5 X 160 55 160 38,00
5,5 X175 5,5 175 e T10% 41,60
5,9 X140 5,9 140 38,30
6,0 X180 6,0 180 14,0 3,6 50,90
6,0 X 200 6,0 200 56,55
7,0- X 210 7,0 210 ; 80,80
7,0 X 225 7,0 _ 225 15,5 4,2 86,55
7,0 X 250 7,0 +0,10 250 96,20
7,6 X230 7,6 230 16,5 4,5 104,30
8,0 X 275 8,0 275 138,20
8,0 X 300 8,0 300 17,5 48 151,00

Dla gwoidzi ‘ocynkowanych ogniowo tolerancje wymiaru trzpienia zwieksza sie o +0,15 mm.

3.2. Material. Drut stalowy goly twardy (Nw) szary
(ga) - wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali niskoweglo-

wej Stl wg PN-81/H-84023.

Cynk - wg PN-77/H-82200, ktérego gatunek dobiera pro-

3.3. Wykonanie - gwozdzie cynkowane ogniowo, gal-
wanicznie lub zywicowane,
GwoZdzie bez pokrycia (gote) czyszczone przez bebno-

wanie. GwoZdzie produkowane przy uzyciu szczek nacina-

nych.
ducent. Dopuszcza sie wykonanie gwozdzi z innych mate- 3.4. Pozostale wymagania i badania - wg PN-77/
rialéw po uzgodnieniu pomiedzy wytwéreq i odbiorcy. M-81000.
KONIEC

INFORMAC]JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL
Krakéw, Oddziat Zabrze.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5028-12

a) rozszerzono typoszereg gwozdzi,
b) wprowadzono typ gwoZdzia z trzpieniem okrgglym i
gidwka ptaskg.

3. Normy zwigzane

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej o-
gélnego przeznaczenia

PN-77/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania

PN-77/H-82200 Cynk

PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

4, Normy zagraniczne
RFN DIN 1151 Drahtstiffte rund Flaschkopf Senkkopf
Anglia BS 1202 Specification for Nails

Holandia NEN 5554 Draadnagels met gladde platte kop voor
machinele verwerking
NEN 5555 Draadnagels met geruite platverzon-

ken kop

5. Symbol wg SWW - 0651.

6. Autor projektu normy - Z. Widaj, Z. Daszynska -

Osérodek Badawczo-Rozwojowy Przemysthu Wyrobéw Meta-
lowych POLMETAL Xrakéw - Oddziat Zabrze.



