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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 pancerze oston ciggien gigt-
kich wg BN-89/3616-05 i oston ciggien gigtkich steruja-
cych typu Bowden wg BN-79/3616-06, stosowane w po-

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i odchytki oston w mm — wg rys. la)
b) oraz tabl. 1.
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Odchytka kotowosci ostony nie moze przekraczac
tolerancji jej srednicy. Ostony powinny by¢ produko-
wane w odcinkach o dlugosci rownej wielokrotnosci od-
cinka podstawowego okreslonego w zamowieniu +2%
nie mniej niz 12 m. ‘

Dopuszcza si¢ inne wymiary oslon niz podane
w tabl. 1, po uprzednim uzgodnieniu zamawiajgcego
z producentem.

3.2. Material — drut stalowy spr¢zynowy rodzaj B
odmiana Il wg PN-71/M-80057. Dopuszcza si¢ drut ro-
dzaju A lub C wg PN-71/M-80057 po uzgodnieniu od-
biorcy z wytworca.

Powloka ochronna oston powinna by¢ wykonana
z tworzywa odpornego na dzialania smaréw technicz-
nych i zmian temperatury w zakresie od =20 do +80°C

3.3. Wykonanie

a) Powierzchnie stalowe pancerzy oston powinny by¢
czyste, rowne, gladkie 1 jednolite braz wolne od:
peknigé, zadziorow i korozji; powloka z tworzywa po-
winna by¢ jednolita, bez wad powodujacych obnizenie
wiasnosci ochronnych.

b) Druty ostony powinny by¢ zwarte, zwoje powinny
Scisle przylegaé do siebie, gwarantuje to odpowiednie
ugi¢cie oston, mierzone wielkoscig ugigcia f wolnego
konca 300 mm odcinka oslony, ktore nie moze prze-
kracza¢ wielkos$ci podanych w tabl. 2 w mm. Spraw-
dzenie' ugi¢cia nie obowiazuje dla oslon pojazdéw jed-
nosladowych.

Tablica 2
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' Dla oston IA 3.6.

¢) ostony pow‘inna charakteryzowa¢ si¢ odpowiednig
sprezystoscia, nie wykazujge zadnych odksztatcen trwa-
tych po opasaniu na walcu kontrolnym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pancerze oston powinny by¢ dostar-
czane w kre¢gach o $rednicy 400 do 650 mm, zwigzane
drutem lub sznurkiem w co najmniej trzech miejscach,
symetrycznie rozmieszczonych na obwodzie krggu, na-
tluszczone olejem ochronnym Antykol M wg PN-73/
C-96077 i owijane papierem pakowym. Kr¢gi mogg by¢
tagczone w paczki.

Dopuszcza si¢ inne sposobv pakowania uzgodnione
pomi¢dzy odbiorcy 1 producentem.

Kazdy krag lub paczka powinny mie¢ przyklejong

1oy, Zawierajaca:

a) nazweg i adres wytworcy,

b) oznaczenie D X d,

¢) Jaczna dlugosc i masg w kg,

d) dat¢ i stempel KJ.

4.2. Przechowywanie. Ostony nalezy przechowywac
w pomieszczeniach i w sposob zabezpieczajacy przed
zanieczyszczeniem, uszkodzeniami i korozja, z dala od
urzadzen grzejnvch.

4.3. Transport. Ostony mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportowymi, przy zabezpieczeniu przed
zamoknigciem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniami.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne (odbiorcze) przeprowadza si¢
dla’ kazdej partii oston.

Badania te obejmuja:

a) ogledziny (3.2,-3.3a),

b), sprawdzenie oznaczenia (2.3),

¢) sprawdzenie wymiaréw 1 ksztattu (3.1),

d) sprawdzenie ugigcia f (3.3b).

5.1.2. Badania pelne wykonuje si¢ co najmniej raz
na kwartal oraz kazdorazowo przy wznowieniu lub
podjeciu  produkcji okreslonego typowymiaru oston,
zmiany materialu lub jego partii oraz zmianie techno-
logii wytwarzania.

Badania te obejmujg:

a) badania wg 5.1.1.

b) sprawdzenie materiatu 3.2,

¢) sprawdzenie spr¢zystosci 3.3¢).

5.2. Kontrola jakosci .

5.2.1. Skiad i licznosé partii — parti¢ stanowig osfo-
ny jednego typowymiaru, zgloszone jednorazowo do
odbioru.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowo zgodnie
z PN-83/M-03010.

5.2.3.. Poziom kontroli

— dla badan 5.1.1a), ¢) — 1l ogdlny wg PN-79/
N-03021,

— dla badan 5.1.1d) i S5.1.2¢) — minimum po
3 probki dtugosci po 500 mm.

5.2.4. Wadliwos$¢ dopuszczalna — w> = 19,

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania — kontrola
normalna, plan jednostopniowy zgodnie 2z PN-79/
N-03021 1 tabl. 3.

Tablica 3
Licznos¢ Znak literowy | Licznos¢ Liczba kwalifi-
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy wvkonac¢ nieuzbrojonym

okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym rozproszo-
nym, wymaganym dla danego stanowiska pracy.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw i ksztaltu nalezy wy-
kona¢ za pomocyg warsztatowych narzgdzi pomiaro-
wych, z podziatka gwarantujgca wymagana dokiadnos¢
pomiaru. Pomiardw nalezy wykonaé w
trzech miejscach badanej ostony.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu

— osltony. atest hutniczy drutu powinien by¢ zgodny
z wymaganiami wg PN-71/M-80057,

— powioki ochronnej, tworzywo powinno spetniac
wymagania okre§lone w BN-79/3616-06 dla komplet-
nych ciegien.

CO najmniej
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5.3.4. Sprawdzenie ugigcia / polega na pomiarze wiel-
kosci ugigcia f wolnego konca 300 mm odcinka ostony
(bez powloki 7z tworzywa) zamocowanego w pozycji
poziomej wg rys. 2 i tabl. 2.

Sprawdzenie ugigcia f zgodnie z 3.3b).

5.3.5. Sprawdzenie sprezystoSci polega na opasaniu
badanej oslony (bez powtoki ochronnej) na potowie
obwodu walca kontrolnego 1 doci$nigciu do powierzch-
ni r¢ka przez 15 st po zdjeciu z walca ostona nie moze
wyvkazyvwacé trwatych odksztatcen 3.3c¢).

Dobor walcow kontrolnych: dla oston D do 5 mm —
walec o Srednicy 60 mm, a dla oston D powyzej S mm
— walec o Sredmicy 100 mm.

5.4. Ocena wynikow

5.4.1. Ostona dobra. Oston¢ nalezy uznaé za dobra,

Jezeli wszystkie badania wymienione w 5.1 daty wynik

dodatni.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ nalezy uzna¢ za zgodna
Zz wymaganiami normy, jeiclivliczba sztuk niedobrych
w probce nie przekroczy liczby kwalifikujacej m; wg
tabl. 3 i badania wg 5.1.1d) daly wynik dodatni, a ostat-
nie badania pelne wg 5.1.2 byly pozytywne.

5.5. Swiadectwo jakosci. Dla kazdej partii oston na-
lezy sporzadzié¢ §wiadectwo jakosci, zawierajace co naj-
mniej:

a) nazwg 1 adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) liczbe kregdw lub paczek 1 mas¢ w kg.

d) wyniki badan,

e¢) datg, podpis 1 stempel KJ.

i [BN-89/3616/07-2]

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracownjgca norm¢ — Przemysiowy Instytut Moto-
ryzacy Warszawa
2. Normy zwiazane
PN-73/C-96077 Przetwory nattowe. Olej ochronny Antykol M
PN-71/M-80057 Druty Druty ze weglowych,
okragle ogdlnego przeznaczenia
PN-83/N-03010 Statystyczna hontrola jakosci. Losowy wybor jed-

SPrezynowe. stah

nostek produktu do probki

\

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

.BN-89/3616-05 Samochody. Ciggna gigtkie sterujgce dwukicrunkowe

BN-79/3616-06 Pojazdy samochodowe. Ciggna gigtkie sterujgce typu

Bowden. Wymagania i badania

3. Symbol wg SWW — 1029-5.

4. Autorzy projektu normy — Fabryka Samochodow Malolitrazo-
wych w Bielsku Biatej, Przemystowy Instytut Motoryzacji — War-
szawa.
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