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PRZEMYSŁU Odczynniki 
CHEMICZNEGO 

Bromek 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot nonn:y. Przedmiotem normy jest 
bromek rtęciowy stosowany jako odczynnik chemicz­
ny. 

Bromek rtęciowy ma: 
a) wz6r chemiczny HgBr2 , 
b) masę cząsteczkową 360,44 (1961 ~.). 

1.2. Normy związane 
PN-68/c-04511 Analiza chemiczna. Ożnaczanie ma­

łych zawartości arsenu 
~8/c-06500 Analiza chemiczna. Przygotowanie 

odczynników, roztwor6w pomocnicz.ych oraz roz­
tworów do kolor,ymetrii i nefelometrii 

PN-54/C-80001 Odczynniki. Opakowanie, znakowa­
nie i przechowywanie 

PN/C-80047 Odczynniki. Pobieranie pr6bek i przy­
gotowanie średniej pr6bki laborator,rjnej 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Gatunki. W zależności od zawartości zanie­
czyszczeń rozróżnia się d\va gaturud. bromkU rtęcio­
wego oznaCZQne: 

cz.d.a. - czysty do anali zy, 
cz. - czysty. 

2.2. Przykład oznaczenia bromku rtęciowegoc'Z8S­
tego do analizy: 

BROMEK RT~CIOWY cz.d.a. BN-69/6191-77 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania og6lne~ Bromek rtęciowy powinien 
mieć postać białych kr,rształów rozpuszczalnych w 
roztworach bromk6w, wodzie,alkoholu i eterze. 
Ma własności silnie trujące. 

3.2. Wymagania chemiczne 

Wymagania 
Odczynniki 

cz.d.a. cz. 

a) Bromku rtęcio':ego, %, co najmnleJ 99,5 99 
b) Substancji nierozpuszczalnych w 

roz.tworze hromku, %, nie więcej niż 0,02 0,04 
c) Pozostałość po praż eniu, %, nie 

~ięcej niż3 0,03 0,04 
d) Zelaza (Fe ~ %, nie więcej niż 0,0005 0,001 
e) Arsenu (AS), %, nie więcej niż 0,0001 0,0002 

Zamiast 
rtęciowy ZN·55/MPCh/05.387 

Grupa katalogowa X 51 

4. PAKOWANIE I PRZECHONYWANIE 

Bromek rtęciowy należy pakować, znakować i prze­
chowywaĆ zgodnie z PN-54/C-80001. Rodzaj opakowa­
nia - słoiki szklane z nakrętką i podkładką po­
lietylenową. Masa nettoz 100. 125, 250, 500 g~ 

Słoiki zaopatrzyć w etykietki z napisemz Truc1zDs. 
Chronić przed światłem. Na życzenie odbiorców do- ' 
puszcza się inną wielkość opakowania. 

5. BADANIA 

5.1. Pobieranie pr6bek. Próbki należy pobierać 

zgodnie z PN/C-8004? Masa średniej próbki labo-
rator,rjnej powinna wynosić co najmniej 

5.2. Rodzaje i opis badań 

200 g. 

5.2.1. Oznaczanie zawartości bromku rtęciowego . 

5.2.1.1. Odczynniki i roztwory 
a) Pył cynkowy (o zawartości cynkU co najmniej 

90%). 
b) Kwas azotowy cz.d.a. (1,15). 
cJ Azotan srebra cz.d.a. roztW6r 0.1n. 
d) Rodanek amonowy cz.d.a., roztw6r 0,1n. 
e) Ałun żęlazowo-amonowy cz.d.a., roztwór nasy­

cony na zimno. 

5.2.1.2. W:'lk-gnanie o·znaczania. 1,0000 g bą.dane­
go bromku rtęciowego umieścić w zlewce o pojemno­
ści 100 ml, dodać 2 g pyłu cynkowego, 50 ml wody 
ogrzać do wrzenia i utrzymywać w stanie wrzenia w 
ciągu 1 godz. Po ostudzeniu przenieść mieszaninę 

do kolby pomiarowej o pojemności 100 ml, dokład­
nie spłukać wodą osad ze ścianek zlewki, dopełnić 
objętość roztworu wodą do kreski, wymieszać i pr:D&­

sączyć przez suchy sączek do suchej kolby, odrzu­
cając pierwsze 10 ml przesączu. 

Do 25 ml przesączu w kolbie stożkowej pojemnoś­
ci 200 ml dodać 10 ml kwasu azotowego i przy cią­
głym mieszaniu dolać 40 ml roztworu azotanu sreb­
ra. Kolbę zamknąć korkiem szklanym 1 skł6cać za­
wartość tak długo, aż osad zbije się w kłaczki, 

a roztw6r nad osadem stanie się zupełnie przeźr9-
czysty. Nadmiar azotanu srebra odmiarec zkować 
roztworem rodanku amonowego w obecności 1 ~ 2 ml 
roztworu ałunu Żelazowo-amonowego. 
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Zawartość bromku rtęciowego w procentach (X) 

oblio-zyć wg wzoru 

x= (~-V2) '0,0180022·100·100 (V,-V,)· 7,209 
. m' 25 - m 

w kt6r,yllu 

~ - objętość ściśle O,1n roztworu azo­
tanu srebra pobrana do oznaczania, 
mI, 

V2 - objętość śoiśle O,1n roztworu rodan­

ku amonowego zużytlego do miareczk:e>-­
wania, ml, 

m - odważka badanego bromku rtęciowe­

go, g, 
. 0,018 022 - ilość bromku rtęciowego odpowiadają­

ca 1 mI ściśle 0,1n roztworu azotanu 
srebra, g. 

5.2.2. OZnaczanie zawartości substancji nieroz­
,puszcza1nych W roztworze bromku potasowego 

5.2.2.1. Odczynniki i roztwory 
a) Bramek potasowy cz.d.a., roztw6r 20- pro~en­

towy. 
-b) Azotan srebra cz.d.a., roztw6r 0,1n. 

5.2.2.2. Wykonanie oznaozania. 5,00 g badanego 
bromku rtęciowego rozpuśoić w 50 mI uprzednio 
przesączonego roztworu bromku Potasowego. otrz,y­
many roztw6r dopełnić wodą destylowaną do objęto­
ści 500 ml. Roztw6r ogrzać na łaźni wodne j w cią­
gu 1/2 gOdz, a następnie przesączyć przez szklany 
tygiel do sączenia nr 4. Osad w tyglu przemyć 2 ~ 
3 razy uprzednio przesączonym roztworem bromku 
potasowego, a następnie wodą do zaniku reakcji na 
jony Br w wodach z przemywania (pr6ba z azotanem 
srebra). Osad w tyglu wysuszyć w temperaturze 105.:-
110~C do stałej masy. 

Badany bromek rtęciowy odpowiada wymaganiom nav­
my, jeżeli masa wysuszonej pozostałości nie prze­
kraczaa 

dla odczynnika cz.d.a. 1,0 mg, 
dla odczynnika cz. 2,0 mg. 

5.2.3. Oznaczanie pozostałości po prażeniu, 

5,00 g badanego bromku rtęciowego rozpuścić w6 ml 
20-procentowego roztworu kwasu siarkowego cz. Roz­
tw6r odparować do sucha na łaźni piaskowej a na­
stępnie wyprażyć na niewielkim płomieniu palnika, 
a po ulotnieniu się głównej ilości soll - na peł­
nym płomieniu do stałej masy. 

Badany bramek rtęciowy odpowiada wymaganian nar- . 
my, jeżeli masa wyprażonej pozostałości nie -prze­
kracza 

dla odczynnika cz.d.a. 1,0 mg, 

dla odczynnika cz. 2,0 mg. 

Pozostałość po wyprażeniu zachować do oznacza­
nia żelaza wg 4.2.4. 

Oznaczanie pozostałości po prażeniu należ1 wy­
konać w zamkni ętym wyciągu prz,y dobrze działają­

cej wentylacji. 

5.2.4. Oznaozanie zawartości żelaza (Fe3+) 

5.2.4.1. Odczynniki i roztwory 
a) Kwas solrl;y oz.d.a. (1,12) 
b) Kwas - sUlfosalioylowy cz.d.-a., roztw6r 10-

proćentowy. 

e) .Amoniak oz.d.a., roztw6r 10-procentowy. 
d) Roztw6r wzorcowy jony Fe3+ prz,ygotowany zgod­

ni_e z PN-66/G-065oo i rozcieńczony w stos1lIllru 10 I 
990 (1 mI rOZCieńczonego roztworu wzorcowego za-
wiera 0,01 mg Fe3+). . 

5.2.4.2. Wykonanie oznaczania. Do pozostałośoi 

po wyprażeniu (p. 5.2.3) dodać 3 ml kwasu solnego 
i ogrzewać w prz,ykrJt,m tyglu na łaźni wodnej do 
chwili rozpuszczenia się pozostałości. Zawartość 
tygla spłukać do kolb,y stożkowej o pojemności 

100 ml, dać 2 ml roztworu kwasu sulfosalicylowego, 
wymieszać, dodać 10 ml roztworu amoniaku, dopeł­

nić wodą objętość roztworu do 40 ml i ponownie wy'­

mieszać'. 

Badany bromek rtęciowy odpowiada wymaganiom n~ 
my, jeżeli powstałe ż6łte zabarwienie badanego 
roztworu nie jest intensywniejsze od zabarwienia 
roztworu pOr6wnawczego, przygotowanego r6wnocześ­
nie i zaWierającego w tej samej objętości te same 
ilości odo~6w oraz: 

dla odcz~a cz.d.a. 0,025 mg Fe 3+ , 
dla odczynnika oz. 0,05 mg Fe 3+ • • 

5.2.5. Oznaczenie zawartości arsenu (As).5,00 g 
badanego bromku rtęciowego dobrze wymieszać z 2,5 g 

bezwodnego w,glanu sodowego oz.d.a., zwilżyć 5 ml 

wody i ostro~nie odparować do sucha, a następnie 

wyprażyć pod dobrze działającym wyciągiem. Do po­
zostałości dodać 2 ml wody 1 wykonać oznaozanie 
wg PN-68/C-04511. Do roztwor6w por6wnawczych do­
daća 

dla odczJ'Il1lika cz.d.a. 0,005 mg As, 
dla odczynnika cz. 0,01 mg As. 
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