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Demandes et recherches TpeGosanusa u ucnsITaHus Anforderungen und
Untersuchungen
1. WSTEP 2. PODZIAL | OZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy- 2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW

magania 1 badania dotyczace folii offsetowej dwume- podbranza 0582-9, uzupetnione nazwa wyrobu, wymia-
talowej, sporzadzane] metodg elektrolitycznego osadza- rami, grubos$cig 1 numerem normy.

nia na cylindrze warstwy miedzi. a nastgpnie warstwy 2.2. Przykiad oznaczenia folii offsetowe] dwumetalo-
chromu, stosowanej w technice drukowania offsetowe-  wej (0582-9) o wymiarach 1260X1060 mm (1260X1060)
go do sporzadzania wymienialnych form drukowych, 1 grubodct 0,15 mm (0.15):

pozwalajacych na uzyskanie okoto 100000 odbitek dru- SWW 0582-9
karskich. FOLIA OFFSETOWA DWUMETALGWA 260X 1060-0.15
1.2. Nazwy i okreSlenia — wg BN-72/7401-10 BN-86/7435-02

1 BN-73/7401-12.
3. WYMAGANIA

Wiasciwosct fizvezne folii podano w tabeli.

. Jednostka . Sposob
Lp. Wiasciwosci ) Wymagania ' ‘
miary S sprawdzenia
i 2 : 3 4 b
i
i Wymiary wg uzgodnien migdzy zama- przez  7zmierzenie
wiajgeym 1 producentem przvmiarem linio-
wym 7z dokladno-
scig do 1 mm
2 Dopusreratne odchyiki wymiarbw, niec wicce] +3
niz
mm
3 Girubos¢  foin zalecana 0. 15=0.20 mikrometrem?!) tar-
przyigta  jako N czowym do blach.
5y dopuszczalna po uzgodnie- 0.30 0,02 " ;
grubosc war- . : . / dokladnoscia
S nu miedzy zamawiajgeym
stwy miedzi : 0.0 mm, w co
| i producentem .
najmnicr > 1o7-
nvch miciscach
arkusza
4 Grubosé warstwy chromu 1.0--1.5%) dopuszeza si¢ inne gru- wg 4.3.1
bosct po uvzgodnieniu migdzy
zamawiajagcym 1 producentem
5 Chropowatosé srednie  aryvtmetyezne  od- m 0.32-+0.80
wg PN-73/ chylenie  profilu  od  linii
H-04251 Sredniej, R,
! . we 4.3.2
najwicksza wysokosé chro- 36
powatosci R

Zatoszonz przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Poligraficznego
Ustanowiona orzez Dyrsktora Cenlrainego Odrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Paoligraficznego
dnia 25 kwietnia 1986 r. jakoc norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1987 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1886, poz. 23)
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Lp. Wiasciwosci

Jednostka
miary

; Sposob
Wymagania P ‘
’ sprawdzenia

1 2

4 5

6 Wyelgd powierzchni foli

7 Wady niedopuszczalne

8 Konserwacja

jasna, matowa  powierzchnia
chromu o jedncrodne) struktu-

rze?)

zadrapania, dziury, miejsca
skorodowane, ostre pOtksigzy-
cowate wgliecia Ooraz smugl, ry-
sy 1 komety powstajace w pro-
cesie miedziowania, ktore pod przez ogledziny

wrzgledem ilosct 1 wielkosci
utrudniajg kopiowanie 1 druko-

wanie

(warstwa
chromu) powinna byé staran-
nic  pokryta warstwg koloidu

powierzchnia  folil

ochronnego: zaleca si¢ stoso-

wanie gumy arabskiej

'Y Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

“) Nie dotvezy 15 mm strefy brzegowej.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania petne obejmujg sprawdzanie wszy-
stkich wymagan podanych w rozdz. 3.

Badania petne nalezv wykonywaé okresowo zgodnie
z harmonogramem obowigzujacym w zakladze pro-
dukcyjnym oraz przy kazdej zmianie parametrow pro-
cesu galwanicznego, materialdw 1 surowcow.

4.1.2. Badania niepelne obejmuja sprawdzenia:

a) wygladu powierzchni tolii warstwy chromu (wg
tab. Ip. 6),

b) wystgpowania wad niedopuszczalnvch (wg tab.
Ip. 7),

¢) konserwacji powierzchni (wg tab. Ip. 8).
Badaniom niepetnym podlega kazdyv arkusz folii.

4.2. Pobieranie probek

a) do badan pelnych — wedlug przepisow obowig-
zujacych u producenta w zakresie kontroli technolo-
giczney,

b) do badan niepeinych — kazdy arkusz folii.

4.3. Opis badan

4.3.1. Oznaczanie gruboSci warstwy chromu

a) Metoda zalecana polega na wykorzystaniu zjawis-
ka wstecznego odbijania promient 8 pochodzacych ze
zrodet radioaktywnych. Grubos¢ powtoki nalezy ozna-
czaé warstwomierzem izotopowym') zgodnie 7z instruk-
cja obstugi przyrzadu (zakres pomiaru od 0 do 10 um,

N Patrz Intormacje dodatkowe p. 6.

K O N

Informacje dodatkowe

dziatka na skali co 0,1 pm, doktadnos¢ pomiaru 5%).
Nalezy wykona¢ co najmniej pi¢¢ oznaczan w rOwno-
miernie roztozonych punktach arkusza foli.

Za wynik koncowy przyja¢ Srednig arytmetyczng pig-
¢iu oznaczan obliczonych z doktadnoscig do 0,1 pm,

b) Metoda dopuszczalna — metoda catkowitego roz-
puszczenia wg PN-80/H-04605 rozdz. 3 z ty roznica,
ze spodnia strong 1 obrzeza probki nalezy zabezpieczyc¢
przed rozpuszczeniem lakierem kwasoodpornym, ktory
po rozpuszczeniu chromu nalezy zmy¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

4.3.2. Oznaczanie chropowatosci powierzchni nalezy
wykona¢ profilografem') zgodnie z instrukcja obstugi
przyrzadu, w dwoch kierunkach prostopadlych do sie-
bie na trzech prébkach o wymiarach okolo 20X20 mm,
wyci¢gtych z rOwnomiernie roztozonych miejsc arkusza
folii. Wyniki oznaczan podac jako srednie arytmetyczne
odchylenie profilu od linii $redniej (R,) oraz jako naj-
wigksza  wysokosc¢ (R,.)
7z PN-73/M-04251.

4.4. Ocena wynikow badan

4.4.1. Ocena arkusza folii. Arkusz folii offsetowe] na-
lezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
wyniki wszystkich badan wg 4.1 sa dodatnie.

4.4.2. Ocena partii. Partic folii offsetowe) nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy jezeli liczba
arkuszy wadliwych nie przekroczy 4%.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie
odbiorcy producent powinien dolaczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnos¢ folii z wymaganiami podanymi
w 4.1,

chropowatosci zgodnie

I E C
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-80/H-04605 Ochrona przed *orozjg. Okreslenie grubosci powlok

metalowych metodami niszczgcymi
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-

tos¢ powierzchni. OkreS§lenia podstawowe 1 parametry
BN-82/7401-10 Technika drukowania ptaskiego. Wykonanie formy
drukowanej. Nazwy 1 okreslenia
BN-73/7401-12 Galwanotechnika poligraficzna. Nazwy 1 okreslenia
Systematyczny Wykaz Wyrobow T.1. GUS. Warszawa: Wydawnic-

twa Akcydensowe, 1980

3. Normy zagraniczne
NRD TGL 36655 Bimetallfolien fir Offsetdruck

4. Symbol wg SWW — (582-9.

5. Autorzy projektu normy — mgr Ryszard Godlewski, mgr inz.
Jadwiga Muzyczek — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

6. Zalecane przyrzady do badania grubosci i chropowatosci

a) warstwomierz izotopowy — GIL 41 (PRL). Betascope (REN,
USA),

b) protilogral — Hommel Tester typ T-3 (Austria), Talysurf
(Wielka Brytania),

¢) mikrometr tarczowy do blach wg ZN-74/MPM/KPN-011663
Katalog SWW (943 Narzedzia® tom 4 _Nuarzedzia pomiarowe do
diugosci 1 kata™, WPM WEMA™, Warszawa 1979, karta 11-14/79
lub inne, ale o takiej same] doktadnosci pomiaréow jak podana
W niniejszej normie.,

7. Producenci i dystrybutor

a) Zaklady Wklgstodrukowe RSW  Prasa-Ksigzka-Ruch”, War-
szawa,

b) Panstwowa Wytwornia Papierow Wartosciowych, Warszawa,

¢) Drukarnia Wydawnicza im. W.L. Anczyca, Krakow (na po-
trzeby wtasne),

d) Lodzkie Zaklady Graficzne, ul. PKWN 18 (na potrzeby wla-
sne),

e) Centrala Zaopatrzenia Przemystu Poligraficznego Techno-
grat™.
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