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Materialy NORMA BRANZOWA BN-69/6752-02

bud owl ane : zamiast

Materialy Kruszywo z kory debu korkowego BN-63/6752-02

izslaoyjus Grupa kat.VII 15
WSTEP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kruszywo z kory dgbu kor-
kowego stosowane do wyrobéw izolacyjnych oraz suberytowy.u jak np.: zam-
knigecia butelkowe, podpigtki obuwnicze itp.

1.2, Okreslenie. Kruszywa korkowe s3 to czasteczki réinej wielkosci

uzyskane drogg przemialu odpadéw kory korkowej lub kory korkowej /kory
debu korkowego - Quercus suber Lin/.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Granulacje. Ze wzgledu na wielkos¢ ziarn, kruszywo korkowe dzie-
11 si¢ na 7 granulacji zgodnie z tablicg 1.

2,2, Klasy. Ze wzgledu na ciezar objetoSciowy, kruszywo korkowe dzie-
11 sie na 5 klas, zgodnie z tablicg 2.

2,3, Przyklad oznaczenia kruszywa korkowego sklada;]qcego sie¢ z ziarn
o wielkosci od 1,5 do 3,0 mm i gestosci pozornej 80 kg/m-.
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3, WYMAGANIA

3.1, Granulacje kruszywa korkowego

Tablica
Numer | 100 % kruszywa prze- Co najmnie j 95 % Nie wiecej niz
lga'%ajni“' chodzi przez sito kruszywa przechodzi | 10% kruszywa prze-
tworzy- przez sito chodzi przez sito
1 0,8 0,4 0,25 nie przekra-
2 1,25 0,8 0,4 °zajace 0 %
3 3,2 1,25 0,8
4 6,3 3,2 1,25
> 12,5 6,3 342
6 16,0 8,0 6,3
7 36,0 18,0 8,0

Zjednoczenie Przemysiu Izolacji Budowlanej

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Izolacji Bu-
dowlanej dnia 31.1.1969 r., jako norma obowigzujgca w zakresie
produkcji i odbioru od dnia 1.VII.1969 r. /Mon.Pol.Nr poz. /

Druk { rozpowszechnianie Zaklad Reprodukcji i WDB,W-wa,ul.Krdélewska 27,
Dzial Sprzedazy, Mgcifiska 13/15, tel. 10-20-28, Zam., nr 163 z 4,2,1970 r,
Naklad 100+2 egz. Ark.druk. 0,75

Cena 2t 4,50
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Js2e Klasy kruszywa korkowego

Jablica 2
Numer klas kruszywa korkowego Ciezar objetosciowy kruszywa kor-
kowego kg/m3
0,4 do 40
46 od 41 do 60
68 od 61 do 80
81 od 81 do 100
10 powyzej 100

3.3, ZawartoS¢ wilgoci - w kruszywie korkowym nie powinna przekraczaé
10 %.

3,4, Zawartosé pylu - to jest ziarn korka o érednicy ponizej 0,25 mm
nie powinna przekraczaé 0,3 %.

4, PAKOWANIE, ZNAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Kruszywo korkowe powinno byé pakowane w worki z dowol-
nego materialu o wystarczajgcej wytrzymalosci, na przyklad: jutowe, pa-
plerowe podwéjne itp.

Ciezar opakowania nie powinien przekracza¢ 5 % brutto wagli  jednego
worka kruszywa. Worki powinny byé zaszyte gestym éciegiem w sposéb zabez-
plecza jagcy przed wysypaniem kruszywa.

4,2, Znakowanie.Kazdy worek naleiy zaopatrzyé w wywieszke zawierajsacg:
a/ nazwe zakladu produkcyjnego,

b/ granulacje¢ 1 klas¢ kruszywa korkowego,
¢/ clezar kruszywa brutto i netto,
d/ wilgotno&¢ kruszywa.

4,3, Przechowanie., Kruszywo korkowe nalezy przechowywaé w suchych i
przewicwnych pomieszczeniach na podiodze drewnianej lub podktadkach drew~-

nianych.

4,4, Transport. Kruszywo korkowe w workach nalezy przewozié  krytymi
érodkami transportu. Worki naleiy sktadaé Scisle obok siebie na calej po-
wierzchni 1 na pe lnej wysokosci Srodka transportu w sposéb uniemozliwia-
Jacy staczanie lub przesuwanie workéw podczas przewozu. Ewentualne luki
nalezy zabezpleczyé materialem wyéciélkouym lub w inny sposéb tak, aby
ladunek tworzyl zwartg caloéé.

Wystajgce -od wewnatrz Srodka przewozowego czgfci jak: éruby,haki,gwo-
tdzie itp. powinny byé usuni¢te wzglednie zabezpieczom , aby nie spowodo-
waly uszkodzenia workéw. Otwory okienne, drzwiowe nalezy zabezpleczyé
przed przenikaniem wplywéw atmosferycznych do wnetrza érodka transporto-
wego. Przy przewozie kolejowym worki powinny by¢ ukladane w obu szczyto-
wych czeéciach wagonu prostopadle do écian czolowych, a trzecia czesl ta-

dunku w tzw. przestrzeni miedzydrzwiowej w poprz k wagonu.
Worki w przestrzeni migdzydrzwiowej powinny byé ulozone co najmniej

10 cm od drzwi wagonu oraz zabezpieczone przed obsunigciem podczas nor-
malnych wstrzgséw wagonu tatami drewnianymi.
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5s BADANIA

5:1; Rodzaje badafi, Przedstawiong do odbioru partig kruszywa korkowe-
go nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:

a/ sbraudzenie prawidlowofci znakowania i opakowania,
b/ sprawdzenie gestosSci pozornej i cietaru opakowania,
¢/ sprawdzenie wielk6séci ziarna i zawartoéci pytlu,
d/ sprawdzenie cigzaru objetofciowego,
e/ sprawdzenie zawarto Sci wilgoct.
2, P toyanie pa do badaf. W skiad partii powinny wchodzié
worki zawilerajgce kruszywo jedne] granulacji i klasy. W przypadku do-

stawy kruszywa réinych granulacji lub klas, nalezy je podzielié na par-
tie zawierajgce kruszywo jednej granulacji i klasy.

Worki z kruszywem naleiy ulozyé w sposéb zapewniajgcy swobodny dostep
do kazdego worka. Przed przystgpieniem do- budaﬂ. nalezy przeliczyé 1loéé
workéw w partii.

511, Pgb%ggagig Egébck. Z przedstawionej do badaf partii, wylosowaé
worki w ilosci okreslonej w tablicy 3.

Tablica 3
Il06¢ workéw w partii Il05¢ wylosowanych workéw do pobrania
préb
do 63 - ' 3
64 do 160 10
161 do 400 15
401 do 1000 25

Z kazdego wylosowane worka pobraé zglebnikiem z réinych pozioméw préb-
ki pierwotne, z ktérych po dokladnym zmieszaniu utworzyé prébke ogdlng.Cig-
tar probki ogbélnej kruszywa nie moze byé nizszy niz 3 kg. Prébke ogdlng.
naleiy umiescié w czystym i szczelnym worku z folii polietylenowej i prze-
kaza¢ do badafi laboratoryjnych.

Se4, Opis badaf | ’ \

5.4.]2 Sprawdzenie prawidlowosci znakowania i opakowania nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny.

Sprawdzeniu temu nalezy poddaé¢ kazdy worek w partii,

5.4.2., Sprawdzenie ciezaru kruszywa i cig¢iaru opakowania naleizy prze-
prowadzié na wylosowanych workach przez zwazenie dwukrotne workéw z kru-
szywem i workdéw pustych, na wadze decymalnej z dokladnofcig do 0,1 kg.Wy-
niki wazenia naleiy skorygowaé odpowiednio do wynikiow Uzyskanych w bada-
niu 5.1.e, jezeli wilgotnosé badamego kruszywa okaie si¢ wyisza od 10 %.
W przypadku stwierdzenia rozbieznodci pomi¢dzy Srednig waga deklarowang
1 frednig wagg zbadang - sprawdzeniu nalezy poddaé cals partig.

2,4,}2 Sprawdzenie wielkofci ziarna i za!agtoégg pylu - naleiy prio-
prowadzié w trzech prébkach laboratoryjnych w ilosci po 50 g kazda, po-

branych 3z probki ogélnej.
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Badanie przeprowadzié przy zastosowaniu znormalizowanych sit anality-
cznych oraz wstrzgsarki o 300 wstrzgsach na minutg. Po zmontowaniu zeste-
wu sit o oczkach wynikajacych z tablicy 1, odwaiyé prébke z dokladnoscigy
do 0,1 g, umiefcié na sicie i uruchomié wstrzasarke na 3 minuty. Po tym
okresie zwdzyé ponownie pozostalosci w poszczegblnych sitach oraz pyl na
dnie, wyliczajac uzyskane wyniki w procentach. Za wynik badania przyjagé
Srednia arytmetyczng z trzech pomiardw.

Dok, Sprawdzenie gestosci pozornej. Z prébki ogélnej nie poddane]
zadnym zabiegom pobraé 3 prdobki laboratoryjne po 200 g kaizda. Prébki te

wesypaé za posrednictwem leja stgikowego z otworem dolnym o $rednicy 30mm
do naczynia o pojemnosci 1000 cm”, Otwér leja powinien si¢ znajdowaé na
wysokoSci 100 mm nad krawedzig mczynia. Po napelnieniu naczynia, nad-
miar kuszywa zgarngé linialem, a odmierzone kruszywo zwaiyé z dokladnos-
cig do 0,1 g. Za wynik badania przyjaé érednig z trzech pomiaréw.

§E4.§, Sprawdzenie zawartoSci wilgoci. Z prébki ogélmej pohraé jedngy
probke o wadze ca 1 g. Po zwazeniu z doklaqnoéclq do 0,1 g w otwartym
starowanym naczyniu wagowym - probke nalezy wysuszy¢ w temp. 103 1°Cdo
stalej wagi.

Zawartosé wilgoci /W/ nalezy obliczyé w procentach wg ponizszego wzo-
rus

Gl;; 62 « 100
W=
G1

;‘63

w ktérym:
G1 = cigzar naczynia wraz z kruszywem przed suszeniem, g

G2 - ciezar naczynia wraz z kruszywem po suszeniu, g

G, - clezar naczynia, g.

3
5,5. Ocena wynikéw badaf

5.5:1, Ocena wynikéw badaf 4,1, b-e. Wynik badaf 4.1. b-e nalezy uznaé

za dodatni, jezeli sSrednia arytmetyczna z pomia réw wylosowanych workéwda
wm ik dodatni.

5,5,2. Ocena partii. Badang partig¢ krus ywa korkowego naleiy uzna¢ za
zgodng z normg, jezeli spelnione sa jednoczefnie nastepujgce warunkis

a/ wszystkie worki wchodzace w skiad partii przeszly z wynikiem pozytyw-
nym przez badanie 4.1.a.

b/ wyniki badan 4.1. b-e sq dodatnie.

5,6, Swiadectwo zgodnosci z normg. Dla partii kruszywa korkowego uma-
nej za zgodng z wymaganiami normy, nalezy wystawié éwiadectwo, ktére po-

winno zawieraé:

a/ date wystawienia Swiadectwa,

b/ nazwe i adres dostawcy,

¢/ granulacje i klase kruszywa korkowego,

d/ 1l08¢ kruszywa w partii /brutto, netto i i1losé workdw/,

e/ miejsce przeprowadzenia badafi,
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t/ wyniki badan,
g/ nazwisko i znak osoby, ktora przeprowadzila badania.

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-69/6752-02

Zasadnicze zmiany w stosunku do BN-63/6252-02

a/ zmieniono uklad normy,

b/ przepracowano i rozszerzono punkt dot.transportu kruszywa korkowego,

¢/ skorygowano wzér dot. obliczenia zawartosSci wilgoci.
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