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NORMA BRANZOWA

Maszyny wilékiennicze

BN-70
1858-08

MASZYNY
TKALNI Bijaki do krosien
z dolnym przerzutem
Grupa katalogowa IV 62%)
1. STEP wielkodci (symbol wielkodoi podany w tablioy do-

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg bi-
Jaki stosowane w urzgdzeniach przerzutowych przy
krosnach 2z dolnym biclem.

1.2, Normy i dokumenty zwisgzane
PN-59/C-81002 EKle] skérny

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnoéci
PN=59/D~96002 Tarcica li4ciasta ogblnego  prze-
znacgenia

PN=-62/D-97003 Sklejka ogblnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakofeci. Losowy
wybdr sztuk do prdébek

BN-66/7113-08 Lignofol arkuszowy cigzki. Wymaga-
nia i badania technicezne

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom I. Gléwny Urzad
Statystyczny. Wydawnictwa Katalogdéw i Cemikiéw,
Warszaws 1968 r.

Systematyczny WykazeAsortymentowy podbranza 0779-1.
ZJednoczenie Przemysiu Maszgyn Widkienniczych.
Wydawnictwo Przemysiu Maszynowego "WEMA™ War-

tyczgoej odpowiedniego rysunku okreéla wymiary

bijaka) oraz numer normy.

2+.3. Przyklad ognaczenia
a) bijaka typu A, & drewna grabowego (a), wiel-
kosoi 7:
0779=1 BIJAK A-a~7 BN=70/4858-08»
b) bijaka typu A, ze sklejki (b), wielkodoi 10:
0779~1 BIJAK A=-b-410 BHN=-70/1858-~08
c) bijaka typu A, z drewna lisclastego~klejone-
go (c), wielkosci 4:
0779-1 BIJAK A-c-4 BN-70/1858-«08
d) bijaka typu A, z lignofolu (d), wielkoSeci 2:
0779-1 BIJAK A-d-2 BN-70/41858-08

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm okreélajgce wielkosol bijakdw,
srednice 1 rozstaw otwordéw orar odchytki wymiaro-
we podano na rys, 1 <+ 12 1 w tabl. 1 + 8,

10-45° am
szeawa 1970 r. Y
4 e
o} = I N —J
2. PODZIAL I OZNACZENIE =
2.1. Podzial 3 e
— | 1 : —— :
2.1.1. Typy. W zalezno$cl od konstrukecji bijaka - -
rozrésnia sie nastepujgce typy: A, B, C, D, E, F, - Bt - Ej
2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od usytego surowca Tablica 1
bijakl dzieli sig na: Wymiary
@ - wykonane z drewna grabowego,
b - se sklejki lisciaste), Tialioge ; ‘
¢ - £ drewna liSciastego klejone z trzeoch ele- L ¢ ’ dla ligno- dla g
mentéw, folu drewna
d - g lignofolu. 1 660 50 36 20 26 7
2.1.3. WielkofScl., W zale2nosci od wymiaréw, roz- 2 670 45 | 40 20 26 5
ré¢nia siec wielkodci bijakéw wg zalgoznikdw 1 +10. 3 670 47 32 15 53 5
2.2, Sposdéb budowy oznaczenia, Oznaczenie bija- 4 680 45 35 50 o6 P
ka z dolnym przerzutem gawiera kolejno: symbol
SWW, osgéé slowng Bijak, symbole typu, rodzaju 1 > i 48 42 15 & 8
6 710 50 35 20 26 6
)symbol wgs 7 720 50 | 40 15 22 6
SWW = 0779-1, 8 720 32 32 15 22 8
SWA = 0779-173 + 34,
Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryinych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryinych dnia 2 lipca 1970 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 42/1970 poz. 325)
Druk. Wyd. Norm. Wken Ak wyd. 1,20, Mokl 1500 + 61 Zam. 2646/70 Cena zt 6,00

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
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cd, tabl, 1 cd, tabl, 1

' ymiary iymiary

Wielkogé Wielkogd
L G b | d1a Lignol dla d L “ * lila 11gno-| dla d
folu drewna folu drewna

9 730 50 32 15 22 8 50 850 65 50 20 26 7
10 T40 50 40 20 26 6 51 850 45 35 20 26 6
1 740 60 30 20 26 12 52 850 55 40 20 26 6
12 T40 43 34 15 22 10 53 850 50 40 20 26 6
13 620 66 36 20 26 1 54 850 50 35 20 26 10
14 690 36 28 15 22 5 55 850 65 45 20 26 16
15 730 41 30 15 22 6 56 850 70 30 15 22 14
16 740 33 33 20 26 8 57 860 64 30 20 26 12
17 740 44 31 15 22 5 58 860 65 35 20 26 12
18 750 55 33 20 26 T 59 860 60 32 20 26 8
19 750 55 55 15 22 8 60 860 55 35 20 26 10
20 760 63 36 20 26 7 61 870 46 | 32 20 26 10
21 770 52 32 20 26 7 62 880 55 40 20 26 12
22 780 60 30 20 26 10 63 880 60 40 20 26 12
23 780 58 40 30 35 20 64 880 64 36 20 26 6
24 780 65 40 20 26 10 65 880 60 35 a0 26 10
25 780 62 36 20 26 15 66 890 35 35 20 26 10
26 780 55 36 20 26 6 67 900 65 35 20 26 15
27 790 50 36 15 22 8 68 900 70 30 15 22 12
28 790 60 40 20 26 12 69 900 65 40 20 26 12
29 800 60 35 20 26 8 70 900 65 47 20 26 13
30 800 65 40 20 26 8 71 900 65 30 20 26 12
31 800 56 40 20 26 12 72 900 45 35 20 26 6
32 800 50 32 15 22 8 73 900 40 30 20 26 12
33 810 63 35 20 26 12 T4 900 55 32 15 22 8
34 810 55 32 20 26 7 75 910 60 30 20 26 12
35 810 50 33 20 26 6 <76 920 50 38 20 26 8
36 820 65 55 20 26 6 77 920 60 45 20 26 12
37 820 65 40 20 26 6 78 920 50 30 20 26 10
38 820 50 40 20 26 6 79 930 52 40 30 36 20
39 820 60 35 20 26 12 80 240 65 40 20 26 10
40 830 65 35 20 26 10 81 940 50 34 15 22 10
41 830 64 30 20 26 12 82 950 70 35 20 26 10
42 830 40 30 20 26 12 83 950 {100 35 20 26 5
43 840 40 28 15 22 6 84 950 65 40 20 26 15
44 840 55 28 20 26 9 85 950 48 35 15 22 6
45 840 60 40 20 26 13 86 950 65 35 20 26 12
46 840 52 40 25 32 10 87 950 60 50 20 26 10
47 850 52 30 15 22 13 88 950 60 35 25 32 12
" 850 | 70 g o . 5 89 950 70 40 25 32 15
49 850 65 40 20 26 12" 90 950 60 40 20 26 15
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cd, tabl, 1 cd, tabl, 1
Wymiary Wymiary
Wielkoddé c Wielkogé. c
& “ > ldia 11gnod ala d L ¢ b lita 1fgne a1 d
folu drewna folu drewna
91 950 50 50 20 26 10 100 1000 75 40 20 26 12
92 960 65 a5 20 26 10 101 1000 | 114 56 25 32 12
93 970 67 45 20 26 15 102 1030 64 36 25 32 11
94 970 70 40 20 26 15 103 1040 50 35 15 22 8
95 980 65 35 20 26 10 104 1050 75 40 20 26 10
9 980 70 30 20 26 20 105 1100 | 80 40 30 36 18
97 980 76 40 25 32 15 106 1110 71 54 30 36 25
o8 1000 80 40 20 26 15 0,3
Odchyid | +5 £ by
99 1000 53 40 15 22 10 ’
{4
. L3
(2
i
AR
7 T
\ —F
10-453
et ey I
1y Pfe T
© ) I i b ) [ ) ) jt ) _ b#
HEREN | i —it
Ryss 2. Typ B
Tablica 2
Wymiary
Wielkogé ¢
L @1 % | a1a 11igno- dla 4 by b ly L D, 9, b, D,
folu drewna
1 720 45 | 35 15 22 7 15 70 = - 12 12 = -
2 T40 | 35 | 35 15 22 8 23 7 - - 12 12 - -
3 740 |35 | 35 15 22 8 16 72 - - 11 11 - -
4 740 {40 | 30 15 22 8 22 76 - - 12 12 - -
5 740 |45 {30 15 22 8 23 77 - - 10 10 - -
6 760 [40 | 35 15 22 8 23 79 - = 12 12 = =
T 760 150 } 40 20 26 10 22 85 - - 13 13 - -
8 760 |65 |25 20 26 7 95 - - - 14 - - -
9 770 {45 | 30 20 26 7 24 N - - 13 13 - -
10 790 |50 |25 20 26 7 s |- -] - 14 - - -
11 790 {50 |30 20 26 7 19 114 - - 13 13 - -
12 790 {65 |35 25 32 15 20 95 = = 12 12 = -
13 800 |60 |35 20 26 10 23 72 262 | 382 13 13 13 13
14 810 |60 |35 20 26 15 18 62 425 - 16 16 4 -
15 820 |40 }30 15 22 8 25 75 - = 13 13 - -
16 83 |60 |35 20 26 10 25 75 265 | 435 12 12 12 12
17 850 40 30 15 22 8 27 87 - - 12 12 - -
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cd., tabl, 2
Wymiary
Wielkos¢
L a b | 41a — Y6 d L L L I, P, b, D, D,
folu drewna
18 860 | 60140 20 26 7 31 111 - - 12 12 - -
19 870 | 60135 20 26 12 18 68 | 418 - 16 16 16 -
20 890 | 60140 20 26 7 30 165 - - 16 16 - -
21 890 | 65|50 25 32 25 26 65 | 269 359 15 15 15 15
22 900 | 50|30 15 22 8 24 83 - - 13 13 - -
23 900 65| 35 20 26 15 115 - - - 3 - - -
24 930 | 60145 20 26 8 20 70 | 225 435 12 12 12 12
25 940 60 | 45 20 26 19 31 153 - - 13 16 - =
26 950 | 50130 15 22 8 20 80 - - 10 10 - -
27 360 60 | 30 20 26 13 94 - - - 30 - - -
28 970 | 60135 20 26 8 108 310 | 500 - 15 g 12 -
29 990 |{ 7550 20 26 10 30 120 | 945 - 13 13 1 -
30 1000 35| 30 20 26 8 92 228 - - 16 16 - -
31 1000 | 50140 20 26 8 109 - - - 26 - - -
32 1050 | 70145 20 26 8 33 73 - - 14 14 - -
33 1120 | 80|40 25 32 10 82 130 | 195 720 | 45 12 12 10
34 1160 | 60145 20 26 8 100 = - = 36 - = -
35 1200 | 35} 30 20 26 8 136 | 228 - - 16 16 - -
OdchyZicd 45 +1 fg:; 41 40,5 +0,5
Krawedzie bijake zakamal promieniem r = 1 % 2,
Tablica 3
Viymiary
C
Wielkosd

o Llalb fdla [dla | a] | 4, |o, |,

! 1lig- {drew-

I - wote-| e
{!ﬁ i —{— 1 720 |50 {35 20 | 24 61 28ls2 J13 |13
, . . 2 820 |50 {35 20 {24 6| 26 |82 |12 |12
~—-&;?5mﬁ - :IJL — ik 3 880 [50 |35 | 20 {24 |12)77) - |10]-
JH | 4 900 §40 35 | 20 | 24 12| 13§~ 112]-
. . 5 940 |40 |35 25 28 |10 40 11511 |11
Odchytid &5 £1 foe] = +0,5

Rys. 3. Typ C
Krawedzie bijaka zatamad promieniem r = 1 4 2,
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Ryse. 4. Typ D
Tablica 4
Wymiary
Wielkogé ¢
Ll el ®lda gno-| ala dl bbbl elilo]h|P|P]|D|P]Ds
folu drewna
1 830 |60 |35 20 26 10 | 22 |a2o 25077 | = |11 }- |- |11)12 {12] 12} 12] -
2 840 | 65 | 40 10 |78 |a13]as1j22 |- |10 |- |- |1l2]12]12] 12] -
20 26 :
3 840 |60 | 35 14 | 76 |420]290f22 | - |11 |- |- | 11}12 }12} 12| 2] -
4 850 | 65 | 35 14 | 25 |as5 |260{ 83 | - |10 |- | - g8l12 {12 ) 12| 12| -
5 860 | 65 | 30 10|25 Jaco]2osf75 |- J12 |- |- |12]12 J12] 12| 12] -
6 880 |60 | 35 10 | 35 |390} 115|155 [s00]10 |- | - 5112 J12 | 29 | 12] 12
20 26
7 880 |70 | 35 8120 |23o| - {75 |a3s)23 |- |- [23}12 |12] -] 12] 12
8 890 | 65 | 35 13 |212 |1oofars| -} - |17 |7 |- -l |3}p10]-]-
9 90_O_JL65 35 14 |140 Jro2 373 25 [a473 )12 |- |- J12]12 J29} 12| 12| 12
10 920 |60 | 35 20 26 13 | 45 |125 | 160)e28-fas0 )10 |- |- |- |14 |30 14| 12] 12
1 920 |65 | 35 20 26 13 | 29 |1os | 222145 Ja77 )12 |- |17 (13|13 13| 13| 13] 13
12 950 | 65 | 40 20 26 15 | 29 [105 | 210|243 [482 | 18 |18 |18 7111 |30 ] 10] 10} 10
Odchyict £5 +1 fg'g +1,5|  +0,5 +0,5
*
om
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Ryse 5. Typ E
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Rys. 6, Typ F
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cd., tabl, 7 cd, tabl, 7
Wymlary Wymiary
Viielkosdé & ‘ iiielkodé £
L Jata 14em0-] a1a bl s {P1)Pe L late tignos] ain bl 2| P[P
folu drewna folu drevma
10 870 35 42 -1-1-1- 16 900 35 42 142 | - J12 ] -
1 880 35 42 1351 - |12 | - 17 900 35 42 74 | - 121 -
12 880 35 42 118] - 12 - 18 900 35 42 137 - 12 -
13 880 35 42 -1-1-1- 19 900 35 42 - - f-1-
14 890 35 42 135] - |12 |- 20 910 35 42 = = = |=
15 900 35 42 130] - 12 - Odchytid +5 +1 +1 +0,5
mm
l3
l2 o
{, Ql
t : = | L
] M H o o I
| 1 iEF e wta
I 1Ll
54022 |
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3% 22 ] ]
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Rys., 84 Typ H
Teblica 8
Wymiary
Wielkosgé ¢
L alo Vigo- | ata d 3 by Iy ty 4 T oD | D) Py | Pu| P
folu drewna
1 950 65 30 20 24 12 42 212 478 20 80 16 25 28 |10 10 6 6
2 970 75 45 28 32 20 78 - - 38 108 - - 26 - - 6 6
3 970 70 40 28 32 16 69 231 518 34 103 35 30 25 |10 10 7 7
+0,3
Odchyxki 15 +1 g +0,5 +1 . +0,5
. -
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3.2. Material, Bijaki do krosien z dolnym prze-
rzutem wykonuje sie z nastepujgcych materialéw:

a) tarcica grabowa wg PN-59/D=-96002,

b) sklejka lisoiasta wg PN-62/D-97003,

¢) tarcicy bukowej wg PN=-59/D-96002,

d) lignofol arkuszowy wg BN-66/7713-08 lub réw-
norgzedny. ‘

3.3. Wykonanie. Bijaki do krosien gz dolnym prze—-
rgutem powinny byé czterostronnie strugane 1 szli-
fowane, Plaszozyzny czolowe powinny mieé gladkosdé
wynika jgca z przeciecia pilg., Krawedzie bijakéw
powinny byé zaokraglone promieniem r=4 %+ 2, Do
bijakéw klejonych nalety stosowaé klej PN=59/
c-81002,

Bijaki na 2gdanie odbiorcy mogg byé wykonane begz
otworéw.

Wilgotnoéé gotowego wyrobu nie powinna przekra-
czraé 15%.

3.4. Wady dopuszczalne
a) plamy barwne

b) sek zdrowy wrodniety o 4rednicy nie wiecksze}
niz ! szerokos$ci bijaka, umieszczany w odleg-
2o8ci od czola nie mniejszej niz 250 mm,

¢) krzywizna na dlugodci bijaka nie wigksza niz
5 mm,

d) ochropowato$é po obrébce frezem,

3.5, Cechowanie. Na plaszczyfnie szerokiej bije-
ka, w odleglodci od podstawy bijaka okolo 200 mm

powinna byé umieszczona cecha w sposéb trwaly i
wyraZny zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
a) data produkcji: miesige i rok,
b) znak kontroli technioznej,
¢) wyrésznik liczbowy wg 2.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Bijaki jednego typu rodzaju 1
wielkosci powinny byé pakowane w skrzynie (obitld).

Masa skrzyni wraz z bijakami nie powinna prze-
kroczyé 50 kg na jedng osobe.

Kazda partia bijakéw wysylana luzem lub w opa-
kowaniu powinna byé zaopatrzona w przywieszke za-
wierajgcqg nastepujgoce dane:

a) nagwe i adres wytwérey,

b) oznsczenie wg 2.3,

o) data produkcji,

d) liczbg sztuk,

e) znek kontroli technicznej.

4,2. Przechowywanle

4,2.1., Miejsce przechowywania. Bijaki zapakowa-
ne w skrzynie lub ulozone na regalach powinny by¢é
przechowywane w magagzynie zamknietym.

4.2.2., Warunki klimatyczne. W zaleznoscl od sto-
sowanego surowca do przechowywania bijakéw ustala
sie nastepujgce warunki klimatyczne:

a) bijaki z drewna - lite i klejone oraz sge
sklejki - temperatura otoczenia powinna wahaé sie
w granicach 15 + 2000, a wilgotno$é wzgledna po-
wietrza 50 + 65%,

b) do przechowywania bijakéw z lignofolu dopu-
szoza sie temperature otoczenia w granicach od -20
do +20°C, a wilgotnosé wzgledns do 76%,

- o) opakowania 1 regaly z bijakami nalesy usta-
wié od 2rédel ogrzewania w odleglosol nie mniej-
sze)] nis 1 m.

4.3. Trensport bijakéw powinien sie odbywaé przy
usyciu dowolnych $rodkéw transportowych w sposéd
zabezpleczajqcy przed wplywami atmosferyoznymi.

Pomieszczenia radunkowe Srodkéw transportowych
powinny byé czyste i suche, a wystajgqoe gwoidzie
i inne przedmioty kaleczgce wyréb - usunigte.

5. BADANTIA

5.1. Rodzaje badarh

a) sprawdzenie materiaslu (p. 3.2),

b) sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego
3.4 a), b), d) 1 3.5),

¢) sprawdzenie wymiaréw (p. 3.1),

d) sprawdzenie odksztalceh (p. 3.4 o),

e) sprawdzenie wilgotnosci (p. 3.3).

(P. 303,

5,2, Przygotowanie partii do badan., W skilad per-
tii do bada’ powinien wchodzié wyréb jednego ty-
pu, rodzaju, wielkodocl i1 materiaiu, wykonany przez
jednego producenta.

5.3. Pobieranie prdébek, Z przedstawione] do od-
bioru partil bijakéw w celu sprawdzenia wymiardw,
odksztazcer 1 wilgotnodcl pobiera sile losowo na
$lepo wg PN/N-03010 prébki zgodnie z tabl. 9.

Tablica 3
Dopuszczalna liczba sztuk
niedobrych w prébce
Licznosdé Licznosdé
partii prébki dla bijakdw | dla bijakdw
z materiaiu z materiaiu
sztuk sztuk wg 3.22),b),c) wg 3.2 d)
64 160 25 3 2
161+ 400 40 3
401+1000 60 8 4
100142500 100 10 T
250146300 150 14 10

5.4. 0Opis badan

5,4,1. Sprawdzenie msterialu nalezy przeprowa-—
dzié nae zgodnodé z 3.2. Badaniu temu podlegalg
wazystkie bijeki.

5.4.2, Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzaé
nieugbrojonym okiem. Badaniu temu podlega]g wszyst-

kie bijaki.

5.4.3. Sprawdzenie wymiardw nalezy  przeprowa-
dzié suwmiarks z dokladnodcis do 0,1 mm oraz pray-
miarem metrycznym z dokiadnofcig do 1 mm.

Pomiaru suwmiarkg nalezy dokonaé na przekrojach
poprzecznych bijaka.

DIugosé bijaska nslesy
przymiaru metrycznego.

5.4.,4. Sprawdzenie odksztalce)X naleiy przepro-
wadzaé w nastepujgcy sposdéb. Bijak ulosyé swobod-

nie na stole lub piycie drewniane], do Jedne] =z

sprawdzaé przy pomocy
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plaszozyzn bijaka przylozyé krawedé liniaslu meta-
lowego nie krétszego nis diugo$é¢ bijasks, nastep-
nie dokonaé pomiaru szczeliny miedzy 1linialem a
bijekiem na zgodnoéé z 3.4 c.

5.4.5., Sprawdzenie wilgotnodci., Sprawdzenle wil-
gotnodci dla bijakéw z drewna 1 sklejki
przeprowadzaé¢ metodg elektrometryczng 2
noscig do *2% wg PN=-69/D=04100,

nalesy
doktad-

Bijaki lignofolowe nie podlegajg badaniu wilgot-
nodci, poniewaz maksymalna wilgotnos¢ lignofolu
waha sie w granicach 4 + 8%, a nasigkliwosé po 24
godz moczenia w wodzie wynosi ponize] 12%.

5.5. Ocena wynikéw badanh. Nalezy uznaé, Ze par-
tia jest zgodna z wymaganiaml normy, jezell wyni-
ki wszystkich badar wg 5.1 bgdg dodatnie.

KORIZEC



	BN_70_1858_08_001
	BN_70_1858_08_002
	BN_70_1858_08_003
	BN_70_1858_08_004
	BN_70_1858_08_005
	BN_70_1858_08_006
	BN_70_1858_08_007
	BN_70_1858_08_008
	BN_70_1858_08_009
	BN_70_1858_08_010

