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N O R M A BRANŻOWA BN-79 I 

Lakier i emalia olejno-żywiczne 
3078-03 

ELEKTROENERGETYKA Zamiast 

elektroizolacyjne SPS-3 BN-65/ 3078-03 

do pokrywania uzwojeń 
Grupa katalogowa VI 44 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są elek­
tro izo lacyjne wyro by la kierowe, lakier i ema lia. stano­
wiące w przypadku lakieru roztwór stopu oleju z żyw icą 

sy nt e t yczną , a w przypadku emalii - zawiesinę pi g­
mentów w sto p ie o lej u z żywicą sy nt etyczn ą, z dodat­
kiem sy ka tyw i rozc i eńczalników. 

ł .2 . Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier d raz 
emalia S<I przeznaczn ne d,J po krywa nia uzwojeń i in­
nyc h cz~śc i wewnętrznych urz<)dzełl elektrycznyc h pra­
cuj'lcych w wa runk ac h klima tó w: umiarko wanego. I11I.l r­
skiego i t r'Jpika lnego. Najwyższa d o puszcza lna tempe­
rat ura dla pracy ci'lglej wyn'Jsi I .'\()°C. 

2. PODZłAł_ ł OZNACZENI E 

2.1. Rodzaje. Roz różnia si~' n as t ~puj<)ce fi.ldzaje wy­
ro bów l~ le ktr'JiZIJ l acyjnych u kjn l,)-ży wiC'ln ych : 

lakie r o lejno-żyw iczny clektr l,) izo lacyj ny SPS-.'\ do 
po krywa nia uzwojeń. 

- ema lia o lejno-żyw iczna elek tr'J izo lacyj na SPS-.'\ 
do po krywania uzwojeń. sza ra ś redni a . 

2.2. Oznaczenie 

a) lakieru e1e1ctroizolacyjnego o l ejno-żyw'icznego 

SPS-3 do pokrywania u zwojeń: 

LAKIER OLEJNO-ŻYWICZNY 
ELE KT ROIZOLACYJ NY SPS-3 DO POKRYWANIA 

UZWOJ EŃ BN-79/3078-0~ 
SWA 22 13- 168-000 

b) emalii elektroizolacyjnej o l ej no-żywicznej SPS-3 do 
pokrywania uzwojeń szarej średniej: 

EMALIA OLEJNO-ŻYW ICZNA 
ELEKT ROIZOLACYJ NA SPS-3 DO POKRYWANIA 

UZWOJEŃ, SZARA SREDNIA BN-79/3078-03 
SWA 2267-1 68-890 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i' Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczen ia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB, dn ia 28 marca 1979 r. 

jako norma obow iązująca od dnia 1 styczn ia 1980 r, 
(Dz. Norm. i Miar nr 16/ 1979 poz. 83) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark .wyd .o,40Nakl . 50.~5 Zam. 2026/ 79 Cena zl 3,60 



2 BN-79/3078-03 

3. WYMAGANIA 

3.1. Zestawienie wymagań metody badań 

Wymagania 

a ) Jedno lit ość 

- kożusze nic 

b) Czas wypływu ( lepk ość lll1l0wna) mierzony kubkiem typu F0rda , s 
c) Zawartość substancji lo tnych w 120°C po 16 -;- 18 h, %, najwyżej 
d) Zanieczyszcze nia na p0wloce 

e) Krycie jakości0we, stopień 
f) Czas schnięcia po wloki w temperaturze 20 ±2°C i wilgotności względnej powie 

trza 65 ±5%do uzyskania 3 st0pn ia , h, najwyżej 

g) N asią kliwość powloki po 24-godzinnym zanurzeniu w wodzie, %, najwyżej 
h) Odporność p0wlo ki na ,)lej transformator,)wy 

i) E l astyczność p"w!t,ki 

j) E l astyczność powloki P,) przyspieszonym sta rzeniu w temperaturze 150 ±2°C 
- po 48 h 
- Pc) 24 h 

k) Twardość wzglc;dna p0 w!c)ki na wahadle Pcrsoza , Cll najmniej 
I) Mir; knienic pllwl" ki w temperaturze /JO°C 

m) Wyt rzymahlść dielektryczna powloki, kV/ mm , co najmniej 
- w temperaturze 20 ±5°C przy wilgllll1,)ści wzglc;dnej pllwictrza 65 ±Y;;, 
- po 24 h zanurzcnia w w,)dzie 
- po 120 h za nurzenia w wlldzie 
- w temperaturze DO ± 2°C 

n) Odp'lrnc)ść p"wlll ki na dzia lanie gor'lcegll wilg"tneg,) pc)wietrza PC) 2X i 4~ d" 
bach 
- wvgh,d pllw!c)ki 

- wytflymalość didcktryczn<l pCl wl0ki k V I l11m, ell najmniej 
pll 2X dobach 
po 42 d,)bach 
- e1a s t yCl n0ść p,)wl"ki 
po 2li dobach 
pll 42 lk)bach 

o) Odpllnh)ść p •. l\v!t)ki na dzia lanie sllchegll gor'lccg,) pc)wietrza pll 2 i 4 cykl,lcł 
- wygląd pc) wl ,)ki 

- wytrzymalość dielektryczna p .. )wl"ki kV/ mm, Ce) najmniej 
- c la stYCI.lh'śc' p"wl,)ki 
p0 2 cy klach 
pc) 4 cyk la ch 

p) OdpofJ1')śĆ pl)\v/.,)ki na dziala nie grzybów pleśni"wych, najwyżej 

Wyroby 

lakier SPS-3 emalia SPS-3 

Metody badań 
wg 

zgodnie z 5,3 I - 5,3 

zgodnie z PN-72/C-8 I 503 p, 2,2 ,2 
XO 7 12u I I lIlI 1411 PN-75/C-!1I50g 

50 - PN-75IC-8 1512 
dllpuszczalne ślady drobnych za- PN-60/E-044I I 

nieczyszczeń 

- II 

4 4 

1.5 ,l 

niedopuszczalne zmatowienie, sp<;-
cherzenie lub uszkodzenie pow/oki 

olówkiem o twardości HB 
2 2 

5 -
- 5 

0,25 0 ,25 
s"czek nie powinien przylepi~ się 

dll pclW/llki, dllpuszczalne ślady 

wlókicn 

60 
40 
25 
40 

60 
25 
20 
40 

dllpuszcza siC; dopuszcza si, 
nieznaczne 

zmaltlwicnie 

35 
25 

3 
5 

dllpuszcza s i~' 

nieznaczną 

zmianę barwy 

i zmat"wienic 

25 
20 

3 
5 

lliCZl1ilCZnC 

zmatowienie 

60 60 

5 5 
10 10 
4 4 

PN-70/C-8 1536 

PN-69/C-XI519 
PN-76/C-X 152 I 

PN-60/E-044I I 
PN-76/C-x I 528 

metoda A 

PN-76/C-x I 52x 
melllda A 

PN-73/C-XI530 

PN-60/ E-0441 I 

PN-60/E-044I I 

PN-67/E-04.l50 

PN-60/E-044 I I 

PN-76/C-8152R 
metoda A 

PN-67/E-04350 

PN-60/E-044 I I 

PN·76/C-X 152x 

metllda A 
PN-67/E-04350 

3,2. Trwałość. Lakier SPS-3 i ema lia SPS-3 po winny 
spełniać wymienione wymagania w ciągu 9 miesięcy, 

licząc IJd daty pmdukcji , Dopuszcza się wzrost lepk l)ś­

ci do 2~W s, jeże li ni e wpływa to na zmianę pozostałych 

własności wymienionych w p, 3, I, 

jemności 25 i 50 dm3 lub pudełka metalowe o przekro­
ju okrągłym z wieczkiem wciskanym pojemnoscl 
I -;- 5 dm 3, Dopuszcza się stosowanie opakowań jedno­
razowego użytku zabezpieczających wyrób w czasie 
transportu i przechowywania w sposób nie gorszy niż 
ww, opakowania, Opakowania jednorazowego użytku 
mają wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowe­
go opakowań wg PN-78/0-7902ł. 

Do rozciet'lczania lakieru lub emalii należy stosowa( 
mieszaninę benzyny d,J lakie rów wg PN-66/C-96023 

ksylenu wg BN-73105l7-ll w stosunku 7:3, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4,1. Pakowanie. Lakier i emalie olejno-żywiczne elek­
troizolacyjne SPS-3 należy pakować zgodnie z PN-731 
'C-8l400 w hobok i uniwersalne stalowe ocynkowane po-

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-81400. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod-
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ności ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1. Ba­
dania te należy wykonywać co najmniej raz w roku oraz 
przy każdej zmianie stosowan ych surowców i metod 
technologicznych mogących mieć wpływ na wyniki ba­
dań o raz w przypadku badań rozjemczych. 

5.1.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu zgod­
n ości z wymaganiami wymienionymi w 3.la) -:- 111) 

Badania te należy wykonywać dla każdej part ii wyrobu. 
5.2. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej n a leży wykonać wg PN-74/C-81500 po 
przeprowadzeniu wstępnych prób technicznych wg 
PN-72/C-8 1503. 

5.3. Badanie jednolitości lakieru. Zawart ość opako­
wania starann ie mieszać łopatk'J przez około 30 min 
w przypadku opakowall lO dm ' i większych lub ok% 
15 min - w przypadku opakowall mniejszych, po 
uprzednim usunięciu kożucha. Następnie czyst<), suc h'J, 
pojemności 25 cm l (średnicy 15 mm ) probówkę z bez­
ba rwnego szkła, za'Jpa trzoną w szlifowany kore k, na­
pełnić do % wysokośc i badanym lakierem. Probówkę 
szczelnie zam k nąć i odstaw ić na 48 h do zac iem nionego 
pomieszczenia o temperaturze 20 ±5°C. 

Po tym czas ie w rozproszo nym świet l e dziennym zba­
dać gołym o kiem zawa rtość probówki. Nie dopuszcza 
się rozwarstwienia, wy t nIce 11 i zmęt nie nia lakie ru. 

5.4. Przygotowanie powłok do badań 
5.4.1. Przygotowanie wyrobów. Lak ier i emalię SPS-3 

na leży przed użyciem dokladnie wymieszać i postępo­
wać zgod nie z PN-óO/E-044 I I p. 2.4. 

5.4.2. Przygotowanie powłok. Powłoki należy przygo­
tować zgodnie z PN-60/E-04411 p. 2.4, s t os ują c badany 

lakier lub ema l ię przygotowaną wg 5.4. I . Do badania 
n asią k liwości i elas tycznośc i przygotować pow/oki na 
płytkach stalowych wg PN-74/C-81513. 

Przed nałożeniem drugiej warstwy powłoki suszyć 

w temperaturze 20 ±2°C i wilgotności względnej po­
wietrza 65 ±5% przez 5 h. 

Powłoki powinny mieć grubość 40 -:- 60 ~m. 

5.4.3. Aklimatyzacja powłok. Pow/o ki przed wykona­
niem badall należy aklimatyzować przez 168 h w tem­
peraturze 20 ±2°C i wilgotności względnej po wietrza 
65 ±50/0 . 

5.4.4. Pomiar grubości powłok należy wyko nać wg 
PN-60/E-044 I I p. 2.4.6. 

5.4.5. Liczba powłok do badań. Pow/oki należy przy­
gotować w liczbie zgodnej z PN-60/E-044 I I tabl. I. 
Dodatkowo należy przygotować : 

a) 10 powłok na płyt kach z blachy miedzianej walco­
wanej o wymiarach 35X25 mm , przeznaczonych do ba­
dania odporności na pleśll, 

b) 3 powłoki na płytkach miedzianych lub stalowych 
o wymiarach IOOX30 mm , przeznaczone do badania 
wytrzymalości na zginanie po ak limatyzacj i, 

c) 3 powłok i na płytkach miedzianych lub sta lowych 
o wymiarach 150X 100 mm, przeznaczone do badania 
wytrzymałości dielekt rycznej po aklima tyzacj i, 

d) 3 powłoki na pł ytk ach miedzianych lub stalowych 
o wym iarach 150X30 mm, przeznaczone do badania 
wyglądu po wJ,J ki po ak limatyzacji, 

e) 2 powłoki na płyt kach szklanych lub na płytkach 

litografowanych z blachy elekt rolityczn ie ocynowanej. 

KONIEC 

INFO RMA C.JE DODATKOW E 

I. Instyt ucja oprat'owująca normę- Zakłady Chemiczne HAJDU­
K!. 

2. I stotne zmiany w stosunku do BN-65/ 3078-03 

al wprowad zon" nazewnictw" i sy mbulik, wg SWW . 

bl wp rowa dzono ak tual ne metody bada'l d,)l'lCZ'ICC wst,pnydl 
pró b technicznych. czasu sch ni ,<: ia . wytr/.ymawści na zgina nie. twar­
dości i krycia . 

3. Normy związane 

PN-7VC -XI400 Wyr,)by lakier,'we. Pakowanie. przec llIlwywanie 
i transport 

PN-74/C-X 1500 Wyr"by la kier,)wc. Po bi era nic prbbck i przyg,)l<.l­

wa nic średniej próbki labclratl'ryjnej 
PN-72/C-SI503 Wyr0by lakier"we. W st,pnc próby Icchniczne 

PN-74/C-X 151.1 Wyr0by Iakier0wc. Płytki d" badaó 
PN-66/C-96023 Przetwory naft,)we. Benzyna d0 lakierów 

PN-60/ E-044I / Lakiery i em~/ie dcktr<liw lacyjnc do pelkrywania 

lI zw0jcIl maszyn i aparatów elektrycznych. Badania techniczne 

PN-7X/O-7902/ Opak0wania. System wym iar<Jwy 

BN-73/05 17-/ / Ksylen 
Poz0sta/c n0rmv zwi ~lza nc podane' w tablicy. 

4. Symbol wyrobów wg SWW 
- lak ier SPS-J - SWW / J / -22 1.1 . 
- cmalia SPS-J - SWW /J1-2267. 

5. Autorzy projektu normy - mgr in 7. A . D,'rywa lska. Ci . M,,­
rawiec. Zak łady Chcl11iullc HA.l DUKI. Ch'.lrzów. 


