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Grupa katalogowa VI 34
1. WSTEP — lakier olejno-zywiczny clektroizolacyjny SPS-3 do

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g elek-
troizolacyjne wyroby lakierowe, lakier i emalia, stano-
wigce w przypadku lakieru roztwor stopu oleju z zywica
syntetyczng, a w przypadku emalii — zawiesing pig-
mentow w stopie oleju z zywica syntetyczna, z dodat-
kiem sykatyw i rozcienczalnikow.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier oraz
emalia sy przeznaczone do pokrywania uzwojen i in-
nych czg¢sci wewngtrznych urzgdzen elektrycznych pra-
cujgcych w warunkach klimatéw: umiarkowanego., mor-
skiego i tropikalnego. Najwyzsza dopuszczalna tempe-
ratura dla pracy cigglej wynosi 130°C.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia si¢ nastgpujgce rodzaje wy-
robow elektroizolacyjnych olejno-zywicznych:

pokrywania uzwojen.
— emalia olejno-zywiczna elektroizolacyjna SPS-3
do pokrywania uzwojen. szara Srednia.

2.2. Oznaczenie

a) lakieru elektroizolacyjnego olejno-zywicznego

SPS-3 do pokrywania uzwojen:

LAKIER OLEJNO-ZYWICZNY
ELEKTROIZOLACYJNY SPS-3 DO POKRYWANIA
UZWOJEN BN-79/3078-03
SWA 2213-168-000

b) emalii elektroizolacyjnej olejno-zywicznej SPS-3 do
pokrywania uzwojen szarej $redniej:
EMALIA OLEJNO-ZYWICZNA
ELEKTROIZOLACYJNA SPS-3 DO POKRYWANIA

UZWOJEN, SZARA SREDNIA BN-79/3078-03
SWA 2267-168-890
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3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

. WYMAGANIA .

— kozuszenie

¢) Zawarto$¢ substancji lotnych w 120°C po 16 =+
d) Zanieczyszczenia na powtoce

e) Krycie jakosciowe, stopien
trza 65 +5%do uzyskania 3 stopnia, h, najwyzej

h) Odpornos¢ powloki na olej transformatorowy

1) Migknienie powloki w temperaturze 130°C

bach
— wyglad powloki

— wytrzymato§¢ dielektryczna powtoki kV/mm, co najmniej
po 28 dobach

po 42 dobach

— elastycznosé powtoki

po 28 dobach

po 42 dobach

(o]

— wyglad powloki

w 3 §
T — yroby Mctodv); badan
lakier SPS-3 | emalia SPS-3 &
a) Jednolitos¢ zgodnie z 5.3 — 5.3

b) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s
I8 h, %, najwyzej

f) Czas schni¢cia powloki w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglgdnej powie
p ¥ 4 P

g) Nasigkliwo$¢ powloki po 24-godzinnym zanurzeniu w wodzie,

1) Elastyczno$¢ powloki 2 2 PN-76/C-81528
metoda A
J) Elastycznos¢ powloki po przyspieszonym starzeniu w temperaturze 150 £2°C
— po 48 h 5 — PN-76/C-81528
— po 24 h — 5 metoda A
k) Twardos¢ wzgl¢dna powloki na wahadle Persoza, co najmniej 0,25 0,25 PN-73/C-81530

wiokien PN-60/E-04411
m) Wytrzymatosé dielektryczna powloki, kV/mm, co najmnic)
— w temperaturze 20 £5°C przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 5% 60 60 PN-60/E-04411
— po 24 h zanurzenia w wodzie 40 25
— po 120 h zanurzenia w wodzie 25 20
— w temperaturze 130 £2°C 40 40

n) Odpornos¢ powloki na dziatanie gorgcego wilgotnego powietrza po 28 i 42 dod

Odpornos¢ powtoki na dziatanie suchego gorjycego powietrza po

zmatowienie
— wytrzymatos¢ dielektryczna powloki kV/mm, co najmniej 60 60 PN-60/E-04411
— clastycznos¢ powtoki
po 2 cyklach S 5 PN-76/C-8152%
po 4 cyklach 10 10 metoda A
p) Odpornos¢ powloki na dziatanie grzybow plesniowych, najwyze) 4 4 PN-67/E-04350

zgodnie z PN-72/C-81503 p. 2.2.2

80 + 120 100 140 PN-75/C-81508
50 — PN-75/C-81512
dopuszczalne slady drobnych za- | PN-60/E-04411
nieczyszczen
— 11 PN-70/C-81536
4 4 PN-69/C-81519
J%. najwyzej 1.5 3 PN-76/C-81521

niedopuszczalne zmatowienie, spg-
cherzenie lub uszkodzenie powtoki

ofowkiem o twardosci HB PN-60/E-04411

sgczek nie powinien przylepic si¢
do  powloki, dopuszczalne Slady

dopuszcza sig¢ | dopuszcza sig PN-67/E-04350

nieznaczne nieznaczny
zmatowienie zmiang barwy
i zmatowienie
PN-60/E-04411
35 25
25 20
PN-76/C-81528
3 3 metoda A
5 5

2 i 4 cyklach

dopuszcza si¢ nieznaczne PN-67/E-04350

3.2. Trwatosé. Lakier SPS-3 i1 emalia SPS-3 powinny
spetnia¢ wymienione wymagania w ciagu 9 miesigcy,
liczac od daty produkcji. Dopuszceza si¢ wzrost lepkos-
ci do 280 s, jezeli nie wptywa to na zmiang pozostatych
wlasnosct wymienionych w p. 3.1.

Do rozcienczania lakieru lub emalii nalezy stosowaé
mieszaning benzyny do lakierow wg PN-66/C-96023
1 ksylenu wg BN-73/0517-11 w stosunku 7:3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakier i emalie olejno-zywiczne elek-
troizolacyjne SPS-3 nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne stalowe ocynkowane po-

jemnos$ci 25 i 50 dm? lub pudetka metalowe o przekro-
ju okragtym 2z wieczkiem wciskanym pojemnosci
1 = 5 dm?. Dopuszcza si¢ stosowanie opakowan jedno-
razowego uzytku zabezpieczajacych wyrdob w czasie
transportu i przechowywania w sposob nie gorszy niz
ww. opakowania. Opakowania jednorazowego uzytku
majg wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowe-
go opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
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nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1. Ba-
dania te nalezy wykonywa¢ co najmniej raz w roku oraz
przy kazdej zmianie stosowanych surowcOéOw i metod
technologicznych moggcych mie¢ wplyw na wyniki ba-
dan oraz w przypadku badan rozjemczych.

5.1.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
no$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.la) = m).
Badania te nalezy wykonywaé dla kazdej partii wyrobu.

5.2. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wst¢gpnych prob  technicznych wg
PN-72/C-81503. :

5.3. Badanie jednolitosci lakieru. Zawarto$¢ opako-
wania starannie miesza¢ topatky przez okoto 30 min
w przypadku opakowan 10 dm' i wi¢gkszych lub okoto
15 min — w przypadku opakowan mniejszych, po
uprzednim usunig¢ciu kozucha. Nast¢pnie czysty, suchg,
pojemnosci 25 cm?® (Srednicy 15 mm) probdéwke 7 bez-
barwnego szkta, zaopatrzong w szlifowany korek, na-
petni¢ do % wysokosci badanym lakierem. Probowke
szczelnie zamkngc¢ 1 odstawi¢ na 48 h do zaciemnionego
pomieszczenia o temperaturze 20 £5°C.

Po tym czasie w rozproszonym $wietle dziennym zba-
da¢ gotym okiem zawartos¢ probowki. Nie dopuszcza
si¢ rozwarstwienia, wytrgcen i zmgtnienia lakieru.

5.4. Przygotowanie powlok do badan

5.4.1. Przygotowanie wyrobow. Lakier i emali¢ SPS-3
nalezy przed uzyciem doktadnie wymieszac¢ i post¢po-
wac¢ zgodnie z PN-60/E-04411 p. 2.4.

5.4.2. Przygotowanie powtok. Powloki nalezy przygo-
towa¢ zgodnie z PN-60/E-04411 p. 2.4, stosujac badany

lakier lub emali¢ przygotowang wg 5.4.1. Do badania
nasigkliwosci 1 elastycznodci przygotowaé powloki na
ptytkach stalowych wg PN-74/C-81513.

Przed nalozeniem drugiej warstwy powloki suszyé
w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 5% przez 5 h.

Powtoki powinny mie¢ grubos¢ 40 + 60 um.

5.4.3. Aklimatyzacja powlok. Powtoki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowac przez 168 h w tem-
peraturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza
65 +5%.

5.4.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé wg
PN-60/E-04411 p. 2.4.6.

5.4.5. Liczba powlok do badan. Powtoki nalezy przy-
gotowaé w liczbie zgodnej z PN-60/E-04411 tabl. 1.
Dodatkowo nalezy przygotowadé:

a) 10 powlok na ptytkach z blachy miedzianej walco-
wanej o wymiarach 35X25 mm, przeznaczonych do ba-
dania odpornosci na plesn,

b) 3 powtoki na ptytkach miedzianych lub stalowych
o wymiarach 100X30 mm, przeznaczone do badania
wytrzymatos$ci na zginanie po aklimatyzacji,

¢) 3 powloki na plytkach miedzianych lub stalowych
o wymiarach 150X100 mm, przeznaczone do badania
wytrzymatosci dielektrycznej po aklimatyzaciji,

d) 3 powloki na ptytkach miedzianych lub stalowych
o wymiarach 150X30 mm, przeznaczone do badania
wygladu powitoki po aklimatyzacji,

e) 2 powloki na ptytkach szklanych lub na plytkach
litografowanych z blachy elektrolitycznie ocynowanej.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢— Zaktady Chemiczne HAJDU-
KI.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3078-03

a) wprowadzono nazewnictwo i symbolik¢ wg SWW,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgee wstgpnych
prob technicznych, czasu schnigeia, wytrzymalosci na zginanie, twar-
doser 1 krycia.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek i przygoto-

wanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne

lakicrowe.  Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow
PN-60/E-04411 Lakiery i emalie elektroizolacyjne do pokrywania

uzwojen maszyn i aparatow elektrycznych. Badania techniczne
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Symbol wyrobow wg SWW

— lakier SPS-3 — SWW 131-2213,

— emalia SPS-3 — SWW  [31-2267.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. A. Dorywalska. G. Mo-
rawiec, Zaktady Chemiczne HAJDUKI, Chorzow.



