UKD 621.646.2

NORMA BRANZOWA

ARMATURA
PRZEMYSLOWA

Armatura przemysfowa
Zawory zeliwne i z metali
niezelaznych na cisnienie

nominalne do 2,5 MPa

Wymagania i badania

BN-78

5213-03

Zamiast
BN-70/5213-03

Grupa katalogowa |V 18

NS ~Nos™E

1, WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga-
nia i badania dotyczace zawordw zeliwnych i z metali nie-

2
selaznych na cignienie nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm”)

stosowanych w instalacjach rurociggcwych.

1,2, Zakres stosowania normy, Norme stosuje sfg w Za-

kresie produkcji do okreélania wymagan, badann technicz-
nych i dostawy zawordw zaporowych, zwrotno-zaporowych
i zwrotnych,

Zaleca sig stosowanie normy dla zawordéw specjalnych w

zakresie wymagarn ogdlnych,

1,3, Nazwy i okresdlenia - wg PN=-64/M-01600,

2, WYMAGANIA

2,1, Wymiary i stan powierzchni czesci sktadowych za-

wordéw powinny byé zgodne z ustalonymi w normach przed-
miotowych i dokumentacji technicznej, Tolerancje i paso-
wania powierzchni obrobionych, powierzchni kojarzonych
i niektérych powierzchni niekojarzonych wazniejszych ele-

mentéw zaworéw - wg BN-76/5221-07,

obrobionych

2.2, Wymiary nietolerowane powierzchni

nie wspdtpracujacych z powierzchniami_innych elementéw

powinny by¢ wykonane w klasie doktadnosci 1T 14 wg

PN-66,/M-02139.

2.3, Dopuszczalne odchytki dla érednic podziatowych o-

tworéw pod $ruby w koinierzach oraz odchytki przesunig-
cia érodka kota podziatowego otwordw wzgledem $rodka

érednicy otworu nominalnego podano w mm w tabl, 1,

Tablica 1
Odchy tki
, érednice po- przesuniecie przesunigcie
Srednica dziatowe érodka kota osi przeciw-—
nominalna otwordw w podziatowego legtych otwo-
D kotnierzach | otwordw réw w kotnie=
nom. wzgledem rzach
érodka
érednicy we-
wnetrznej
kotnier za
do 125 +1,4 +1, 4 nie powinno
przekraczaé
2 luzu po-
powyzej 125 2.1 +2,1 miedzy $ru-
ba a otworem

2_4 Dopuszczalne odchytki wymiardéw kotnierzy przyta-

czeniowych okreslono w dokumentacji techniczne],

2,5, Materialy - wg norm przedmiotowych i dokumentacji
technicznej,
2,6, Wykonanie

2,6, 1, Odlewy z eliwa szarego - wg BN-77/5213-07,

2,6,2, Odlewy z zeliwa ciggliwego - wg PN-68/H-83223,
a tolerancje wymiarowe wg PN-76/H-83205,
2,6,3, Odlewy z metali niezelaznych - wg BN-73/5211-03,

2,6,4, Koinierze

e e

2,.6,4,1, Kotnierze przytaczeniowe powinny byé wyko-

nane z przylgami zgrubnymi wg PN-GS/H-’?MOQ i powinny

mieé otwory pod éruby zgodnie z PN-72/H-74306, Pozosta-
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wienie koinierzy bez otwordéw dopuszcza sie tylko na zada-

nie zamawiajacego,

2,6,4,2, Kotnierze pokrywy i kadtuba Dopuszcza sig

przesuniecie kotnierza pokrywy wzgledem kotnierza kadtu-

ba w granicach do 3 mm,

2,6,5 Powierzchnie wewnetrzne kadlubéw powinny od-

powiadaé 2 stopniowi oczyszczenia wg PN-70/H-97052,

2,6,6, Gwinty

2,6,6, 1, Gwinty metryczne do potacze”h spoczynkowych
pawinny odpowiadad klasie éredniodoktadnej wg PN-70/

M-02113, Chropowatos¢ powierzchni gwintu nie wigksza niz

R,=5 ym - wg PN=73/M-04251,

2,.6,6,2, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-73/M-02030,

Chropowatosé powierzc\hni gwintu nie wigksza niz R =5 pym
- wg PN-73/M-04251,
2,6,6,3, Gwinty trapezowe symetryczne powinny byc

PN-74/M-02117,

wykonane w klasie éredniodoktadnej wg
Chropowatosé powierzchni gwintu nie wigksza niz R =5 um

- wg PN=73/M-04251,

2,6,7, Czeéci zawordw tego samego typu i wielkoéci po-

winny by< wzajemnie zamienne, z wyjatkiem indywidualnie

pasowanych elementdw,

2,6,8, Potaczenie kadiuba z pokrywa, Po skreceniu kad-

tuba z pokrywa $rubami wystawanie trzpieni tych $rub po-

nad nakretke powinno wynosi¢ od 1 do 3 zwojéw gwintu,

2, 7, Zamykanie i otwieranie zawordw powinno sig odby-

waé w sposéb ptynny bez wyczuwalnych zahamowar i miejs=

cowych oporow,

2,8, Szczelnoéé kadiuba i pokrywy, Zawory w czasie

préby woda pod cignieniem prébnym nie powinny wykazywad
nieszczelnoéci, tj, na powierzchni kadtuba i pokrywy nie
powinny wystapi¢ krople wody lub inne objawy nieszczelnos
ci,

2,9, Szczelnoéé zamkniecia, Zamkniecie zawordéw w cza-

sie proby woda pod cignieniem prébnyi_n nie powinno wyka-
zywaé nieszczelnoéci, tj, na powierzchniach uszczeinia=
jacych lub w ich poblizu nie powinna przeciekad woda, Wy=
stapienie w czasie proby niesciekajacych kropli jest dopu-
szczalne, W przypadku zawordw zwrotnych dopuSzcza sie
wystepowanie przeciekéw czynnika w formie odrywajacych
sie kropli,

2.10, Ochrona przed korozja - wg BN-75/5220-02,

2. 11, Znakowanie - wg PN-74/M-74002 i dokumentacji

technicznej,

2,12, Wymagania inne iub dodatkowe, W przypadkach te-

chnicznie i ekonomicznie uzasadnionych dopuszczalne sa
wymagania inne lub dodatkowe, ktére powinny byé uzgod-

nione z wytwérca,

2,13, Pozostate wymagania - wg PN=74/M~74001,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-74/

M-74001,

4, BADANIA

4 1, Program badan

4,1,1, Badania petne powinny byé wykonywane na proto-

typach oraz wyrobach, w ktérych wprowadzono zmiany ma-
teriatowe i konstrukcyjne, a ponadto raz do roku z bieza-

cej produkcji seryjnej,

4,1,2, Badania niepetne powinny by¢é wykonywane na

wszystkich wyrobach z biezace] produkcji seryjnej,

4,2, Rodzaje badar - wg tabl, 2

Tablica 2

Opis badarn, wg
Lp. Rodzaje badah . "
badania badania
petne niepetne
1 | Ogledziny zewnetrzne
(2.6, 2.6.4,2, 2,10, 4.5, 1
2.11)
2 | Sprawdzenie wymiardw
2
(2.1, 2,3, 2,4) 4.5.
3 | Sprawdzenie materiatéw
3
(2.5) 4,5,
4 | Sprawdzenie szczelnoéci 4.5 4
kadtuba i pokrywy (2.8) o
5 |Sprawdzenie szczelnosci 4.5.5
zamkniecia (2.9)
6 | Sprawdzenie dziatania
4,5.6
(2.7)
7 | Préba para 4,.5,7 =
8 | Sprawdzenie masy 4,5,8
na 7adanie zamawiajacego

4,3, Partia zawordéw, Partig zawordw stanowia zawory

tej samej wielkosci typu i odmiany przedstawione jednora-

zowo do badan,
4,4, Przygotowanie do badari, Zawory przeznaczone do

badar powinny by¢ zmontowane, lecz nie pokryte powtoka
ochronna, Dopuszcza sig jednak sprawdzenie zawordw:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranych ze sktadu lub wymon-

towanych z rurociagu,

4,5, 1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié¢ go-

tym okiem, sprawdzajac zgodno$é zawordw z wymaganiami

podanymi w 2,6, 4,1, 2,6,4,2, 2,10, 2,11,
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4,5,2, Sprawdzenie wymiaréw, Nalezy sprawdzié za po-

mocga harzedzi mierniczych gtéwne wymiary zawordw, szcze-

gdlnie diugoéci budowy i wymiary przytaczeniowe,

4,5,3, Sprawdzenie materiatéw, Nalezy sprawdzié za-

Swiadczenie wytwdrni stwierdzajace zgodnoéé€ uiytych ma-
teriatéw do wykonania przedstawionych do bada’ zawordw

z hormami pr zedmiotowymi lub postanowieniami umowy,

4,5, 4, Sprawdzenie szczelnoéci kadiuba i pokrywy wy-

konuje sig woda o temperaturze nie wyzszej niz 40°C_ Ba-
dane zawory powinny byé doktadnie odpowietrzone, a ich
powierzchnie zewnetrzne wysuszone, F’r-ébg przeprowadza
sie przy catkowitym otwarciu zaworu. Ciénienie prébne
przyjmuje sie wg PN-62/H-02650, W razie potrzeby wyma-
gane ciénienie prébne mozna otrzymaé przez déHaczanie.

Czas trwania préby powinien byé zgodny z PN-74/M-74001,

4,5,5, Sprawdzenie szczelnoéci zamkniecia wykonuje sie

woda o temperaturze nie wyiszej niz 40°C, Badane zawory
powinny by¢ doktadnie odpowiatrzone, W czasie préoby za-
wory powinny byé zamkniete, Ciénienie prébne powinno byé
réwne cignieniu nominainemu, Czas trwania préby nalezy
pr‘zng(: wg PN-'?#/M-?AOOL W zaworach zaporowych i
zwrotno-zaporowych przy opuszczonym trzpieniu ciénienie
prébne powinno byé wywarte ""pod grzyb!!, W  zaworach
zwrotnych i zaworach zwrotno-zaporowych przy podniesio-
nym trzpieniu cidnienie prébne powinno byé wywarte !''na
grzyb'' odwrotnie do kierunku strzatki umieszczonej na ka-
diubie,

Sprawdzenie szczelnoéci wykonuje sig przez obserwa.
cje:

a) manometru wskazujacego ciénienie prébne,

b) powierzchni uszczelniajacych,

¢) innych miernikéw szczelnodci,

Sprawdzenie szczelnoéci zamknigcia przez obserwacje
wskazah manometru stosuje sig do zawordw o $rednicach
nominalnych do 150 mm oraz w przypadkach, kiedy obser-
wacja powierzchni uszczelniajacych ze wzgledu na kon-
strukcje jest niemozliwa, Szczelnosé zamknigcia zawordw
oceniang na podstawie obserwacji wskazah manometru na-
lezy uznac¢ za wystarczajaca, jezeli w czasie préby cidnie-
nie nie zmniejszyto sie wigcej niz 1% ciénienia prébnego,

Sprawdzenie szczelnosci przez obserwacje powierzchni
uszczelniajacych stosuje sie do zawordw o 4rednicach po-
wyzej 150 mm, Zawory oceniane na tej

podstawie maja

szczelne zamkniecie, jezeli zostaty spetnione wymagania

podane w 2,9,

4,5,6, Sprawdzenie dziatania polega na kilkakrotnym o-

twarciu i zamknigciu zaworu w temperatur ze otoczenia,

bez udziatu czynnika prébnego i nalezy je przeprowadzié

przed proba szczelnoéci,

4,5,7, Proba para, Zawory do pary powinny by¢ podda-

ne probie parowej, W czasie préby sprawdza sie szczel-

noéé kadtuba i pokrywy, szczelnodé zamkniecia oraz pra-
widtowoéé dziatania ur zadzenia zamykajacego,

Do préby parowej dopuszcza sie zawory, ktére przeszty
prébg wodna z wynikiem dodatnim, Ciénienie prdbne i tem-
perature przyjmuje si‘g wg PN-62/H-02650, Czas trwania
préby powinien wynosié nie mniej niz 5 min, Do czasu pré-
by nie wlicza sig okresu nagrzewania zaworu,

Liczbe sztuk zawordw do préb parowych ustalaja instruk-
cje technologiczne wytwdrcy,

Przy sprawdzeniu szczelnosci kadtuba, pokrywy i po-
taczer nie dopuszcza sie przecieku na zewnatrz,

Przy sprawdzeniu szczelnoéci zamknigcia nie dopuszcza
sig przeciekania pary o charakterze strumieniowym przez

organ uszczelniajagcy. Nieznaczne swobodne parowanie jest

dopuszczalne,

4,5,8, Pozostate badania - wg PN-74/M-74001,

4,5,9, Badania inne lub dodatkowe, Badania inne od po-

danych w 4,5, 4 = 4 5 6 lub badania dodatkowe nalezy wy-
konywac po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym i wytworca,
Powinny by¢ uzgodnione takze warunki badar (czynnik,
temperatura, cidnienie prébne, czas trwania préby) oraz

kryteria oceny wynikdéw tych badan,

4,6, Ocena wynikéw badah

4,6, 1, Zawér dobry, Badany zawdr nalezy uznaé za do-
bry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg 4,2 z wynikiem

dodatnim,

4,6,2, Zawédr niedobry, Badany zawér nalezy uznaé za

niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-

by jednego badania wg 4, 2,

4,7, Odbiér przez zamawiajacego

4,7.1, Przeprowadzenie odbioru, Jezeli zamawiajacy za-

strzegt w zaméwieniu odbidr, to przeprowadza go kontrola
jakosci wytwérecy wg 4, 2 w obechoéci przedstawiciela za-
mawiajacego w terminie okredlonym przez wytwér-t:g_ Przed-
stawiciel zamawiajacego moze uznaé badania przeprowa-

dzone przez kontrole jakosci wytwdrcy, odstgpujac od ba-

darfi w jego obecnoéci,

4,7,2, Pobieranie prébek i ocena partii, Przedstawiciel

zamawiajacego moze wybraé do 5% iloéci zaworéw z partii
przedstawionej do odbioru, nie mniej jednak jak 2 zawory,
Jezeli badane zawory spetniaja wymagania wg 4, 2, partie

zawordw uznaje sie za dobra.

4,8, Zaswiadczenie jakosci, Na kazda sztuke lub partie

zawordw uznana za zgodna z wymaganiami normy i  umowy
wytwérca powinien wystawié zaéwiadczenie zawierajgce co

najmniej:
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a) datg wystawienia zaéwiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

c) oznaczenie zawordw (nazwa, typ, wielko$é, cignienie
nominalne, $érednica nominalna, mak: ymalna temperatura),

d) numer partii zawordw,

e) lIczbf; sztuk,

f) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy,

g) materiat gidwnych elementdw zawordw,

h) wyniki badaf innych lub. dodatkowych, jezeli takie by-

ty prowadzone,

i) pieczatke kontroli technicznej,

i) podpis kierownika kontroli technicznej,

5, POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI UZNANYMI

ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

cawory uznane w wyniku badarn za niezgodne »

wymaga-
niami normy moga by<¢ przez wytwéng naprawione przez wy-

miane lub naprawe czeéci wadliwych i ponownie przedsta-

wione do badan, Naprawianie czesci wadliwych dopuszceca

sie jedynie wtedy, gdy nie wptynie ono ujemnie na bezpie-

czefistwo pracy i niezawodnos¢ dziatania zawordw,

KONIE C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5213-03

a) usunieto tresé punktow, ktére byty nowtdr zeniem
PN-74/M=74001,

b) wprowadzono norme BN-75/5220-02 na zabezpiecze-
nie antykorozyjne,

c) wprowadzono jednostke cidnienia MPa wg S,

d) wprowadzono program badadh petnych i niepetnych,

3, Normy zwiazane

°N-62/H-02650 Rurociagi i armatura, Cisnienia nominal-
ne, robocze i prdébne

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura, Wymiary  przyta-

czeniowe kotnierzy, Cisnienie nominalne do 400 kG/t:m2
PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przyigi kotnierzy,
Wymiary

PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe, Odlewy, Tolerancje wy-

miarowe, naddatki na obrdbke skrawaniem i odchytki
masy
PN-68/H-87950 Odlewy ze stopéw miedzi, Ogélne wyma-

gania i badania

F'N-SB/H—E!322l3 Odlewy z zeliwa ciagliwego, Ogdlne wy-
magania i badania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto-

wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa, Nazwy i okresle-

nia

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i tole-

rancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o érednicach 1 do

600 mm, Tolerancje '

PN-74/M-02117 Gwinty trapezowe symetryczne, Tolerancgje

PN-GS/M-OZISQ Odchytki warsztatowe wymiaréw' swobod-

nych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chro-

powatoéé powier zchni, Okreélenia podstawowe i para-

metry

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa, Wymagania i ba=-

dania

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa, Znakowanie iroz-

poznawcze malowanie
BN-73/5211-03 Armatura przemystowa, Odlewy z metali
niezelaznych., Wymagania i badania
BN-??/SZIJ-O? Armatura przemystowa, Odlewy z Z2eliwa
szarego, Wymagania i badania
BN-75/5220-02 Armatura przemystowa, Ochrona przed
korozja, Wymagania ogdélne i ocena wykonania
BN-76/5221-07 Ar‘matur‘.a przemysiowa, Tolerancje, pa-

sowania i chropowatoéci powierzchni, Wytyczne

4, Symbol wg SWW - 0615-12,

5 Autor projektu normy - Grzegorz Dudkowski,




