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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg ogdlne wytyczne w zakresie
pakowania, przechowywania i transportu wyrobow bu-
dowlanych z tworzyw sztucznych przemystu elemen-
toOw wyposazenia budownictwa.

2. PAKOWANIE

2.1. Przygotowanie do pakowania

2.1.1. Kompletowanie. Cz¢$ci wchodzace w sktad wy-
robu nalezy kompletowac i segregowa¢ wg asortymen-
tow, typow, rodzajow, odmian, postaci, wykonczenia,
barwy 1 formy plastycznej. Wyroby dla odbiorcy ryn-
kowego nalezy kompletowac jednostkowo. Wyroby dla
odbiorcy pozarynkowego nalezy kompletowaé w ilos-
ciach wielokrotnych. Liczba jednostek pakowanych wy-
robow wymaga dodatkowego uzgodnienia.

2.1.2. Liczba pakowanych wyrobéw. Wyroby nalezy
pakowaé¢ w opakowania po 1 sztuce, 1 komplecie lub
zbiorczo.

W przypadku zbiorczego pakowania wyrobéw do
opakowan jednostkowych zaleca si¢, aby liczba sztuk
lub kompletéw byta wielokrotno$cia liczby 3.

2.2. Ogoélne wymagania dotyczace opakowan i sposo-
béw pakowania. Opakowania transportowe o masie od
50 do 80 kg powinny mie¢ z dwoch stron uchwyty
utatwiajgce przemieszczanie tadunku. Opakowania
transportowe powinny by¢ zabezpieczone przed samo-
czynnym otwarciem, kradziezg, a takze plombowane
1 banderolowane w sposob przewidziany dla konstruk-
cji danego opakowania.

2.3. Wymiary opakowan. Wymiary opakowan jedno-
stkowych i transportowych — wg PN-78/0-79021
i PN-78/0-79762.

Wymiary opakowan powinny by¢ tak dobrane, zeby
zachodzita korelacja migdzy zewngtrznymi wymiarami
opakowan jednostkowych a wewngtrznymi wymiarami
opakowan transportowych.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ stoso-
wanie innych wymiarOw opakowan.

2.4. Masa opakowan zbiorczych, transportowych. Ma-
sa brutto opakowan zbiorczych nie powinna przekra-

czaé 50 kg. Zaleca si¢ stosowanie szeregu wielkosci
mas opakewan: 10, 15, 20, 25 kg.

Masa brutto opakowan transportowych nie powinna
przekracza¢ 50 kg. W technicznie uzasadnionych przy-
padkach dopuszcza si¢ zwigkszenie masy brutto, przy
czym nie powinna ona przekracza¢ 80 kg.

W przypadkach uzgodnionych pomig¢dzy dostawca,
odbiorca i przewoznikiem dla zmechanizowanego trans-
portu wewngtrznego dopuszcza si¢ stosowanie opako-
wan transportowych o masie brutto wigkszej niz 80 kg.

Opakowania o masie brutto powyzej 50 kg powinny
mie¢ wyrazny napis lub oznaczenie informacyjne
o faktycznej masie brutto.

2.5. Opakowania, materialy opakowaniowe i pomoc-
nicze materialy opakowaniowe

2.5.1. Opakowania jednostkowe. Na opakowania jed-
nostkowe zaleca si¢ stosowac:

— pudetka kartonowe i
0-79401,

— torby papierowe,

— torby z folii polietylenowe]j zgrzewane wg PN-81/
0-79781,

— torby z folii z plastyfikowanego poli(chlorku
winylu) z dnem nie uformowanym bez fatd, zgrzewane
wg BN-72/6414-03,

— opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych,
pudetka do artykutéw technicznych wg BN-73/6413-02.

2.5,2. Opakowania zbiorcze. Na opakowania zbiorcze
zaleca si¢ stosowac pudta tekturowe wg PN-78/0-79021.
Dopuszcza si¢ inny sposOb pakowania uzgodniony po-
mi¢dzy dostawcg, odbiorca i przewoznikiem.

2.5.3. Opakowania transportowe ogdlnego przezna-
czenia powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:

— pudet tekturowych wg PN-73/0-79402,

— skrzynek z tarcicy wg PN-72/D-79601,

— skrzynek o poszyciu plytowym wg PN-78/
D-79609,

— klatek drewnianych wg PN-75/D-79607,

— pojemnikOwW magazynowo-transportowych wg
PN-87/M-78106.

2.5.4. Materialy opakowaniowe. W celu zabezpiecze-
nia wyrobOw z tworzyw sztucznych narazonych na

tekturowe wg PN-73/

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 10 wrze$nia 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1987, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Nakt. 4300 + 40 Zam. 2373/87

Cenazt 64,00




2 BN-87/6799-02

uszkodzenic, zaleca si¢ stosowa¢ do pakowania naste-
pujace materialy:

— papier pakowy zwykly wg BN-66/7326-01,

— tekture falista wg PN-68/P-50527,

— druty okragic ze stali weglowej ogdinego przez-
wg PN-67/M-80026.,

naczenia

— sznurek 7z witdkien syntetycznych wg BN-72/
7596-09 lub wg BN-72/7597-05,
— foli¢ polietylenowa termokuiczliwg wg BN-73/

6265-02,

- - tasmg¢ pclipropylenows do opakowan wg BN-79/
63606-06,

— tasmg papicrowg powleczong klejem wg PN-75/
P-50551.

— tagmg stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli t opakowan wg PN-73/H-92326.

2.6. Sposoby pakowania -— wg norm przedmiotowych.
Sposob  pakowania wyrobow nie objetych normami
przedmiotowymi — wg tablicy.

cd. tablicy

Lp.

Nazwa wyrobu

Sposob pakowania

6

kratki
cyjne

wentyla-

pojedyncze komplety kratki nalezy
pakowa¢ w torby papierowe, torby
z folii lub owija¢ w papier; kratki
wentylacyjne w opakowaniach jedno-
stkowych pakuje si¢ do kartondéw po
20 sztuk

okladzina Scien-
na

kazdy typ listew nalezy wigzaé
w wigzki w co najmniej trzech miejs-

cach: listwy pustakowe i narozniko-
we nalezy wigza¢ po 10 sztuk, a listwy
faczgce po 20 sztuk; wigzki listew pu-
stakowych mozna uktadaé w stosy

o wysokoséci do | m, a pozostatych
listew w stosy do wysoko$ci 0,5 m

clementy z po-
li(chlorku winy-
lu) uszezelniajg-
ce zhacza Scian
ostonowych sys-
temu WK-70

wkiadki profilowe wz 1 listwy dwute-
owe nalezy wigza¢ w wiazki po 25
sztuk w co najmniej trzech miejscach;
wigzka powinna zawieraé listwy tego
samego rodzaju; wigzki mozna ukia-
da¢ w stosy do wysokosci 1 m

9

listwy przywan-
nowe

listwy  przywannowe powinny byé
zwijane w krggi o $rednicy wewng-
trznej nie mniejszej niz 30 cm; kazdy
krag powinien by¢ przewigzany
sznurkiem w czterech miejscach

10

rury wywiewne

rury z przyklejonymi wywiewkami

Lp Nazwa wyrobu Sposob pakowania .

1 wkiadki dysian- wyroby nalezy pakowa¢ do kartonow
sowe do zbrojen luzem Iub po uprzednim zapakowa-
prefabrykatow nin woworki z foli
betonowych

2 korki z tworzyw
sztueznyeh  do

\ i ;

| blokowania tulei

| montazowych w
prefabrykatach
betonowych

3 drzwi harmonij- | kompletne drzwi harmonijkowe po-
kowe profili winny by¢ pakowane w worki z two-

pustakowych 7 rzyw sztueznyeh, przy czym:
poli(chlorku wi-

nylu)

— plaszez tworzywowy, wkrety i ele-

menty jezdne  powinny  byc
uprzednio pakowane w oddziclne

worki 7 foli

nosna
oraz elementy maskujgce powinny
byc uprzednio pakowane w tektu-
r¢  ftalisty i 7 LWOTZYW

— prowadnice, konstrukcja

worki
sztucznych

4 phyty taliste po- plyty faliste nalezy spina¢ w pakiety

liestrowo-szkla pe 10 sztuk; w odleglosci okoto 200 m
ne od brzegu wzdhuz iali ptyty obciaga
sig tafmy polipropylenowa: pakiety
nalezy sktadowa¢ w stosach do 40
sztuk: stosy plyt powinny leze¢ na co
najmnic; dwoch sztywnych podklad-
kach o profilu fali plyt o szerokosSci
co najmniej 100 mm; stosy co 10 pa-
Kietow powinny byé przetozone co
najmnicj dwiema  sztywnymi prze-
kKladkami o profilu fali plyt 1 o sze-
rokoscl co najmniej 100 mm

S plyty faliste z plyty fahiste nalezy zwijaé w zwoje;
poli(chlorku wi- zwoje nalezy spinaé tasmg stalowa
nylu) lub wigza¢ drutem stalowym w co

najmnic]  dwoch  miejscach;  pod
i tasmg lub drut podtozy¢ tekturg fa-
¢ licta

nalezy spina¢ zz pomocg tasmy stalo-
wej wg PN-73/H-923261 listew drew-
mianych w pakiety; zalecana ilos¢
w pakiecie — 10 sztuk: rury powinny
by¢ pakowane naprzemianlegle; dasz-
ki ochronne i dotaczniki nalezy pa-
kowa¢ wg PN-R1/C-89203 p. 4.1

2.7. Jednostki tadunkowe )

2.7.1. Urzadzenia do formowania jednostek fadunko-
wych:

a) palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-81/M-78216,

b) ramy paletowe niskie drewniane wg PN-79/
M-78220 i PN-81/M-78221,

¢) kontenery wg PN-83/K-46010.

2.7.2. Ogéine zasady formowania paletowych jedno-
stek adunkowych. Formowanie jednostek tadunkowych
na paletach obejmuje:

— przygotowanie tadunku do paletowania,

— umieszczenie fadunku na palecie,

— zabezpieczenie tadunku na palecie.

Ladunki do paletowania powinny by¢ zabezpieczone
zgodnie z wymaganiami rozdz. 2.

Opakowania zbiorcze 1 transportowe zlozone z pu-
det lub skrzyn o zawartosci jednorodne) nalezy ukla-
da¢ warstwami i pigtrzy¢ w stosy formujac zwartg
jednostke tadunkowg w ksztaitcie prostopadio$cianu.
Zaleca si¢ ukiadanie naprzemianlegle. Wysoko$¢ stosu
na palecie tacrnie z wysokoscig palety nie powinna
przekracza¢ 1,8 m. Ladunki na paletach powinny by¢
utozone tak, aby wykorzystana zostala powierzchnia
. palety zgodnie z PN-69/0-79020. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza si¢ wystawanie fadunkow poza
obrys palety nie wigcej niz 20 mm na kazdg strong.
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Ladunki na paletach nalezy zabezpieczy¢ przed zde-
formowaniem, spadni¢ciem lub uszkodzeniem przez na-
fozenie ram lub listew dociskowych 1 opasanie tadun-
ku wzdhuz 1 w poprzek palety taSma stalowa, tworzy-
wowd lub samoprzylepnag.

Masa brutto jednostki fadunkowe] nie powinna prze-
kracza¢ 1000 kg.

2.7.3. Formowanie jednostek tadunkov. ych na paletach
ptaskich z rama lub listwga dociskowa. W celu zabez-
pieczenia ladunku na palecie plaskie; nalezy natozy¢
ram¢ dociskowg o tych samych wymiarach nominal-
nvch i1 cato$¢ polaczyé z palety przez opasanie tadun-
ku w dwoch miejscach wzdluz 1w poprzek palety
tasmg stalowg do opakowan wg PN-73/H-92326 lub
tasma polipropyvlenowa do wg BN-79/
6366-06.

Przykiadowe formy konstrukcyjne paletowych jedno-
stek tadunkowych przedstawiono na rys. 11 2.

opakowan

Tasma stalowa

[ BN-87/6799-02-1)

Rys. 1

Listwy dociskowe

[BN-87/679%5-02-2]

Rys. 2

2.7.4. Formowanie jednostek tadunkowych na paletach
ptaskich z nadstawkami paletowymi. Opakowania jed-
nostkowe 1 zbiorcze w postaci paczek, wigzek itp. oraz
wyroby luzem naiezy uklada¢ tak, aby wypetni¢ mak-
symalnie pojemnos$¢ tadunkowa palety przy jednoczes-
nym zabezpieczeniu opakowania i wyrobu przed zde-
formowaniem. Pakowanie wyrobow luzem dla odbiorcy
pozarynkowego wymaga uzgodnienia stron.

Przyktadowa formg¢ konstrukcyjng jednostki tadun-
kowej uformowang na palecie plaskie) z nadstawkami
przedstawiono na rys. 3.

[BN-87/6799-02-3]

Rys. 3

2.7.5. Formowanie pakietowych jednostek tadunko-
wych. Pakietowe jednostki tadunkowe powinny by¢ for-
mowane z jednego rodzaju wyrobow (rury, ksztaltow-
niki, ptyty) o jednakowych wymiarach. Do formowania
pakictowyvch jednostek tadunkowych stosuje si¢ opaski,
listwy, ramy dociskowe 1 przekladki. Do opasania pa-
kietow nalezv stosowal tas§me stalowa do opakowan
wg PN-73/H-92326 lub tasmg polipropylenows do opa-
kowan wg BN-79/6366-06. Dopuszcza si¢ stosowanie
drutu wg PN-67/M-80026. Opaski powinny odpowia-
da¢ wymiarom tadunkowym S$rodkow transportowych
7 uwzglednieniem niczb¢dnych luzéw manipulacyjnych.
Zaleca si¢ przyjmowaé minimalng wielko$¢ luzu ma-
nipulacyjnego réwna 60 mm.

Przykladowa forme konstrukeyjnag pakietowej jedno-
stki tadunkowej przedstawiono na rys. 4.

Lis

[BN-87/6799-02-4 |

Rvs. 4

2.7.6. Podstawowe zasady tadowania, rozmieszczania
i mocowania wyrobéw w kontenerach

— tadunki ciezkie nalezy ukladaé na spodzie,

— przy rozmieszezaniu tadunkOw nalezy zwracad
uwage, aby podloga byla rownomiernie obcigzona,

— nie nalezy umieszcza¢ tadunkOéOw o ostrych kra-
wedziach i naroznikach obok workdéw lub pudet tek-
turowych,

— tadunki rozmieszczaé w taki sposOb, aby nie bylo
wolnych przestrzeni,

— fadunek powinien by¢ zabezpieczony w taki spo-
sOb, aby na S$ciany boczne nie przenosito si¢ obcig-
zenie punktowe. poniewaz nie sa one do tego przy-
stosowane,
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— tadunek nalezy tak przystosowac, aby w razie
przechyvlenia nie przesuwal sig,

— tadunek powinien bv¢ zabezpieczony przed wy-
padni¢ciem w czasie otwicrania drzwi kontenera,

— nie nalezy stosowaé ladunkdédw innego typu do
zapetniania wolnych przestrzeni,

— kontenery powinny umozliwi¢ zabezpieczenie fa-
dunku przed uszkodzeniem 1 kradziezg podczas trans-
portu i sktadowania oraz zaloZzenie plomby.

2.8. Znakowanie

2.8.1. Znakowanie opakowan jednostkowych i zhior-
czych. Na opakowaniach nalezy umiesci¢é nastgpujace
dane:

— nazweg i siedzibe producenta,

— nazwg wyrobu, typ, grupe, rodzaj, odmiang, po-
barwg, numer normy przedmiotowej. itp..

— symbol Kodu Towarowo-Materialowego (KTM),
— znak firmowy.

— sklad kompletu w przypadku wyrobu sktadajg-
si¢ z dwoch lub wigee] czescl.

— znak kontroli jakosci,

— dat¢ produkej lub numer seri.

Zaleca si¢ w zaleznoSct od potrzebv, wymagan este-
tyki 1 reklamy umiedci¢ nastgpujgee dane:

— instrukcje montazu,

— znak jakosci.

Miejsce umieszezenia znakow oraz sposoby znako-
wania powinny by¢ zgodne z PN-76/0-79251.

Na opakowaniach zwrotnych znak nadawcy jedno-
stki opakowaniowe] powinien by¢ trwatv. W przypad-
ku stosowania opakowan zwrotnvch, na ktorveh nie
mozna uwidoczni¢ nadawcy jednostki opakowaniowej,
znak ten powinien bvé umieszczony na przywieszce
polaczone] z opakowaniem.

W przypadku braku miejsca na opakowaniu na nie-
ktore znaki. dopuszcza si¢ ich umieszezenic na metee
lub na wewnetrznych sironach opakowania mozliwyeh
do odczytania.

W przypadku uzgodnien pomie¢dry producentem
1 odbiorca (np. odbiorca pozarynkowvm) dopuszcra si¢
ograniczenie ilosct znakow 1 napisow.

2.8.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniach transportowvch nalezy umiesci¢ nastgpujgce
dane: 7

— znak identyfikacji (znak transakcji oraz liczba
opakowan transportowych z zawartoscig w partii 1 ko-
lejny numer opakowania),

— nazw¢ odbiorcy,

-—— miejsce przeznaczenia,

— nadawce opakowania transportowego 7 zawartos-

— liczbg warstw skltadowania,

— liczbg warstw tadowania,

— znaki manipulacyjne.

Zaleca si¢ umieszczanie na opakowaniu innvceh do-
datkowych znakow takich jak:

— masa opakowinia transportowego z zawartoscii.

— wymiary opakowania transportowego z zawartos-
cia.

Miejsce umieszczania znakOw oraz sposoby znako-
wania powinny by¢ zgodne z PN-85/0-79252.

Na opakowaniach zwrotnych znak nadawcy jedno-
stki opakowaniowej powinien by¢ trwaty. W przypad-
ku stosowania opakowan zwrotnych, na ktérych nie
mozna uwidoczni¢ trwale nadawcy jednostki tadunko-
wej. znak ten powinien by¢ umieszczony na przywiesz-
ce polaczonej z opakowaniem.

Opakowanic transportowe powinno zawteral specy-
fikacje, w ktorej nalezy wyszezegolni¢ co najmniej ozna-
czenie we normy przedmiotowej. symbol klasytikacyj-
ny, hezbe sztuk lub kompletow.

2.8.3. Znakowanie paletowych i pakietowych jedno-
stek fadunkowych. Na jednostkach fadunkowvch nale-
7y umiesci¢ nastepujace dane:

— nazwe nadawcy jednostki ladunkowej,

— stacj¢ (miejsce) i date nadania,

— nazwe 1 siedzibe odbiorcy.

— cechy 1 numer jednostki tadunkowej,

— stacje przeznaczenia,

— liczbe opakowan transportowych lub jednostko-
wych,

— mas¢ paletowe} jednostki tadunkowej.

— znaki manipulacyjne.

Nalepka lub przywiceszka ze znakami powinna byd
przymocowana do opakowania transportowego w gor-
nej warstwie ladunku w nuejscu widocznym. dostep-
nym dla oka.

2.8.4. Znakowanie kouteneréw. Konicnery
okartkowac¢ lub przymocowac do nich zawieszki zawie-
rajace nastepujgce dane:

— nazw¢ nadawcy kontenera.

nalezy

— stacje (miejsce) i date nadania,

— nazwe | siedzibe odbiorcy,

— cechy 1 numer kontenera,

— stacj¢ przeznaczenia,

— liczbe opakowan transportowych.

— mas¢ orutto,

—- znaki manipulacyjne.

W przypadku pakowania wyrobdw do kontenera bez
opakowan jednostkowych i transportowych nalezy do-
laczyé do kontencra karty kontrolne zawierajace znaki
obowigzujgce dla opakowan jednostkowych zgodnie
7 2.8.1.

2.8.5. NajczeSciej stosowane napisy manipulacyjne
i pomocnicze w jezyku polskim i jezykach obcych — wg
PN-85/0-79252 oraz PN-76/0-79251.

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Przechowywanie wyrobow z tworzyw sztucznych

3.1.1. Pomieszczenia magazynowe. Wyroby z two-
rzyw sztucznych powinny by¢ przechowywane w kry-
tych zamknigtych pomieszezeniach, odpowiadajacych
przepisom przeciwpozarowym. Konstrukcja budynku
magazynowego powinna spetnia¢ wymagania ogniood-
pornosci odpowiednio do stanu zagrozenia przeciw-
pozarowego.

3.1.2. Wyposazenia przeciwpozarowe. Pomicszczenia
magazynowe powinny by¢ wyposazone w odpowiednie
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urzadzenia gasnicze, urzadzenia sygnalizacji i alarmu
pozaru, telefony oraz instrukcje ochrony przeciwpo-
zarowej, jak roéwniez hermetyczne instalacje elektrycz-
ne. W kazdym pomieszczeniu powinny by¢ oznakowa-
ne drogi ewakuacyjne.

3.1.3. Temperatura. Podwyzszenie temperatury po-
woduje migknienie 1 deformacj¢ wyrobow z tworzyw
termoplastycznych.

W niskich temperaturach ponizej 0°C wyroby z two-
rzyw sztucznych staja si¢ kruche, co sprzyja ich usz-
kodzeniom mechanicznym. Zaleca si¢ utrzymanie tem-
peratury od +5 do +25°C. Wyroby powinny byé prze-
chowywane w odleglo$ci co najmniej 1 m od urzg-
dzen grzewczych.

3.1.4. Wilgotnosé. Zalecana wilgotnos¢ wzgledna po-
wietrza w pomieszczeniach magazynowych powinna
wynosi¢ 60 £20%. Wszystkic pomieszezenia powinny
by¢ wyposazone w higrometry.

3.1.5. Swiatto. Bezposrednie nastonecznienic powo-
duje szybsze starzenie tworzyw. Z tego wzglgdu w po-
mieszczeniach magazynowych, w ktérych przechowy-
wane sg wyroby nie opakowane, szyby okienne po-
winny by¢ zaciemnione.

2.1.6. Warunki przechowywania. Wyroby z tworzyw
sztucznych nie powinny si¢ styka¢ z substancjami
szkodliwymi, a w szczegbélnosci z rozpuszczalnikami
organicznymi, olejami, paliwami, smarami, guma itp.

3.1.7. Czas przechowywania. Rozréznia sig:

a) przechowywanic krotkoterminowe — do ! mie-
siaca,

b) przechowywanie diugoterminowe — powyzej |
miesigca.

Zaleca si¢, aby wyroby z tworzyw sztucznych byly
pobierane z miejsc sktadowania w rotacji, tzn. z ma-
gazynu powinny by¢ pobierane wyroby najdtuzej prze-
chowywane, a ostatnio dostarczone do magazynu po-
winny pozostawa¢ na skiadowiskach.

3.2. Skladowanie. Wyroby nalezy sktadowaé w po-
mieszczeniach magazynowych:

— w stosach,

— w urzadzeniach do skladowania (regatach, sto-
jakach, wieszakach).

Wysoko$¢ sktadowania wyrobdéw w stosach zalezy
od masy tadunku transportowego, wytrzymaltosci opa-
kowania oraz wytrzymatosci stropu.

Migdzy rzedami ulozonymi opakowan transporto-
wych oraz migdzy rz¢gdami 1 Scianami pomieszczenia
magazynowego nalezy pozostawi¢ woine przestrzenie

.umozliwiajace dostep do kazdego asortymentu wyro-
bOW oraz sprz¢tu przeciwpozarowego.

Wyroby w opakowaniach powinny by¢ ukiadane
w regalach lub w opakowaniach transportowych na
podktadach iub na paletach ptaskich. Wyroby bez opa-
kowania mogg by¢ skladowane w pojemnikach maga-
zynowo-transportowych wg PN-87/M-78106 i PN-87/
M-78107.

Wyroby o ksztalcie wydluzonym nalezy sktadowaé
w regatach lub na podktadach w sposéb uniemoz-
liwiajacy polaczenic  wiazek oraz znieksztalcenie
lub zniszczenie pod wplywem cigzaru wtasnego wigzek,

znajdujacych si¢ w nich wyrobow. Wiazki powinny
spoczywaé calg swoja dlugoscig na rOwnym podiozu.

4. TRANSPORT

4.1. Rodzaje transportu. Wyroby z tworzyw sztucz-
nych dla budownictwa przewozone s3a za pomoca trans-
portu:

— kolejowego, stosujgc przepisy obowiazujgce przy
przewozie przesylek w kolejowe) komunikacji wewng-
trznej,')

— samochodowego, stosujac przepisy dotyczace ta-
dowania i mocowania na pojazdach drogowych w ko-
munikacji wewngtrznej,')

— wodnego, stosujac podstawowy akt normatywny,
takim jest kodeks morski.")

4.2. Wytyczne ¢gblne. Wyroby z tworzyw sztucznych
powinny byé przewozone czystymi, suchymi i krytymi
$rodkami transportu, uniemozliwiajgcymi zamknigcie
tadunku.

Wyroby nalezy transportowac:

— w pakietach,

— w pojemnikach bez opakowan,

— w opakowaniach transportowych,

— w paletach jednostek tadunkowych,

— w kontenerach.

Rzucanie opakowan z wyrobami w czasie zatado-
wania 1 wyladowania jest niedopuszczalne. fadunek
na palecie oraz palety nalezy zabezpieczy¢ przed prze-
mieszczaniem si¢ w czasie ruchu $rodka transportu.
Przy przewozie kolejowym pojemniki, opakowania, pa-
letowe jednostki tadunkowe i kontenery powinny by¢
utozone co najmniej 10 cm od drzwi wagonu oraz
zabezpieczone latami drewnianymi lub w inny sposob
przed przesunigciem podczas normalnych wstrzasow
wagonu. Zaleca si¢ przewozi¢ wyroby z tworzyw sztucz-
nych w kontenerach. W tym przypadku wyroby moga
byé przewozone bez opakowan transportowych, a na-
wet opakowan jednostkowych.

Wyroby jednego typu, rodzaju, odmiany, postaci
i wielkoSci oznaczone zawieszka nalezy wigza sznur-
kiem lub drutem po 10 sztuk lub w wiazki bedgce
wiclokrotnos$cig liczby 10.

4.3. Ladowanie

4.3.1. Zaltadunek do samochodéw

4.3.1.1. Zatadunek }adunkéw niespaletyzowanych.
Wyroby sztukowe, a zwlaszcza ukladane powyzej wy-
sokosci burt $rodka transportu, powinny by¢ umoco-
wane w sposOb catkowicie zabezpieczajacy przed ich
wypadnigciem lub przemieszczeniem podczas przewozu.

Nie dopuszcza si¢ przewozu tadunkow, ktore prze-
kraczajg obrys §rodka transportu o wysoko$ci 4 m nad
powierzchnia drogi szerokos$ci 2,5 m.")

Wyroby, ktore moga ulec przesunigciu lub wypasé
z pojazdu samochodowego powinny by¢é mocowane
linami, laficuchami, pasami itp. W przypadku gdy nie-
mozliwe jest zastosowanie lin, tancuchéw, paséw na-
lezy stosowa¢ odpowiednie podpory lub kliny. Przy

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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r¢cznym tadowaniu przesytek w opakowaniach nalezy
zwroci¢ uwage na zasady podnoszenia i przenoszenia
oraz ogblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pojedyncze sztuki tadunku (pudta, skrzynie) powin-
ny by¢ brane z warstwy najwyzszej.

Zatadowane wyroby powinny umozliwi¢ swobodne
otwieranie drzwiczek lub klapy samochodu. W samo-
chodach krytych, najwyzsza warstwa- wyrobéw, np. pu-
det nic powinna wystawa¢ wigcej niz o polowg swo-
jej wysoko$ci ponad $ciany burt.

Wyroby w wigzkach i o ksztalcie bardzo wydtuzo-
nym nalezy uktadaé¢ na $rodku transportu w sposéb
uniemozliwiajgcy podczas transportu potgczenie wigzek
oraz znicksztalcenie lub zniszczenie wyrobéw. Zaleca
si¢ przewozenice listew i profili w opakowaniach kon-
tenerowych. Wyroby wydluzone wystajace wigcej niz
I m poza skrzyni¢ tadunkowa powinny mie¢ w dzien
od $witu do zmroku na koncu ladunku zawieszona
czerwong lub 76itg choragiewke, a w nocy od zmroku
do Switu — Swiatlo czerwone.

Jezeli tadunek wystaje poza skrzyni¢ tadunkowa wie-
cej niz '/; dlugo$ci skrzyni tadunkowej, wowczas do
przewozu tego tadunku nalezy uzy¢ przyczepy dluzy-
cowej.

4.3.1.2. Zatadunek paletowych i pakietowych jednostek
tadunkowych i konteneréw. Paletowe jednostki tadunko-
we nalezy ustawia¢ w skrzyni tadunkowej w jedng lub
wigce] warstw, w zaleznosci od ich wysoko$ci i rodza-
ju zabezpieczenia. Zaleca si¢ umieszczanie klinOw pale-
towych 7 kolcowang podeszwa mi¢dzy podtoga a skraj-
nymi deskami palety.

Sposob rozmieszczania jednostek tadunkowych na
samochodach uzalezniony jest nie tylko od tadownosci
Srodka transportu i wagi masy jednostki, lecz row-
niez od wymiaréw wewnegtrznych skrzyni fadunkowe]
1 wymiarOw zewngtrznych jednostek tadunkowych.

Uwzgledni¢  nalezy réwniez luzy manipulacyjne
(10 = 200 mm) na kazda jednostk¢ tadunkowa.

Zatadunek konteneréw powinien odbywac si¢ za po-
mocg roznych urzgdzen, takich jak: dzwigniki naroz-
nikowe, zurawic samochodowe, Zurawie samojezdne,
wozki podno$nikowe czotowe, wdzki podnos$nikowe
boczne, suwnice bramowe jezdniowe, suwnice bramo-
we torowe. Przy matych obrotach powinny by¢ stoso-
wane najprostsze, np. dzwigniki naroznikowe, przy du-
zych obrotach, np. wozy przedsigbierne lub suwnice
kontenerowe.

Zatadowany kontener powinien by¢ odpowiednio
przygotowany do zaladunku na $rodek transportu,

a w szczegdlnoscl ustawiony w zasiggu pracy urzadze-
nia przetadunkowego. Rozstaw trzpieni mocujacych po-
winien by¢ dostosowany do wymiarOw kontenera.

Trzpienie mocujace powinny by¢ ustawione w po-
zycji umozliwiajacej ich wprowadzenie do otworow
w naroznikach kontenerow.

4.3.2. Zatadunek do wagonow

4.3.2.1. Zatadunek tadunkéw niespaletyzowanych.
W przypadku dostaw catowagonowych, tadowanie do
wagonOw powinno by¢ zgodne z postanowieniami ogol-
nymi o ladowaniu wagonéw krytych!).

Otwory drzwiowe wagonu zapeinionego wyrobami
powinny by¢ zabezpieczone przed usuwaniem si¢ 1 usz-
kodzeniem tych wyroboéw przy otwieraniu drzwi wago-
nu. Wyroby powinny by¢ tak rozmieszczone na pod-
todze wagonu, aby osie wagonu byly mozliwie rOwno-
miernie obcigZone, a sposOb zaladowania uniemozliwiat
przesunigcie, przewrdcenie lub uszkodzenie opakowan
1 wyrobéw w czasic manewrowania i przewozu. Pudta
tekturowe z wyrobami nalezy .uktada¢ w przestrzeni
tadunkowej wagonu warstwami, pigtrzac w stosy $ciéle
obok siebie. Pudta powinny przylega¢ podtuznymi $cia-
nami do bocznej $ciany wagonu, ktérej drzwi sg zam-
knigte podczas tadowania.

Wszelkie luki w dlugosci 1 szerokosci wagonu po-
winny by¢ szczelnie wypetnione. Wagony nalezy fado-
waé¢ do pelnego wykorzystania ich granicy obcigzenia
lub pojemnosci.

4.3.2.2. Zatadunek jednostek ladunkowych. W przy-
padku dostaw catowagonowych, palety ptaskie zuni-
fikowane nalezy fadowac¢ zgodnie z Regulaminem
Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowa-
niu 1 zabezpieczaniu przesylek towarowych'). Ladunki
spaletyzowane nalezy ladowac¢ do granic objgtosct wa-
gonu. Ladowanie do wagonow kolejowych jednostek
fadunkowych powinno odbywac si¢ za pomoca sprzg-
tu przetadunkowego tzn. wozkoéw widtowych, suwnic,
korzystajac z rampy lub mostkow tadunkowych.

Palety z wyrobami powinny by¢ tak umieszczone
w wagonach kolejowych, aby przylegaly Scisle jedna
do drugiej.

Powstate wolne przestrzenie nalezy wypetniaé, np.
za pomocg palet préznych, dmuchanych mat gumo-
wych itp.

4.3.3. Podstawowe wymiary dla transportu i sklado-
wania — wg PN-69/0-79020.

') Patrz Informacje dodatkowe p.3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa
METALPLAST, Poznan.

2. Normy zwigzane
PN-81/C-89203 Ksztaltki
poli(chlorku winylu)

kanalizacyjne z nieplastyfikowanego

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-75/D-79607 Klatki drewniane o masie zawartosci do 1000 kg.
Wspdlne wymagania i badania

PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z cle-
mentéw plytowych o masie zawarto$ci do 150 kg. Wspdlne wy-
magania i badania
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PN-73/H-92326 Tadma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-83/K-64010 Kontenery serii |

PN-87/M-78106 Pojemniki magazynowo-transportowe
otwarte prostopadiodcienne '

PN-87/M-78107 Pojemniki magazynowo-transportowe
otwarte z wziernikiem )

PN-81/M-78216 Palety ladunkowe plaskie jednoplytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydel drewniane 800X1200-EUR

PN-79/M-78220 Ramy paletowe niskie drewniane. Wspdlne wymaga-
nia 1 badania

PN-81/M-78221 Nadstawki paletowe niskie drewniane. Konstrukcia

metalowe

metalowe

I wymiary
PN-67/M-80026 Druty okragic ze stali niskoweglowe] ogdlnego
przeznaczenia

PN-69/0-79020 System wymiarowy opakowan $rodkéw transportu
i sktadowania. Podstawowe wymiary wspolzalezne

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawarto$cia. Znaki
i znakowanic. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe 7z zawarto$cig. Znaki
i znakowame. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-78/0-79762 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych, Pu-
detka o przekroju prostokgtnym. Szereg wymiarowy

PN-817/0-79781 Opakowania jednostkowe 7z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polictylenowej zerzewane

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powlcczona klejem

BN-73/6365-02 Folia polietvlenowa termokurczliwa

BN-79/6366-06 Tasma polipropylenowa do opakowan

BN-73/6413-02 Opakowania jednostkowe 7 tworzyw sztucznych.
Pudelka do artykutéw technicznych. Wymagania i badania

BN-72/6414-03 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii uplastycznionego polichlorku winylu z dnem nie-
uformowanym, bez fald, zgrzewane

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

BN-72/7596-09 Wyroby powroznicze poliamidowe. Sznurki i sznury
stylonowe krgcone

BN-72/7597-05 Wyroby powroznicze poliamidowe. Sznurk: i sznury
plecione stylonowe

3. Dokumenty zwigzane

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowaniu
i zabezpieczeniu przesyiek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz 68
z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochodoéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 7 1968 r.)

Kodeks morski (Dz. U. nr 58 z dma IS5 grudnia 196! r. poz.
318) :

4. Autorzy projektu normy — inz. A. Jurga, mgr K, Pmtase-/
wicz — Centralny Oérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ele-
mentow Wyposazenia Budownictwa METALPLAST, Poznan.
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