
UKD 678.5/. 8.06:691 .175.0043/ 4 . . 

N O R M A B R A N ŻO WA BN-B7 
ELEMENTY Wyroby budowlane 6799-02 

WYPOSAŻENIA Z tworzyw sztucznych 
BUDOWNICTWA Ogólne wytyczne pakowania, 

przechowywania i transportu Grupa katalogowa 0739 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są ogól ne wytyczne w zakresie 
pakowania, przechowywania i transportu wyrobów bu­
dowlanych z tworzyw sztucznych przemysłu elemen­
tów wyposażenia budown ictwa . 

2. PAKOWANIE 

2.1. Przygotowanie do pakowania 
2.1.1. Kompletowanie. Części wchodzące w skład wy­

robu należy kompletować i segregować wg asortymen­
tów, typów, rodzajów, od mian, postaci, wykończenia , 

barwy i formy pla stycznej . Wyroby d la odb iorcy ryn­
kowego należy kompletować jednostkowo. Wyroby dla 
odbiorcy pozarynkowego należy kompletować w il oś­

ciach wielokrotnych . Liczba jednostek pakowanych wy­
robów wymaga dodatkowego uzgodnienia. 

2.1.2. Liczba pakowanych wyrobów. Wyroby n a leży 

pakować w opakowania po I sztuce, I komplecie lub 
zbiorczo. 

W przypadku zbiorczego pakowania wyrobów do 
opakowań jednostkowych zaleca się, aby liczba sztuk 
lu b kompletów była wielokrotnością liczby 5. 

2.2. Ogólne wymagania dotyc~ce opakowań i sposo­
bów pakowania. Opakowania transportowe o masie od 
50 do 80 kg powinny mieć z dwóch stron uchwyty 
ułatwiające przemieszczanie ładunku . Opakowania 
tra nspo rtowe powinny być zabezpieczone przed samo­
czynnym otwarciem, kradzieżą, a także plombowane 
i banderolowane w sposób przewidziany d la konstruk­
cji danego opa kowania . 

2.3. Wymiary opakowań. Wymiary opakowań jedno­
stkowych i transportowych - wg PN-78/0 -7902 1 
i PN-78/ 0-79762. 

Wymia ry opakowań powinny być tak dobrane, żeby 
zachodziła korelacja między zewnętrznymi wymiarami 
opakowań jednostkowych a wewnętrznymi wymiarami 
opakowań transpo rtowych. 

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się stoso­
wanie innych wymiarów opakowań . 

2.4. Masa opakowań zbiorczych, transportowych. Ma­
sa brutto opakowań zbiorczych nie powinna przekra-

czać 50 kg. Zaleca się stosowanie szeregu wie lk ości 
mas opak~wań : 10, 15, 20, 25 kg. 

Masa brutto opakowań transportowych nie powinna 
przekraczać 50 kg. W technicznie uzasadnionych przy­
padkach dopuszcza się zwiększenie masy brutto, przy 
czym nie powinna ona przekraczać 80 kg. 

W przypadkach uzgodnionych pomiędzy dostawcą, 
odbiorcą i przewoźnikiem dla zmechanizowanego trans­
portu wewnętrznego dopuszcza się stosowanie opako­
wań transportowych o masie brutto większej niż 80 kg. 

Opakowania o masie brutto powyżej 50 kg powinny 
mlec wyraźny napis lub oznaczenie informacyjne 
o faktycznej masie brutto. 

2.5. Opakowania, materiały opakowaniowe i pomoc­
nicze materiały opakowaniowe 

2.5.1. Opakowania jednostkowe. Na opakowania jed­
nostkowe za leca się s tosować : 

- pudełka kartonowe i tekturowe wg PN-73/ 
0 -79401, 

- torby papierowe, 
- torby z folii polietylenowej zgrzewane wg PN-811 

0 -79781, 
- torby z fo lii z plastyfikowanego - poli(chlorku 

winylu) z dnem nie uformowanym bez fałd, zgrze~ane 
wg BN-72/6414-03, 

- opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych, 
pudełka do artykułów technicznych wg BN-73/6413-02. 

2.5;2. Opakowania zbiorcze. Na opakowa nia zb iorcze 
za leca się stosować pudła tekturowe wg PN-78/0-79021. 
Dopuszcza się inny sposób pakowania uzgodnio!1Y po~ 

między dostawcą, odbiorcą i przewoźnikiem. 
2.5.3. Opakowania transportowe ogólnego przezna­

czenia powinny odpowiadać wymaganiom dla : 
pudeł tekturowych wg PN-73/0-79402, 

- skrzynek z tarcicy wg PN-72/0-79601, 
- skrzynek o poszyciu płytowym wg PN-78/ 

0-79609, 
- klatek drewnianych wg PN-75/0-79607, 
- pojemników magazynowo-transportowych wg 

PN-87/M-78106. 
2.5.4. Materiały opakowaniowe. W celu zabezpiecze­

nia wyrobów z tworzyw sztucznych narażonych na 
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uszkodzenie. zaleca SI<; stosować do pakowani<l na stę­

pujące ma terialy: 

papin pakowy 7wy"ły wg BN-66/7326-0!, 
- tektun; falistą wg PN-6R/P-50527, 
- druty okrągłe ze stali w<;glowej ogólncgo przez-

n;;.t:7.c'li1 wg PN-67/M-80026. 

- sznurek 7 włókien ~yntctyCl'.l1ych wg BN-ni 
7596-09 lub wg R -72/7597-05. 

- foli<; pohetyleno'M! tClmokulc7 1iwą wg BN-731 
6365-02, 

taśm<; pclipropylL'nCl V'l cło npakowall ~g BN-79/ 
636()-06, 

- taśmt; papil'fową ppwIeCl')llą klejem wg PN-75/ 
P-5055\ , 

- taśm~ st:llo",~! ~:JIc()wall;) IlCl Lim no do puncerz('­
nia k ~:bli i opakow<lll \>vg PN-73/H-92326 . 

2.6. Sposoby pakowania -- wg norm przedmiotowych. 
Sposób pakowi1 nia \>vy robów nic obj~tych normami 
przedmiotowymi - wg tabliq .. 
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,i~ 1;[ :'m;1 polip rop"lenową: pak ie t~' 

nalc7~ ' sk ładować w s to ach do 40 
-? tu k: 'tthy plyt powinny leże': na co 

najmnieJ dwóch '/ty\\'!lyc h podk lad­

bch" profilu la li plyt o szeroknści 

co najmniej 100 mm: s losy co 10 pa­
k ;ctów powinny być p rzełożon e co 

najmniLj dwie ma ~7.! y IVnyl1li pr7e­
kladkant i () pro fi lu fa li płY I i o sze­
ro kości co najmn iej 100 mm --- - --------r-----------------------~ 
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p lyt : lal istl' należy 7 wijllĆ w lwoje: 
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Lp. Na/.wa wyrob u Sposób pakowania 

(, kratki wen tyla - pojedyncze ko mplety kra tki n a leży 

cyJ ne pakować w torby papierowe. torby 

z folii lub owijać w papier; kratki 

wentylacyjne w opakowaniach jedno-
stkowych pak uj~ się do kartonó w po 

20 sztuk 

7 o kl atl/lna ści~ n- każdy typ lis tew należy wiązać 

na IV wiązki w co najmni.:j trzech miejs-
,ach: listwy pustakowe i narożniko-

we należy wiązać po 10 sztuk, a listwy 

łączące po 20 sztuk; wiqzk i listew pu-
stakowych n10żna układać w stosy 

o wysokości do I m . a pozostałych 

listew w stosy do wysokośc i 0,5 m 

~ elementy z po- wkh:dki profi lowe IV, i li stwy dwute-

li(chlork u winy- o wc na l eży wiązać w wiązki po 25 

lu) l!szczel niajq- s71uk w co naj mniej t r/ech miejscac h ; 

CL' II~cza ścian wiązka powinna zawiera ć li .<twy tego 

osłonowych sys- sa mego rodzaju: wiązki można ukła-

temu WK-70 dać w slOsy do wysokośc i I m 

<) łistwy pr7ywan- lis twy przywa nllowc powinny być 

no we zwijane w kr~gi o Ś red nicy wcwI1 ę-

trzl1cj nie mn iejszej niż 30 cm: k a żdy 

krąg po winien być przewiązany 

sznurkiem w czterech miej scac h 

\O rury wywiewne rury z przyklejonymi wywiewkami 

należy spinać w pomoGj taśmy stalo-

wej wg PN· 73/H -92326 i li _te w d re\\'-
pia nych w pakiety: wkeana ilość 

w pakiecie - 10 szt uk: rury powi nny 
być pakowane naprzem ian legle : d asz-

ki och ro nne i dołączniki n a l eży pa-

kować wg PN-81/C-89203 p . 4.1 

2.7. Jednostki ładunkowe 
2.-/.1 . Urządzenia do formowania jednostek ładunko­

wych: 
a) palet y ' płaskie 800x t200 mm wg PN-8J/M-782ł6, 
b) ramy pa letowe niskic drewniane wg PN-79/ 

M- 78220 i PN-81/M- 78221, 
c) k on tenery wg PN-83/K-460 lO. 

2.7.2. Ogólne zasady formowania paletowych jedno­
stek ładunkowych. Formowanie jednostek ładunkowych 
na pale tach o bejmuje : 

przygotowanie ładunku do paktowan ia, 
- umieszczenie ładunku na pa lecie. 
- zabezpieczen ie ładunku na palecie . 
Ładun ki do paktowa nia powinny być zabezpieczone 

zgodnie z wymagan iami rozdz. 2. 

Opa kowania zbiorc ze i tr<lnsportowe złożone z pu­
deł lub skrzyń o za wartości jednorodnej należy ukła­

dać warstwami i piętrzyć w stosy formując zwart ą 

jednostk ę ładunkową w kształcie prostopadłościanu . 

Za leca się układanie naprzemianleg le. Wysokość stosu 
na palecie łącwie z wysokością pa le ty nie powinna 
przekraczać 1.8 m . Ładunki na p aletach powinny być 
ułożone tak, aby wykorzystana została powierzchnia 

.. palety zgod nie z PN-69/0-79020. W uzasadnionych 
przypadkach dopuszcza się wystawanie ładunków poza 
obrys palety nie więcej niż 20 mm na każdą stronę. 
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Ładunki na paletach n a leży 7abezpieC7Yć przed zde­
formowan iem, spadnięciem lub uS7kod zen iem pri'ez na ­
ł oże n ie ram lub listew d oci skowych i opasanie ładul1 -

ku wzd ł1l7 i w poprzek pakt y taśmą stalową, tWO f/ y­
wową lub sa moprzy lepną . 

Ma sa brutt o jednostki ładunkowej nie pow inna prze­
kraczać 1000 kg. 

2.7.3. Formowanie jrdnostek ładunkov,ych na paletach 
płaskich z ramą lub li stwą dociskową. W ce lu zabez­
pieczenia ladunk u na palecie pł a skiCJ 11,.tIdy nało żyć 

ramę dociskow<j o tych samych wymiarach nominal ­
nych i ca łość połączyć z palet,! przez opasanie ładun­
ku w d wóch miejscach wzdłuż i w po przek palety 
t aśmą stalową do o pak owań wg PN-73/H-92.126 lub 
taśmą polipropylen ową d o opako wall wg BN-79/ 
6366-06. 

Przy k ładowe' fo rm y konstru kcyjne palet o wych jedno­
s tek ł adunkowych pr7eds tawi u no na rys. l i 2 . 

Roma cIocisk(Ml(] 
~ 

"' 

j BN-87/6799-02-1J 

Rys. 

I BN-87/G7~-02 - 21 

R ys. 2 

2.7.4. Formowanie jednostek ładunkowych na paletach 
płask ich z nadstawkami paletowymi. Opakowania jed­
nostkowe i 7biorcze w postaci paczek, w i ązek itp . oraz 
wyroby lU7em nale;,y ukladać tak, aby wypełn i ć mak­
syma lnie pojemność ładunkową palety przy jednoczes­
nym zabezpiec ze niu opakowania i wyrobu przed zde­
formowaniem. Pakowanie wyrobów luzem d la odb iorcy 
pozarynkowego wymaga uzgodnienia stron. 

Przykładową formę konstrukcyjną jednost ki ładun­

kowej uformowaną na palecie pła sk iej "f. nads tawkami 
przedstawiono na rys . 3. 

jBN-87/6799-02-31 

Rys . .1 

2.7.5. Formowanie pakie towych jednostek ładunko­

wych. Pakie towe jednostk i ładunkowe powinny być for­
mowane z jednego rodzaju wyro bów (rury, kształtow­
niki, płyty) o j ednakowych wymiara c h. D o formowania 
pak ietowych jednostek ładunkowych stosuje ~ię opa ski, 
listwy, ram y uociskowe i prze kładki. Do opasa nia pa­
kie tó w naleh' s tosować taśmę stalową d o o pakowaó 
wg PN -73/H-92:126 lub taś mę polipropylellow(~ do o pa­
kowaó wg BN-79/ 6J66-06. O OpUS ZC7 Cl się stosowanie 
drutu wg PN-67/M-80026 . Opa ski po wi'1ny odpowia­
dać wymia rom ładulIkowym środków transportowyc h 
z uwzględnieniem n i e zbędnych luzów manip ulacyjnych. 
Zaleca się pr7yjmować minimalną wie l kość luzu ma­
nipulacyj nego rówl1C) 60 mm. 

Przyk ład ową formę konst rukc yjn <j pa k ietowcj jedno­
q ki ładunk owej przedstawi o no na rys. 4. 

Lis 

jBN - 87/6799-02-4 j 

Rvs. 4 

2.7.6. Podstawowe zasady ładowania, rozmieszczania 
mocowania wyrobów w kontenerach 
- ładunk i ciężkie nale ż y układać na spodzie, 
- pr7y rozmies7czaniu ładunków należy zwracać 

uwagę, aby podłoga była równomiernie obc i ążona, 

- nie należy umieszczać ładunków o ostrych kra­
wędziach i narożnikach obok worków lub pudeł tek­
turowych, 

- ładu nk i rozmi eszczać w ta ki spost')b , aby nie było 
wo ln ych przestrzeni , 

- ładunek powinien b yć za bezpieczony w taki spo­
~ó b, aby na śc i a ny boczne n ie przenosiło s i ę obc i ą­

że ni e punktowe . ponieważ nie są one do tego przy­
stosowane, 
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- ł a dunek n ależy tak przystosować. aby \\' ra 71e 

przech ylenia n ie p r7esllwał się. 

- ł adunek p o wini en być l abe7piec7on y przed wy­
padnięci em w czasie o twierania drzwi kontene ra. 

- ni e n a le ży s tosować ładunków innego typu do 
za peł ni an ia wolnych pr7estr7t'ni. 

- kontenery p ow inn y umożliwić zabezpieczenie ia­

dunku przed uS7k odzeniem i kradzi t'Ż<~ podc7a~ tran,­

portu i składowania oraz lałożenic pl omby. 

2.8. Znakowanie 

2.8.1. Znakowanie opa kowań jl.'dnostkow)'eh i zhior­

ezych. Na op<lk o waniach nalóy umieścić następujące 

dane: 

nazwę i s i edzibę p roducl.'nta. 
nazwc; wyrobu. typ. grupę. rodzaj . odllli<lnę. o-

stać. barwę. numer norm y pr7edmiotowcj. itp .. 

symbol Kodu Towarowo-Materiałowego (KTM). 

znak fi rm owy. 
s kład kompIellI w pr7Ypadku wyrobu sk ladajq­

eego się z dwóch lub więcej c7ę~c i . 

zll a k kontro li jakości. 

datę p rod ukcji lub numer ~L'ni. 

Za leca się w z:l leżności od potr7eby. wym agali este-

tyki i reklamy umidci ć następuj'lce dane: 
- instrukcje; mon ta7 u. 

- zna k jakości . 

Miejsce umieszczenia znakó w ora7 sposoby lIlako­
wan ia powi nny być zgod ne z PN-76/0-7925 I. 

Na opakow<1n iach zwr0tnych zllak nadawcy jedno­
stki o pa kowa niowej powiniell b~ć trwały. W pr7ypad­

ku stosowa ni<1 opakowall Iwrot nyL'lI. IW których nic 
można L1widocmić nad:.I\vc y jedlloqki opakowani owej, 

znak te n powi!l ien być urnieszC70ny na przywieszce 

połą C701lej z opa k owal1 iem . 
W przypadku braku l11iej~ea na o pakowaniu na nie­

które znaki. dopuszc7a się ich umi eszczenie na metce 
lub na wewllętr7.n yc h St ronach opako wa nia Illoż!iwych 

d o ode z 'tan ia. 
W pr7y padku L1i'godniell pomi<;d7y pro duce ntem 

i odbio rcą (np. odb io rC:j po i'arynkowym) dopus zC7a ,ie; 

og ranic zenie ilości znaków illapisów. 

2.8.2. Znakowan ie opakowań tra nsportowych. Na opa ­

kowaniach t ran" porlowych należy umieścić nas t<; puj cJn' 
dane: 

- znak iden tyfibcii (mak transa kcji olaz liC/ba 
opa ko wa li tra nsportowydl z 7'l\varto ś ci ,~ w p<1rt ii i ko­

lej ny num er o pakowa nia), 

c ią . 

n azwę odbiorcy . 

mI eJsce p rzezn ac/.e ma. 
nadawcc o pak o wan i:l tran~porlowego 7l.aWartoś-

li czbę wa rst w s k ł adowa nia. 

l iczbę warst w ł a d o wania . 

maki man ip u lacyjne . 

Za lr ca siC; umieszczan ie na opakowani u innych do­

datkowych znaków ta ki ch jak: 
masa o pak o wani:1 t ransportowego 7. zawartości;, . 

wym iary opa kowania tra nsport o wego 7 za wart oś-

M iejsce umieszczan ia znaków oraz sposoby znako­

\v:lIl ia powinny b yć zgod ne z PN-85/0-79252. 
Na ()pakowan iach zw rotnych znak nadawc y jedno­

~tki opa kowa n iowej powinie n być trwały . W przy pad ­

ku stosowania o pak owa łl zwrotn ych . na których nic 

można u wi d 0cz.ni ć trwa le nadawcy jednostki ładunko­

wej. zna k ten powin ien być um ieszczony na przywiesz­

ce połączonej z opa ko wan iem. 
Opakowanie transportowe powinno zawierać specy­

fikację. w kt, 'nej nale;;y wyszczególnić co najmn iej OZl1(l­

c7en ie wg normy przedmiotowej. symbol klasyfikacyj­

ny, l iC7bę szt uk lub kompletów. 
2.8.3. Znakowanie paletowych i pakietowych jedno­

stek ładunkowych . Na jednostkach ładunkowych na le-

7)' umieścić następujące dane: 

wych . 

n<l 7wę nadawcy jednostki ład unk owej . 

qację (m iejsce) i date; nadania. 

na7WC; i s i cdz i bę odbiorcy. 
cechy i numer jednostki łcldunkowej. 

stację przezllClczellla . 
lic7bę opakowa{l transportowych lub .Jednostko-

- masę palc!nwcj jednostki ładunk owej. 

- In:lk! m a nipl: lacyjne . 
Nalepka lub przywieszka ze i'nakami powinn:l 'lyC 

przy mocowana do opa kow<1nia transportowego w gór­

nej warstwi c ładunku w miejscu widucznym. do~tc;p­

nyJ11 d la o ka . 
2.8.4. Znakowanie kontenerów. Kontenery należ y 

okartkować lub przymocować d o nich L..1\\·i szki zawie­

raj q C:L' następ uj elce d ane: 

nil7We; nadawcy kontenera. 
stację (miejsce) i d;} lę nadania. 

na7wę i sied7ibę odbio rcy. 

cechy i Ilumer kontener<1. 

stację prz.eZI1 <1CZelll:l. 
lic7bę opakowC\ll tran sportowych. 

masę brut to . 
znaki man ip ula cyjne. 

W pr7ypadku pakowania wyro bów do kontenera b~7 

opako waJ\ jednostkowych i t ransportowych nalezy do­

łc1L'l.yć cio kontenCl'a kart y kontrolne 7a wierajqce znak i 

obowi<li'.ujqCe dla o pakowa ll jednostk owych zgodnie 

/ 2 .8. ł . 

2.8.5. Najczęściej sto~owane napisy manipulacyjne 

i pomocnicze w języku polskim i językach obcych - \-vg 

PN-85/0-7925 2 o raz PN- 76/0-7925 1. 

3. PRZECHOWYWANIE 

3.1. Przl'c howywanie wyrobów z tworzyw sztucznych 

3.1.1. Pomieszczenia magazynowe. W yro by z two­

rzyw s7t ll cznych powinny być przechowywa n e w kry­

tych za mkn ię t ych pomieszcze niach . odpowiad ajclcych 
p r l.ep iso lll przeciwpożarowym. K onst rukcja b udynku 

maga zy nowego powinn:l speł ni ać wymaga nia ognio od­

pornośc i odpowiednio do s tanu zagrożen i a przec iw­

poża rowego. 

3.1.2. Wyposażenia przeciwpożarowe. Pom ieszczeni a 

maga7y nowe powin ny być wy posa żone w o dpowi ed ni e 
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urządze nia gaŚnIcze, urządzęnia sygnal izacj i i a larmu 
poża ru, telefony oraz instrukcje ochrony przeciwpo­
żarowej , jak również. hermetyczne insta lacje elektrycz­
ne . W każdym pomieszczeniu powinny być oznakowa­
ne d rogi ewakuacyjne. 

3.1.3. Temperatura. Pod wyższe nie temperatury po­
woduje mi"knienie i deformac~ wyrobów z tworzyw 
te rmoplastycznych. 

W niskich te npe raturach poni żej O°C wyroby z two­
rzyw sztucznych stają si" kruche, co sprzyja ich usz­
kod7Cniom mechanicznym . Zaleca się utrzymanie tem­
pe ratury od + 5 do +25°C. Wyroby powinny być prze­
chowywane w odległości co najmniej l m od urz~­

dzeń grzewc zych. 
3.1.4. Wilgotność. Zalecana wilgotność wzgl"dna po­

wie trza w pomie szczeniach magazynowych powinna 
wynosić 60 ± 20%. Wszystk ie po mieszezenia powinny 
być wyposażone w higrometry . 

3.1.5. Świ3tło. Bezpośrednie nasłonecznienie .powo­
duje szybsze starzenie tworzyw. Z tego względu w po­
mie zczeni ach magazynowych, w k~órych przechowy­
wane ą wyroby nie opakowane. szyby okienne po­
winny być zaciem nione. 

3.1.6. Warunki przechowywania. Wyroby z tworzyw 
sztucznych nie powinny się stykać z substa ncjami 
szkodliwy mi. a w szczegó ln ości z rozpuszcza lnika mi 
o rganicznymi. oleja mi , paliwami, smarami. gumą itp. 

3.1.7. Czas przechowywania. Rozróżnia się: 

a) przechowy wanie krót kotermi nowe - do 1 mie­
siąca. 

b) przechowywanie dhlgoterm inowe - powy:~ej J 
miesiąca. 

Za leca się, aby wyroby z tworzyw sztucznych były 
pobierane L miejsc s kładowa nia w ro tacJi. tzn . z ma­
gazynu powi nny być pobierane wyroby najdłużej prze­
chowywane, a ostatnio dostarczone do magazynu po­
winny pozo~ tawać na s kład owisk::lch. 

3.2. Składowanie. Wyroby należy sk ladować w po­
mieszczeniach magazynowych: 

- w stosach. 
- w urządze niach do sk ładowan i a (rega lac h, sto-

ja kach, wieszakach). 
Wysokość składowania wyrobów w ·tosacb za leży 

od ma.>y lad unk u transportowego, wy rzymalośc i opa­
kowal ja oraz wytrzymalości s tropu . 
Między rzędami ulożonymi opakowall tra nsporto­

wych o raz mi ęd 7y rzęda mi i ścian a mi pomieszczenia 
magazynowego n akży pozost a wić wo lne przestrzenie 

. umożli wiające dos tęp do kai.dego asortymentu wyro­
bów oraz przę tu przeciwpożarowego. 

Wyrob w opakowaniach powin ny być ukiadane 
w rega lach lub w opa kowaniac h transportowych na 
podkład(l .:h lub na p31etach pla~ kich. Wyroby bez opa­
kowa nia mog:) być s kładowane w poje mnikach maga­
zynowo-transpo rt owych wg P -87/M-78L06 i PN-87/ 
M-78107. 

Wyroby O kształcie wydłu żonym na l eży składować 

w regałach lub na pod kładach w sposób uniemoż­

liwiający połącze nie wiązek o raz zniekształcenie 

lub zni szczenie pod wpływem cięża ru własnego wiązek , 

znajdujących się w nich wyrobów. Wiązki powinny 
spoczywać ca łą swoją długością na równym podłożu . 

4. TRANSPORT 

4.1. Rodzaje transportu. Wyroby z tworzyw sztucz­
nych dla budownictwa przewożone są za pomocą trans­
portu: 

- kolejo wego, stosując przepisy obowiązujące przy 
przewozie przesyłek w ko lejowej komunikacji wewnę­

trznej,l) 
- samochodowego, stosując przepisy dotyczące ła ­

dowania i mocowania na pojazdach drogowych w ko­
munikacj i wewnętrznej ,I) 

- wodnego, stosując podstawowy a kt normatywny, 
takim jest kodeks morsk i. l

) 

4.2. Wytyczne (jgólne. Wyroby z tworzyw sztucznyc h 
powinny być przewożone czystymi, suchymi i krytymi 
środkami transportu, l!niemożliwiającymi zamkn ięcie 

ładunku. 

Wyroby należy tra nsportować: 

w pa kietach, 
w pojemnikach bez opakowań, 
w opakowaniach transportowych, 
w pa letach jednostek ładunkowych, 

w kontenerach. 
Rzucanie opakowań z wyrobami w czasie załado­

wania i wyładowania jest niedopuszczalne . Ładunek 
na palecie oraz palety należy zabezpieczyć przed prze­
mieszczan iem się w czasie ruchu środka transportu. 
P rzy przewozie kolejowym pojemniki, opakowa nia, pa­
letowe jednostki ładunkowe i kontenery powi nny być 
ułożone co naj mniej 10 cm od drzwi wagonu ora z 
zabezpieczone ła tami drewnianym i lu b w inny sposób 
przed przesunięciem podczas normalnych wstrząsów 

wagonu. Zaleca się przewozić wyroby z tworzyw sztucz­
nych w kontenerach . W tym przypadku wyroby mogą 
być przewożone o bez opa kowań transportowych , a na­
wet opakowań jednostkowych. 

Wyroby jednego typu, rodzaju, odmiany, postaci 
i wiel kośc i oznaczone zawieszką należy wiązać sznur­
kiem lub drutem po 10 sztuk lub w wiązki będące 

wie lokrotnością liczby 10. 
4.3. Ladowanie 
4.3.1. Załadunek do samochodów 
4.3.1.1. Załadunek ładunków niespaletyzowanych. 

Wy(ob y sztukowe, a zwłaszcza układane powyżej wy­
sokości burt środka tra nsportu, powinny być umoco­
wane w sposób całkowic ie zabezpieczający przed ich 
wypad nięciem lub przemieszczeniem podczas przewozu. 

N ie do puszcza s ię przewozu ładunków, które prze­
kraczają obrys środka transportu o wysokości 4 m nad 
powierzchn ią drogi szerokości 2,5 m .l) 

Wyroby, które mogą ulec przesunięciu lub wypaść 
z pojazdu samochodowego powinny być mocowane 
linami, łańcuchami , pasami itp. W przypadku gd y nie­
możliwe jest zastosowanie lin, łań cuchów, pasów na­
l eży stosować odpowiednie podpory lub kliny. Przy 

') Patrz In fo rmacje dodatkowe p. J . 
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ręcznym ładowaniu r rzesy łek w opakowaniach należy 
zwrócić uwagę na zasady podnoszenia i przenoszenia 
oraz ogó lne przepisy bezpieczeństwa i hig ieny pracy. 

Pojedyncze sztuki ładunku (pudla, skrzynie) powin­
ny być brane z wa rstwy n ajwyższej. 

Załadowane wyroby powinny umożliwić swobodne 
otwieranie drzwiczek lub klapy sa mochodu. W samo­
chodach krytych , najwyższa warstwa- wyrobów, np. pu­
deł nie powinna wystawać więcej ni ż o połowę swo­
jej wysokości ponad ściany burt. 

Wyroby w wiązkach i o ksz t ałcie bardzo wydłuż,o ­

nym należy układać na środ ku transportu w sposób 
uniemożliwiają cy podczas tra nspórtu połączenie wiązek 

oraz zniekształcenie lub zni szczenie wyrobów. Za leca 
się przewożenie listew i profili w opakowa niach kon­
tenerowych, Wyroby wydłużone wystające więcej niż 

I 111 poza skrzynię ładunkową powinny mieć w dzień 
od świtu do zmroku na k ońcu ładunku zawieszoną 

czerwoną lub żółtą chorągiewkę, a w nocy od zmroku 
do świtu - świat l o cze rwone. 

J eżel i ładunek wystaje poza s krzynię ładunkową wię­
cej niż 1/ ) długośc i skrzyni ładunkowej , wówczas do 
przewozu tego ł adunku należy użyć przyczepy dłu ży­

cowej. 
4.3.1.2. Załadunek paletowych i pakietowych jednostek 

ładunkowych i kontenerów. Paletowe jednostk i ładunko­

we n a l eży u s t a wiać w skrzyni ładunkowej w jedną lub 
więcej wa rstw, w za leżnośc i od ich wysokości i rodza­
j u zabezpieczenia. Zaleca s ię umieszczanie klinów pale­
towych z kolcowa ną podeszwą między podłogą a skraj­
nymi deskami palety. 

Sposób rozmieszczania jednos tek ładunkowych na 
samochodach uzależniony jest nie tylko od ładowności 
środ k a transport u i wa gi masy jednostki, lecz rów­
nież od wymia rów wewnętrznych skrzyni ładunkowej 

i wymiarów zewnętrznych jednostek ładunkowych . 

Uwzględnić należy równ i eż luzy manipulacyjne 
(10 -:- 200 mm) na każdą jednostkę ładu n kową. 

Załadunek ko ntenerów powinien odbywać się za po­
mocą różnych urzcldzeń , ta kich jak: dźwigniki naroż­

niko we. żuraw i e sa mochodowe, żurawie samojezdne, 
wózki podn ośnikowe czołowe, wózki podnoś nikowe 

boczne, suwnice bramowe jezdniowe, suwnice bramo­
we torowe. Przy małych o brotach powinny być stoso­
wane najprostsze, np, dźwigniki narożnikowe, przy du­
żych obrotach. np . wozy przedsiębiern e lub suwnice 
kontenerowe. 

Załadowany kontener powi nien być odpowiednio 
przygo towany do załadunku na środek transportu . 

K O N 

a w szczegó lnośc i ustawiony w zasięgu pracy urządze­
nia przeład unkowego. Rozs taw trzpieni mocujących po­
winien być dostosowany <io wymiarów kontenera. 

Trzpienie mocujące powinny być ustawione w po­
zycji umożliw iającej ich wprowadzenie do otworów 
w narożnikach kontenerów. 

4.3.2. Załadunek do wagonów 
4.3.2.1. Załadunek ładunków niespaletyzowanych. 

W przypadku dostaw· całowagonowych , ładowanie do 
wagonów po winno być zgodne z postanowieniami ogól­
nymi o ładowaniu wagonów krytych l). 

Otwory drzwiowe wagonu zapełn i onego wyrobami 
powinny być zabezpieczone przed usuwaniem się i usz­
kodzeniem tych wyrobów przy otwierani u drzwi wago­
nu . Wyroby powinny być tak rozmieszczone na pod­
lodze wagon u , ab y osie wagonu były moż li wie równo­
miernie obciążo li e, a sposób załadowan ia uniemożliwiał 

przesunięcie , przewrócen ie lub uszkodzen ie opakowań 
i wyrobów w czasie manewrowa nia i przewozu . Pudła 
tekturowe z wyrobami na leży . układać w przestrzen i 
ładunkowej wagonu warstwam i, piętrząc w stosy ściśle 
o bok siebie. Pudla powinny przyl egać podłużnymi ścia ­

nam i do bocznej ści any wagonu , której drzwi są zam ­
knięte podczas ładowan ia. 

Wszelkie luki w długości i szerokości wagonu po­
winny być szczelnie wypełnione. Wagony należy łado­

wać do pełnego wykorzystania ich gran icy obciąże ni a 

l ub pojem ności. 

4.3.2.2. Załadunek jednostek ładunkowych. W przy­
padku dostaw całowagonowych , pale ty płask ie zun i­
fikowane należy ładować zgodnie z Regulaminem 
Przedsięb iorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowa· 
niu i zabezpieczaniu przesyłek towarowychl). Ładunki 
spaletyzowane na leży ładować do granic o bjętości wa­
gon u. Ładowanie do wagonów kolejowych jednostek 
ładunkowych powinno odbywać się za pomocą sprzę­
tu przeładunkowego tzn. wózków widłowych, suwnic , 
korzystając z rampy lub mostków ładunkowych. 

Palety z wyrobami powinny być ta k umieszczone 
w wago nach kolejowych, aby przylegały ściśle jedna 
do drug iej. 

Powstałe wolne przestrzenie należy wypełniać, np . 
za pomocą palet p'różnych, dmuchanych mat gumo­
wych itp . 

4.3.3. Podstawowe wymiary dla transportu i składo­
wania - wg PN-69/0-79020, 

') Patrz In form ację dodatkowe p,), 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insty tucja opracowująca normę - Centra ln y Ośrodek Badaw­
CZO- R07 WOjOWY Przemysłu Elementów Wyposa że n ia Bud o wnictwa 
M ETALPLAST. Pozmlń , 

2. No rm y związane 

PN-81/C-89203 Kszta lIki kana li zacyj ne z ni cplas tylikowanego 
poli(ch lo rku winylu) 

PN-72/D-7960 1 Skrzynki i komplety skrzynko we z ta rcicy. zbijane, 
Wspólne wyma gania 

PN-75/ D-79607 Klatki drewniane o masi e zawartośc i do 1000 kg. 
Wspólne wymagania i badania 

PN- 78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzy nko we o poszyciu z cle­
m'entów płytowych o masie zawartości do ISO kg , Wspólne wy­
magania i badan ia 
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PN-73/H-92326 Ta~ma talowa walcowana na 71mno do pancer7e­
nia ka b li i opakowa6 

PN-83/K-64010 Kontenery seri i I 
PN-87/M-78 106 Pojemniki mag.31ynoIVo-transpo rtowc metalowe 

Ol wa ne prostopadlO'icien ne . 

PN-87/M-78 107 Pojemniki ma)!37ynowo-trallsportowc mcta lowe 
otwarte 7 wziernikiem 

PN-81/M-782 16 Pa lety lad unkowe płaskie jculloplylowe c7terowejś­
ciowe bez skrzydd drewniane 800X 1200-ElIn 

P N-79/M-78220 Ramy pale towe niskie drewniane. Wspólne wymag.a­
nia i bada nia 

PN-81 / M-7822 1 NadstawkI p,lletowc niskie drewniane. Kons trukcja 
i wymiary 

PN-67/ M-80026 Dru ty okrągłe ze st;IIi niskO\v,glowcJ ogólnego 
przeznaczenia 

PN-69/ 0-79020 Sy. tem wym i:lrowy opakowaJ\ środków transportu 
i skł adowania . Podstawowe wymiary w~pó l zalrine 

PN-7/V0-7902 1 Opakowania. System wymiarowy 
P N-76/0-7925 I Opakowan ia Jednostkowe l zawartością. Znaki 

i wakowanie . Wym agania podst:lwOWL' 
PN-85 /0-79252 Opa kowania transportowe 7 7:twartością. Znaki 

i znakowame. Wymagania podstawowe 
PN-73/0-79401 Opakowania jedno,tkowc brtollllwe i tcktu,owc. 

Pudełka 

p -73/ 0 -79402 Opakowani a transportoWt' tektu rowe. Pudla 
PN-78/0-79762 Opakowania jednostkowe I tworzyw sztuc7nych. Pu­

dełka o przekroju prostokątnym . S7"reg wymiarow)' 
PN-81/0-79781 Opako van l:l jedno~tkowe 7 twor7 ' W sztucznych. 

Torby 7 ro lii polietylenowej 7gr7ewane 

PN-68/P-50527 Tektury raliste 
PN-75/P-5055 I Taśma papierowa powleczona klejem 
B -73/ 6365-02 Folia polietvlenowa termokllrcl.liwa 
BN-79/6366-06 T~śma pol ip ropylenowa do opakowalI 
BN-73/6413-02 Opa kowania jednost kowe ·7 t wor7yw s7tucznych. 

Pudełka do artykułów technicznych. Wymagania i badania 
BN-72/64 14-03 Opakowania jednostkowe z lwouyw sZt ucznych. 

Torby z fol ii up lastycznionego polichlorku winylu z dnem nie­
urormowanym. bel fa łd . zgrzewane 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 

BN-72/7596-09 Wyroby powroźnicze poliamidowe. SZllurki i sznury 
sty lonowe kręcone 

B '-72/7 -97-05 Wyroby powroźnicze poliam idowe. Sznurki i S7nury 
plecione sty lonowe 

3. Dokumenty związane 

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. 

nr 53 poz. 272 z 1984 r.) 
Rcgulnmin Przedsi~biorstwa Polskie Kolcje P,1I1 stwowc o ł;,dowan iu 

i zahezpieezeni u pr7esyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 
L 1985 r.) 

Zarządzeni e M ini~tra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra­
wie ładowania ~amochodów ei9żarowych i przyczep (Mon. Pol . 
nr 24 pOl. 123 z IQ63 r. i nr 35 poz. 250 °l 1968 r.) 

Kodeks morski (Dz. U. 111 5 L dnia 15 grudnia 1961 r. poz. 
318) 

4. Autorzy projektu normy - i nż. A. Jurga , mgr K. Protase­
WIc?' - Centralny O~rodek Badawc7.o-Ro7\vojowy P rzemysłu Ele! 
mcntów Wypo~ażenia Budownictwa METALPLAST. PoznaJ\. 
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