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MATERIALY
BUDOWLANE

NORMA

BRANZOWA

Materiaty ogniotrwate

Ciagte odlewanie stali
Wtasnosci i zastosowanie wyrobow

BN-83
6765-07

Zamiast
BN-37/6765-07

Grupa katalogowa 0821

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania, jakie powinny spetnia¢ materiaty ogniotrwate
stosowane w urzadzeniach do cigglego odlewania stali.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. W urzadze-
niach do ciggtego odlewania stali zaleca sie stosowaé
materiaty ogniotrwate wg tabl. 1.

cd. tabl. 2

Elementy kadzi

Gatunek wyrobow

Wylewy biceramiczne
Zatyczki AL4S, A
Ksztattki kadziowe Bs

Rurki zerdziowe

As, Bs, Aw, Bw

Pokrywa kadzi i do
‘zabudowy ksztattki

BOK 160/10, BOK 160/5

Kads muszlowej

posrednia Zaprawa ZIK1, ZAL70
Wylewy  zanurze- STK 99
niowe
Wylewy dozujace ZR 100
Masa ochronna MCr
Ksztattki muszlowe Bs, Ald44, Al60
Ptyty oporowe AL70-1

Tablica 1
Gatunek Nazwa
Wyroby A, As, Bs szamotowe wypalane
Aw, Bw wieloszamotowe
AlL44 szamotowe o zwi¢kszone] za-
wartosci AlO;
AL4S5, AL60, wysokoglinowe wypalane cyr-
AL70-1 ZRE&S | konowe
ZR100 cyrkonowe
PKW, ZSW kwarcowo-wieloszamotowe
GSK szamotowo-grafitowe z do-
datkami korundu
MNS magnezytowe niewypalane
STK99 szklo kwarcowe
Zaprawy Z1 K1 krzemionkowa
ZAL70 wysokoglinowa
Masy Kwarcoplast glinokrzemianowa magnezy-
85S MCr towo-chromitowa
Beton  og- BOK 160/10 korundowy sypki
niotrwaty BOK 160/5

Zastosowanie ww. gatunkoéw podano w tabl, 2
Tablica 2

Elementy kadzi

Gatunek wyrobow

Kadz
gtdwna

Wylewy

MNS, AL45, biceramiczne

Zatyczki

A, AL45, GSK

Ksztattki kadziowe

Bs, AL44, AL60, ZSW, PKW

Masa do monoli-
tycznego wylozenia
kadzi

Kwarcoplast 85S

Rurkil zerdziowe

Bs, Aw

Zaprawa

ZIKI

B Wymagania i badania wyrob6w — wg tabl. 3 na

str. 2.

Wymagania 1 badania oraz uziarnienie zapraw, be-

tonu 1 mas:

zaprawa krzemionkowa

Z1 K1

zaprawa wysokoglinowa
ZALT0

beton korundowy sypki
BOK160/10 i BOK160/5

masa magnezytowo-chro-
mitowa MCr

masa glinokrzemianowa
Kwarcoplast 85S

—————

wg BN-68/6762-12.
wg BN-81/6762-03,

wg obowigzujg-
cych norm?),

wg tabl., 4,

wg tabl. 5.

Y Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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Ksztatt 1 wymiary wylewéw zanurzeniowych poda-

no na rysunku.

Tablica 4
’Wymagania MCr . |{Metody badan, wg

Zawarto$¢, % PN-69/H-04159
MgO 5258

Cr;0; 1216

SiO;, max 10

Uziarnienie, mm 0-+3 PN-75/H-04188
Zawarto$¢ frakcji, % PN-75/H-04188
1+3 mm 3033

ponizej 0,09 mm 35+45

powyzej 3 mm, max 5

Zmiany liniowe %

po wysuszeniu w tempera-
turze 110 °C

po wygrzaniu w. tempera-
turze 1100 °C

po wygrzaniu w tempera-
turze 1550 °C

Wytrzymatos¢ "na $ciskanie

MPa, min '

— po wysuszeniu w tempera-
turze 110 °C

po wygrzaniu w tempera-
turze 1100 °C
po wygrzaniu w tempera-
turze 1550 °C

00+ +05
0,0+ -02

02+ 405

20
15

20

-

1 7\

PN-75/H-04189")

PN-79/H-04179')

z masy zarobionej okoto 15% wody.

') Oznaczania wykona¢ na walcach formowanych pod ci$nieniem 5 MPa

Tablica 5

Wymagania

Kwarcoplast

Metody badan wg

858
Strata prazenia, % 2035 PN-71/H-04155
Zawartosé¢, %
Si02. min 85 PN-71/H-04155
Al O3, max 8 PN-71/H-04155
Wilgotnos¢, % 75+95 [ p. 4
Ogniotrwatos¢ zwykta, sP 161 +167 PN-79/H-04177
Uziarnienie, mm 0-+1 PN-75/H-04188
Zawarto$§¢ ~ ziarn  ponizej o
0,063 mm, %. min 40 PN-75/H-04188
Zawartosé nadziarna  do
2 mm, %, max 10 PN-75/H-04188.

dla wylewow zan

4. Oznaczanie wilgotnosci masy Kwarcoplast 85S.
Prébke pobrang zgodnie z PN-71/H-12004 w ilosci
100 g zwazy¢ z doktadnoscia do 0,1 g (G1), wysuszyc¢
do stalej masy w 105+11C °C 1 ponownie zwazy¢
(G2). Zawarto$¢ wilgoci W obliczy¢ w procentach wg

Dopuszczalne odchytki wymiarowe

urzeniowych

na S$rednicy =2 mm

na dlugosci — 2%

dla wylewow dozujacych

na wysokosci 0,5 mm

na $rednicy zewng¢trznej — 0,5 mm
na srednicy wewngtrznej 10,1 mm
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Wylew zgnurzeniowy do cigglego odlewania stali

" dla pozostaltych wyrobéw — wg tabl.
‘ Tablica 6
G — Gy
W= —— 100 : tKi
G Dopuszczalne odchytki
ksztattki ka-
kil Wielkosé wylewy') i | dziowe, mu- | Badania, wg
W Klorym: i e ) zatyczki?) |szlowe i rur-
G, — masa probki wilgotnej, g. ki zerdziowe
G: — masa prébki wysuszonej, g. Wymiar, mm przydad
K do 50 1 mm +! mm pomiarowymi
5. Ksztatt i wymiary wyrobow do ciggltego odlewa- 51+ 100 +2 mm_ 4 £ mm |-~
nia stali — wg norm wymiarowych 1 uzgodnionych 101 =250 3 mm +3 mm
rysunkow. powyzej 250 +1.5 % 15 %
. . . . Wysokosé rurek
W wylewach biceramicznych wkladk: / ¢ 7
_ Y . Y adka powinna by zerdziowych — 2.5 %
umieszczona centrycznie.
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cd. tabl. 6 cd. tabl. 7
Dopuszczalne odchytki Dopuszczalna wielkos$c
: wa
ksztattki ka- dy
Wielkos¢ wylewy!) i} dziowe, mu-| Badania, w L ksztattki ka- )
e .)2 . 5 Okreslenie wady . . ! Badania
zatyczki’) | szlowe 1 rur- wylewy 1 ldziowe, mu-
_ ki zerdziowe zatyczki  [szlowe i rur-
: Y ! ki zerdziowe
Wichrowato$¢ PN-75/H-04180 :
okreé$lona na dtugos- a) do 0.2 mm i1 o dhu-
ci. mm goscl:
do 250 — 2 mm — na powierzchni | nie dopusz- | nie okres-
powyzej 250 — 1% pracujace] cza sie la sig przyrza-
. . . — na powierzchni 30 mm nie okres- | dami po-
)Dla érednicy wewngtrznej matych wylewow stosowanych do kadzi o ; p el la .O o 05 mi
e pracu a si miar :
pojemnosci okolo 200 kg dopuszeza si¢ odchytke wymiarowy 30,1 mm. [?l P J‘El : ; ¢ s
2 . N : ‘ b) 0.2+0,5 mmi odlu- | nie do- 20 mm
Dla érednicy wewngtrznej wylewdw biceramicznych dopuszcza sig¢ odchytke L. y
: gosci : puszcza si¢
+0.5 1 do -1 mm. &) - el 0.5 o
N — . . . owyze] 0, m e nie dopusz-
%)Tablica nie obejmuje wymiarow gwintéw zatyczek oraz owalu i krzy- i = . ;L S P
czZa ¢
wizny leja przy wylewach, w ktérych odchytki dla wszystkich wymiarow & 9%

nie powinny by¢ wieksze niz.1 mm. Prawidtowos¢ ksztaltu zatyczki nalezy
sprawdzi¢ przez pomiar szczelnosci przylegania do szablonu. W czasic
obracania zatyczki dookota osi dopuszczalna jest szczelina nie wigksza niz
0,5 mm.

Prawidlowo$é wykonania gwintu nalezy sprawdzi¢ szablonem gwin-

towym.

Nie dopuszcza si¢ naderwania gwintu,

1) Dla wyrobow kadziowych na stronie nie pracujgcej (od pan-

cerza) dopuszcza si¢ obicia do glgbokosci 8 mm.

6. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobow powinna
by¢ nie uszkodzona, bez pgknigé i ozuzlenia.

Dla wylewéw zanurzeniowych dopuszcza si¢ obicia
krawedzi do glgbokosci max 3 mm na koncu wylewu
i max 2 mm na obwodzie kolnierza, a catkowita dlu-
go$¢ uszkodzenia danej krawgdzi nie powinna prze-
kracza¢ '/; dhugosci tej krawedzi. Nie dopuszcza sig
obié kolnierza w plaszczyznie prostopadtej do osi wy-
lewu zanurzeniowego oraz tzw. wasow wzdluz wylewu.

Dopuszczalne wady powierzchni dla pozostalych wy-
robow podano w tabl. 7.

Tablica 7
Na kazdym wylewie dozujagcym nalezy napisal wy-
Dopuszczalna. wielkost miar érednicy wewnetrznej z doktadnoscia do 0,1 mm.
wady P ; ] : :
Pakowaé nalezy po 4 wylewy dozujace o identycznych
Okredlenie wady ‘ 1 ; l;sz.ta{-tkl RA- Badania wymiarach. _
“’[ew}k_' ?‘O“e', i Beton korundowy nalezy pakowaé w worki plasty-
ZalyCzKl SZIOwe 1 rur- . G
’ Wi serdziowe kowe lub papierowe potréjne wg PN-76/P-79005, o po-
T — - jemnosci 50 +2 kg, szczelnie zamknigte. Dopuszcza sig
Obicia krawedzi do gh;/v y ; o < ; :
 bokodci stosowanie bgbnow blaszanych_do}(iadnle uszczelnio-
na powierzchni pracu- ‘ nych. Czas przechowywania betonu korundowego wy-
jacej .o 3 mm 5 mm nosi 6 miesiecy od daty produkcji. Po tym terminie
na powierzchni nie pra- | - . beton traci wilasnosci wiazace. _
cujacej 5 mm "5 mm') ‘ : ; , 3 .
C"j}knwila T o Mase ochronng MCr nalezy pakowaé w worki folio-
kodzonych odcinkow 1/ 1/, we lub papierowe impregnowane po 50 kg. Worki
krawgdzi -~ | dtugosci dtugosci z masg nalezy uklada¢ na paletach.
Wytopy-jamy -0 _$red- ; A . ;
nigyopy"dmy e — ‘W czasie transportu i przechowywania masa MCr
s Tiowiste: & mor.t -l na ‘ dami po- i beton korundowy powinny by¢ zabezpieczone przed
powierzchni pracujacej 3 mm 3 mm miarowymi dziataniem czynnikow atmosferycznych.
s Tieiaii: 2 B .
% Hezbse 3 wa [l Wl pd Masa kwarcoplast 85S dostarczana jest luzem w wa-
wierzchni  nie pracujg- . .
el 5 i & i gonach krytych lub otwartych, zabezpieczonych przed
Rysy nic przechodzace zawilgoceniem i wysychaniem. Mas¢ moZna przechowy-
przez dwie krawgdzie waé¢ dowolnie dhugo, pod warunkiem zabezpieczenia
wyrobu o szerokosei: przed zanieczyszczeniami 1 wysychaniem.

Informacje dodatkowe

7. Przelom. Powierzchnia przetomu powinna wyka-
zywaé jednolita teksturg bez uwarstwien i dziur (pus-
tek), a rysy i wytopy nie powinny przekracza¢ wielkos-
ci dopuszczalnej dla powierzchni nie pracujgcej wyrobu.

Wyroby w gatunku MNS powinny by¢ przesiaknigte
smota na glebokos$¢ co najmniej 5 mm.

8. Wielko$¢ partii, liczba i sposob pobierania prébek
oraz ocena wynikéw badan

dla wyrobow — wg PN-75/H-12003,

dla zapraw, mas i betonu — wg PN-71/H-12004.

Wielko$¢ partii, zatyczek 1 wylewoéw nic powinna
przekracza¢ 10 ton. '

Partie wylewéw zanurzeniowych stanowig wylewy
pochodzace z jednego wypatu w piecu.

9. Przechowywanie i transport — wg PN-81/H-12002.

KONIEC



j - Informacje dodatkowe do BN-83/6765-07 E 5

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Materialow Ognio-

trwatych. _
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6765-07
a) wprowadzono cztery nowe gatunki ksztaltek kadziowych
AL44, AL60, ZSW, PKW a wykres§lono gat. B;

b) wprowadzono dwa nowe gatunki rurek zerdziowych: Aw, Bw

a wykre§lono gatunek B;

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 6258/06 Feuerfeste Baustoffe. StahlwerksverschleiBma-
terial, Technische-Forderumgen. Formate

ZSRR T'OCT 5 500-75 H3pgenust OrHeyliOpHble M BBICOKOOIHEYNo- -
pHble CTOMOpPHbIE JIA PA3fMBKH CTalld U3 KOBLIA

5. Wilasnosci orientacyjne wyrobéw nie ujete w normie

. ) Skurczliwo$¢ lub rozszerzalno$é
Gatunek * Zawarto$¢, % Ggstosc pc;zorna Ogniotrwatos¢ ~.wtérna liniowa
g/cm zwykla sP
ALO; + TiO; SiO; Fe.O; temperatura °C %

A — — 3.0 1,90 +1,95 — 1400 -0,5
As 36 — 3,0 2,0+2,1 — 1400 -0,5
Bs 32 — 3,0 2,0+2,1 — 1350 -0.5
Aw 36 = 3,0 2,0+2,1 — 1400 -0,5
Bw - 32 — 3,0 2,021 N . 1350 -0.5
AL44 — 50 1.8 2,0+2,1 175 1450 -0,2
AL4S — — — 2,422 — — —
AL60 — — — 2,3+24 177 1500 10,3
AL70-1 — — 1,0+1,5 2,35+2.45 177 1500 10,2
ZSW — . 65 2,6 2,0+2,1 167 1400 +0,2
PKW — 65 2,5 1,9+2,1 165 1400 +0,2
MNS J _ — . 2.7+2.8 — = =
"ZR100 — — — 35 — — —

¢) wprowadzono wylewy zanurzeniowe w gatunku STK99 i wy-
lewy dozujace ZR100, oraz mas¢ ochronnag MCr;

d) wprowadzono zaprawy w gatunku ZEK1 i ZAL70, a wykres-
lono zaprawy w gatunku ZSZ1 i ZALF;

e) wprowadzono beton korundowy BOK160/10 na pokrywe ka-
dzi posredniej, a wykreslono mas¢ Alsiplast 58 oraz wprowadzono
BOK160/5 do zabudowy ksztattki muszlowej;

f) wprowadzono masg Kwarcoplast 85S do monohtycznego wy-
tozenia kadzi.

3. Normy zwigzane
BN-68/6762-12 Materialy ogniotrwale. Zaprawy krzemionkowe
BN-81/6762-03 Materialy ogniotrwate. Zaprawy wysokoglinowe
PN-81/H-12002 Materialy ogniotrwate. Przechowywanie i transport
PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwale. Pobieranie prébek i ocena

partii wyrobow
PN-71/H-12004 Materialy ogniotrwate. Pobieranie i przygotowywa-

nie probek z surowcow, mlew i mas
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
Pozostatle normy zwigzane podano w tabl. 3, 4 i 5.

6. Materiaty do obrobki stali w kadzi wykonuje si¢ w gatunkach:
Bw — rurki,

AL45 — zatyczki z otworem dmuchowym & 15.

7. Wymagania i badania wyroboéw ogniotrwalych stosowanych

a) do suwakowych zamknig¢é kadzi — wg
ZN-78/MO-108 Materialy ogniotrwate. Wylewy cyrkonowe do zam-
knie¢ suwakowych =~

ZN-80/MO-114 materialy ogniotrwate. Wylewy wysokoglinowe cen-
trujace do zamknig¢é suwakowych kadzi
ZN-80/MO-115 Materiaty ogniotrwate. Plyty do suwakowych zam-
knig¢ kadzi stalowniczych ‘
ZN-83/MO-121 Materialy ogniotrwate. Zaprawy korundowe do su-
wakowych zamknigé kadzi stalowniczych
b) do zabudowy ksztattki muszlowej 1 na pokrywe kadzi — wg
ZN-82/MO-119 Materialy ogniotrwale. Beton korundowy sypki.
Niektore gatunki wyrobow zawarte w niniejszej normie uj¢te s3g
réwniez w BN-80/6765-14 i BN-80/6765-15.
8. Dotychczas obowiazujace normy. Niniejsza norma zastgpuje
dotychczas obowigzujaca ZN-77/M0-92, ZN-77/M0O-94, ZN-81/
MO-116.
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