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NORMA BRANŻOWA BN-79 
Elementy budowlane z tworzyw 

9031-01 
ELEMENTY sztucznych tdrmoplastycznych 

WYPOSAŻENIA Odchyłki wym iarów liniowych 
BUDOWNICTWA 

I kątowych dla kształtek 

otrzymywanych metodą wtrysku Grupa katalogowa 0735 

PRZEDMOWA 

Niniejsza norlll a Jes t pierwszym opracowaniem w za kres ie odch yłek wymiaró w liniowych i kątowych dla elementów budowlanych z two­

rzyw sztucznych tcnnonl 'l stycznych. Za decydują cy para metr przy klasyfikacji gOlOwych e lementów do odpowiedniej grupy dopuszczalnyc h 
odchyłek przyję t 0 rÓL ni cę pomiędzy maksyma ln ą a minimalną wartością sk urczu d la danego tworzywa. 

Przy opracowaniu proje ktu no rmy wzorowa no się na DIN 16901. IN związku z wyższymi wymaganiami jakie stawiane są w nonnie w za­

kresie odc h y ł e k w stosunku do d o tychczas przyjmo wa nych , postanowienia jej należy stosować przy projektowaniu. produkcji i odbio rze od 
momel1lu ob owiązywa nia. Nie dotyczy to ko nstrukcj i. na które ist nieje już oprzyrządowanie . 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są do­
puszcnilne odchyłk i wymiarów nie tolerowanych i tole­
rowanych kształtek z tworzyw sztucznych termopla­
stycznych otrzymanych przez wtry kiwa nie. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso­
wać w zakładach przemysłu elementów wyposażenia 
budownictwa oraz w zak ł adac h współpracujących i ko­
operujących w zakresie dostaw półfabrykatów, części , 

podzespołów i zespołów. Normę należy tosować przy 
opracowywaniu dokumentacji technicznej, norm przed­
miotowych oraz przy odbiorze elementów gotowych . 

1.3. Określenia 
1.3.1. skurcz wtryskowy - rÓŻnica pomiędzy wymia­

rami formy w temperaturze 23 ±2°C a wymiarami 
kształtki z tworzywa sztucznego, która po wykonaniu 
była sk ładowana w ciągu 24 h w temperaturze 23 ±2°C 
i wilgotności względnej powietrza 50 ±5% , uzależni ona 
od specyficznych właściwości d la poszczególnych two­
rzyw i kierunku płynięcia. 

1.3.2. różnica skurczu - różnica pomiędzy maksy­
malną a minimalną wartością skurczu dla danego two­
rzywa . 

1.3.3. Pozostałe określenia - wg PN-75/C-89 103/02, 
PN-74/C-89 193/08, PN-70/M-01144, PN-77/M-02 101. 

2. WARTOŚCI LICZBOWE ODCHYŁEK 

2.1. Podział. W za leżności od rozlllcy skurczu po­
szczególnych rodzajów tworzyw rozróżnia s i ę dwie gru­
py dopuszczalnych odchyłek dla wymiarów nietolero­
wanych: 

grupa I - obejmuje odchył ki wymiarów dla tworzyw 
o różnicy skurczu do 1%, np. : kopolimer ABS, poli( chlo­
rek winy lu ), poli(metakrylan metylu), polis tyre n , poli ­
uretan, poliwęglan i inne, 

grupa II - obejmuje odchyłki wymiarów dla tworzyw 
o różnicy skurczu powyżej 1% , np.: poliamid , polie ty­
len. pol iforma ldehyd, polipropylen i inne. 

2.2. Wartości odchyłek. Dla wymiarów liniowych nie ­
tolerowanych na ry unkach wartości odchyłek podan o 
w tab!. l, dla kątów - w tabl. 2. Dla wymiarów, przy 
których określone zosta ną na rysunkach odchyłki wy­
konawcze, ważne ze względów mo nta7 () 1A ., ch lub funk ­
cjona ln ych, wartości tych odchyłek dla wymiarów lini o­
wych podano w tabl. 3, dla kątów - w tabl. 4 . 

2.3. Wartości liczbowe odchyłek 
2.3.1. Dopuszczalne odchyłki wymiaró w liniowych -

wg tabl. l . 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Elementów Wyposażen ia Budown ictwa METALPLAST 
Ustanowiona przez Zjednoczenie ProdukCji Elementów Wyposażenia Budownictwa METALPLAST dn ia 28 sierpnia 1979 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r . 
(Dz . Norm . i Miar nr 24/ 1979, poz . 108) 
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TaWica I 

Wymiar nominalny. mm Grupa I Grupa II 

po wyżej do wartości liczbowe . ' , khyłek. mm 

- 3 ±O.09 ±O.15 
3 6 ±O. 10 ±O. 17 
6 10 ±O. II ±O.20 

10 15 ±O. 13 ±O,24 
15 22 ±{J, 15 ±{J.28 
22 30 ±O. 17 ±{J,33 

30 40 ±0.20 ±{J ,40 

40 53 ±O.24 ±O.47 
53 70 ±{J,28 ±O,58 
70 90 ±{J. 34 ±O.71 
90 120 ±O.4 1 ±{J.87 

120 160 ±O. 50 ± I. IO 
160 200 ±{J. 60 ± I,4O 
200 250 ±O. 80 ± 1.70 
250 3 15 ± I ,OO ±2.1O 
3 15 400 ± 1.20 ±2,70 
400 500 ± 1.50 ±3,30 

2.3.2. Dopuszczr.lne odchyłki wymiarów kątów - wg 
tabl. 2. 

Tablica 2 

Długość krótszego ramienia kąta , mm 
Odchyłka kąta 

powyżej do 

- 30 ± 45' 
30 120 ± 18' 

120 315 ±8' 
315 1000 ±4' 

Przez dlugość krótszego ramienia kąta rozumie się długość 

kró ts zego boku k sz tałtki. przylegającego do mier7o nego kąta. 

2.3.3. Dopuszczalne wartości tolerancji wymiarów li­
niow ych określone na rysunkach - wg tabl. 3. 

Tablic-.. ..\ 

Wym iar nomina lny, mm (jrupa I Grupa II 

powyżej do Wartości liczbowe tolerancji. mm 

- 3 0. 14 0,22 

3 6 0, 16 0,24 

6 10 0,18 0,28 

10 15 0,20 0.34 
15 22 0,22 0,40 

22 30 0,26 0,48 

30 40 0.30 0,56 
40 53 0.34 0.66 
53 70 0.40 0,80 

70 90 0.48 1.00 

90 120 0,58 1.20 

120 160 0,70 1,50 

160 200 0,86 1.90 

200 250 1,04 2.30 

250 3 15 1,30 2,90 

3 15 400 1,60 3,60 

400 500 2,00 4,40 

Wartości pól tolera ncji zawarte w tablicy mogą być dzielone 
dowolnie przy zachowani u wartośc i bezwzględnej. np . dla zakres u 
wymia ru 30 -:- 40 mm tolerancja dla g rupy 10,3 mm może mieć : 

-0,3; +0,3; ±{J,15; itd. 

2.3,4. Dopuszczalne odchyłki wymiarów tolerowanych 
kątów - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Długość krótszego ramienia kąta, mm 
Odchyłka kąt a 

powyżej do 

- 30 ±30' 

30 120 ±IO' 

120 315 ± 4' 
315 1000 ±2' 

2.4. Inne odchyłki. W uzasadnionych technicznie 
przypadkach dopuszcza się inne, bardziej dokładne od­
chyłki wymiarów po uzgod nieniu z producentem . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw­
Clo- R07WOjowy Pucm )'slu Elementów Wyposażenia Budownictwa 
META LPLAST. ul. Chud oby 12 6 1-8 19 Poznań . 

2. Norm y związane 
PN-75I C-89 10V02 Terminol ogia two rzyw sztucznych. Na zwy ogó lne 

ma teriałów i produktów 
PN-74/C-89 10VOS Terminologi3 two r7 yw sztucznych. Technologia 

pr7et wórst wa. Procesy prze t wó rcze 
P -70/ M-OI 144 Rysune k techn iczny mas7ynowy. Wymia rowanie. 

Zasad y tolerowan ia 

PN- 77/M-0210 1 Tolerancje i pasowania . Nazwy i określenia 

3. Normy zagraniczne 
RFN DIN 1690 1-1982 Kunststoff-Formteile. Tolcranzen und zu liissi­

ge Abwcichungcn fUr Masse 
4. Autorzy projektu normy - in ż. J . Kubica, H. Midor - Zaklady 

Elemen tów Wyposażenia Bud ownic twa METALPLAST w Biels ku­
-Bia/ej , mgr K. Protascwicz - Centralny Ośrodek Badawczo- Roz­
wojowy Przemysłu Elementów Wyposażenia Budownictwa M ETA L­
PLAST w Pozna niu. 

S. Wydanie 2 - stan akt ualny: czerwiec 1987 - bez' zmian. 
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