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PRZEDMOWA

Niniejsza norma jest pierwszym opracowaniem w zakresie odchytek wymiaréw liniowych 1 katowych dla elementéw budowlanych 7 two-
rzyw sztucznych termoplastycznych. Za decydujgcy parametr przy klasyfikacji gotowych elementow do odpowiedniej grupy dopuszczalnych
odchytek przyjgto réznicg pomigdzy maksymalng a minimalng wartoécig skurczu dla danego tworzywa.

Przy opracowaniu projektu normy wzorowano si¢ na DIN 16901, W zwigzku z wyzszymi wymaganiami jakie stawiane s3 w normie w za-
kresie odchytek w stosunku do dotychezas przyjmowanych, postanowienia jej nalezy stosowaé przy projektowaniu, produkcji i odbiorze od
momentu obowigzywania. Nie dotyczy to konstrukcji, na ktore istnieje juz oprzyrzadowanie.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa do-
puszczalne odchytki wymiarow nietolerowanych i tole-
rowanych ksztaltek z tworzyw sztucznych termopla-
stycznych otrzymanych przez wtryskiwanie.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wa¢ w zaktadach przemystu elementéw wyposazenia
budownictwa oraz w zakladach wspotpracujacych i ko-
operujgcych w zakresie dostaw poétfabrykatow, czgsci,
podzespotdéw 1 zespotow. Norme¢ nalezy stosowaé przy
opracowywaniu dokumentacji technicznej, norm przed-
miotowych oraz przy odbiorze elementow gotowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. skurcz wtryskowy — réznica pomigdzy wymia-
rami formy w temperaturze 23 +2°C a wymiarami
ksztattki z tworzywa sztucznego, ktdéra po wykonaniu
byla sktadowana w ciagu 24 h w temperaturze 23 £2°C
1 wilgotnosci wzglednej powietrza 50 £5%, uzalezniona
od specyficznych wlasciwosci dla poszczegdinych two-
rzyw 1 kierunku ptynigcia.

1.3.2. roznica skurczu — réznica pomigdzy maksy-
malng a minimalng wartoscig skurczu dla danego two-
rzywa.

1.3.3. Pozostate okreslenia — wg PN-75/C-89103/02,
PN-74/C-89193/08, PN-70/M-01144, PN-77/M-02101.

2. WARTOSCI LICZBOWE ODCHYLEK

2.1. Podziat. W zaleznosci od rdznicy skurczu po-
szczegdlnych rodzajow tworzyw rozroznia si¢ dwie gru-
py dopuszczalnych odchylek dla wymiaréw nietolero-
wanych:

grupa I — obejmuje odchytki wymiarow dla tworzyw
o réznicy skurczu do 1%, np.: kopolimer ABS, poli(chlo-
rek winylu), poli(metakrylan metylu), polistyren, poli-
uretan, poliwgglan i inne,

grupa Il — obejmuje odchytki wymiarow dla tworzyw
o réznicy skurczu powyzej 1%, np.: poliamid, poliety-
len, poliformaldehyd, polipropylen i inne.

2.2. Wartosci odchytek. Dla wymiaréw liniowych nie-
tolerowanych na rysunkach warto$ci odchylek podano
w tabl. 1, dla katbw — w tabl. 2. Dla wymiaréw, przy
ktorych okre$lone zostang na rysunkach odchytki wy-
konawcze, wazne ze wzglgdow montazow ch lub funk-
cjonalnych, warto$ci tych odchytek dla wymiarow linio-
wych podano w tabl. 3, dla katow — w tabl. 4.

2.3. Wartosci liczbowe odchytek
2.3.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych —
wg tabl. 1.
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Tablica 1 Tablica 3
Wymiar nominalny, mm Grupa | I Grupa 11 Wymiar nominalny, mm Grupa | [ Grupa 11
powyzej do wartosci liczbowe wlchytek, mm powyzej do Wartoséci liczbowe tolerancji, mm
— 3 10,09 { 10,15 — 3 0.14 0,22
3 6 10,10 10,17 3 6 0,16 0,24
6 10 10,11 10,20 6 10 0,18 0,28
10 15 10,13 10,24 10 15 0,20 0,34
15 22 10,15 10,28 15 22 0,22 0,40
22 30 10,17 10,33 22 30 0,26 0,48
30 40 10,20 10,40 30 40 0,30 0,56
40 53 10,24 10.47 40 53 0,34 0,66
53 70 10,28 10,58 53 70 0,40 0,80
70 90 10,34 10,71 70 90 0,48 1.00
90 120 10,41 10,87 90 120 0,58 1,20
120 160 10,50 +1,10 120 160 0,70 1,50
160 200 10,60 +1,40 160 200 0,86 1,90
200 250 10,80 +1,70 200 250 1,04 2,30
250 315 +1,00 +2,10 250 315 1,30 2,90
315 400 +1,20 +2,70 315 400 1,60 3,60
l 400 500 +1,50 +3,30 400 500 2,00 4,40
Wartoéci pol tolerancji zawarte w tablicy moga by¢ dzielone
3 . dowolnie przy zachowaniu wartosci bezwzgl¢dnej, np. dla zakresu
2.3.2. Dopuszczzne odchytki wymiaréw katow — wg wymiaru ;)0 -+ 40 mm tolerancja dla grupy I 0,3 mm moze mieé:
tabl. 2. -0,3; +0,3; 0,15; itd.

Tablica 2
Diugo$¢ krotszego ramienia kata, mm Gdchlks kaia
powyzej do
— 30 +45
30 120 +18
120 315 18
315 1000 +4’

Przez dlugos¢ krotszego ramienia kata rozumie si¢ diugo$é
krotszego boku ksztattki, przylegajacego do mierzonego kata.

2.3.3. Dopuszczalne warto$ci tolerancji wymiaréw li-
niowych okres§lone na rysunkach — wg tabl. 3.

2.3.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw tolerowanych
katow — wg tabl. 4.

Tablica 4
Dtugos¢ krotszego ramienia kata, mm Odchytka kata
powyzej do
— 30 +30
30 120 +10
120 315 +4
315 1000 2

2.4. Inne odchyiki. W uzasadnionych technicznie
przypadkach dopuszcza si¢ inne, bardziej doktadne od-

chytki wymiarOw po uzgodnieniu z producentem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny OSrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa
METALPLAST, ul. Chudoby 12 61-819 Poznan.

2. Normy zwigzane
PN-75/C-89103702 Terminologia tworzyw sztucznych. Nazwy ogolne

materiatow 1 produktow
PN-74/C-89103/08 Terminologia tworzyw sztucznych. Technologia

przetwdrstwa. Procesy przetwdrcze
PN-70/M-01144 Rysunek
Zasady tolerowania

techniczny maszynowy. Wymiarowanie.

PN-77/M-02101 Tolerancje i pasowania. Nazwy 1 okreslenia

3. Normy zagraniczne
RFN DIN 16901-1982 Kunststoff-Formteile. Toleranzen und zuldssi-

ge Abweichungen fiir Masse

4. Autorzy projektu normy — inz. J. Kubica, H. Midor — Zaklady
Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST w Bielsku-
-Biatej, mgr K. Protasewicz — Centralny O$rodek Badawczo-Roz-
wojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METAL-
PLAST w Poznaniu.

5. Wydanie 2 — stan aktualny: czerwiec 1987 — bez zmian.
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