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_G‘téwne wymiary Grupa kat, 0483

1, WSTEP

1«1« Przedmiot normy. Przedmiotem'normy 85 gibéwne wymiary beczek
1 czopéw lozyskowych, poziomo pracujgcych walcédw roboczych i oporo=-
‘wych dwu, trzy i czterowalcowych walcarek metali na zimno i gorgco.
‘Dopuszcza_siq stosowanie normy do doboru walcéw pionowych,

1.2, Zakres stosowania. Niniejszq'normq nalezy stosowaé w nowych
kkonstrukcjach walcéw dla zgniataczy, walcarek keséw, walcarek bruz-
dowych i walcarek do blach i tasm. Norme¢ stosuje sig¢ do walcéw:

- 2z rozyskami tocznymi i czopami walcowymi,

- z rozyskami £lizgowymi 1 czopami walcowymi,

- z Yozyskami o tarciu piynnym i czopami stozkowymi. . |
Normy nie stosuje Siq do walcédw z Yozyskami tocznymi ossdzonymi na
czopach stozkowych.

»1.3. Okreslenie Srednicy beczki. Srednicg beczki walca D okreélﬂf
sle w zaleznofci od kalibrowania walca wg rys.?1 i tabl.1.
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Tablica 1
Kalibrowanie walcéw Srednics beczki D
L | o néjmnjegsxa lieglosc osi
z wykrojami zamknigtymi - | nowych walcdéw z}ozonych z

Juzem koinierzowym 1

-z wykrojami wylacznie otwarw- | najwigksza srednica nowego
tymi oraz do blach ' walca

Zgtoszona przez Biuro Projektéw 1 Kompletacji Dostaw Maszyn 1 Urzgdzen
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2. WYMTARY

2ela Wymiary czopow

Celela (“o»y halCOWf dla Yozysk toqzhych. Sfednice d, - rys.2
i ponizszy szereg /mm/ | e

dﬂ = 140 150, 160 170 180, 190, 200, 220, 240, 260“?80 ‘300,
320 340, 360, 380, AOO Azo, 440, 460, 480, 500 530 560 600
630, 670, 710,‘150, 800, 850, 900, 950 mm '

Uwaga

Dlugosci czopow dla 102ysk tocznych z otworem walcowym przyjmuje siq
W zaleznosci od konstrukcjj urzqdzenia i wymiarow lozysk. |

26l 2. Czopy walcowe dla 102ysk slizgowych /mm/ ~ rys. 3
i tabl., 2.

. . Tablica'Z
150 170 | 20 360 35 630 55
160 180 20 380 .| 35 670 | 60
170 190 . 20 400 40 710 60
180 200 20 420 40 750 | 65 |
190 210 20 450 LO ~800 | 75
| 200 220 20 450 4o 850 75
220 240 25 480 | 45 850 80
240 260 25 500 50 900 80
260 | 280 30 530 50 950 85
280 300 _ 30 560 50 | 7000 85
|_300 | 340 35 600 55 - =

. 2e1e3. Czopy stoZkowe dla lozysk o) tarciu plynnym dla walcéw
o) urednicy beczki do 1600 mm - rys. 4 i tabl, 3.

2.2. Wymiary beczek

2.2.1. Zgniatacze, walcarki keséw i walcarki bruzdowe, 8rednice D
o dingosci L beczek walcéw /mm/ ~ rys. 2, 3, 4 i tabl. 4.

2.2.,2, Walcarki do blach i tadm, Srednice D i dlugosci L beczek
welcdw fmm/ - rys. 2, 3, 4 1 tably
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Tablica 3.. Wymiary czopdéw Stozkow‘ych dla Yozysk o tarciu plynnym
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Rys.2 . Walec z czopami walcowymi dla tozysk tocznych ,
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R)s. 3. Walec z.czopami. walcowymi dla tozysk slizgowych
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Tgbiica 5S¢ Srednic'a D { diugos$ci L beczek do_VWalc.arek blach i-taém_.f:‘-ff‘
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. | Intoruacje"dodatkowe do BN=85/2746-05"

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ - B:turo Pro,jektéw i Dostaw
Maszyn i Urzgdzed Hutniczych "HUTMASZPROJFKT~HAPEKO" w Katowicach

2. lstotne zmiany w stosunku do BN=-66/2746-05

Norma zostala zmieniona zgodnie ze zmianami dokonanymi |
‘migdzy normg GOST 5399-69 a BN-66/2746-05, a polegajqcymi na zmianie
podziatu czopéw w zaleznosdci od rodzaju IQZYBK, a nie od podzialu
uzaleznionego od rodzaju walcarek. Rozszerzono zakres érednic
i dtugoéci beczek i czopéw. | | C

'3, Norma zwigzana

PN-78/M=85000 Czopy koticowe waléw walcowe i stozkowe. Gt éwne wyn:la-_
ry 1 dopuszcznlna mmenty obrotowe, |

4, Normy zagraniczne

ZSRR = GOST 5399-—69 Walk.i prokatnyje. Osnownyje razmiery.

5. Autorzy nemy

inz. Wiltos Kazimierz "HUTMASZPROJEKT-HAPEKO® <
Malinowski Adam  "HUTMASZPROJEKT~-HAPEKO" - |

6. Systematyczny Wykaz Wyrobéw: SWW 0739-5
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