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NORMA BRANZOWA BN'63

WYROBY PRZEMYStU

CHEMICZNEGO Lakier spirytusowy bezbarwny 6114-05

dOlheb“i zabawek msﬁ$34n

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

l.l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier spirytusowy bezbarwny do me-
bli i zabawek - plastyfikowany roztwdér zywicy maleinowej w alkoholach.

l.2., Zastosowanie. Lakier stosuje sig¢ do malowania mebli i zabawek drevinianych
lub metalowych.

l.3. Oznaczenie

LAKIER SPIRYTUSOWY BEZBARWNY DO MEBLI I ZABAWEK 1/ BN-63/6114-05
l.4. Normy zwigzane

PN-62/C~81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-53/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek jednostkowych i przygotowanie dre-
dniej prdébki laboratoryjnej

PN=-65/C~81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. PZytki do badan
EN-59/C~-81514 Wyroby lakierewe. Sposoby otrzymywania powxok do badan

PN-59/C=81515 Wyroby lakierowe, Pomiar grubosci powok przyrzgdami elektromagnetycz
nymi
Pozostate normy zwigzane podano w 2.1.

2. WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE
2.1. Vlymagania techniczne

Wymagania Metod;gbadaﬁ
a/ Vistepne préby techniczne zgodnie z PN-65/C-81503
b/ Barwa wg skali jodowej, najwyzej 76 PN-58/C~-04526
¢/ Lepko$é mierzona kubkiem Forda,sek 15 = 30 PN-64/C~81508

d/ Czas schniecia przy temperaturze
20 t20C 1 wilgotnoéoi wzgl ednej po-
wietrza 65 £5% do osiggniecia stanu:

- pyXosuchosci, min, najwyzej 45 PN-53/C-81519
- praktycznie carkowitego wyschnie-
cia, godz, najwyzej 24 PN=-53/C-81519
e/ Rozlewnosé,stopien rozlewnosci b PN=-53/C-81507
f/ Zawartos$é suchej pozostaosdei, %, co
najmniej 40 PN-57/C~81512
1/

Dopuszcza sie¢ stosowanie symbolu wyrobu, zawartego w aktualnym cenniku wydarym
przez Przedsicbiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb".

Ziednoczenie Przemystu Farb i Lokieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 6 listopada 1963 r.
joko norma obowiqzujqca w zakresie produkeji od dnia 14 lutego 1964 r.
(Mon. Pol. nr 11/1964 poz. 52)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. (0,25 Noki. 33004140 Zom. 2736/66 T. 111 Cena zt 1,20
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cd. tablioy

Wymagania Metody badan
wg
g/ Wzgledna twardosé powZoki, co naj- 0,5 PN-53/C-81530
mniej )
h/ Odpornosé na scieranie,l/p ,co naj- 0,1 PN-59/C=-81516
mniej
i/ Przyczepnosé do o?}oéa (na ptyt- zgodnie z PN-64/C-81531
kach drewnianych
J/ Odpornosé powkoki (na pXytkach dre- powzoka bez PN-53/C-81521
wnianych) na zmatowienie po 15-mi- zmian,nie ma-
nutowym zanurzeniu w wodzie towieje
k/ SwiatXotrwaZXodé bez zmian 2.6
1/ Do czasu znowelizowania niniejszej normy stopier przyczepnosci nalezy uzgad-
niaé miegdzy producentem a odbiorcag.

2.2. Trwatosé. Lakier powinien odpowiadad wymaganiom niniejszej normy w ciggu 12
miesiecy, liczgc od daty produkcji partii przez wytwdrnie.

243. Wybdr opakowarn do pobierania prdébek przeprowadzié zgodnie z PN-53/C-81500.

2.4. Pobieranie prébek jednostkowych i przygotowanie Sredniej prdbki laboratoryj
nej. Z opakowar wybranych wg 2.3, po wykonaniu préby wg PN-65/C-81503,pobraé po jed-
nej prébce jednostkowej i wykonaé &rednig prdébke laboratoryjng wg PN-53/C-81500.

2.5. Przygotowanie powok do badan. Ptrytki stalowe i drewniane przygotowane do
badan zgodnie z PN-64/C-81513 pomalowaé lakierem za pomocg pedzla 2zgodnie z
PN-59/€-81514 i suszyé w temperaturze 20 12°C przez 48 godz. Grubosé powzoki ns piyt-
kach stalowych mierzona wg PN-59/C-81515 przyrzgdem elektromagnetycznym lub innym
gwarantujgcym dok*adnosé do 2 powinna wynosié 5310 p . Pomiar grubosci na piytkach
drewnianych wykonad céujnikiem mechanicznym.

2.6, Oznaczanie odpornos$ci na dziaanie SwiatXa. PowXoke przygotowang na piytce
stalowej podda¢ dziataniu promieni lampy kwarcowej Famed 1 o mocy 400'W na 2 godz.
OdlegZos$é lampy od pZytki powinna wynosié 25 cm. Po upiywie 2 godz badang ptytke po-
réwnaé z ptytka wzorcowg przechowang w miejscu zaciemnionym. Badana powZoka nie po-
winna wykazywaé zadnych zmian.

3. OPAKOVANIE, PRZECHGVYWANIE I TRANSPCRT

3.1. Opakowanie. Lakier pakuje sie¢ zgodnie Z PN-62/C~81400 w balony pojemnosci
25, 30 1 50 1 oraz butelki 0,5 i 1 1. Dopuszcza sig¢ w obrocie towarowym uzycie innych
opakowan na podstawie uzgodnienia miedzy dostawcg a odbiorca.

3.2 Przechowywanie i transport - ngdne z PN-62/C~81400.

KONIEC
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