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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO

NIEZELAZNYCH

METALI Stopy aluminium
Blachy dla przemystu okretowego

BN-77

0832-23

Grupa katalogowa i 53

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa blachy walcowane na goraco i na

zimno ze stopdéw aluminium w gatunku PAZN, PATIN i PAI13

przeznaczone dla przemystu okretowego,

2, OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia

a) blachy ze stopu PA2N walcowanej na goraco (pg),

grubosci 12,0 mm, szeroko$ci 1000 mm i dltugosci 2500 mm:
BLACHA PA2N pg 12 x 1000 x 2500 BN-77,/0832-23

b) blachy ze stopu PA1IN walcowanej na zimno, w stanie

péttwardym (z4), grubodci 4,0 mm, szerokoéci 800 mm i

dtugos$ci 2000 mm:
BLACHA PATIN z4 4 x 800 x 2000 BN-77/0832-23

¢) blachy ze stopu PA2N walcowanej na zimno, w stanie
rekrystalizowanym lfr), o grubosci 2,5mm i wymiarze fa-

brykacyjnym:
BLACHA PA2N r 2,5 x wym, fabr, BN-77/0832-23

d) blachy ze stopu PATIN walcowanej na zimno, w stanie
rekrystalizowanym {r) , grubosci 2,0 mm o wymiarze fabry-

kacyjnym 1000 x 2000 mm:

BLACHA PATIN r 2,0 x wym, fabr, 1000 x 2000
BN-77/0832-23

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia

3,1, 1, Powierzchnia blach walcowanych na goraco po-

winna byé gtadka | czysta, bez peknigé, naderwar, roz-
warstwien, fusek, wtracen ciat obcych oraz ciemnych

jasnych plam o szorstkie] powierzchni,

Dopuszczalne sa:

a) pecherze o ogdlnej powierzchni nie wiekszej niz
60 mm2 na 1 m2 blachy, przy czym powierzchnia pojedyn-
czego pecherza nie powinna przekraczaé 20 mm2

b) rysy, odciski od walcéw lub samotokéw | chropowa-

tos¢ mieszczaca sie w polu tolerancji gruboéci blachy,

c) élady usuwania wad papierem &ciernym lub skrobakiem
o tagodnym przej$ciu mieszczace sie w polu tolerancji gru-
bosci blachy,

d) jasre i ciemne plamy o gtadkie] powierzchni. powstatle
od emulsji, plamy od smaréw oraz barwy nalotowe, nie
przekraczajace 5% powierzchni blachy,

e) drdbne zawalcowania niemetaliczne znikajace po kont-
rolnym trawieniu,

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie
dostawe blach spetniajacych wymagania, uzgodnione pomie—

dzy zamawiajacym i wytwdrca,

3, 1.2 Powierzchnia blach walcowanych na zimno powin-

na by¢ gtadka i czysta, Niedopuszczaine sa: peknigcia, na-
derwania, rozwarstwienia, zawalcowania niemetaliczne,
tuskwina oraz szorstkie plamy pochodzenia korozyjnego,

Dopuszczaine sa:

a) rysy, zatar‘cié, odciski od walcdw w postaci wgniotow
lub wypuktoséci, jezeli nie przekraczaja potowy dopuszczal-
nej tolerancji gruboici,

b) odbicia walcdw (choinka), jezell nie zajmuja wiece]j
niz 5% powierzchni blachy,

c) pecherze o ogdlnej powierzchni nie wiekszej niz
60 r'r\m2 na 1 m2 biachy, przy czym powierzchnia pojedyn-
czego pecherza nie powinna przekraczac 10 mmz,

d) barwy nalotowe | ciemne pasy idace wzdtuz blachy
{powstate od prostarek),

e} plamy od smaru i po wypalonym smarze, jezeli mozna
je usunaé przy kontrolnym trawieniu w 5 = 6-procentowym
roztworze NaOH w temperaturze 500C w ciagu 1 min z na-
stepnym rozjasnieniem 30-procentowym roztworem HNO_,

f) $lady po kontrolnym usuwaniu wad drobnoziarnistym
papierem Sciernym nr 8/150 lub innym odpowiadajacym tej
ziarnistosci na gteboko$¢ nie przekraczajaca potowy tole-
rancji grubogci, przy czym wielkoé¢ powierzchni zaczysz-—
czonej nie powinna przekraczaé¢ 100 cm2 na 1 mz powierz-—
chni btachy,

g) wybtyszezenia o réznym ksztafcie, jezeli powierzch-
nia ich jest gtadka w iloéci nie przekraczajacej 5%  po-

wierzchni blachy,

(Dz. Norm. i Miar nr

Zgtoszona przez Walcownie Metali DZIEDZICE ]
Ustanowiona przezx Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 30 wrzesnis 1977 r. jeko norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1978 r.

3/1978 poz. 17 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Wotyw do WN 23.11.77. Oddano do skiads 13.1277. Drek vkonczomo w lulym 78, Cena 2 7,20
Obij. 1,20 a. w. Noklad 6300+5% wgz. Zom. 3676:77
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W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie

dostawe blach spetniajacych wymagania,

miedzy zamawiajacym ti wytwér*cgi,

3,2, Wymiary

3. 2,1,

Grubosé,

dopuszczalne odchytki

uzgodnione

gruboéci

po-

- dla stopu PA2N
~ dla stopu PATIN -~ 2,66

- dla stopu PA13
biach

walcowanych na goraco, w mm - wg tabl,

Ty

2
Do obliczenia masy 1 m

rach grubosci przyjeto gestosc:

& 21 68 g/cm3,

g/cmB,

- 2,65 g/(:m3

blachy przy nominalnych wymia-

Dopuszcza sie wykonywanie blach o innych grubosciach i 3,2,2, GrubosC | dopuszczalne odchytki grubosci blach
szerokoéciach po uzgodnieniu z wytwérca, walcowanych na zimne w mm - wg tabl, 2,
Tablica |
. Feins s o Masa 1 m2
5 Dopuszczalne odchytki grubosci (-) przy szerokoéci N
Grubosc g
600 =~ 800 801 « 1000 1001 = 1250 1251 =~ 1500 1501 = 1700 | 1701 = 1800 | PA2N FPATIN PA13
5,0 0,5 0,5 0,5 - - - 13, 40 13,30 13, 20
6,0 16, 08 15,96 15, 84
7,0 0,5 0,5 0,5 0,6 0,7 0,8 18,76 | 18,62 | 18, 48
8,0 21,44 | 21,28 | 21,12
9,0 24,12 | 23,94 | 23,76
10,0 0,6 0,6 0,6 0,8 0,9 0,9 26,80 | 26,60 | 26,40
11,0 29,48 | 29,26 | 29,04
12,0 32,16 31,92 31,68
14,0 By 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 37,52 | 37,24 | 36,96
16,0 42,88 | 42,56 | 42,24
Tablica 2
Masa 1 m2
S — Dopuszczalne odchytki grubosci (-.) przy szerokosci e
600 = 750 751 <« 1000 1001 =~ 1250 1251 < 1500 | 1501 = 1700 PA2N PATIN PAI13
1,00 0,12 0,16 0, 20 0, 24 0,32 2,68 2, 66 2, 64
1,20 0,12 0, 18 0,22 0, 28 0,32 3,22 3, 19 3,17
1,50 0,16 0, 20 0,24 0, 30 0,36 4,02 3,99 3,96
1,80 0,16 0, 20 0,26 0,32 0, 40 4,82 4,79 4,75
2,00 0,16 0,22 0,26 0, 34 0, 40 5,36 5,32 5, 28
2, 50 0,18 0,24 0, 28 0, 36 0,42 6, 70 6,65 6, 60
3, 00 0,20 0,24 0, 30 0,38 0, 48 8, 04 7,98 7 ol
3, 50 0,22 0,26 0,32 0, 44 0,50" 9,38 9,31 9,24
4,00 0, 24 0,28 0, 36 0,50 0, 54") 10,72 10, 64 10, 56
5, 00 0,32 0,38 0,42 0, 54 - 13,40 13, 30 13,20
6, 00 0,36 0, 44 - = . 16, 08 15,96 15, 84
7,00 0,38 0, 44 - — - 18,76 18,62 18, 48
8, 00 0, 40 0, 48 - - - 21, 44 21,28 21,12
10, 00 0,52 0, 54 . — - 26, 80 26, 60 26, 40
")Jakoéé powierzchni do uzgodnienia pomiedzy zamawiajacym i wytwdrca.
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Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym i wytwérca do-

puszcza sig:

a) wykonywanie blach o innych grubosciach w zakresie
podanym w tabl, 2 z dopuszczalha odchytka gruboéci odpo-
wiadajaca odchytce najblizsze] wyzszej grubosci,

b) dostawe blach z dwukierunkowymi odchytkami gruboé-
ci z zachowaniem pola tolerancji,

c) odchytki wedtug uzgodnienia pomiedzy zamawiajacym i

wytwdrca przy zaméwieniu,

2.3, Szerokos$¢ i ditugos€ blach walcowanych na gora-

3.2

co, w mm - wg tabl, 3,

3.2, 4, Dopuszczalne odchytki szerokosci i dtugoéci

blach walcowanych na goraco, w mm - wg tabl, 4,

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwérca do-

puszcza sie inne odchytki szerokoéci dla blach nieobcina-

nych, .
3.2, 5 Szerokos$é i dlugoséé blach walcowanych na zimno,

w mm - wg tabl, 5,

Tablica 3
Wymiary fabrykacyjne Zakres wymiaréw okreslonych
Gatunek Gruboéé
szerokosé dtugoéé szeroko&é diugoéé
5 do < 6 1000 2500 600 do 1200 1000 do 2500
1000 2500
00 do 1800 1000 do 10000
& o 1250 3000 9050
PA2N
1000 2500
zej 00 do 1800 1000 do 10000
PATIN powyzej 8 do 12 1250 3000 6
1000 2500
powyzej 12 do 16 B 1250 3000 600 do 1800 1000 do 10000
1500 4000
6 do < 8 1000 #=0d 1000 do 1200 2000 do 10000
3000
1000 2500
1000 do 1500 2000 do 10000
PA13 el 1250 3000 °
1000 2500
powyzej 10 do 16 1250 3000 1000 do 1800 2000 do 10000
1500 4000
Tablica 4
s 2 Dopuszczalne odchytki Dt " Dopuszczalne odchytki
P ugosd ..
Grubosc SEefEsass szerokosci i dtugosci
5do 16 600 do 1000 +15 do 2500 +30
6 do 16" 1000 do 1800 +50 2000 = 10000 +50
1) Brzegi wzdtuzne niecbcinane,
Tablica 5
Wymiary fabrykacyjne Zakres wymiardw okreslonych
Gatunek Grubosc
szerokos&é dtugoéé szerokoédé dtugosé
600
1,0 do 2,5 1000 2000 600 do 1700 1000 do 6000
600
S 2000
powyzej 2,5 do 4,0 1000 3000 600 do 1700 1000 do 30004)
PA2N 1200
PATIN
o 2000
50 1000 600 do 1500 1000 do 3000
3000
1200
: 600 2000
2 d 0
powyzej 5,0 do 10, 1000 2500 600 do 1000 1000 do 2500
2) 1000 2000
1,0do 2,0
, o 4, 1200 3000 1000 do 1200 2000 do 6000
PA13 - 2) 1000 2000
owyzej 20 do 400
powyzej 20 do 4 1200 3000 1000 do 1500 2000 do 6000
1000 2000
3,0do 5,0
’ ’ 1200 3000 1000 do 1200 2000 do 3000
1)

Po uzgodnieniu jakoéci powierzchni dopuszcza sie produkcje blach o dtugosci do 6000 mm,

2) Jakogé powierzchni do uzgodnienia pomiedzy zamawiajacym i wytwérca,
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3,2, 6, Dopuszczalne odchytki szerokosci i dtugoéci

blach walcowanych na zimno, w mm - wg tabl, 6,

Tablica 6

Dopuszczalne odchytki

’ 2z 2 L
Gruboéé szeroko$é dtugosc

do 1000 | powyze] 1000 |do 3000 | powyzej 3000

+10 +10 +25

+1,5%
_5 -20 -5 7

1,0 do 10,0

Za zgoda zamawiajacego dopuszcza sig dostawe 10% ma-
sy partii blach o wymiarach szerokoéci i diugoéci o 10%
mniejszych,

3,3, Brzegi blach obcinanych walcowanych na goraco lub
zimno powinny by¢ bez zadzioréw i peknigé, Na brzegach
blach nieobcinanych dopuszcza sie nieréwnosci i inne wady

poza polem tolerancji jak dla blach obcinanych,

3, 4, Ptasko$é i prostokatnoéé

3.4, 1, Blachy walcowane na goraco w zakresie gruboé-

ci od 5 do 16 mm dostarcza sie jako prostowane,

W przypadku blach obcinanych obcigcie powinno byé wy-
konane pod katem prostym; réznica przekatnych arkusza
blachy dtugoéci do 2500 mm nie powinna przekraczaé 15 mm,

Dopuszczalne odchytki ptaskoéci blach prostokatnych, w

mm - wg tabl, 7.

Tablica 7

3.4,2, Blachy walcowane na zimno powinny byé ptaskie,

Dopuszczalne odchytki ptaskoéci, w mm - wg tabl, 8

.

Tablica 8
Dopuszczalne od-
Gruboéé Szerokoéé Stasanie ‘_)d phyty
kontrolnej przy
swobodnym utozeniu
do 1000 12
1,0 do 3,0 1001 = 1500 14
1501 = 1700 16
d 00 1
powyzej 3,0 do 6,0 o 589 "
powyzej 1000 18
powyzej 6,0 do 1000 20
Diugoéé fali nie powinna byé krétsza niz 300 mm,

Blachy powinny by<¢ obcigte pod katem prostym, Réznica
przekatnych arkusza blach o dlugo$ci do 3000 mm nie.-moze

przekraczaé 15 mm, a o dtugosci powyzej 3000 mm - 25 mm,

3,5, Sktad chemiczny, Blachy ze stopédw aluminium w

gatunkach PA2N i PA11IN wykonuje sie o sktadzie chemicz-
nym wg PN-68/H-88026. Dla stopu PA1IN zawartoéé chro-
mu powinna wynosié¢ do 0,3%, krzemu do 0,4%, cynku do
0,1% i miedzi do 0,05%, a dla stopu PA2N zawartoéé cyn-

ku powinna wynosié¢ do 0, 1% i miedzi do 0,05%,.

Dopuszczalne od- Blachy ze stopu PA13 wykonuje sig o sktadzie chemicz-
ie od ptyt
Gruboéé Szerokodé i il A nym wg BN-75/0831-05,
kontrolnej przy
swobadnym.utoteniu 3,6, Postaé i stan, Blachy ze stopu PA2N i PATIN wal-
5d 6 600 = 1000 14 cowane na goraco dostarcza sie w postaci po goracym wal-
o < ;
1001 = 1200 16 cowaniu (pg), a blachy walcowane na zimno w stanie re-
krystalizowanym (r) i péttwardym (z4),
600 = 1250 18
Blachy ze stopu PA13 walcowane na goraco dostarcza
6 do 9 1251 = 1500 20 :
sie w stanie rekrystalizowanym (r), a blachy walcowane na
1501 = 1800 22 € (r), ¥
zimno w stanie rekrystalizowanym (r‘), éwierétwardym sta-
600 =~ 1250 15 bilizowanym (z2s) i péttwardym stabilizowanym (z4s),
powyzej 9 do 16 1251 = 1500 18 Oznaczenie postaci i stanu - wg PN-71/H-01706,
1501 = 1800 20 3, 7. Witasnoéci_mechaniczne blach - wg tabl, 9,
Tablica 9
1 :
Gatunek o 2 Rm Re ) AS HB
znaczenie
P é lub taci lub o A ) orienta
ostacC lub stan postaci lu i MPa (kG/mmz) MPa (kG/mm2) ;
znak ; cecha stanu cyjne
minimum
walcowana na goraco P9 5416 16
150 15 60 6 40
AlMg2 PA2N rekrystalizowany t 1=10 19
péttwardy z4 1:10%) |so| 18 | 110 11 9 45
walcowana na goraco [se] 5= 16 190 19 80 8 14
45
AlMg3 PATIN rekrystalizowany r 1=10 180 18 80 8 17
péttwardy z4 1109 l|230| 23 140 | 14 9 65
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cd, tabl, 9
Gatunek : P\
une = Rm Re ) A5 HB
znaczenie
: Gruboséé orienta-
Postaé lub stan postaci lub kG Pal(ka % .
znak cecha g mm MPal( /mm2) MPa |( /mmz) cyjne
minimum
walcowana na goraco ;
rekrystallzowany r 6 ~16 270 28 120} 12,5 16 60
rekrystalizowany r 1:5%) |270| 28 120 12,5 17 65
AlMg4, 5Mn PA13
o Spipeoivardy z2s 153 |s00| 31 |220] 22 10 90
stabilizowany il )
péttwardy N e ¥
G tobl) i z4s 125% |sa0| 35 |270] 28 5 -
1) Na zadanie zamawiajacego zamiast R, przeprowadza sig badanie Ro 2
<
2) Blachy o grubosci 6 = 10 mm dostarcza sie po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwérca,
3) Wtasnoéci blach sa orientacyjne i nie moga byé podstawa do zabrakowania,
Sprawdzenie twardoéci przeprowadza sie tylko na zadanie podane w zaméwieniu,

3.8 Cechowanie, Przy krétszej krawedzi kazdej blachy
powinny byé naniesione co najmniej nastgpujace dane:

a) znak wytwércy,

b) cecha materiatu,

c) stan,

d) numer partii lub wytopu,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1, Pakowanie, Arkusze blach uktada sig w drewniane

skrzynki zgodnie z PN-70/H-01702 zabezpieczajac je przed

przesuwaniem sie. Masa skrzynki brutto nie powinna prze-
kraczaé 1000 kg, Na Zzadanie zamawiajacego arkusze blach
moga by¢é pokryte smarem antykorozyjnym oraz przektadane
papierem parafinowym lub gazetowym, Duze formaty blach i

blachy po goracym walcowaniu dostarcza sig, luzem, Do-
puszcza sig stosowanie innego rodzaju opakowania po
uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wytwérca,

Do kazdej skrzynki nalezy wiozy¢ kartke zawierajaca co
najmniej: -

a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary i liczbe arkuszy,

e) numer partii lub wytopu,

Na kazdej skrzynce powinna by¢é przymocowana przy-
wieszka podajaca dane wg poz, a) do e) oraz masg brutto i

napis "Chronié przed wilgocia',

4,2, Przechowywanie, Blachy nalezy przechowywaé w

krytych, suchych i czystych pomieszczeniach zabezpiecza-
jac je przed wilgocia i dziataniem aktywnych chemikalidéw,

Otrzymane blachy pokryte smarem antykorozyjnym zama-

wiajacy powinien rozpakowaé w terminie do 3 dni, oczyé-

cié 1 natozyé nowa warstwe smaru antykorozyjnego.

4,3, Transport, Blachy nalezy przewozié suchymi, czys-
tymi i.kr'ytymi érodkami transportowymi z zachowaniem
obowiazujacych przepisédw w transporcie kolejowym lub sa-
mochodowym, Blachy powinny by¢ odpowiednio zabezpie-
czone przed uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czynni-
kéw atmosferycznych, Jednostki tadunkowe nalezy umiesz-
czaé na érodku transportowym éciéle obok siebie i zabez-
pieczyé przed wzajemnym przesuwaniem, Blachy o dtugoéci

powyzej 3000 mm nalezy przewozié érodkami transportowy-

mi uzgodnionymi pomiedzy zamawiajacym i wytwérca.

5 BADANIA
5,1, Partia, Partig stanowia blachy jednego gatunku,
jednakowych gruboéci jednego stanu lub postaci, jednego
wytopu,
Masy partii nie ogranicza sig,
5,2, Rodzaje badari, pobieranie prdbek, opis badah i

ocena wynikéw badar - wg tabl, 10, na str. 6.

5, 3_' Zaéwiadczenie jakoéci, Do kazdej partii nalezy do-

taczyé zadwiadczenie jakosci, a na zadanie zamawiajacego

dostarczyé atest zgodnie z BN-74/0809-01,

6. POSTANOWIENIA PRZEJéCI OWE

Do dnia 31 grudnia 1978 r, wtasnoéci blach ze stopu

AlMg4, 5Mn walcowanych na zimno sa orientacyjne,
Blach ze stopu AlMg4, 5Mn walcowanych na goraco o gru-
boéci 6 do <= 8 mm do dnia 31 grudnia 1980 r, nie pro-

dukuje sie.
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Tablica 10

Lp, Rodzaje badan

Pobieranie prébek

Opis badafi

Ocena wynikéw badan

1 2

3

4

5

Sprawdzenie
1 powierzchni

(3.1)

wszystkie blachy z partii

nieuzbrojonym okiem

blachy nie odpowiadajace
wymaganiom wg 3, 1, nale-
2y uznaé za niezgodne z
wymaganiami normy

Sprawdzenie
wymiaréw,
brzegdw,

2 |ptaskoéci i
prostokat-
nosci

(3.2, 3.3, 3.4)

do sprawdzenia wymiaréw, brzegdw,
ptaskoéci i prostokatnosci nalezy
pobraé losowo nastepujaca liczbe
blach

Liczba
taczna
Licz- | blach nie
ba odpowia-
Liczba blach PABCH" | Sgeyes
e pobra-| wymaga-
w partii :
nych niom wg
do 3.2, 3.3,
badah | 3,4 kwa-
lifikujaca
partie
sztuk
do 90 3 0
91 = 150 13 1
151 =« 280 20 2
281 = 500 32 3
501 = 1200 50 5
1201 = 3200 80 7
3201 = 10000 125 10

wymiary blach sprawdza
sie przyrzadami zapew-
niajacymi wymagana do-
ktadnoéé¢,;

pomiar gruboéci prze-
prowadza sig w czte-
rech miejscach arkusza
w odlegtoéci 100 mm

od narozy i 25 mm od
krawedzi blachy;,
sprawdzenie brzegéw
przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem;
sprawdzenie ptaskosci

i prostokatnos$ci - wg
BN-73/0800-01

jezeli liczba blach nie od-
powiadajacych wymaganiom
wg 3.2, 3.3, 3.4 jest wigk-
sza od liczby kwalifikuja-
cej, partie nalezy uznaé
za niezgodna z wymaga-
niami normy

Sprawdzenie
sktadu chemicz-
nego gotowego
3 |wyrobu (tylko
na zadanie
podane w za-
méwieniu)

(3.5)

wg PN-67/H-04701

wg PN-70/H-04835
lub innymi metodami
zapewniajacymi
wymagana doktadnoéé

jezeli wynik analizy
chemicznej nie odpowiada
wymaganiom wg 3,5, partie
nalezy uznaé za niezgodna
z wymaganiami normy

Sprawdzenie
wiasnosci me-
chanicznych
(3.7)
4 | Sprawdzenie
twardoéci
(tylko na zada-
nie podane w
zaméwieniu)

na kazde 500 kg blach (petnych i nie-
petnych) pobiera sie po 1 prébce;
sposéb pobierania i przygotowania
prébek - wg PN-69/H-04307

sprawdzenie wtasnosci
wytrzymatoéciowych
- wg PN-71/H-04310

jezeli choé jeden wynik
sprawdzenia wtasnosci
mechanicznych nie odpo-
wiada wymaganiom wg 3,7,
badaniu poddaje sie
podwéjna liczbe prébek wy-
cigtych z innyc¢h blach z
partii; jezeli choé jeden
wynik powtérnego badania
nie odpowiada wymaganiom
wg 3,7, partig nalezy
uznaé za niezgodna z wy-
maganiami normy lub
poddaé badaniom wszystkie
blachy z partii

sprawdzenie twardosci
- wg PN-74/H-04350

pomiar twardoéci jest
orientacyjny i nie moze byé
powodem zabrakowania
blach

Informacje dodatkowe

KONIEC




Informacje dodatkowe do BN-77/0832-23 ’

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Walcownie Metali

DZIEDZICE,

2 Istotne zmiany w stosunku do ZN-62/MPC-MN-0716

- wprowadzono dodatkowo stop PA2N i PA13,

- zréznicowano wymagania dotyczace jako$ci powierzchni
dla blach zimno walcowanych i goraco walcowanych,

— rozszerzono zakres wymiarowy grubos$ci, szerokosci i
dfugosci blach zimno i goraco walcowanych,

- uzalezniono dopuszczalne odchytki gruboséci od szero-
koéci w zakresie od 600 do 1700 mm,

- zaostrzono dopuszczalne odchyfki grubosci,

- zrdéznicowano zakres dopuszczalnych odchytek wymia-
rowych szerokoéci dla blach obcinanych i nieobcinanych,

- wprowadzono dodatkowe wymagania dotyczace jakosci
brzegdéw dla blach zimno i goraco walcowanych,

- wprowadzono dodatkowe wymagania dotyczace ptaskoé-
ci blach,

- wprowadzono wymagania dotyczace wtasnoéci wytrzy-
matoéciowych dla blach walcowanych na goraco,

- wprowadzono blachy w stanie rekrystalizowanym oraz
blachy ze stopu PA13 w stanie z4si z2s,

- wprowadzono badania twardosci HB,

- w miejsce wydtuzenia A, wprowadzono As’

— wyeliminowano prébe zginania,

3, Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby, Opakowania i
pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb-
ki cieplnej i umocnienia, Nazwy i oznaczenia

PN-69/H-04307 Metale niezelazne, Pobieranie i przygoto-
wanie prébek do préby rozciagania

PN-71/H-04310 Prdba statyczna rozciagania metali

PN-74/H-04350 Prdéba twardoéci metali sposobem Brinella

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i  stopdw

aluminium, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej

prdébki laboratoryjnej

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopdéw aluminium

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej,

Gatunki
BN-73/0800-01 Metale niezelazne, Nierdéwnoéc¢i geome-
tryczne wyrobdw walcowanych, Okresélenia i sposoby

pomiaru

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci

i atest
BN-75/0831-05 Gatunki stopéw aluminium do przerdbki
plastycznej
4, Symbol wg SWW - 0552-21,
5, Autorzy projektu normy - inz, R, Pieprzyk i inz,

H. Tyrlik - Walcownie Metali DZIEDZICE, mgr inz, St,

Mrugasiewicz - Huta Aluminium KONIN,
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