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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa ksztaltki stykowe wol-
fram-miedZz oraz wolfram-srebro wykonane me-
toda metalurgii proszkow, przeznaczone na styki
aparatow elektrycznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na metal podstawowy
i dodatki stopowe (rodzaj), sklad chemiczny (ga-
tunki) oraz ksztalt (typy) rozréznia sie ksztattki
stykowe wg tabl. 1.

Tablica 1
Rodzaj Gatunek Typ
e .. WM20
Wolfram-miedz :
(WM) WM40 I
WM6E0 T2
‘ WS25 T3
i Wolfram-srebro WS50 T4
(WS) 4 |
WS70
2.2. Przyklad oznaczenia ksztaltki stykowej

w gatunku WM20 typu T2 o dlugosei (L) 25 mm,
szerokosci (B) 20 mm i wysokodci (H) 5 mm:

KSZTAELTKA STYKOWA WM20 T2/25X20X5
BN-76/0886-27

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia ksztaltek stykowych powin-
na by¢ gladka, czysta, bez wzeréw, obeych wtrg-
cen, peknie¢ i powinna mie¢ jednolite zabarwie-
nie. Ostre krawedzie mogg byé¢ lekko zaokraglo-
ne. Na powierzchni dopuszcza sie miejscowe drob-
ne naklucia i rysy, a na krawedziach wyplywke
o wielkosei do 0,3 mm.

3.2, Ksztalt, wymiary oraz dopuszczalney wd-
chylki ksztaltek stykowych — wg tabl/-3,"3 i 4.
Dopuszcza sie po uzgodnieniu pomiedzy wy-
tworea i zamawiajacym produkcie ksztattek sty-

kowych o innym ksztatcie, wymiarach i odchyt-
kach. Szczegbdlowe wymiary powinny by¢ podane
w zamowieniu.
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Zgloszona przez Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoezenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 21 grudnia 1976 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINID 1977, Wplyw do WN 5.1.77. Oddanc do skiadu 15.2.77.
Nalkiad 5000 -42 egz. KPA w Kaliszu zam. 1786

Druic ukonczonoe w marcu 77. Obl. 0,50 a. w.

Cena 7t 2,40
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Tablica 3
Wymiar Dopuszczalne Wymiar Dopuszczalne Wymiar Dopuszezalne
Typ I.iB cdchylki H odchytki R odchylki
mm
T1 do 20 +05 do 3,0 0.3 do 25 S
powyzej 20 =+ 30 =07 powyvzej 3,6--3,0 10,5 powyzej 25 -+ 30 |
T2 powyzej 30 i +1,0 vowyzej 3,0 +0.7 powvzel 50 =6
Tablica 4 3.7. Odpornoié termiczna. Ksztaltki stykowe
) nie powinny ulega¢ zniszczeniu przez pekanie
Wymiar, | Dopuszezal-| Wymiar |Dopuszezal- rozwarstwignie 1ubb kniecie det S :
Typ | D, D. 1D, |ne odchylki e ne odehylki : _ pekniecie detonacyjne w cza-
5 ' | sie wygrzewania.
mm
o do 10 05 o 10 +0.7 3.8. Cechowanie. Ksztaltki stykowe dostarczo-
pOWyZej ne w woreczkach cechuje sie posrednio na przy-
T4 | 1020 +2.0 powyzej 10 =10 twierdzonej do woreczka przywieszce zawieraja-
powyZej 20 = [ cej co najmniej:

3.3. Sklad chemiczny ksztaltek stykowych —
wg tabl. 5 (gwarantuje dostawca).

'Fablica 5
Skiad chemicznyv, %o

Gatunek ]

W § Cu \ Ag
WN20 75-+835 15+25 ==
WNA40 538—+62 38--42 —
WM6E0 38--42 583-+-62 2
WS25 7080 — 16--31
WS50 48--52 - 4852
WST70 2832 3872

3.4. Gestosé i twardoséc ksztattek stykowveh —
wg tabl. 6.

Tablica 6
Gestose Twardosé

Gatunek Z/cms HB

min min
WNM20 145 180
WMA40 11,0 160
WMEQ 9.5 §0
WS25 14.9 160
WS50 11.8 80
WS70 104 A3

3.5. Przelom ksztaltek spiekanych nie powi-
nien wykazywaé¢ obeych wtracen, peknieé, roz-
warstwien 1 widocznych poréw. Zabarwienie
przelomu powinno by¢ jednolite. Dopuszcza sie
miejsca o zabarwieniu czystego wolframu. Suma-
ryczna powierzchnia tych miejsc nie moze prze-
kraczaé 15% calej powierzchni przelomu spieka-
nej ksztattki stykowej.

3.6. Mikrostruktura ksztaltek stykowych po-
winna wykazywa¢ rownomierne rozmieszezenie
ziarn wolframu i skladnikow dod.atkowych (mie-
dzi albo srebra). '

a) znak wytworcey,

b) nazwe wyrobu,

¢} ceche gatunku i typuy,
d) wymiary.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ksztaltki stvkowe drobne na-
lezv pakowa¢ do woreczkow foliowych, a wieksze
owija¢ paplerem parafinowanym wg BN-70/
7326-13, nastepnie pakowaé do opakowan trans-
portowych prostopadiosciennych o wymiarach wg
PN-71/0-79033, wylozonych papierem parafino-
wanym. Dopuszcza sie inne rodzaje opakowan,
uzgodnicne miedzy wytwérca i zamawiajgcym,
zabezpieczajgce ksztaltki przed uszkodzeniem me-
chanicznym bez wzgledu na rodzaj uzytego $rod-
ka transportowego. ,

Masa brutto jednego opakowania nie powinna
przekraczaé 50 kg.

Do kazdego opakowania nalezy przymocowa¢é
przywieszke zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytworey,

b) nazwe wyrobu,

¢) ceche gatunku i typu,

d) wymiary,

e) liczba sztuk,

f} numer partii.

4.2. Przechowywanie. Ksztaltki stykowe opa-
kowane zgodnie z 4.1 nalezy przechowywac W
krvtych, suchych i czystych pomieszezeniach,
wolnych od zanieczyszczen aktywnymi chemika-
Hami.

4.3. Transport. Ksztaltki stykowe nalezy prze-
chowywac w opakowaniu w suchych i krytych
srodkach transportowych, wolnych od zanieczy-
szezen aktywnymi chemikaliami, zabezpieczajac
je przed uszkodzeniami mechanicznymi z zastoso-
waniem obowiazujgcych przepisow w transporcie
kolejowym i samochodowym.
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5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3.1),

b) sprawdzenie ksztaltu i wymiarow (3.2),

¢) sprawdzenie skiadu chemicznego — tylkona
zadanie podane w zamowieniu (3.3),

d) sprawdzenie gestosci (3.4), ‘

€) sprawdzenie twardosci (3.4), ‘

f) sprawdzenie przelomu — tylko na zadanie
podane w zamowieniu (3.5),
g) sprawdzenie mikrostrukiury — tylko na

zadanie podane w zamowieniu (3.6),
h)} badanie odpornosci termicznej (3.7).

5.2. Partia. Partie stanowia ksztattki stvkowe
jednego rodzaju, gatunku i typu o jednakowych
wymiarach, wykonane z tej samej mieszanki
proszkow, w jednym cyklu produkcyjnym. Licz-
nosci partii nie ogranicza sie. .

5.3. Pobieranie prébek. Do sprawdzenia wy-
magan wg rozdz. 3 nalezy pobieraé losowo
ksztaitki w liczbie okreslonej w tabl. 7.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni
prowadza¢ nieuzbrojonym okiem.

nalezy prze-

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow i ksztaltu. Wy-
miary sprawdza sie przyrzgdami zapewniajgcymi
wymagang dokladnoé¢, a promien powierzchni
roboczej za pomocg hukomierzy.

5.4.3. Sprawdzenie skladu chemicznego prze-
prowadza sie metodami stosowanymi u wyvtwor-
cy i uzgodnionymi z zamawiajgcym.

5.44. Sprawdzenie gestosci
wadza¢ wg PN-71/H-04934.

nalezy przepro-

5.4.5. Sprawdzenie twardoSei nalezy przepro-
wadza¢ wg PN-69/H-04940.

5.4.6. Sprawdzenie przelomu nalezy przepro-
wadza¢ metodami uzgodnionymi pomiedzy wy-
tworcg 1 zamawiajgeym

5.4.7. Sprawdzenie mikrostruktury nalezy prze-

Tablica 7 prowadza¢ na zgladzie metalograficznym wypo-
IR B ey pa————_p—" lerowanym’do stanu zwierciadlistego, bez trawie-
_ ___ ; vy o DL
31 321 94 3335 261 37 nia, przy powiekszeniu 25-krotnym.
T dODUiZCZ;ﬂ- d‘;l';“i;;zzs;‘ 5.4.8. Badanie odpornosci termicznej nalezy
- na liczna . < .r . » . .
parti iiczba corbule Yiczba sztuk przeprowadzi¢ przez umieszcezenie prébek w piecu
sziuk sztuk | o orebee SZt}‘k w probee o temperaturze 750°C przez 10 min.
Ao probce ‘1’]iezgodn}‘(}h W DI’ObCe niezgcd!’!}’Ch
2 norma z norma 3.5. Ocena wynikéw badan. Partie nalezy
1 3 3 4 5 uznac za niezgodna z wymaganiami normy, jezeli
PREY 5 0 3 A liczba ksztaltek w prébce niezgodnych z wyma-
g+ 151 3 0 2 0 ganiami wg 3.1, 3.2 i 3.4 przekracza liczbe prze-
16+ 25 5 0 2 (0’ widziana w tabl. 7 kol. 3 lub jezeli liczba ksztal-
P Fognan , . . -
;'1)_ gg 12 8 i g tek w prébee niezgodnych z wymaganiami wg
9= 150 20 1 3 0 3.3, 3.5, 36 1 3.7 przekracza hczag przewidziang
151= 980 32 1 5 0 w tabl. 7. kol. 5.
281+ a{)(}] 50 2 5 0
501-— 1200 30 3 5 0 2.6. Zaswiadczenie jakoSci. Do kazdej partii
A E i = - . 5 i .
1201+ 3200; 125 B 8 0 ksztaltek stykowych nalezy dolaczyé zaswiadeze-
3201--10000; 200 7 8 0 ie YakoSed 17 9
Y nle jakosci wg BN-T74/0809-01 p. 2.1.
1000135008, 315 10 3 0
35001 i po- Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
wyzej 506 14 13 0 wg BN-74/0209-01 p. 2.2
KONIEC
INFORMACGJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca morme — Instytut Metali PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadlo-
Niezelaznych. Gliwice. icienne. Szereg wymiarowy

2. Normiy zwiazane

PN-71/H-04634 RBadanie -ayrobéw 2z
Oznaczanie g porowatoseil ot
oleju 1 stopnia nasvecenia

PN-£9/H-04840 Badanie wyrcbow
Proby twardosci

p roszkéw  metali.
estodcl, rarie]. zawariodei

z proszkow  metali.

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakosei
i atest
BN-70/7326-13 Papiery pakowe parzfinowane
3. Auterzy projektu nermy — wmgr inz. Andrzej Ce-
zar — Zaklad Doswiadezalny przy Zakladach Metalur-
giczaveh, Trzebinia oraz mgr inz., Jan Kurzeja — Insty-
wat Metali Niezelaznych, Glivwvice.
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