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NORMA BRANŻOWA , BN-78 , 

iYUJice syntetyczne 6311-16 
TWORZYWA 
SZTUCZNE Zgwice fenolowe techniczne \Zamiast 

BN~IJ.-08 
typu nowola'koUJego BlN ... 'M:/63IH..:16 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. BrzeldmiOitean normy są 
żywice fenolowe !technicZ1lle tY1PU notwolakdwego. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Nowolak FM - żywica o·trzymana w wy­
niku W'SipółkO'lldensatji fenollu i melalminy z for­
ma1ldehydelm IW ś!ro~oWiskJu \k)waśnym modyfiko­
wana antyu'tłenia'czalmi, stQlSowa\na do produkcji 
lakierów i emailiti.spiryitu•sdwych.pl.1ZemaczO.llych 
dla przemysłu me'blars~iego l elektrotechnicz­
nego. 

1.2.2. Nowołak extra - żywica ,otrzymana w 
wyniku kon<:iensacji fenolu 'z formał<:iehyden w 
środowisku kwasnym, stosowana do produkcji le­
piszcz orrganicznych. 

11.2.3. Nowolak SE - żywica obrzymana w IWy­
ni'kiu !kol!1densac~i fenolu z formałdehy'dem fW śro­

dowisku kwaśnym, stosowana do produkcji 
spoiw epoksydowych. 

1.2.4. No'Wolak T - żywica dtT1zyhlana w wyni­
ku kondensacji fenolu z formałdehy'dem w śro­

dowisku kwaśnym, stosowana jako składnik 

spoiw organicznych materiałów ściernych. 

1.2.5. Nowolak NS - iywlica obr-zymana w wy­
niku kondensacji fenolu z formal~ehyd~ w śro­
dowiSku klwaśnym stosowana 'Cio produlkcji farb 
graficmych. 

1.2.6. Nowolak TS - żywica OItrzytmana w wy­
nilku kon<:ien\Sacjd fenol,u 'z formałdehyClem w ś'ro­
dowi'sku kwaśnym, stosowana do produkcji ży­

wicy TS. 

1.2.7. Nowolak 18 - żYlwica otrzymana w wy­
niku kondensatej'i fenolu z forma[dehy'dem w śro­
dowisku lklWaśnym 'S~na 'do produkcji tło­

czyw fenolowych. 
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1.2.8. Nowolak FK - żywica otrzyttnana IW wy­
nj\ku kondensacji fenolu i Jm'ezolu IZ formaldehy­
dem rw śroido\wdislku Iktwaśnym stoso:WaiIla do pro­
dukcji tłoczyw fenolowych. 

1.2.9. Nowolak 50 - żywica otrzymana IW wy­
niku kOlI1densacji felnołu IZ formakłeihytle!m w ś'ro­

dO\Wisk:u kWaśnym, modyfilkowana ftalanem dwu­
bu1ty1u, stosowana do !prOdUlkcji ItłOCZ)'IW fenolo­
wych. 

.2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

'2.1. Rodzaje. Ze wzglęldru na wła!Sności izasto-
soWanie rozróżnia się 9 'l'Oid'zajów żywic: 

NowOilaik FM, 
Nowolak E~ra, 
N o'wolak SE, 
Nowolak T, 
NO\wOilalk NS, 
iNorwolalk TS - , 
Nowolak 18, 
N()IW()ilaik FK, 
Nowolak '50. 

2.2. Przykład oznaczenia żywicy nowo lakowej 
extra: 

NOWOLAK EXTRA BN-78/6311-16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Ndwołalki powfumy 
mieć postać brył n'ierogulćllI"Ilego ksztal'tu o bar­
wie od słom'kowej do ciemndb1"ązolwe'j. 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg 
tab!. 1. 

3.3. Okres trwałości. No'wolalki pif\Zechowywane 
w 'warunkach podalIlych IW 4.3 powinny zachować 
wymagalIlia podane w 3.1 :i 3:2 w ciągu l 'roiku 
od daty wY'ProtluikowalIllia. 

ZgIoszona /PI'zeo: I~jednoc.zenie Prrzemysłu 'l'!.vomYlW i Farb 

Wydanie 2 

Ustaon<llwiona prq;ez Naczelnego Dycektoca ·Zjedil1oc·zenia lPrzemys~u lTwomyw i Farb 
P,UAlsrro:F'ARB dnia 128 paźdrzi&ni'!ta \1978 r. jaJko Irlorma obolWiąJZIująca 

od dnia 11: paźdrz:iemika 1l9'q9 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W·wa , Ark. wYd.O,8S Nakł.~OOł2-a zam .473/81 
Cena zł G,4O 
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Tablica l 

Wymagania iNowolak NolWo- Nowo-

FM łatk lak 
extra SE 

11. '2 3 I 4 

a) TerYllPeratUlra iop-
lllIienia" oC,. co naj-
mniej BO 35 e6 

b) Za,warlto,ść substan-
cji niexOZipuszczaJ- I 
ny,ch m aJkoh()llu 
,eI1;ylOiWym, %, na.j-
lWyżej 0,:2 0,2 0,2 

c) Ba~,wa 25-procen:to-
lWego lroZltworu IW 

aJ1koholu e'tyJowym 
lWedŁug colka,Ji jodio-
lWej, in ajwyż,ej 130 45 I 

d) z;miana Ibarwy r01Z -
I 

tbwo,nu !pod IWIpły -

wem 'wody ultlenio-
nej lWedŁug skali 
i~()dOlWej, najlwyżej 50 

e) rw~glląJd lPolWfoik,i Ja- IPree21rOClZys ta 
tkierowej !bez IZlffięt:ndeń 

i !pęlmięć 

f) Lic:ziba ~was'QlWa 

I(LiK), n a'jwyrbej ,20 

g) Czas IUIbwardza- nie no['maJi-

ni'a, s zuje się eo --;- 200 80 --;- 200 

h) LelPko,ść 6JO-IP["ocęn-

tOlWego wZlt!wo["u 
rży,wicy IW a.lkcholu 
e 'tyJ,QlWym, m1Pa's nie nor'ma,J,i-

(cP), co najmniej (]juj.e s ię '100 
I 

100 

i) Zawadość wolnego 
ifenOilIU, 10/0" na,jwy- -
żej i2 0,,1 ,0,8 

j) Dro,ga lP'łynięcia, , 
Imm n j,e n<J>rtm:aJ ilz;u j,e si.ę 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Nowolalki należy pakować do 
bębnów lekkich ocynkowanych z dnem zdejmo­
wanym, o pojemności 50 dm3 wg BN-76j5046-02, 
do worków z tworzyw sztucznych wg BN-771 
6414-06, wkładanych do czterowarstwowych wor­
ków papierowych klejonych otwartych wg PN-76! 
P-79005, o wymiarach 1000 X 600 X 220 mm wg 
PN-68/0-79027 lub innych odpowiednich opako­
wań uzgodnionych między odbiorcą a dostawcą, 
o ile zabezpieczają produkt nie gorzej niż wy­
mienione opakowania i mają wymiary zgodne z 
zasadami systemu wymiarowego opakowań wg 
PN-78jO-79021. 

Rodzaje 

Nowo- Nowo- NOIWO- Nowo- Nowo- Nowo-
lak: laik . lak Raik laik: 1~ 
T N'lS TS 18 FK 50 

5 6 7 8 9 li) 

8~5 80 / 815 60 --;- 75 60 --;- 70 60 --;- 70 

0 ,2 0,2 OiJj .0 ,4 0,4 0,3 

nie nO.limaJ i,wle suę 

nie noomalilZluoje s,ię 

nie nOI1ma,liIz'uje się 

ni,e n o,limaJ ilz;uj.e s'ię 

80 --;- 200 80 --;- 200 80 --;- 200 40 --;-,150 410 + 1150 40 --;- 150 

,120 75 :100 ,10.0 '100 50 

2 3 6 6 6 6 , 

Q;O --;- 70 n ie nO'lim:alilZluje s,ię 

Każde Opaikowanie PIQ!W~nno lbyć 'zaopa1t!rzane w 
ety'kietlkę 'zawierającą co najmniej: 

a) na'2Jwę łulb 'znak wytwórni, 
ib) O'znaezenie wg '2.:2, 
c) numer 'Paritii i datę .prodJ~ji, 

'd) iIllalsę brutto i netto, 
e) ok'l"es rowałości. 

,Znalkowanlie nal~y wy1konać wgFN':'76/ 
0-79252. 

:4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W 
przYipadllw stosowania paletYlzacj~ jednoiStlki ładun­
kowe nafl.eży formować na paletach o wymiar'ach 
800X1200 mim. Łald!unelk na ,palecie poWinien być 
zab~ieczdny ,przoo lprzelsulwalrl'iem Się i defor­
maoją· 



4.3. Przechowywanie. NdWolalki po:wmny ibyć 

przechoWywane w pomieiSZczeniach o temperatu­
rze nie wy:m.zej niż 2'5°C, suchych inienasłolnecz­
nionych. 

'4.4. Transport. Nowolalti można 'transportOiWać 

dowolLnymi ikryty.rm śro'dlkamii :tran~tJu. Opalko­
wanda powinny być ulklarlane ściśle obolk siebie, 
tak aby stanowiły ~arlą całość zabezpieczoną 

klinami przed przeSlUwaniem się. 

W transporcie kolejowym n~leży sItosować Prze­
pisy o ła(iowaniu i wyładO/WyWaniiU wagonów to­
warowych 'w komUlIlilkacji wewnętrmej. 

W transporcie samochOdowym należy stosować 
analogiclZny sposób rzałakiun:ku 'i zabezpieczenia jak 
w transporcie lkoleją. 

'5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne polegają na spralwdzeniu 
zgo'dJności z wymaganiami lpodanymi w 3.1 i 3.2. 
Badania te nałeży przeprowadzać .prtly lkaż'clej 

zmiaJIlie stosowanych sUroWCÓIW i meitod .techno­
logicznych mogących mieć 'W!płytw na wyni:kii. ba­
dań, jalk ,również przy olkresowej konkoli, k'tÓTa 
dla ndwołallw 18, FK i 50 powinna obejmować co 
50 partię, a dla pozoo.tałych żywic CJ '20 padię. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują: 

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.1), 
b) oznaczanie temperatury topnienia {3.2a), 
c) omaClZanie 'barwy (3.12c), 
d) oznaczanie czasu utwardzania (3.2g). 
Badania niepełtne przelprolWaldza się na każdej 

pacr'ltii produktu. 

5.,2. Wielkość partii. Pa,!'\tię stanowi do 5000 kg 
poszcz€igólnych roldzajów nowołalkÓlw wyproduko­
wanych wed1uig talkich samych parametrów tech­
nologlicznych. 

5.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań nale­
ży poblrać wg PN-67/C-04500. 

Z lkażrlej part'ii pobierać w 'sposób lasowy, w 
zaieŻ'ności od Hcz:ności partii, lic~bę opakowań po­
daną w taib!. '2. 

Tablica 2 

Li>:ZiDa Qpakowań Liczba, opa!k'Olwań, którą należy 

w par'tii wziąć 'do lPobieran,ia ipróbek 

do 5 iW\Szystki e 

6 -7- 16 5 

I 

16 +25 7 

8 
r 

26 -7- 6'3 

Z kaZdego wylosO\WaJIlego dpalkowania należy 

poibIrać dwie próbki pierwotne o masie co nalj­
mniej 200 g. 

IZ próbki ogólnej przygotowanej wg PN-67/ 
C-045~O p. '5.7.1 naJeży pObrać średnią próbkę la­
boratoryjną 'w iloś'Ci co najmniej 1 kg. 

Pakowanie i pirz~naCizenie średniej próbki la­
boraJtO'ryjnej - wg PN-67/C-04500. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętr'znego. iWy­
gląd zewnę'tlr'zny ży\W'icy spr8lWldzić gołym olkiem. 

5.4.2. Oznacz~nie temperatury topnienia nale­
ży wy'konać WIg PN-76/C-04513 . . 

'Za wynik przyjąć dolną Itempera'turę topnienia, 
tzn. tempera\turę, w IktÓ1"ej naStępuje ZlWNże:nie 
su\bstancji i s!talpialllie lkr)'is'ztallkó'w przylegających 
zwy1kle do ścianek kapalall'y nad ulbiltą warstwą. 

Ro~bie:żmość międtly wynilkami dwóch omaczań 
nie może IprzekraclZać 3°C. 

5.4.3. Oznaczanie substancji nierozpuszczalnych 
w alkoholu etylowym. 50 g żywicy rozpuścić w 
150 g alkoholu e\tylolwego, a następnie pobrać 'pi­
petą z górnej warStwy 50 om3 otrzyma!nego TOZ­

tWOI'lU pdtrzelbne>go do wykonania badania wg 
5.4.4, pozostałość sątlZyć pl"ZelZ sączelk ilośCliowy 
miękki, uIP['ze(inio iprzemy1ty allkoholem e!ty'lowym, 
i suszyć w temperaltiurze 100 -7- 105°C do stałej 

masy. 
Zaiwa['\tość sub~tancji nieroz!puszczalnych w a1-

kohołu etylowym (Xl) obUczyć w procentach wg 
wzoru 

. 100 
m 

w lktórym: 
m1 - masa wysuszonej pozostałości, g, 
m - odwaŻlka próbki, g. 

(1) 

5.4.4. Oznaczanie barwy roztworu. Przygoto­
wany rootwór wg '5.4.3 ,wlać do probówiki i wyko­
nać oznaczanie wg PN-58/C-04526. 

5.4.5. Oznaczanie zmiany barwy roztworu pod 
wpływem wody utIenio'nej. Do probówki wlać 
15 clm3 roztworu przygotowanego lW'g 5.4.3, dodać 
z lmikropipelty 0,2 · cm3 3-;procen\to1wej wody ultle­
nionej. Pl'cibówkę zaltlkać korkiem gumowym 
i ulffiieśdć w termostacie lub na łaźni wodnej w 
temperaturze 40 +2°C na 5 h. Następnie ozna­
czać barwę wg PN-58/C-04526. 

5.4.6. Oznaczanie wyglądu powłoki lakierowej. 
10m3 roz\twoll'u prlZygotoWaJIlego wg 5'.4.3 wylać . 

na lPłytlkę szlldaną o wymiara'ch 6 X 9 cmi suszyć 
przez 24 h W pomiesZcZ'€lniu o temperatu!l"ze20 
+2°C i wilgo\bności !Względnej pOiW'ieltrza 65 +5%. 
Powłoka łalkieroiwa oglądana gołym okiem w 

rozproszonym świetle dziennym z odległości 50 cm 
powinna mieć połysk i nie opalizować. 
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5.4/1. Oznaczanie liczby kwas'Owej 

5.4.7.1. Odczynnilci 

a) Allkohol etylowy il'ekltyfri.\k.awany, 96-procen­
tOiWy, 

b) Czemvień metylolwa, roz1lwfu alkoholowy 1-
""'Procen towy, 

c) Wodorotlenek potasowy cz., roztwór 0,1N. 

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania. Około 2 g roz­
drolbnionej rprób\ki odważonej tl do\k.ładnością do 
0,001 g u!mieścić w \korbie SltOOlrowej poje!mności 

200 cm3, dotlać 50 cm3 alkoholu etylowego i ogrze­
wać \pod chłodnicą zwro.tną (W ciągu 50 min. Na­
stępnie :zaJwau:ltość koiliby oatuki'zić Ó. mia:reC'~ować 

rOi2Jtworem wddoroltllenkiu potaisowego wobec czer­
wieni me'tylowed Ido chi\W1i przejśc'ia począl1Jlwwe­
go zalbarwienia 'W jalsu1ożółte. 
liczbę klwasOiwą (X2) dbLiczyć w mg KOR/g 

produkitu wg wzoru 

X 
_ 5,1)11 . V 

2 - - -- (2) 
m 

Termometr 
kontrolny 

B 

I 

w ,k!tóryun: 

'5,611 - illość 'Woooroltllenlru potasowego 0idIp0-
wiadająca 1 cms ściśle O,lN roztwo­
ru lWodolI'otlenlk!u pdtasowego, 

V - objętość ściśle 0,1N roztworu wodo­
rotle'nIk!u !pdtasdWego !Zużytego do mia­

. reC'7Jkdwan!i.a, om3, 

m - OIdwa2Jka pró~i, g. 
5.4.7.3. Wynik. Za wynik przyjąć średnią ary t­

metyc<zną wyników kiw6ch o'znaczań me JI"óżnią­

cych się między sdbą więcej niż 1 mg KOR/g. 

5.4.8. Ożriaczanie czasu utwardzania 

5.4.8.1. Przyrządy. P,rzyrząld do O'1maczania cza­
su uIŁWard'zania (trysunelk) Skłakia się z oIkrągłej 
pł)11tJki meta'lowej zaOlpa\tr'zonej IW 3 'zalgłęlbienia 
do priZeiprowarlzen'ia poImia'fIU oraz w 2 otwory na 
termometry {iklO!Il\trolny i Ikantall(towy), oraz miej­
sca do umocowania pielI'ŚCienia ochronnego. Całość 
umie:WclZona na elellCbryiC1Jnej płyttce grzejnej o tej ' 
samej ś,redn.icy co pły!tJka przyrząw. 

Do ukoini/co 

Termometr 
kan rolny 

Piedcj ~,; 
ochronny 

Pierścień ochronny 

10 

IBN-7116311-16I · 
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5.4~8.2 •. Przygotowanie żywicy. Odważyć 100 g 
żywicy i 10 g urotropiny i l"9zdrobnić na młyn­
ku lUldardwym lub IW moźldiier'z,u. Całość przesiać 

przez sito o \boku oczJka 'klwaJd:ratowego 0,2 mm. 
Pozostałość na sic[e nie powinna tprzekraczać 

10%. . 

5.4.8.3. Wykonanie oznaczania. Odwariyć 0,2 g 
prOb\lti prZY'gOlto1wanej 'WIg 5.4.8:2, umieścić w rza­
głębieniu płytki grzejnej ogrzanej do te'm!peraitu­
ry 150 +QoC i włączyć sekJucr:tdOimlierz. Przez ca­
ły cz·as oZ'naczania, od momentu .wy:pa'Illia prólb­
ki, żywitę należy mieszać pręc1lkiem z szY'bkością 
około 1 olbrotu na sekundę, obseIiwiUjąc." lkietlyży­
wica przeLstanie lWyciąlgać 'się w n[ltk:i. W chwiE, 
gdy niitk.i ·zaczną Się urywać, iWyłączyć lSelklundo­
mierz. Te'mperaltura płY't}ki przez cały czas po­
miaru pOlW'inna wynosić 150 • +2°C. 

5.4.9. Oznaczanie lepkości 50-procentowego 
roztworu żywicy w alkoholu etylowym. 100 gży­
wicy nQwołakolWej rozpuścić 'W 100 g allikohołu 

etylowego i oznaclZyć [epkość wg PN-78/C-040'19 
w tempera\tul1"Ze 20 +0,5°C. 

~5.~.10. Omaczanie zawartości wolnego fenolu 
wykonać wg iPN-7'5/C-89044 metddą brolmianome­
trycizną, a w nowolallou eXltra metodą koloryme­
tryciZDą· 

5.4:11. Oznaczanie drogi płynięcia. Odważyć 

0,5 g żywicy pr'Zygo'towanej wg 5.4.8.'2 i ufoIimo­
wać tabletkę o średnicy 12 mm i wysokości 5 mm. 
Ta1bleitlkę należy forttndwać 'W forttnie s.taIIOlWej, 
ręcZ'Ilieza pomocą młotlka o masie 1 !kg łub w 
prasie lalbora1toryjnej gwaranItującej 'llzySkanie. 
wyżelj podanych wylmiar&w. Należy ufoomOlWać 3 
tabletki i umieścić na Ipłytce szkIlane'j o wymia­
rach 120 X 50 X 12 mm świeżo przetarltej tlenałtu­

ratem. Płytkę .z Italbie\tlkam~ umieścić pazio\mo w 
SIlS7.ai1"Ce o telIlllP€ralturze 1'215 oC, a po 'UIPł)'lwie 
5 min usltawrić pod kątem 60° na 15 miJl1. Po 'tym 
czasie płYtkę wyjąć .i 1JmieiI'zyć drogę płynięcia 

ndwolakru w milimetrach. 
Za drogę płynięCia przyjąć całą smugę żyiWicy 

bEIZ <Xłejimolwa'Ilia ŚlredlIlicy tableltlk1. 
Za· wynik przyjąć średnią a.ryttmetyczną z trzech 

pomdatJ:ów. 
5.5. Ocena wyników badań. Parltię ży,wicy na- · 

leriy iUZlI1aćza zgodną z no.rmą, jeżeli :wyniilki wszy­
st"k>ich badań odipowialda'ją wymagamO'm normy. 

W przypadku uzySkall1ia wynilkÓ'W niezgodnych 
z wymaganiam:i noirlmy, baldanie, które dało wynik 
negaltyWlIly, 'na1leży ipO'WltOOzyĆ na podwójnej licz­
bie losowo pobranych 'Próbelk. J eźełi ponownie 
uz)"Ska s'~ę 'wynik negaltywny, pa'rtię naJeży za­
brako1wać. 

KONIEC 
, . 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja op,racowująca normę 

rzyw i Farb w Pustkowie. 
Zakłady Two- PN- 7'5AC-80044 TiWO'I1zywa sztucllne. ZYiWlice fenolo-for_ 

2. Istotne zmiany 'Y stosunku do BN-68/6311-08 
1 BN-14/6311-1S 

a,) normą <Jlbjęlto 9 Ifodz:aljów ży,wic n ()!WoJako wych, 

b) iWfprowadrzOl!1o Ibadan,~e czasu U'twardrzw.ia i lE!iP­
kości OO.;prOCeltli'tOlwe go łXllZJUwOru żylwilcy w a:llkohOllu e :ty­
lowym dla lWl<;'zyS.1JIQk h rodiza'jów żYlwic z wyją'tlkiem .no­

wolaku F1M:, 
c) I!ljednoilicolI1o wymagalI1 ia i metody badań. 
Niniejsza nOlmIla rz.aSttęplUje również nas'tępują1ce [I o·r­

my za[klłaidO\We: 

lZ'N-<'6IOt1MIBChATSL-33I1 Zy1wice synte1tycrz.ne. Zy'Wica TS 

1llN-'7l5JlMJBChIiI'S-0063 Z)'lWice synteityc1zne. N()!Wolalk 50 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-78/C-04019 Oznaczenie lepkości dynamicznej lepkościo­
mierzem HoppIera 

FIN -67v'C-04500 ProIdukity clhem!lc,zlI1e. Wyltycrlltle pOobierania 

i [pI'zygotoiWY'iWwia pr6beik 

PN-7~/C..()451i3 lOZIl1aczaltllie ' g:ranilc t€lIlliP€lI"alwil"y ·topnienia 
[1\lIb rtemtr>&aJtury ['IC~adu sub31tancji or,ganicrmych w 

Ikapillall'.ze , 
PN-l56/C-D4&6 Określanie oorlWy <za pomocą SIkali jodowej 

maillde'hydoiWe. 02ll1aczanie iWoLne.go f~oLu 

PN.J781Q J791021 Cjpalkowwia. System wymiarowy 

RN-6lB/lO-7002'7 q pa:kOlwwia transp<llI"ltowe. WiCll'ki palP i·e~ 

lI"owe. SZelfegi iWyrrni:alfolWe 

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opako~aniowe. 

Zna:ki li fllnalkowaJnie. WyrrnaganiJa ipOd&tCliWowe 

PN-'~61'P-790i0i5 iOlPalk:owainia ltrail1~portowe. 'Worlki papie­

rOiWe 

BN-716J151(}4!6-012 ClPo.lkowania 't,rws.pcifltowe metalowe. Bęb-
ny Uelkikie . 

BN-77/641114-06 Q palkowwia 1il" a.n~l1towe z ItW()iI'Zy>W szbu­
clZll1ych. Worlki !pOolie:tylenolWe otwWI'lte, plClElkie ·bez fałd 
lbocZJl1ych, z·grzewwe 

r 

BN-7i6t7J1l6\2-0i2 Qpailrowani:a It,ranspol"towe dre\VII1iane. Bęb­

ny ze Skilejki 

Rnzepisy o ładOfWanilU li iWyładowY1wainiu wagonów ·tolWa­
il"owych w komunikacji ,wewnętrz.nej. Zalącz.nik lIliI' .lO 
do DKP (Dz.. TiZK z. 1968 'r. II1r 4, poz.. '10) ,wraz. 

z późniejlslzyrrn'i zmilail1ami. 

4. Symbol wg SWW :1262-11123. 

5. Wydanie 2 - stan aktualny: grudzień 1980 - uaktu· 

al ni ono normy związane . 


