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1. WSTEP

1.1. ‘Przedmiot normy..-Przedmiotem normy sa wy-
magania dotvezace mat slomianych dekoracyjnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg stosuje si¢ w
zakresie produkeji i obrotu dekoracyjnymi matami sto-
mianymi.

1.3. Okreslenia

1.3.1. dekoracyjna mata stomiana — wyréb jednolity
lub wzorzysty uformowany ze slomy przez tkanie po-
jedynezych Zdzbel stomy.

1.3.2. tkanie -— technika produkeji mat dekoracyj-
" nych polegajgca na przepleceniu pod kgtem prostym
osnowy 7 nici 1 watku ze slomy.

1.3.3. osnowa — clement konstrukcyjny z nici do
uformowania maty.

1.3.4. watek — 7dzbla slomy plecionkarskiej stano-
wigce wypelnienie migedzy osnowami.

1.3.5. mata jednolita — wyr6éb ze stomy wykonany
technika tkania bez deseniu czyli zamierzonego efektu
dekorucyjnego.

1.3.6. mata wzorzysta — mata z deseniem czyh za-
mierzonym dekoracyjnym  rozmieszezeniem na  po-
wierzchni maty wyvrozniajacych si¢ elementéow tej po-
wierzchni. np. wgzdow zdzbel lub fragmentow osnowy.

1.3.7. Pozostate okreSlenia — wg BN-75/8460-10.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W
dzich si¢ na:

~ jednolite — |,
Wzorzyste — w. :
2.2. Odmiany. W zalezinosci od dlugosci maty dzieli

sie na:

zaleznosci od wzorzysto§ci maty

— maty odcinkowe.a#j. o Scisle okreslonej dlugodci
(bez wyréznika), , :

— maty o dowolnej dlugosci z mozliwoscia cigeia
na odcinki wg zadan odbiorcy — d.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. W oznaczeniu oprocz
wyrdznikow rodzaju nalezy podac¢ szerokos¢ mat w cen-
tymetrach bez miana, a w matach odcinkowych row-
niez dtugos¢ odcinkow.

2.4. Przyklad oznaczenia
a) maty jednolitej (j) o szerokosci 80 cm, odecinkowej
o dlugosci 200 cm:
DEKORACYINA MATA SLOMIANA j — 80 X 200
BN-80/8460-22
b) maty wzorzystej (w) o szeroko$ci 100 ¢m, o do-
wolnej dlugosci: '
DEKORACYINA MATA SLOMIANA w — 100 — d
BN-80/8460-22 -

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Maty powinny odpowiadac
ogoinym zasadom estetyki i spelnia¢ zadania uzytkowe.
Maty ze stomy bielonej i barwionej powinny miec¢
jednolity barwe na calej dlugoscei. Dopuszceza si¢ drobne
odchylenia w odcieniach. nie obnizajgce estetyki maty.

3.2. Material

3.2.1. Stoma. Do produkeji mat stomianych deko-
racyjnych powinna by¢ uzywana sloma zytnia lub
pszenna, odkloszczona i odlistniona o barwie natural-
nej. bielona lub barwiona.

Sloma powinna by¢ prosta, bez plam i uszkodzen
mechanicznych.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Produkcji Lesnej LAS w Skolimowie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Lesnej LAS dnia 12 wrzes$nia 1980 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1981 r.
(Dz. Norm i Miar Nr. 23/1980 poz* 94)
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Dopuszcza si¢ stomg¢ zmatowialg ze splaszczeniami
i peknigciami, a ponadto stomg:

— zaszarzong w ilo$ci do 20% sztuk ZdZbel w macie,

— z oznakami rdzy do 30 Zdzbel na | metr maty,

— zaparzona w liczbie do 25 ZdZbet na |1 metr maty,

przy czym plamy zaparzenia nie moga by¢ diuzsze niz

I cm,
— krzywa w liczbie do 50 ZdZbel na' 1 metr maty,
przy czym krzywizna. nie moze przekracza¢ 10°,

— skolankowang w liczbie do 50 Zdzbel na 1 metr.

maty, przy czym skolankowanie nie moze wystgpowaé
na odcinku 2 ¢cm od brzegu maty.

Nie dopuszcza si¢ do produkcji mat stomy sczernia-
tej, zaplesniatej, zbutwiatej oraz ZdZbet zlamanych, z
otworami owadzimi i nadzerkami.

3.2.2. Nici. Do produKcji mat nalezy stosowaé nici
bawelniane, Iniane. konopn€, bawetnopodobne lub syn-
tetyczne wg PN-77/P-81007, PN-74/P-81609, PN-74/
P-81701 i PN-78/P-81162.

Do zakanczania mat odcinkowych dopuszcza sig sto-
sowanie w watku sznurka wg PN-72/P-85019.

3.2.3. Kleje. Do usztywniania zakonczen mat odcin-
kowych nalezy stosowac klej kostny wg BN-72/8182-02
lub szkfo wodne sodowe wg BN-74/6016-41.

3.3. Wymiary. Szeroko$¢ mat i dlugo$¢ mat odcinko-
wych — wg uzgodnien stron. Szeroko$¢ maty powinna
by¢ jednakowa na calej dlugosci maty. Dopuszcza sig
odchylenia w kazdym kicrunku do 1% wymiaru.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Technika wykonania. Wykonanie mat powinno
polegaé na wpleceniu pod kgtem prostym watku ze
_stomy w osnow¢ z nici. Dopuszcza si¢ 3° odchylenia
od kata prostego.

Poszczegblne zdzbta stomy watku powinny przylegaé

do siebie bez widocznego przeswitu. Dopuszcza sig
prze$wit wynikajgcy z dopuszczalnej krzywizny Zdzbel.

Watek mat o szerokosci do 80 cm powinien skladac
si¢ z pojedynczych Zdibel, w matach szerszych do-
puszcza si¢ faczenie dwoch Zdzbel na dlugosé.

W matach wzorzystych zamierzony efekt dekoracyjny
uzyskuje si¢ przez odpowiednie, zgodne z wzorcem,
rozmieszczenie na powierzchni maty stomianej weztéw
7d¢bet stomy. Efekt dekoracyjny mozna tez uzyskaé
przez odpowiednie rozmieszczenie osnowy (np. miejsco-
we jej zageszczenie) lub zastosowanie nici w réznych
kolorach. Figury deseniu powinny by¢ podobne na ca-
tej dtugosci maty.

Nici osnowy na brzegach maty powinny by¢ zaggsz-
czone, w celu zapobiezenia zsuwania sig¢ osnowy z wat-
ku. Skrajne zaggszczenie nici osnowy powinno znajdo-
waé sie w odleglosci | + 1,5 cm od brzegu maty.
- 3.4.2. Zakoficzenie maty. W celu zapobiezenia wypa-
daniom Zdzbet stomy z osnowy na koncach maty od-
cinkowej, nici osnowy powinny by¢ z soba zwigzane
lub zabezpieczone przez wplecenie w osnow¢ dodatko-
wego watku z nici lub sznurka na szerokosci co naj-

mniej 0,5 cm. Wpleciony w osnowg dodatkowy watek _

powinien by¢ wzmocnlony przez nasycenie go -klejem
kostnym lub szklem wodnym sodowym.

3.5. Wady niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢:

—_ _zerwanych nici osnowy,

— wypadajacych Zdzbet watku w matach odcinko-
wych,

— poplamienia i zabrudzenia mat.

3.6. Cechowanie. Kazda mata powinna by¢ zaopa-
trzona w metk¢, na ktorej powinny by¢ naniesione co
najmniej nast¢pujace dane:

— nazwa lub znak producenta,

— oznaczenie wg 2.3,

— znak KJ,

— cena,

— w matach o dowolnej dlugosci ponadto dlugosé
maty w rulonie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdg matg przed pakowaniem nale-
zy zwing¢ w rulon w ksztalcie walca, nastgpnie mozna
pakowaé pojedynczo lub po kilka sztuk w paczce.
Paczka powinna by¢ owinigta papierem, zgodnie
z BN-66/7326-01, lub tekturg falista zgodnie z PN-68/
P-50527 w sposob uniemozliwiajgcy uszkodzenie me-
chaniczne i zabrudzenie.

Do kazdej paczki powinna by¢ przymocowana metka
z danymi wg 3.6.

Dopuszcza si¢ przesytk¢ mat bez opakowania, jedy-
nie z zabezpieczonymi koncoéwkami mat przez owinig-
cie ich papierem.

4.2. Przechowywanie. Maty nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecz-
nionych, zabezpieczajgcych przed zawilgoceniem, za-
brudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicz-
nymi.

4.3. Transport. Maty powinny by¢ przewozone w wa-
runkach uniemozliwiajgcych zamoczenie, uszkodzenie
mechaniczne i chemiczne oraz zabrudzenie i zgniccenie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie estetyki i barwy maty,

b) sprawdzenie materiatu i wykonania,

c) sprawdzenie wymiarow,

d) sprawdzenie wystgpowania wad niedopuszczal-
nych,

e) sprawdzenie cechowania.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$§é partii. Partia przed<tawiona
do kontroli powinna sklada¢ si¢ z dekoracyjnych mat
stomianych jedmego rodzaju, odmiany i wymiar6w.
Liczno$é partii — 26 <+ 3200 sztuk. Maty o licznosci
1 =+ 25 sztuk nalezy obja¢ kontrola stuprocentows.

5.2.2. Sposob pobierania prébek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna W, — maksimum —
6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tablicy.
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Kontmela normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii licznosé licznosé licznosé
N probki i m: probki m m: probki m na
n n 5 n .
sztuk
26 + S0 8 1 2 13 1 2 3 0 2
51 + 90 13 2 3 13 1 2 .5 1 3
91 + 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4
151 + 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5
281 + 500 S0 7 b 50 5 6 20 3 6
501 =+ 1200 80 10 1 80 8 9 32 5 8
1201 + 3200 125 14 15 125 12 13 S0 7 8
mi — liczba kwalifikujgca: m: — liczba dyskwalifikujgea.

Warunki przejécia na poszczegblne rodzaje kontro-
li — wg PN:79/N-03021.

5.3. Opis badan .

5.3.1. Sprawdzenie estetyki, barwy, materiatu, wyko-
nania wystepowania wad niedopuszczalnych i cechowanie
wykonuje si¢ organoleptycznie przez oglgdziny nieu-
zbrojonym okiem, dotyk i liczenie.

Prostokatnos¢ maty sprawdza si¢ szablonem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw wg 5.1 c¢) nalezy wy-
kona¢ przymiarem liniowym z dokladnoscig do 0,5 cm.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mata niedobra. Badana mat¢ nalezy uznaé za
niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ mat nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w probce nie przekracza liczby kwalifikujacej
(m) podanej w tablicy. ; '

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Produkcji Les$nej LAS w Skolinowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
probek . -
PN-79/N-03021 Statystyczmr kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-68/P-50527 Tektury faliste _
PN-77/P-81007 Nici bawelniane i bawelnopodobne do szycia
PN-78/P-81162 Nici syntetyczne odziezowe, obuwiowe i techniczne
PN-74/P-81609 Nici z wlokien lykowatych obuwiowe Iniane

PN-74/P-81701 Nici z wiokien tykowatych rymarskie konopne

PN-72/P-85019 Wyroby powroZnicze krgcone. Szpagaty

BN-74/6016-41 Szklo wodne sodowe

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-72/8182-02 Klej kostny

BN-75/8460-10 Stoma -plecionkarska 1 wyroby plecionkarskie ze sk
my. Nazwy i okreslenia
3. Symbol wg SWW — 1777-121.
4. Autorzy projektu normy — mgr inz Bronistaw Jopek. Alel

sander Wilkosz, Marian Nosal — Krakowskic Przedsigbiorstwo Pr

dukcji Lesnej LAS.

Informacje dodatkowe
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