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MASZYNY
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OBUWNICZE

Urzgdzenia
do mechanicznego przybijania
obcaséw od wewngtrz typu 04224

2804-03

Zamiast

BN-64/1892.01

Grupa kotalogowa IV 66%)

i, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
urzgdzenie typu 04224 do mechanicznego przybija-

nia obcasdéw od wewng¢trz, stosowane przy maszynach
typu 04224/P=-1-2-3,

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-63/H-83101 Zeiiwo szare, Klasyfikacja
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwykilej
Jakoéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-65/H-84032 Stal spreiynowa
tunki
PN-89/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do
na zimno. Gatunki
PN-58/M=-82146 Nakretki szedciokatne dokladne
PN-58/M-82154 Nakretici szedéciokgtne niskie  do-
ktadne
PN-60/M=82208 Wkrety <redniodokladne ze
stozkowym
PN=60/M~-82209 Wkrety dokladne ze lbem stozkowym
z gwintem na catej diugoset
PN-60/M-82213 Wkrety dokladne ze lbem stozko-
wym soczewkowym Z gwintem na calej diugosel
PN-62/M-82272 Wkre¢ty dociskowe 2z korcem plaskim
bez tba z gwintem na calej dlugodci _
PN-62/M-82276 Wkrety dociskowe z czopem
wym, bez 1ba z gwintem na catej diugosci
PN-62/M-82302 Sruby ze lbem walcowym z gniazdem
szesclokatnym
PN-60/P-22220 Skéry gotowe, Skéry techniczne
Systematyczny Wykaz Wyrobéw tom I, GUS. Wydaw-
nictwo Katalogéw 1 Cennikéw, Warszawa 1968

{(resorowa), Ga-

pracy

tbem

walco=-

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Podzial

2.1.1, Zespoly, Urzgqdzenie do mechanicaznego
przybijania oboasdéw od wewngtrz typu 04224 wg
rys. 1 sklada si¢ z nastepujgcych zespoiléw:

a) glowioy,

b) rozdzielaocsa gwofdzi,

o) podawacza.

1) Symbol wg SWW3 07794,

g.f‘_‘f:‘h Podawacz

Rozdzielacz

Fragment
maszyn

Rys,1

Do kazdej grupy urzgdzenia do przybijania ob-
caséw nalezy jeden rozdzielacz gwoidzi, natomiast
do kazdej wielkosci urzgdzenia W poszczegdélnych
grupach jeden podawacz 1 giowica,

2,1.2, Grupy. W zaleznosci od przeznaczenia u-
rzadzenie do przybijania obcaséw dzieli
grupy okreélone symbolami:

slie na

0002 - urzgdzenie do przybijania obcasdéw do

obuwia dzieciecego mlodszego grupy wiel-

kosciowej 3/1,

urzadzenie do przybijania oboasdéw do

obuwia dzieciecego starszego grupy wiel-

kosclowe] 3/2,

0004 - urzgdzenie do przybijania obcasdw  do

ohuwia dziewczecego grupy wielkodciowej

4 1 obuwia chlopigcego grupy wielkos-~

ciowe] 5,

urzadzenie do przybijania niskich ob-

caséw drewnianych, skérzanych, gumo-

wych lub Z tworzyw sztuczanych do obu~
wia mlodzieZowo-~dziewczecego grupy wiel-
kosciowej 6, miodziesowo-chiopigcego
grupy wielkosciowe] 7 oraz damskiego

grupy wielkosciowej 8,

0005/11 - urzgdzenie do przybijania péiwysokich
obocaséw drewnianych, skérzanych, gumo-
wych lub z tworzyw sztucznych do obu-
wia mlodziezowo-dziewozgoego grupy wiel-
koéciowej 6, miodzieZowo-ohlopigeego
grupy wielkodciowej 7 oras damskiego
{galanteryjno-czdélenkowego) grupy wiel-
kodciowe3 8,

0003

0005/1

Bronzowe Laboratorium Pyzomysiu Obuwniczego
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Skérzanego dnia 15 marca 1972 r.
joko norma obowiqzuigca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Mior nr 3/1972 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Nerm. W-wa Ark. wyd.4,70 Nakt.1 000 +50Zom. 1491/72

Cena 2f 7,20
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' 0005/IIT1 - urzadzenie do prazybijania obcaséw wy-
sokich (stupkowych drewnianych, kombi-
. nowanych lub 3 tworzyw sztucznyoh) do
obuwia damskiego grupy wielkosdociowej 8,
- urzgdzenie do przybijania obocaséw do
obuwia meskiego grupy wielkodciowej 9.

0007

2.1.3, Wielkosci. W zaleznodoci od szastosowania
poszozegblne grupy urzgdzen do przybijania oboa-
#éw wymlenione w 2.1.2 dziels sie na wielkodci wg
tabl, 1.

Tablica 1
Oznacze~ Zastosowanle urzg- Rozstawy
Lp.| Symbole{nie wiel- | dzenia do numerdw otwordw w
grup [kosci u~ | wielkosci. obuwia glowicach
rzadzef wg numeracji me~ dla
tryczne] gwotdzi )
1 2 3 %
1] o002 1 17+19 tabl. 5,D0%.2)
2{ 0003 1 1912e 21% tabl, 5,p0z¢3
3| ook 1 225232 tabl.5,p0z.4
2 24425 table7,p0%¢2
4 21, +23 table7,pozet
41 0005/1 2 234 «25%2 table?,p0ze2
3 26—274/2 tabl.'?.poz.}
1 2114523 tabl.6,poz
{ 5 0005/II 2 234/2’.251/2 tabl.s.poz-.s ;
3 26272 table6,p0z.6
6 0005/111 1 214/2 623412 ta.bl.g, poz.Z
2 2422742 tabl.2,poz.3
4 247526 $abl410, poz.1|
2 26V =27 tabl.10,poz.2
7 | o007 _ : :
3 28<287/2 table10,p0z.3
4 2%” tabl..'lo,poz.ll-
5 3014 =31 tabl,10,poz.>
1) Patrs Postanowienia przejsciowe. !

Dophszoza sie¢ stosowanie wielkodéol urzgdzen u-

jetych w tabl, 1 kol, 1 i 2 o rozstawie

otwordw

w glowicach gwofdzi wg kol. 4 na odmienne nume-
ry wielkoéclowe obuwia, anizeli podane w kol. 3,
po dostosowaniu szerokosdci glowicy‘(rys.i) do sze~-
rokoséci (J) wg normy przedmiotowejﬁ

2.2, Oznaczenie

2.2.1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie a-

gsortymentu wg SWW podbrania 0779-4 nalezy uzupel-
nié po kresce ukosnej nastepujgeymi symbolami do-

datkowymi (poza SWW) na 6,7 i 8 miejscu:
2 urzgdzenie do obuwia

.3 . urzadzenie do obocaséw

..1 .. urzgdzenie typu 04224
oraz symbolami grupy wg 2.1.2, wielkosci wg 2.1.3
podanymi w nawiasie i numerem normy,

*) Patrz Postanowienia przejsciowe,

2,2.2, Prazyklad oznaczenia zespoléw i ozeéei
maszyn i urzadser garbarskich, obuwniczych oraz

do produkeji wyrobéw ze skér i futer (0779-4), po
kresce ukosnej: urzgdzenie do obuwia (2),urzgdze~
‘nie do oboaséw (3), urzadzenie typu 04224 (1),
przeznaczone do przybijania obcaséw do obuwia chto-
pigoego grupy wielkoéciowej 5(0004), wielkodé u-
rzgdzenia (-1):
0779-4/231{0004=1) BN=72/2804-03
3 GANIA

3.1, Zestawienie czesci skladowych glowie

3,1.1, Zestawienie czgécl skiadowych glowio gru-
py 0002, 0003, 0004 podano na rys. 2.

47

s
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N N N

Rys. 2

3.1.2, Zestawienie czesol sktadowych glowic gru-

PY_0005 podano na rys. 3. 47
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BR=72/2804=03 3
3.1.3, Zestawienie czedcl skladowych glowic gru- cd, tabl. 2
py 0007 podano na rys. 4. Nré 5
czgf+ Zastosowanle Nazwa Licz= Material 1 wy-
. 47 e;;:au w grupie czgécl | ba konanie
’ 2akk sztuk
0002, 0003
| L5 11 | 0004, 0005, | nakrgtkm | 4 | M 12 PN=58/
0007 M=82146
5
; 0002, 0003
T8 12 | 0004, 0005, | wkret i | ogle m-oaf
0007
7 0002, 0003
' . 13 | ooo4, 0005, | wkret 2 :68221:1!-62/
I~ 0007 ~basy
0002, 0003, Mk X
4 = 10 PN-60/
L 1 co’gg;, 0005, | wkret 8 M-82213
™S9
RS 15 0005, 0007 glovwica 1 St 5 PN~-61/H=84020
2 21 14 PN~63/
1
16 0005, 0007 wepernik H«~83101 malowane
24 2
o 00 skéra natloczkows
2 17 005, 0007 nak ladka 1 wg PN-60/P-22220
> 18 0005, 0007 nakretka 1 M6 PNa58/M=82154
4] 19 | 0005, 0007 sprezyna { 1 7.1.45 PN-65/
Rys. & H=840372
St 4 PN-61/
Material i wykonanie czedci skladowych glo- 20 | 0005, 0007 wkret 1 lgosuozo
wic - wg tabl, 2,
L= Ve 21 0007 tulejka | 4 ;taz PR-61/
Iablica 2 ~84020
Nr 22 0007 podstawa 1 gtstb;.om-m/

; Nazwa Licz ~5%020 ;
czes Zastogowa~ czgbci | ba Ma;uriai i wy- !
cin nie w gru- onanie St 5 PN-S1/ {
rﬁ' qte sztuK 23 0007 tiok 1 He84020 i
24 :

. 15t 5 PN-61/ i

| ooz, 0003, iica |4 | st 5 PNesw 24 0 FREIRK " {4-84020

' 0004 H-B4020 czernione L

25 | o007 vkret g [(Eesar Mesar
0002,0003 St 5 PN=61/ = M-62208
2 000-’1»:0005, POl ekt 1 H-84020 czernione g
0002, 0003
3 0004: 0005: pancerz 1 ;tsﬁog-ﬁjl/ o 5
0007 = CEPYTSON 3.3, Wymiary w mm czg¢sci skladowych glowic po-
hwa,11 tabl,2 ko~
4 gggﬁ. gggg. bl ; St 5 PN~61/ szczegblnych grup ozmaczonych W J.1 2 D87, 0
0007' s P H-84020 czernione lejno do 1 do 25
51 oS00 oooa'| trek 1 | st 5 pu-61/
! H=84020 3.3.1, Wymiary w mm czedcl oznaczonej !l na rys, 5
bl, 3.
0002, 0003, 327.2,55 PN=69/ podsne w ia
6 0004, 0005, tulejka 1 H=85023 hartowane
0007,
Tablica
|52 92 e | 4 | 2128 ms S—
0007' % Meobe H-85023 hartowane
Grupa | Wiel4 a| B| c |ID|E}FlGJH]I}J|K}L
kosé

3 8885}‘ gggg’ sprezyna 1 7.1.45 PN=65/

0007’ ’ H-84032 hartowane 0002 s50,5] 35 | 25 h7,5 21| 20{18 {4035 41| 76145

1
. 3 Blsy 571
N IEF P I ey B e B P 77 I o e e e R
Mo
i i [ 53]46[5 %58
29{ 2
: 0002, 0003 Q004 60| 48 31)24| 26

10 | 0004, 0005, | &ruba 1 2‘;‘332’;32 PN-62/ > si[47) 55| 96]59

0007
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3.3.3, Wymiary w mm czg¢dcl oznaczonej3 na rys.?

Migjsce cechowania A Polerowac
A-A ole podano w tabl, 5,
N ¥ 2 AR o
i - A A 3 | .
2L cw s L
Al
i 4| . “ /
Al Ksztalty wykonad wg szablondw s >
konstruktora shuwnika <
Ny ;‘r' ~
N o5 o
o 20! AL \x |
= 201 _ ‘ 6‘%
Rys. 7
Rys. 5 Tablica 5
3.3.2, Wymiary w mm czeéci oznaczonej? na rys,$® Vielm '
podano w tabl, 4. Lpe| Grupa |, ' c A B D G F lprla
G*or s ?Q A—A /6 ° 1 0002 , 5045 35 | 17,5] 18| 21,5
A ™ i
lg, p .
2 ool = S 2 | 0003 51 | 39,5| 19,7| 20| 25,5
EAAL‘ 4.L ) | A m
NIRE: D o 1 ‘ 3 | ooos 1.1 60 | 48 | 24 | 28]30,5
| % NH Y et s J4 ' 2 76
L_ ; : 1 56 45 | 22,51 26| 24,5
] S U ezl A : 4
A 4 |ooos/1| 2 58,51 47 | 23,5} 28| 26,5
42 3 |eo,5] so| 25| 0]z 6F
&0° 240 ! 95
m - 47-02 1 48,5| 42| 19 | 22| 20,5 [74
| Q9 8-8 ; 5 JoooRrIl 2 51,5{ & | 20 | 24| 22,5
o NS/ 3 5445 47 2 28| 23,5 |76
[}
< | = E; 7 ° 1 35 34 7 18] 19,5
a B T oy ‘\K 6 |0005/11T '
¥ 9 : V o 2 37 36| 18 | 20| 24,5
Z 9 1 60,51 49 | 24,51 28] 44
P ‘M& 73 2 67,51 55| 27,5] 30| 49
Rys. 6 [Z854=03-§) 7 0007 3 7145 571 28,5 32| ™M 85 ed)
Lablica 4 @ 4 | 95,5 61| 30,5{ 34 54
sruva ;'{:ei- 4 BlCYD | F G LMY N 5 ‘78 &4 32 361 56
0002 50,51 35 | 25]17,5| 2¢ [18 '
1
e 51 139,5| 24{19,7 ot | 20 60 3.3.4, Wymiary w mm czgsci oznaczonej 4na rys.8
) ' ' 15 |69 podanc w tabl, 6,
ook | 6o |us | 3af 262028 62 A A-A
2 ' -4 4
1 56 | 45 22,5 23|26 « o
2 h 7 A %
-5 c 8 . . .
- 58,51 47 23,5 25128 62} 7 . O y o 8
: =25, B[ S
3 60,5] 50 251 28] 30 o> 3] %
1 48,5 42 19 22 | 10 | 64 N Ea E < slqis
[ == LH :_ =
. °
coosm] 2 | s1,5| usf 23] 20 ok &5 7 @ & S
] : - A
3 Shy5| 47 22 28
’ 8|62 \ E - ] x
Q - 7
1 35 | 34 17 18
005/11T 60 A i
| 2 37 | 36 18 20 (2804=03-8] V6
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Tablica 6
Wielw
Grupa | ol 4 | m ]| ¢ p |E Y Z
0002 | , {49,5] 34]245] 17 21 | 48 32
0003 50 [38,5] 23,5 | 19,7123 | 18,5 | 34
ooot |1 59 | 47]30,5 ) 23,5026 | 22 | %0
2 ,
55 44 22 28 20 32
SOBerT 57,5] 46| 24,5 | 23 |30 | 21 | 34
3 |59,5| 49 24,5 {32 | 1 31
1 | 47,5] 4 18,5 {22 | ¢ 30
0005/1 2 |s0,5| 43| 225 19,5 |25 _
3 53,51 46 21,5 {28 |16,5 | 33
.1
S 34 | 33 16,5 |15 |, 1 |
2 | 36 | 35 17,5 |16
1 |59,5 | 48| 28 | 24 |aB,5} 24,5139,5
2 166,5 54| 33 | 22 pso,5] 29 | 44
0007 [ 3 {70,5 | 56 | 33 | 28 [34,5] 28 | 46
4 o5 6o | 35 | 30 {37 ] 36 | 53
5 77 | 63 | 35,5 |31,5 |38,5| 31 { 54

3.3.5, Wymiary w mm czescl oznaczonej 5 narys.9
podano w tabl, 7,

— 3390°
L1 [CE 7
= = I
= <
— A ¢
= 34
]
R
3
Ryss 8
Tablica 7
Grupa :igé% A B c’ 2} vy {2Z fR] S
ooc2 49,51 341 24,5 17 {18 | 32
1
0003 50 | 38,9 23,5 19,7 p8,5| 34
1’
4 ‘ 60 | 63
0004 59 1 47]30,5] 23,5)22 ) 40
2
1 55 44 22 20 | 32
005/1 1 5 | sp,5| ue]3*5 | 23 34| 54| 63
- - 21
3 59,5] 49 24,5 31
1 47,51 1 18,5
16 | 30
0005/11} 2 SC,5] 43122,5§19,5 561 64
pom -
3 53,5 46 21,5 p6,5] 33
1 34 3 16,5 .
0005/111 : 1,5 22 | 56| 64
2 36 35 17,5

3,3.6, Wymiary w mm
rys. 10, -

czeggcd

oznaczonej 6 - wg

AT LT LA ALV LT S LA AT A

",
5,

2 ]
ok Lok Lol bl ndlin olln oo ilin it dlon

8

®
mEw)

Rys. 10

3.3.7. Wymiary w czedcli oznaczonej 7 - wg

rys. i1,

” T
1

53

Kat wykonad podczas montazu przy
wszysthkich mlotkach,a pochylenie
Skierowat dc irodka glowicy

2804-03 - 11

Rys. 11

3.3,8, Wymiary w mm czeéci oznaczonej - Wg

rys. 12.

65

: iVid Z={3
i - = L
Y
a1 v3
|

Rys. 12

3.3,9, Wymiary w_mm czesci oznaczonej 15 na

rys. 13 podano w tabl. 8.
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(2%

Miejsce cechowania

B6H,
4] - ]
= A _ | A-Z\—a—l? /} Polerowac
o S :Et . Ak |7
N
T i -
C2o1 #3
A8
Al Ksztalty wykonad wg szablondw

konstruktora obuwnika

22 P
% ¢6/1',9 <Y
> |
i |
-~ ! _{ J
= e =
\Q‘Qj "—é—' = pte sl =
L|
'O O/ ]
Mb
L
= [580-55-73 Rys. 13
Tablica 8
|
Wiel=
Grupa kofé A B C D E F 1 G|lH| I J K i T ul wil e
1 56 45 22,51 28 23 26 §51 | 39 53 97 56 21
CC0S/T 25
- 2 58,5 | 47 23,5] 30 25 28 o4 |44 58 100 57 20
3 60,5 | 50 25 32 28 30 I57 |48 60 103 58 19
1 48,5 | 42 19 22 19 | 22 |47 |37 54 9z
CC05/11 2 51,5 | 44 23 20 25 20 24 149 |40 51 95 55 46 20 60°
3 54,5 | 47 22 | 28 22 128 |52 |42 55 98 27
1 35 | 34 17 1 4o |- 4 '
. 5 18 3% 5 72 45
2 37 | 36 18 16 20 4y |36 49 2 | 46
1 60,5| 49| 28,5) 24,5 | 28,5 | 42,5 | 28 |56 | 50 57 97 | 58 21
2 67,5] 55 S5 27,5 | 30,5 | 47,6 | 30 {6251 | 62,5 | 101 | 61
el 3 {7s| st} 7 e8,5 [ 34,5 [s0,3 | 52 [esse | 66 | d0n | 62 | 3945 | 24]21.5 heo®
4 7545 | 61} 35,5[30,5 | 37 |52,8 | 34|68 |58 71 | 109 | 62
5 7 | ex| 36 | 32 | 38,5 |s54.5] 367161 7% | 12 |e4,5 22
3.3.10, Wymiary w mm czedci oznaczonel 16 - wg 3.3.41, Wymiary w mm czg¢scl oznaczonej 17 - wg
rys. 14. rys, 15,
51
5 2
ﬁ’ Y | ™ ol
{ ) I!ﬂ “i I :?,
n 4 N
=7 o i
Q & 3 P
:'
| N +
= : !
¢ S ' ::ﬂ
£,
22 2f 3. ‘
saur [ 80T
I"‘-h
'y
‘?:-.%m ll 1) Rys. 15
x !
Lild |
Y # :
- 15 3.3.12. Wymiary w mm czedci oznaczonej 19 - wg

16,

rys.
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?
Tablica 9

Grupa ;‘;gé‘ A B c D F G
4 |s60,5 ) 49| 28,5} 24,5]| 42,5 28
2 |67,5 | 55 27,5 | 47,6| 20

33,5

07 3 71,5 | 57 28,5 | 49,3 32
4 | 75,5 61| 35,5 30,5 | s2.8] 3
5 | 78 | e+ | 36| 32 | 45| 36

3.3.16, Wymiary w_mm czegsci oznaczoned 23 na

rys, 20 podano w tabl, 10,

Rys. 16
3.,3,13. Wymiary w _mm czgéci oznaczonej 2! - wg
rys., 17.
A-A
#45 an
Al 5 - % T
LY
[ } I ]
® T Q.I O / |
T B ] e l
?\ £ )@/ / L‘}j' l 17
9 /}/ ViRl .
4 i L
v 11200580
2
7
“'3_ A 2 | ‘
- = = S
i .
A 428
o $I5hE
(28040317} .
Rys. 17
3.3.14, Wymiary w mmczesci oznaczone] 20 - wg
rys. 18,
ve
N ' ' [
5 Y H; S
25 <7
35
Rys. 18 2804-03-18
3.3.15, Wymiary w mm czesci oznaczonej 22na

rys. 19 podano w tabl, 9,

4 |
77 — O A<
el YT
.| S & O
§= T %&p 34 R
gy 5-5‘ L—i T
5 a8 |
58 : ' "
58 EE=GR (6)
Rys.20
Tablica 10
Grupa :;22- A B c' D' Y z
1 59,5| 48 28 24 | 24,5 39,5
2 66,5 54 27 29 Ly
000 : 33
? 3 | 70,50 56 28 45
4 74,5 €0 35 30 53
5 771 63 | 355| 31,5] 3 54

3.3.17. Wymiary w mm ozesci

oznaczonej 24 - wg

Al A-A
g ﬂ o $46 Ky
|
o, ooty 2 -
S ©
IR o Iy P i
Y
% 5006 |
- Al 47.4;
i
<

rys, 21,
‘-"‘-’? m A ll ( )
S \5,) | LA
16 201
26
Zanitowac
P $6-90°
A —% ) , @
T ™ LR
Q? 35 e
¢
Rys. 21

3.4. Zestawienie czedol skladowych rozdzielacza
- Wg rys. 22.
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@ o 5 & &
4 @
o o !
T
dlapl L |4
™\
3 3

Rys., 22
3.5, Materia} i wykonanie czedci sklado roz=

dzielacza podano w tabl, 11.

Tablica 11

Nr Zasto- Lioga
cz¢é{sowa- | Nazwa b & Material i wykonanie
cinalnie v czescl sotuk
rys.|grupie
22
30 = rad- 1 St 7 PN-61/H~84020
31 zasuvka 1 St 6 PN=61/H=84020
32 plvtka | St 6 PN-64/H-B84020
0002,| lewak
33 | ooo3,| Diytka 4 St 6 FN-61/H=84020
0004,| Prava
34 0025 vkret 4 M4 X7 PN=60/M=82209
35 | 9007 ;‘:‘“’e*' 1 M5 PN-58/M-82154
36 wkrot 1 M5 X 25 PN=62/M=B2276

3.6. Wymiary w_mm czescl sktadowych rozdziela-
cza oznaczonych w 3.4 1 w tabl, 11 kolejno od 30
do 36

3.6.1. Wymiary w mm c2zegsci

oznaczonej 30 - wg

jn— 13- %
al Y

S

11 bl

sl
+ - 'dt

= | 1

] s 7 /4(//// Ty 4
-ﬂ5 ' L id
75°F Kaisce cachowania

44 .

™0
«
o
e 2]

rys.

I N
.Jrru_égf:
N .
=
7 Wb
1,

-__19 a—

4.4

a7 .

2Qf

za:a§|.¢
2L

\ R

5| \§§§

lys. 23

Podane na rys. 23 rozstawy otworédw przeznaczo-
ne sg do grupy 0004,

23
27
35

(TN
U\ Voa
W
s i Pan
Pas
7

225
253, I

37
39 BO4 -03-24

Rys, 24
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Podane na rys. 26 rozstawy otworéw przeznaczo-
ne sg do grupy 0005/I1I,
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Podane na rys. 28 rozstawy otworéw Przeznaczo-~
ne sg do grupy 0007.
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3.6.2. Wymiary w mm czeécl oznaczonej 3! - wg
rys, 29, 2
[z804-03-32]
Rys. 32
- Zanitowac! 3.8, Material i wykonanie czefoi skladowych po-
g L =45° dawaoza podano w tabl, 12,
3 o e i
¥ Uhlad do° Tablica 12
g 8 ﬂ 1 wmngf
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we
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o
501 175 2 i
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2804 03~ 37]
Rys. 31
3.7, Zestawienie cze¢sci skladowych podawacza -

wg rys.

32,

3.9, Wymiary w mm ozgséci skladowych  podawacza
oznaczonych w 3,7 1 w tabl, 12 kolejno od 34do 43

3.9,1, Wymiary w mm

ozgécl oznaczonej 38 -~ wg

rys.

33.

R

mL B {40
Y

J95

Rys. 33

3.9.2, Wymiary w mm czgdci oznaczonej 39 - wg

rys.

34,
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3,9,5. Wymiary w mm czgScl oznaczonej 42 pna rys. 42 podano w tabl, 13.
Migfsce cechowanta
5. 8 jil ‘ 52
- . -
n w A4
.. © S £+
Ll “ET‘ | ™
< 9 [ st s
S B o 5T
M o v & | =
ol
A_ S 9 sl ™
QE - . - J 82101 6
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) 94
[Z804-03-27]
Rys. 42
Tablica 13
Grupa 0002 | 0003 0004 0005/1 0005/11 0005/11I1 0007
Wielkosé 1 | 1 2 1 2 3 1 2 3 1 2 1 2 3 4 5
Wymiar A 26 24 21 21 19,9 |17+5 15,5 25,51 22,5 19,5 32,5 51,5 18,5 |17 12,5 |10 8,5

3,9,6, Wymiary w mm czgéci oznaczone] 43 - wg

rys. 43.

Zanitowac

elem

74

923
65

Rys. 43

3.10, Cechowanie, Na urzgdzeniach do przybija-
nia obcaséw w miejscu oznaczonym na poszczegdla
nych rysunkach nalezy wybiéznaoznikami me talowymi
w sposéd wyrainy nastepujace danes

a) symbol wytwérni,

b) oznaczenia grupy urzadzenia wg 2.1.2 i wiel-
kodeci wg 2.1.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Urzadzenlie do mechaniczanego
przybijania obcaséw od wewngtrs typu 04224 powin-
no byé powleczone cienks warstwg srodka zabezpie-
czajqcego przed korozjq, a nastepnie owinigle pa-
plerem,

4.2, Przechowywanie, Urzgadzenie do przybijania
oboaséw naleiy przechowywaé w pomieszczeniach su-
chych, z dala od materialdéw powodujacych korozje.

mechanicznego

4.3. Tramsport. Urzadzenie do
przybijania obcaséw od wewngtrz typu 04224 nalezy
przewozié w opakowaniu (w skrzyniach drewnianych)

krytymi srodkami lokomocji.
Wolne przestrzenie w skrzyniach powinny byé wy-

peinione widrami (welng drzewna).
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan, Zgodnosé urzadzenia do me-
chanicznegoe przybljania obcaséw z wymaganiami po~
danymi w rczdz. 3 okredlajg nastepujqce badania:

a) ogledziny zewnetrzne (3.10),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.3, 3.6, 3.9),

¢) sprawdzenie wykonania cze¢sci skladowych (3,2),

5.2, Przygotowanie partii do badai., Urzgdzenie
do mechanicznego przybijania obcasdéw od wewngirz
typu 04224 przeznaczone do odbioru przygotowuje

sie partiami - oddzielnie zespotami wg 2.1.1, gru=-

pami wg 2.1.2 i wielkodciami wg 2.1.3. Badaniu
podlega cala partia,

5.3, Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne nalesy przeprova-

dzié nieuzbrojonym okienm,

5,3.2. Sprawdzenie wymiardw
przy pomocy suwmiarki i mikrometru.

5.3.3, Sprawdzenie wykonania czescl skladowych
urzadzenia przeprowadza si¢ organoleptycznie,

przeprowadza sig

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1, Urzgdzenie do neohaniozhego przybijania
obcasdw dobre jest to takie urzgdzenie, ktére

przeszioc przez wszystkie badania wymienionew 5.1
2 wynikiem dodatnim,

' 5.4.2, Urzgdzenie do mechanioznego przybijania
oboaséw niedobre jest to takie urzgdzenie, ktére
nie przeszlo chociazby przez jedno badanie wymie-
nione w 5.1 2 wynikiem dodatnim.
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S5:4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy jest

to taka partia, kidéra ma wszystkie elementydobre,.

5.5. Zaswiadczenie jakosci. Na kasda partie u-

rzadzenia do mechanicznego przybijania obocaséw od
wewngtrz typu 04224 na 23danie odbiorcy producent
powinien wystawié zaswiadczenie stwierdzajace na

podstawie przeprowadzonych badan zgodnosé wynikéw

z postanowieniami normy.
Zaswiadczenie powinno zawieraé:

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie 2.2,
c) datg produkeji,:
d) wyniki badan,

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia normy wyzszego stopnia na
glowice dla gwoidzi nalezy stosowad ZN-65/ZPS-1227
Glowice do zbijania 1 przybijania wierzchnikéw
i obcaséw, Rozstawy otworéw i wymiary gwoidszi.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/2804-03

Istotne zmiany w_stosunku do BN-—64/1892-01

a) wprowadzono rozdz, 2 PODZIAL I OZNACZENIE;

b) wprowadzono oznaczenie wg SWW; .
c) rozszerzono oznaczenie zgodnie z 2.2.1,
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