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Wyroby proszkowe
Materiaty magnetycznie twarde

Magnesy izotropowe

z ferrytu baru
Ogodine wymagania i badania

BN-84
0886-17/01

Zamiast
BN-73/(G886-17

Grupa katalogowa 0356

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przcdmiotem normy (ark.
01 +06) sa magnesy 1zotropowe z lerrytu baru tj. spie-
kanego materialu tlenkowego typu BaQO - 6Fex0s
o heksagonalnej strukturze krystaiicznej stosowane na
elementy obwodow magnetycznych urzadzen oraz przy-
zadow elektrycznych, elektroniczriych 1 innych.

1.2. Zakres normy. Norma obejmuje:

Arkusz 01 Wyroby proszkowe. Materiaty magnetycznie
twarde. Magncesy izotropowe z ierrytu baru.
Ogoélne wymagania | badania

Wyroby proszkowe. Materiaty magnetycznie
twarde. Magnesy izotropowe walcowe z fer-
rytu baru

Wyroby proszkowe. Materiaty magnetycznie
twarde. Magnesy izotropowe ptytkowe z fer-
rytu baru

Arkusz 04 Wyroby proszkowe. Materialy magnetycznie
twarde. Magnesy izotropowe segmentowe
z ferrytu baru

Wyroby proszkowe. Materialy magnetycznie
twarde. Magnesy izotropowc pierscientowe
z ferrytu baru

Wyroby proszkowe. Materialy magnetycznie
twarde. Magnesy izotrepowe ksztattowe
z ferrytu baru

Arkusz (2

Arkusz 03

Arkusz 05

Arkusz 06

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Typy. Ze wzgledu na ksztatt rozrdznia sie

magnesy:
— walcowe MW,
— plytkowe MA,
— segmentowe MS,
— pierscieniowe MP,
— ksztahowe MK.

2.1.2. Odmiany. Ze wzglgdu na roznice w szezegd-
tach konstrukcyjnych poszczegdine tvpy magneséw
dzieli si¢ na odmiany oznacrone cyframi arabskimi
od | do n.

Szczegdtowe kryteria podziatu na odmiany podanc
w ark. 02 -+06.

2.2. Przykiad oznaczenia
a) magnesu izotropowego typu walcowego (MW),
odmiany 1, o $rednicy 2 mm i dlugosci 5 mm:
MAGNES IZOTROPOWY WALCOWY MWI-2/5
BN-84/0886-17/02
b) magnesu izotropowego typu pltytkowego (MA),
odmiany 2. o dhlugosdci 10 mm, szerokosci 8§ mm, wy-
sokoéci 5 mm, z otworem symetrycznym o Srednicy
3,5 mm:
MAGNES IZOTROPOWY PLYTKOWY MA2-10XEX5/3,5
BN-84/0886-17/03
¢) magnesu izotropowego typu segmentowego (MS),
odmiany 1, o dhugosci 40 mm, szerokosct 29,5 mm,
grubos$ci 1) mm i promieniu wewngtrznym 45 mm:
MAGNES IZOTROPOWY SEGMENTOWY MSI1-40X295X 10/R435
BN-84/0886-17/04
d) magnesu izotropowego typu pierscieniowego
(MP), odmiany 2, o $rednicy zewngtrznej 36 mm, Sred-
nicy wewnetrznej 16 mm i wysokosci 7 mm:
MAGNES 1ZOTROPOWY PIERSCIENIOWY MP2-26/16X7
BN-84/0886-17/05
e) magnesu izotropowego typu ksztaltowego (MK),
odmiany 7, o $rednicy kotnierza 12 mm. grubosci kot-
nierza 2 mm, $rednicy podstawy 9 mm 1 wysokosci
4 mm:
MAGNES [ZOTROPOWY KSZTALTOWY MK7-12X2/9X4
BN-84/0886-17/06

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia magnesdow powinna by¢ wolna od
zanieczyszczen w postaci pylow, smardw itp. W przy-
padku magneséw szlifowanych na mokro dopuszcza sig
wystepowanic biatego nalotu.

Powierzchnie robocze magnesow styvkajace si¢ z inny-
mi elementami magnetowodu nie powinny wykazywacé
wykruszen uniemozliwiajgcvch przvieganie na calej po-
wierzchni. Dopuszezalna ilosé¢ wykruszen zalezy od wy-
miarow magnesow. Hoé&é, wiclkosé 1 rozmieszezenie do-
puszczalnych wykruszen na powierzchniach 1 krawe-
dziach nalezy uzgodnié¢ pomigdzy wyviworca 1 zamawiajg-
cym. Inne wymagania dotyczace powierzchni nalezy
uzgodni¢ pomigdsy zamawiajacym 1 wytworca.

Zgtoszena przez instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrektora tnstyiutu Metali NiezZelaznych dnia 28 grudnia 1984 r.
iako norma obowiazujoca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr /1985 poz. 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA™ 1975

Druk. Wyd. Morm W.wa. Ark wyd. 0,85 Nakt.3700 + 105 Zam. 2416/85

Cena zt 18,00
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3.2. Wymiary i dopuszczalne odchylki wymiarowe
poszczegbinych typdéw 1 odmian magnesdéw podano
w ark. 02-06.

Po uzgodnieniu pomigdzy wytworcg 1 zamawiajacym
-dopuszcza si¢ dostawg magnesdw o innych wymiarach.

3.3. Material. Magnesy wykonuje si¢ z proszku fer-
rytu baru wg BN-80/0885-09 rodzaju FBal2,7-0,001.
Gestos¢ materiatu po spiekaniu powinna wynosi¢ mi-
nimum 4,7 g/cm’.

3.4. Whasnosci magnetyczne. Minimalne wartos$ci
charakteryzujace wlasnosci magnetyczne izotropowych
magneséw z ferrytu baru wyznaczone z krzywej od-
magnesowania podano w tabl. 1.

3.5. Wspétczynnik temperaturowy zmian pozostatosci
magnetycznej (1K p). Wartos¢ wspotczynnika zmian po-
zostalosci magnetycznej] pod wplywem temperatury
(TK5) w zakresie od -70 do +100°C nie moze prze-
kracza¢ 2 - 107/1°C.

3.6. Pozostate wymagania charakteryzujace wlasnosci
magnesOw (strumien rozproszenia w obwodzie otwar-
tym, nat¢zenie pola (indukcji) w szczelinie obwodu
magnetycznego z magnesem trwalym, indukcja nasyce-
nia, moment magnetyczny ltub wielkosci pochodne) cha-
rakterystyczne dla poszczegdlnych typéw 1 odmian
magnesOw podano w ark. 02-06. .

3.7. Wtasnosci mechaniczne jako orientacyjne podano
w tabl. I-2. dla poszczegolnych typow magneséw dodat-
kowe wymagania wlasciwosci mechanicznych podano
w ark. 04 = 06.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Magnesy nalezy pakowac do pudelek
kartonowych warstwami. Migdzy warstwy nalezy wkla-
da¢ przektadki z tektury w celu zabezpieczenia przed

uszkodzeniami podczas transportu. Kartony z magne-
sami nalezy pakowaé¢ do metalowych lub drewnianych
skrzyn. Magnesy o masie do 10 g mogg by¢ pakowane
luzem.

Po uzgodnieniu pomigdzy wytwdrca 1 zamawiajacym

dopuszcza si¢ nny sposdb pakowania.

Masa jednostkowego opakowania nie powinna prze-
kraczaé¢ 20 kg, a masa jednej skrzynki nie powinna
przekraczaé¢ 80 kg.

Na kazdym opakowaniu nalezy przyklei¢ etykietke
zawierajaca co najmnicj:

a) znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu i wymiary,

¢) numer partii,

d) hczbg sztuk,

e) datg produkcji,

f) napis: Ostroznie szkfo.

4.2. Przychowywanie. Magnesy opakowane wg 4.1
nalezy przechowywa¢ w pomicszczeniach suchych,
czystych 1 wolnych od aktywnych chemicznie par
1 gazow.

4.3. Transport. Magnesy opakowane wg 4.1 nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w sposdb za-
bezpieczajacy przed wstrzgsami i uszkodzeniami me-
chanicznymi, z zachowaniem obowigzujacych przepisow
w transporcie kolegjowym 1 samochodowym.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig magnesy jednego rodzaju
oraz jednakowych wymiarow, wykonane z jednego ga-
tunku proszku wg tej samej technologn. Wielkosci
partii ni¢c ogranicza Sig.

5.2. Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 1
Paramotr Symbol Jednostki ukladu Wartosci
SI CGS Si CGS
Pozostalosé magnetyczna B, T Gs 0.190 1900
Natgzenie powsciggajace indukcji Heg kA/m Oe 120 1500
Natgzenie powsciagajace magnetyzacj Heum kA/m Qe 240 3000
Maksymalny iloczyn BH BH . kJ/m’ MGsOe 6.0 0,75
Temperatura Curie T¢ K G 723 450
Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Zakres badan Wymagamia Ocenz wynikoOw badan
pelnych'),®) niepetnych?) Ve WE
1 2 3 4 5 6
] Sprawdzente powierzchni -+ + 31 5711 5.7.2
2 Sprawdzenie wymiarow + + 3.2 57.1 1 5.7.2
3 Wyznacrzanie przebiegu krzywej odmagnesowania + - 34 37
4 Wyznaczanic wartoSci pozostalosci magnetyczne] + ~ 34 5.7.1
B,
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cd. tabl. 2
: , Zakres badan Wymagania Ocena wynikéw badan
L.p. Rodzaje badan
iy 3 ) w wg wg
petnych'),?) nicpetnych?)
| 2 3 4 5 6
5 Wyznaczanic wartoscl natgzenia powsciggajacego + - 3.4 SR
indukeyt Hep
6 Wyznaczanic wartoSci natgZenia powsciggajgeego 5 - 34 571
magnetyzac)t .y
7 Okreslenie maksymalne] wartoscr doczynu {BH) t = 3.4 5.7.1
Wyznaczanie temperatury Curie t - 34 5.7.1
9 Wyznaczanie  warto$ct  temperaturowego  wspol- + - 3.5 5.7.1
czynnika smiany pozostatosct magnetycezne)
10 Wyrnaczanic  wartoscl  strumicnia  roZproszenia + + 3.6 57.1 1 5.7.2
w obwodzie otwartym
11 Wyznaczanie wartosei strumicnia metodya wyjmo- + + 3.6 S57.1 1572
wanta probki z obwodu zamknigtego
12 Wyznaczanie wartoscl natgzenia pola (indukeji) + + 3.6 57.01 5.7.2
w szezelinie obwodu magnetyeznego 7 magnesemn
trwatvm
13 Okreslenic wartosei indukep nasycenia + + 3.6 7.1 1 572
14 Okreslenic  wartoder  natgzenia  powsciggajyeego + i 3.6 57.11 5.7.2
w obwodzie otwartym
15 Okredlenic momentu magnelycznego + + 3.6 57.1 1572
16 Sprawdzenie whasnoder mechanicznych o + 3.7 5.1 4 5,72
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy prrzeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktdrego nic przeprowadza sig.
"y Badania pelne nalezy przeprowadzaé bezposrednio po wprowadzeniv zmian technologicznych. zastosowaniu nowego materiatu
wyjSciowego tub wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych magnesu.
°) Badania nicpetne nalezy preeprowadzac dla kazde) partii magnesodw, przy czym badania wymienione w pozycjach 10+ 16 przepro-
wadza si¢ wybiorezo adekwatnic do poszezegdlnych typéw 1 odmian magneséw, zgodnie z postanowientami ark. 0206,

5.3. Pobieranie i przygotowanie probek do badan

5.3.1. Pobieranie i przygotowanie prébek do badan
petnych. Do badan pelnvch nalezy wykonaé 10 probek
w postact wyprasek o ksztalcie walca, o srednicy
10 £0.5 mm 1 dhugosct 20 0,5 mm, 7z proszku ferrytu
baru pochodzgcego z biezgce) produkeji magnesow.
Wykonane probki nalezy spickaé w produkceyjnych wa-
runkach spickania magnesow.

Daopuszcza si¢ pobieranic probek z partii gotowych
magnesOw o wymiarach zblizonych do wymiarow ww.
probek.

5.3.2. Pobieranie probek do badan niepeinych

a) sposob pobicrania probek — losowo na Slepo wg
PN-83/N-03010,

b) poziom kontroli — I1 ogdiny wg PN-79/N-03021.

c) wadliwos¢ dopuszezatna wr = 4,0%.

d) plan badania dla kontroli jednostopniowej nor-
malne] — wg tabl. 3.

Fablica 3

. » ” Licznose | Liczba kwa- Llu'b?

Licznos$e partii . . dyskwali-
proébka hifikujgea -

fikujaca
] 2 3 4
do 90 13 1 2
9l = 150 20 2 3
I5S1— 280 n 3 4
281+ 500 50 5 6
SUT + 1200 80 7 8
1201+ 3200 1258 10 M
3201 -+ 10000 200 14 15
powyze) 10000 315 21 22

¢) wybor 1 stosowanie planéw badania dla kontroh
obostrzonej i ulgowe] oraz warunki przejScia — wg
PN-79/N-03021.

5.4. Warunki badania
5.4.1. Temperatura pomiaru. Pomiary nalezy wyko-
na¢ w pomieszczeniach o temperaturze 23 +3°C.

5.4.2. Wilgotno$é wzgledna otoczenia. Wilgotnosc
wzgledna w pomieszczeniach pomiarowych powinna
wynosi¢ 75 £5%.

5.4.3. Kondycjonowanie probek do badan. Probki do
badan nalezy podda¢ kondycjonowaniu w pomieszcze-
niu pomiarowym w ciggu co najmniej 12 h.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzac
nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie nalezy przeprowa-
dza¢ podczas wszystkich badan kontrolnych niezalez-
nie od przewidzianego rodzaju badan.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
za pomocg sprawdzianow lub przyrzaddéw pomiaro-
wych umozliwiajgcych przeprowadzenie pomiaru z wy-
magang dokladnoscig okreslong w ark. 02 =06 lub na
rysunkach wyrobow.

5.5.3. Wyznaczanie przebiegu krzywej odmagnesowa-
nia. Wyznaczanie przebicgu krzywej odmagnesowania
nalezy przeprowadzal pradem statym. dowolng metods
oraz za pomocyg dowolnych przyrzadow przeznaczo-
nych do tego celu. Zaleca si¢ stosowanie metody jarz-



4 ‘ BN-84/0886-17/01

ma podwdjnego, np. F. Stableina 1 R. Steinitza.
W przypadku magnesoéw o skomplikowanym ksztatcie
przy pomiarach nalezy stosowaé probki wycinane
z poszczegdlnych ich czg$ci. Probki nalezy wycinaé
w ten sposOb, aby najdiuzszy wymiar byt zgodny z kie-
runkiem strumienia roboczego magnesu.

5.5.4. Wyznaczanie wartosci pozostatosci magnetycz-
nej B, Wartos¢ pozostatodci magnetycznej B, nalezy
odczyta¢ z wykresu zalezno$ct B = f(H).

5.5.5. Wyznaczanie wartosci nateZenia powsciagaja-
cego indukcji H.s. Wartosci natgzenia powsciagajgcego
nalezy odczyta¢ z wykresu zalezno$ct B = f{(H).

5.5.6. Wyznaczanie wartosci natezenia powsciagajace-
go magnetyzacji H.y. WartoS¢ natezenia powsciggaja-
cego magnetyzacji nalezy odczytaé z wykresu zalez-
noscit M = {(H).

5.5.7. Okreslenie wartosci indukcji nasyvcenia nalezy
przeprowadzac¢ podczas wyznaczame przebiegu krzywe)
odmagnesowania tylko wowezas, gdy przewidziano (o
w ark. 0206 1 zaistnielg szczegdlne wymagania od-
biorcy, gdyz parametr ten tviko w nicktorych proy-
padkach charakteryzuje wartos¢ vzvtkowa magnesu,
Catkowity blad pomiaru indukcji nasyeenia nie powi-
nien przekracza¢ 19%.

5.5.8. Okreslenie maksymalne] wartesci ilvczynu
(BH)_ . nalezy przeprowadza¢ na podstawic wykresu
zaleznos$ci BXH = {(H). Catkowity biad wvznaczania
iloczynu nie moze przekraczaé 8%. Wykres nalezy spo-
rzadzi¢ wykorzystujac wyniki pomiaru wsp&lrzednych
krzywych odmagnesowania otrzymane zgodnie 2 wy-
maganiami wg 5.5.3.

5.5.9. Wyznaczanie temperatury Curie 7o wykonuje
si¢ za pomoca termomagnetometry z dokfadnosciy
do % 2°C. /

5.5.10. Wyznaczanie wartosci temperaturowego wspol-
czynnika zmiany pozostaloSci magnetveznej. W pomia-
rach zaleznie od kszialtu magnesu nalezy stosowac
probki gotowe wykonane wg 5.3.1 lub wycinane zgoc-
nie z wymaganiami wg ark. 0206, Pomiary nalezy
prowadzi¢ w zakresie temperatur od -70 do +100°C co
10°C. Prezyrost pozostato$ci magnetvezne] nalezy od-
nosi¢ do przyrosiu temperatur, przy ktorych micrzono
pozostatosci. Jezeli w ark. 0206 nic przewiduje si¢
inaczej, nalezy stosowaé metode magnetometiyezng,
uzywajac magnetometru elektrodynamicznego.

Calkowity blad pomiaru nie powinien przekraczad
5%. Temperaturge nalezy mierzyé z dokladno$cig do
2, LC.

5.5.i1. Wyznaczanie warto$ci strumienia rozproszenia
w cvbwodzie otwartym nulezv przeprowadzué za pomocy
uktadu pomiarowego przedstawionego na rys. 1.

BN—64]38B6-17/01-1)

Rys. 1
— cewka pomirowa, 3 — [luksomicre,

/- badany muagnes, 2

4 — opor dodatkowy

Jako miernik stosowaé nalezy galwanometr balistycz-
ny lub tluksomierz klasy nie gorszej od 2, zaopatrzony
w odpowiednio dopasowang cewk¢ pomiarows z kilku
lub kilkunastu zwojow drutu miedzianego 1zolowanego
emalig (DNE). W szereg z cewka nalezy dotaczy¢ opor-
nik wyréwnujgcy opor obwodu pomiarowego do war-
tosci znamionowe) podanej na fluksomierzu lub galwa-
nometrze balistycznym.

Stata ukladu pomiarowego nalezy wyznaczy¢ na dro-
dze eksperymentalne) z uwzglednieniem norm przedmio-
towych, Strumien mierzy si¢ przez zsunigcie cewki po-
miarowej ze strefy obojetne} magnesu lub wyjecie mag-

nesu 7 cewki na odlegio$¢ co najmniej 15 cm 1 odezy-

tanie wskazania micernika.
Wartosé strumienia (@) oblicza sie w weberach z za-
feznoscl

i K
@ = {0F g
w ktérym:
K — stala ukiadu pomiarowego,
a — wychylenie wskaznika przyrzadu,
z - liczba zwojow cewkl pomiarowej.

Magnesy przed pomiarem musza by¢ magnesowane
do nasycenia w polu miagnetveznym o natgZzeniu row-
nym S-krotne] wartedci  przewidywanego natgzenia
powsciagagacego indukep (H.p). Catkowity bigd pomia-
ru nic powinicn przckraczaé 3%,

5.5.12. Wyznaczanie wartosci siramiesiia rozproszenia
metoda wyimowania probki z ebwodu zamknietego nale-
zy przeprowadzad za pomocy uktadu pomiarowego
przedstawionego na rys. 2.

_\ T :
O T— Fx
Qi 2 R
= \//",
§/§/ 7N I
&
F SR\
L0 (BN 8470886~ 17/01-7)
Rvs. 2
i buadany mugnes, 2 — rwory 7 Zelarn armeo. 3 — magnetowod
¢ zeliza armeo, & - obudow: nemagnetyezna, 5 -— cowka pomia-
rowa. ¢ — {luksowaerz. 7 — opornik regulacyjny -— dekadowy

Jako miernik naje?y stosowad galwaiometr balistyczny
fub Tuksemierz zaopatrzony w przystawke pomiarows
Jak na rvs. 2 oraz zespdt zwédr o ksztaltach dopaso-
wanych do badanych magnesGw. Statg uktadu nalezy
wy7nuczad kazdorazowo dla poszezegolnych magne-
sOw. Strumiei mierzy si¢ przez wyjecie badanego mag-
nesu w kierunku wskazanym na rys. 2 z zespotu zwor
na odlegtos¢ nie mniejsza niz 15 cm oraz odczytanie
wychylenia wskaznika. Zespdl zwor oraz los¢ zwojow
pomtarowych dobicra sie kazdorazowo zaieznie od ba-
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danego magnesu tak, aby wychylenia miernika byty
wigksze od polowy skali przyrzadu. Magnesy przed po-
miarem nalezy namagnesowacd tak, jak podanow 5.5.11,
umiescié migdzy zworami i docisngé zwory do magnesu.,
Catkowity blad pomiaru nie powinien przekracza¢ 5%.

5.5.13. Wvznaczanie wartosci nat¢zenia pola (indukcji)
w szezelinie obwodu magnetycznego z magnesem trwalym
nalezy przeprowadzaé metodami okreslonvmi w ark.
(2 66, Moze 1o by¢ metoda oparta na zastosowaniu
np. tluksomierza 7 drgajacyg cewka, fluksomierza z son-
di Halla tub czujnika ze spiraly bizmutowy. Catkowity
bigd pomiaru ktorgkolwick 7 powyzszych metod mie
powinien przeckraczac 5%.

5.5.14. Okreslenie wartosci natezenia powsciagajacego
w obwedzie otwartym nalezy przeprowadzac za pomocy
koerciometru dowolney konstrukeji, ktory moze wytwa-
vzad pola odmagnesowujace o duzveh natgzemach. Cal-
kowity blgd pomiaru nic moze przekraczac 5%

Metoda ta jest stosowana w badaniach niepetnych w
przypadkach kontroli magnesdéw o ztozonym ksztalcie.

5.5.15. Okreslenie momentu magnetycznego nalczy
przeprowadzac & pomocg magnetometru astatycznego.
Moment magnetyezny wyznacza si¢ tylko w magnesach
o malvch wymiarach geometrycznych uzywanveh w
rocuvely urzgdzeniach pomiarowych. Mctoda ta moze
byd szezegdlnie stosowana w o pomiarach porownaw-
crych magnesow w stanie namagnesowanym. Blad po-
miiru 13 metoda niec moze przekraczaé 5%.

Szczegotowy vakres zastosowania okreslono woark.
02 +0h,

K O N

5.5.16. Sprawdzenie wtasciwosci mechanicznych nalc-
7y przeprowadza¢ metodami konwencjonalnymi, stoso-
wanymi do badania wyrobéw z proszkow metali. Po-
trzebe prowadzenia tego rodzaju badan i sposéb b
wykonania okreslono w ark. 02 -06.

5.6. Zaokraglenie wynikéw pomiaru i obliczen. Jozel:
wynik pomiaru i obliczen sktada sie z wigcej niz 7 trzech
cvir znaczacych, nalezy go zaokraglic wg PN-70/
N-02120.

5.7. Ocena wynikow badan

5.7.1. Ocena wynikow badain pelnych. Wyniki ba-
dan pelnych nalezy uzna¢ za dodatnie. jezeli kazda
7 10 prébek pobranych do badan wykazuje whadciwosci
co najmniej rOwne wartosciom podanym w tabl. |
oraz w 3.5.

5.7.2. Ocena wynikow badan niepetnych. Przy bada-
niach niepelnych przedstawiona do odbioru parti¢ mag-
neséw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami 3.1
3.2 1 3.6, jezeli liczba sztuk w probce niezgodnych
7 wymaganiami normy nie przekracza liczby kwalifiku-

jgeej przewidziane] w tabl. 2. Wszystkie magnesy za-

kwalifikowane jako dobre w badaniach niepeinych
muszg spetniaé wymagania stawiane w
petnych.

badaniach

5.8. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partit mag-
nesOw nalezy dolgczyé zaswiadeczenie o jakosci wg
BN-74/0809-01.

Na zgdanie zamawiajacego dostarcza sig atesl wg
BN-74/0809-01.

I C

INFORMACIE DODATKOWE

1. lostytucja opracowujaca norme —— Instytut Metalr Niezelaznych,
Ciliwice,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/0886-17

) wprowedzono nowe odmiany magnesdw. ktore sy preedmio-,
tem samdwien 1 omoga by¢ produkowane w kraju: dotychezas nie
bvly objete normag,

b) wprowadzono jedinostkl SI

¢} zmicmiono uklad normy na arkuszowy.

3. Normy zwigzane
PN-TO/N-02120 Zasady zaokrgglanta 1 zapisywama herb
PN-83/N-03010 Statystyezna kontrola jakoser. Losowy wybor jed-

nostek produktu do probki
PN-79/N-G3021 Statvstyezna kontrola jakose

wediug oceny alternaivwnge.

Kontrola adbiorcsy
Plany badania

BN-74/0809-01 Metaie niczelazne. Zaswiadezenie jakosel 1 atest
BN-RO/ORES-09 Proszek ferrytu barowepo

4. Dokumenty miedzynarodowe
1EC Publication 424-1975 Guide 1o the specification ot himit for
physical impertections of parts made [rom magnetic oxides

5. Symbol wyp SWW —— (542-%,

8. Autorzy prejektu normy — mgr Bogumita Winsch, megr inz
Peszek Starzewski — Instytut Metali Niczelaznych, Ghwice, mgr in7.

tun Daura -- Zuklady Metalurgiezne TRZEBINIA, Trzebinia.

7. Orientacyjne wymiary i tolerancje wykonania dla wszystkich
tvodw magnesdw podano w tabl [-1.

Tablica I-1

Wymiary magnesu Dopuszezalne odchytk:

mm %
: T
do 5 *0.3
5+ 10 +0.4
10 =25 0,5
powyzej 25 +2,5%

Po uzgodnieniu 7 wytwdreg dopuszceza sig wykonywanie mag-
nesGéw o innveh odehylkach.

8. Wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie, $ciskanie i rozcigganie

Minimalne  wartosci  poszezegdlnych  wspolerynnikow o pacdine
w tabl. 1-2.
Tablica 1-2
W - M
artoscs H
Parametr Symbol “
MPa kG/mm’

Wytrzymato$é na zgi- -

o & R 6.5 0.65
nanie
Wytrzvmatos$é na $ci- : -

Sl o R. 2250 22.50 :
skanie !
Wytrzymatos¢ na roz-

e R 40.0 0
clgganie
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