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NORMA BRANŻOWA 

BN-64 
----------

Podpory poziomych 
I 2212-04 

APARATURA 
CHEMICZNA aparatów cylindrycznych 

o średnicach 600 -+ 3000 mm 
Grupa katalagawa IV 47 ' 

1. Pr zedm i ot normy Pr zedm i otem normy sę podpory po­

ziomych aparatów cylindrycznych o średnicach 600~3000 mm 

wg BN-7S/2201_01, stosowane w przemyśle chemicznym i 

pr zemyslach pok,'ewnych. 

2 Odmiany. Rozróżnia się trzy odmiany konstrukcyjne 

podpór: 

A - do aparatów o średnicach 600 .;. 1200 mm, 

B do aparatów o średnicach 1400.,. 2000 mm, 

C - do aparatów o średnicach 2400 .,. 3000 mm. 

3 Przyklad oznaczenia podpory odmiany A do aparatu 

o średnicy wewnętrznej 1000 mm i grubości ściany cylin-

drycznej 9( ,= 12 mm: 

PODPORA A 1000/12 8N-64/2212-04 

r--

Nr :.:; z~:; f, ci na rys. 
Wyszczegó Ini enie 

(poz. ) 

1 Podstawa a x b x 9 

2 Srodnik m x n x Ci 

3 Siodio I x b x fi 

4 Ściana boczna h x b x g 

5 Lebro 120 x C x 9 

6 L:. e bro 150 x C x y 

7 Żebro It 
1 

x c x fi 

8 Żebro h
Z 

x c x 9 

4, Normy zwięzane 

PN_72/H_84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej j a -

kości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-73/H-92120 Blachy gru b e i uniwersalne, ze st a li kon-

strukcyjnej węglowej zwyklej jakości i niskostopowej 

BN-7S/2201-01 Apar a ty typu zbiornikoweg o . Ś~,"dnicc 

BN-7S/Z20S-0 1 Odchylki war sztaiowe swobodnych wymi il­

rów liniowych do 20 000 mm 

5. Wymiary podpór: odmiana A - wg rysunku i tahli c \' nĆ!. 

str, 2, odmiana B _ wg rysunku i ta b licy na str, 3, odmia_ 

na C - wg rysunku i tablicy na str. 4. 

6 Wyszczególnienie częśc: i materiał 

7 Wykonanie, Konstrukcja całkowicie spc vvana, Wc >\ ' d_ 

kie spoiny wykonać jako przerywane o długości pojedyr;c/f'j 

spoiny okolo 50 mm, przy podziałce szwu około 50 mrn 

I 
Liczba sztuk dla 

odmian'y' Materiał 

A n e-

1 1 1 

1 1 1 

1 1 1 
Blacha wg PN-73/H-921 

2 2 2 w gatunku StOS wg PI'-.I-

H-8 4020 

2 f---~ -
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-
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KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Uwagi do wydania VIII _ bez zmian. 

Wydanie VIII 

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i T warzyw tucznych PROERG - Warszawa 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnio 31 lipca 1964 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 28 października 1964 r. 

(Mon. Pol. nr 72'1964 poz. 340) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Noml . W·w'a, Ark. wyd. G,60 Nok!. 300+ 23 Zam.3025!78 



2 EN-64/221 2~04 

W y m ia r y podpór 
Odmiana A 

Wymiary podpór aparatów o średnicach llw - 600 .;. 1200 mm 

______ J _ 

II r ./ 
i 

____ . ___ . ___ --'m-"-________ ----1 
. ________ . ___ ____ -=-a __ 

a) Wymiary zmienne, 

Q
' 

. -!-

j =1 
zal eżne od grubości 

śc iany aparatu gr:: 

I?, = ~(- = ~f(_ + !Je , mm 

:":; ,:::/ Jl f' mm 

b ) W ymiar y niezależn f~ od gr: : 

DI/' u h m Il h c 
r----. 

mm mm 

- -
600 530 500 230 280' 

r-------- f---- .-- --- 150 72 

700 630 600 310 

-- 260 .. 
800 6 80 650 320 

._--_._- 170 82 

900 780 750 280 340 

1000 680 8 gÓ 300 360 

f---- -- ---'-- - 200 96 

1200 1060 1050 360 440 
L... _ _ . _ _______ 

M asć\ pod p or V ob l icl.ona dla p, = 10 mm. 

M d~; a vv ł ':l o·~ ci\vćt PI' ;"j~ ld dl " stal i węglowe j 7,85 k9/ dm 
3 

W / Illj ~w v wv h: (:j)'::'I( ', J k las i e s ( ,;1-edn i odokł adnej) w g BN-75/ 2205-0 1. 
_ _ _ .~ •• _ , _ . __ _ ._~ ._ ... . _ . • _, ___ W_ ', __ •• _ _ _ _ • • _ 

g 

6 

8 

poz. 4 odgięć 
i dopasować 

przy montażu 

m 1.1 
III II 
U 

Szczegół ukosowania 

w narożnikach b lach 

poz. 2 i 5 

Szczegóły spoin 

pachw inowych 

e
1 

400 

500 

550 

650 

750 

950 

e 
2 

90 

110 

140 

Masa 

k g 

17 

20 

21 

23 

45 

56 
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8N-64/2212-04 

Odmiana 8 

Wymiary podpór aparatów o średnicach JJw = 1400"" 2000 mm 

·~/-~11~ . 
~ /'j " . 

3 
4 

2 
----~ 

7 

f 

a) Wymiary zmienne, 

zależne od grubości 

ściany aparatu (Je 

o ]Jw 
R( = 2=2+ ge, mm 

1<2 = 1<, + g, mm 

t = 2) R(, 'mm 

li , - dopasować przy 

montażu podpory 

b) W y mi cry ni e zależne od ge: 

a b m 
D 

IV 

mm 

1400 1230 1200 

250 

1600 1430 1400 

1800 1590 1550 

300 

2000 1790 1750 

Masa podpory obliczona dla 9,,= 10 mm. 

/ 

m 
a 

Il h 

420 500 

430 560 

500 600 
-

550 640 

Masa właściwa przyjęta dla stali węg l owej 7 , 85 kg/dm 
3 

i-/. I ~1 . '>-

---- ~ 

~ '/ / , 
I 

c -
mm 

400 

121 

460 

530 

145 

590 

Wymiary wykonać w klasie s (średniodokładnej) wg BN-75/2205-01. 

po z. 4 odgięć 
i dopasować 

przy montażu 

Szczegół ukosowan i a 

w narożnikach blach 

poz. 2 i 7 

S zczegóły spo in 

pac hwinowych 

g e 
1 

1000 

8 

1200 

1350 

10 

1550 

e
2 

190 

240 

3 

Masa 

kg 
r-

83 

94 

. 153 

172 

I 



4 BN-64/ 2212-04 

Odmian a C 

Wymiary podpór aparatów O średnicach Dw = 2400 ~ 3000 mm 

--

[) 

" 
mn 1 

- --
240 O 

_ .. _._--

O 

0 0 
~­
~ 

2 

8 ----

a) Wymiary zmienne , 

zależne od grubości 

śc iany aparatu !Je ' 

IJ 0-
Rf = T = '2 + !le , mm 

R2 0= R, + g, mm 

lip - dopasować pr zy 
montażu podpory 

II b m 
r-- ---

r--
2 140 350 2100 

-

2450 2400 

400 

2650 _2600 

M a~, d podpory obl i cz on a dla 9,-= 10 mm. 

M a Sd wl a;i ciwC! p r'zy jęt a dla sł a li węg lowej 

l 0\ 

-/20 -

m 

a 

11 h 

650 740 

700 - 800 

750 850 

7,85 kg/dm 
3 

\ 
\ 
\ -
\ ';0 
\~ 

mm 

C'\ 
'. ~' , 

(' 

170 

194 

~I 

z . 

1050 

1200 

1300 

W y mi ;: w \, wy ~oni:1ć. w klasi e s (średniodokladnej) wg BN-75/2205-01 . 

---- - ---

-

poz . 4 odgię ć 

i dopa sować 

pr zy montażu 

I Bp I 
I~ ' 

I b I 

Szczegó ł uko s o w ania 

w narożnikac h b la c h 

poz. 2, 6 i 8 

S zczególy spo in 

pa chwinowych 

g e
1 

10 1900 

2200 

12 

2400 

e
Z 

290 

340 

Masa 

kg ,.... 

240 

363 

394-


