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Zamiast

BN-67/7327-03

Grupa katalogowa IX 657)

1, WSTEE
1.7, Przedmiot normye Frzedmiotem normy jest bi-
stosowana do filtrowania

buta dc sgczenia olejows
olejéw smarowych.

1.2, Normy i dokumenty zwiazane
PN.61/P=50067 Produkty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne. Klimatyzowanle prébek la-
boratoryjnych
PN-62/P-50080 Produkty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne. Pobileranie prébek wytwordw
i przetworéw paplernicznych w postaci afkuszy
PN-62/P=50081 Frodukty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prébek wytwordw
i przetwordw papierniczych w postaci zwojéw 1
zwoikéw o szerokoSci powyzed 250 mnm

Tozostale normy zwigzane podano w tablicy.
Eystenutyczny Wykaz Wyrobdéw, tom II. GUS. Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.0 rodstawowy podzial i oznaczenie - wg SWW
1814=521, przy czym oznaczenie nalezy uzupeinié
po kresce ukofnej symbolami wynikajgcymi
dziatu w zaleznoéci od wymiaréw i jakosci,
nie z tablicg.

z po=-
2god-

2.2y Przyklad oznaczenia nibuly do sgczenia o=
le jowej w arkuszach o wymiarach 700X 1000 mm, ja-
koéci 12

PN-62/P-50082 Produkty przemysiu papierniczego. BIBULA DO SACZENIA OLEJOWA 1814=521/700 X 1000-1 BN=73/
Badania techniczne. Pobieranie prébek wytworéw 7327-03
i przetworéw papierniczych w postaci zwoikéw
o szerokoéci ponizeJ 250 mm oraz bebin 3, WYMAGANIA
EN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport Wymaganie podano w tablicy.
W i 2
Jednostka NHAEARAZ Sposéb
Wyszczegblnienie miary sprawdzenia
jakogé 1 jakosé 2 wg
700X 1000 lub inne wedlug
wymlary uzgodnionego zaméwienia
arkusze
dopuszczalne odchytki wymiardw +4 +6
-2 2
szerokosé 500 lub inna wediug
Wymiary — uzgodnionego zamdwienia PN=65/P=50127
dopuszczalne odchylki szerokosci *1 2
zvoje
érednica zewne¢trzna, nic mniej niz 400
érednica wewnetrzna tulei 70+3§ 75+38 120+3
gruboéé Scianki tulei 10 *2
1) Symbol wg SWW: 1814=521,
Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Usianowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Popierniczego dnia 16 lutego 1973 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1973 poz. 44 oraz Dz. Norm. i Miar nr 26/1973 poz. 74 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973. Wplyw do WN 26.2.73. Oddano do skladu 4. 5. 73. Druk ukehczono w lipcy 73. Ceno 2t 1,20

Obj.0,30a. w. Naklad 1600450 egz. Zom. 1378(73
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cd, tablicy

Wymagania
’ Jednostka Sposdy
Wyszczegdlnienie il e sprawdzenia
vy Jako&é 1 jakosé 2 wg
200 1lub inna wediug
szerokos¢ uzgodnionego zamdwienia
dopuszczalne odchytki szerokoéci 20,5 +0,8
Wymiary bobiny érednica zewn¢trzna, nie mniej niz mm 350 PN=65/P=50127
120%3
érednica wewnetrzna tulei lub inna wediug uzgode
nionego zamdwienia
gruboéé Scianki tulel 10 2
gramatura » 250
g/m PN-64/P=50129
dopuszczalne odchylki gramatury 12 ~ 215
gestoié pozorna (ciezar objetosciowy), nie 3 ) "
, . .| wiccej niz ‘ ' glem 0,55 PN =65./F=50130
Wtasnosci ——
;;zzcz' wilgotno4é, nie wigcej niz % 9 PN-65/P=50150
chenicz
ne chtonno$é liniowa wody, w normalnej temperatu-]
rze laboratoryjnej w ciggu 10 min, $Srednio z mm 50 45 PN=65/FP=50152
obu kierunkéw, nie mniej ni%
przepuklenie bezwzgledne, nie mniej niz kG/cm2 1,4 i PN=65/P=50132
pH wyciagu wodnego - 6 + 8 PN=62/P=50109
przenikalnosé powietrza; oznaczana W apa=
racie Schoppera w ciggu 1 min przy réznicy ml/min 1000 800 M =65/P=50175
ciénied 100 mm H,0, nie mniej niz
powierzchnia, wg PN=55/P=02002 szorstka
b -
arwa, wg PN=-55/P=02002 _ naturalna PN=72/P-50126
uszkodzenia mechaniczne jakt dziury; nader-
Wady wania, rozgniecenia wg PN=69/P=50013 oraz niedopuszczalne
zanieczyszczenia mineralne

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie w zaleznoéci od postaci wg BN-67/

7350-011

a) arkusze nalezy pakowaé w paczki wWg 2.2+3, 4&
nastegpnie w bele migkkie wg 2.2.26,

b) zwoje nalezy pakowaé wg 2.2.29,

c) bobiny wg 2.2.51, a naste¢pnie nalezy pakowaé
stupek bobin bez rdzenia wg 2.2.59.

4,2, Przechowywanie

i transport - wg BN-67/

7350-01.

« BAD

D.1,s Pobieranie i przygotowanig priébek do ba-

dan, Przed przystepieniem do badah bibule do

sg§-
KON

lejowe]

czenia nalezy pcdzieli¢ na partie zawierajgce wy=-

twér tej samej postaci, wymiardéw, Jakosci oraz
pochodzacy z tego samego zakladu produkcyjnego.

Prébki do baden nalezy pobraé wg PN-62/P-50080,
PN-62/F=-50081 lub PN-62/P-50082,

Klimatyzowanie prébek - wg PN-61/P-50067.

.2. Wykonanie badan - wg norm podanych w ta-

blicy i w rozdz. 4
5:3. Ocena partii, Partig bibuly do sgczenia o=~

nalezy uznaé za 2zgodng 2z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania wymienione w ta-
blicy oraz sprawdzenie sposobu pakowania dadzg wy-
nik dodatni,

IEC

THFORMACJE DCDATKOWE do BN=73/7327-03

1, Istotne zmiany w stosunku do BN=67/7327-03

a) wprowadzono wymagania dla bibuly w bobinach i

Jachg

b) wprowadzono oznaczanie przepuklenia

ZWO=-

bezwzglednego

zaniast wzglednegos

c) wprowadzono oznaczanie przenikalnogci powietrza w

aparacie Schoppera zamiast w aparacie Gurleyag

d) wprowadzono dwie jakosci wytworug
e) okreslono tylko gérng granice wilcotnoécii
f) zmieniono powierzchni¢ matowg na szorstkg oraz barwe

biatg na naturalng,

nie znale=

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych =

ziono,.
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