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‘ NORMA BRANZOWA
< BN-84
HUTNICTWO Mosiadz a|uminiowy 0822"‘19
METALI
NIEZELAZNYCH MA72
Tasmy
Grupa katalogowa 0354
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy s3 taSmy z mosigdzu aluminio-
wego w gatunku MA72. przeznaczone na spre¢zyny.

2. OZNACZENIE

2.1. Klasy. Z¢ wzgledu na dokladnos$é wymtarow
grubosct rozrdoznia sig tasmy:

— zwykie] doktadnosci — bez znaku w oznaczeniu,

— podwyzszone] dokladnoscr — ze znakrem doktad-
nosci (D) w oznaczeniu po wymiarze grubosci.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) tasmy z mosiadzu aluminiowego w gatunku MA72
w stanie twardym (z6), grubosci 0,50 mm, zwyklej do-
ktadnosci, szerokoscil fabrykacyjnej 40 mm:

TASMA MA72 26 0.50X40 BN-84/0822-19
b) tasmy 7 mosigdzu aluminiowego w gatunku

MA72 w stanic sprezystym (z8), grubosct 0,30 mm,
podwyzszone} dokladnosct (D), szerokosci 64 mm:

3.1. Powierzchnia taSm powinna by¢ gtadka 1 czysta,
bez peknigé, naderwan, rozwarstwien oraz plam koro-
zyjnych. Na powiterzchni tasm sa dopuszczalne:

a) nieznaczne miejscowe wady w postacl wgniecen,
rys, nakiu¢, chropowatosci 1 $lady ich usuwania, jezeli
mieszczg si¢ w polu tolerancji grubosci,

b) nieznaczne pociemnienia 1 barwy nalotowe tasm
w stanie rekrystalizowanym,

c) drobne tuski, ktore przy kontrolnym czyszczeniu
mieszezg si¢ w polu tolerancj grubosc.

fLaczna powierzchnia tusek na | m dhugodci tasmy nie
powinna przekraczac:

15 mm? — dla ta$m o szerokosci do 50 mm,

25 mm? — dla tasm o szerokosci powyzej 50 do
200 mm,

35 mm?® — dla tasm o szerokosct powyzej 200 mm.

Dhugo$é pojedynczej tuski nie powinna przekraczac
6 mm. W przypadkach technicznie uzasadnionych do-
starcza si¢ tasmy o wyzszych wymaganiach jakosci po-
wierzchni, uzgodnionych mig¢dzy zamawiajacym i do-
stawcy.

Nazwy wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary

3.2.1. Grubos¢, dopuszczalne odchytki grubosci i sze-

TASMA MAT72 78 030Dx64 BN-84/0822-19 rokoSci oraz minimalne dlugosci tasSm — wg tabl. 1.
Tablica 1
Dopuszezalne “hytki g . . ..
opnsaealng DUy, Erubuset Dopuszczalne odchytki szerokoscl Minimalna Teoretyczna
Grubodc doktadnosé przy szerokosei d{uriosc masak 'l m*
7wykia podwyzszona (D) 10175 176270 &
mm
|

0,10 0.83
5 4 .
0.12 B - 1,00
0.15 1,25
0,18 1,49
0.20 | L 20 1.66

+0.015
0,22 = +0.010 +0.,6 1,0 1,83
0,25 _' 2,10
0,30 249
0,35 291
.40 +0,020 +0.015 15 3,32
.45 3,73 i
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Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 28 grudnia 1984 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz. 17)
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cd. tabl. 1
Ropuszcziine adubylkl grutiosd Dopuszczalne odchytki szerokoder Minimalna Teoretyerzna
. . dokladnos¢ przy szerokodel dtugosc misa 1om?
Grubose & -
zwykta podwyzszona (D) 10+175 176--270 -
mm
;

0.50 4,15
(.55 +0.025 +0,020 [5 4.57
0.60 4.9%
0,65 5.40
0.70 40,030 40,025 e 1.0 5.81

[

0.75 10 ’
0,80 6,64
0,85 7.05

’ +0.035 +0.030 5
0,90 1.47
0,95 788
1,00 8.30
1.10 9.13
1.20 +0,040 996
1,30 40,035 10,80
1,40 ¢ 11,62

50 12,45
L +0.045 1.0 1.5 5 .
1.60 13.28
1.70 IR
’ i +0).

.80 +0.,050 +0.040 14.94

90 +0. 15,77
1.9( +0.055 £0.045
2.00 =0,060 16,60

Do obliczenia masy | m? taémy przy grubodci nominalng] przyjgto gestos¢ mosigdzu 8,3 g/em’.

Po uzgodnieniu z wytworcg dopuszeza sie wykony-
wanie tasm z jednostronna odchytkg grubosct przy
zachowaniu pola tolerancji grubosci tasm.

Tasmy o grubosci 0,10 -+ 0,18 mm dostarcza si¢ po
uzgodnieniu migedzy wytwéreg | zamawiajgeym.

Dopuszcza si¢ wykonywanic tasm o innych grubos-
ciach 1 innych dopuszczalnych odchytkach niz podano
w tabl. |, po uzgodnieniu zamawiajacego z wytworcy.

3.2.2. Szerokos$¢ tasm. TaSmy dostarcza si¢ o szero-
kosciach tabrykacyjnych i szerokosciach okreslonych
(doktadnych).

Przewiduje si¢ nastgpujace szerokoscr fabrykacyjne
tasSm w mm:

10 25 40 60 80 125 200

[5 30 45 65 90 150 250

200 35 50 70 100 175

Dostawg tasm o szerokosciach okreslonych (doktad-
nvch) nalezy uzgodni¢ migdzy wytworeg 1 zamawiaja-
cym.

3.2.3. Zakres szerokosci tasm w zalezno$ci od grubos-
ci w mm — wg tabl. 2.
Tablica 2

Zakres

grubosct szerokoscl

dor 0.5
powyze] 05 + 2.0

10+ 180
20 = 270

Po uzgodnieniu 7z wytwoOreca dopuszeza sig wykonanie
tasm o innych szerokosciach niz podano w tablicy.

3.3. Prostos¢ i plaskosé. Tasmy po rozwinigciu po-
winny bvc proste 1 plaskie. Dopuszezalna sicrpowatose
tasm nie powinna przckracza¢ 3 mm na I m dtugosci.
Wygigcie poprzeczne nic powinno przekraczad I mm na
100 mm szerokoScr.

3.4. Brzegi tusm powinny by¢ rowno obcigte bez po-
fatdowan, zatamen 1 zadzioréw. Przy taSmach w stanie
rekrystalizowanym dopuszeza si¢ nieznaczne zagigeie
krawedzi powstale przy cigcna.

3.5. Skiad chemiczny. Tasmy dostarcza si¢ z mosig-
dzu aluminiowcgo w gatunku MA72 o skladzie che-
micznym wg tabl. 3.

Tablica 3

Gatunck Sklad chemicrny, W
skiadnikt stopowe dopuszezalng zawarto$é zanicczyszezen
/mak cecha
Cu Al Ni Zn') te Ph Sh B P Shi ! Mn i Ogolom
KuZn22ANILS IMAT2 | 71,4738 33440 1,216 [ reszea | 007 0.07 0,005 | 0,002 | 0001 0.t 0.10 03

Ny oSuma zawartoscl Zn i Al powinna micécié sie w granicach 2502700
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3.6. Stan. Tasmy wykonuje si¢ w stanach:

— rekrystalizowanym (r),

— pottwardym zrekrystalizowanym (z4r),

— twardym {z6).

— sprezystym (z8),

— podwoinic sprezystym (z9).

Oznaczeme stanu — wg PN-71/H-01706.

Tasmy w stanie rekrystalizowanym (r) produkuje sig
o gruboScr 0.20 mm 1 powyzel,

Dopuszcza sig przyklejanie na jednym koncu krazka —

niezaleznie od grubosci 1 szerokosci tasm — nalepki
zawierajace] dane wg poz. a) + e).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwinigte w rulony zabezpie-
cza si¢ przed rozwinigciem 1 uszkodzeniem wo czasie
transportu. Po uzgodnieniu zamawiajgcego z dostawca,

3.7. Wihasnosci mechaniczne tasm — wg tabl. 4. tasma moze by¢ dostarczana w pojemnikach lub moze
Tablica 4
Ao
Cecba Stan Oznaczenie R.. % HY

MPu min

MAT2 rehiyvstalizowany r min 400 ) 90125

poltwardy zrekrystalizowany 74r 500640 25 140180

twardy 76 620700 5 175195

SPrezysty 78 680-+790 K 190215

podwdinie sprezysty 79 min 760 2 min 210

W przypadku tasm o grubosci do 0,25 mm, bada-
nem obowigzujgeym Jest twardosé HV, a wytrzyma-
fos¢ na rozaigganie R, t wydluzenic Ay sy orienta-
cvjne.

W przypadku tasm o grubosci powyzej 0.25 do
(.45 mm. badaniem obowigzujgcym jest wytrzymatosé
na rozaaganic Ry, a wydiuzenie 410 1 twardo$é HV sy
orientacyjic.

W przypadku tasm o grubosci powyzej 0,45 mm ba-
daniem obowigzujacym jest wytrzymatosé na rozeigga-
nic Ry 1 wydtuzenie Ao a twardo$¢ HV jest wielkosceig
orentacying.

Dopuszeza sig przekroczenie gorne warto$ci wytrzy-
matoscr na rozergganie (R,) o maksimum 20 MPa przy
zachowaniu mintmalnego wydluzenia podanego w ta-
biicy.

Zamiast wymagan R,, A 1 HV dopuszcza si¢ inne
wymagania, po uzgodnieniu migdzy zamawiajacym
1 dostawcey.

3.8. Proba zginania. Probki 7 tasm w stanie twardym
sgigte o kat 180° na  trzpieniu o $rednicy  rownej
2-krotne) gruboser tasmy. a v taSm w stanie sprezystym
t podwojnic sprezystym o kat 90° na trzpieniu o Sred-
ney rowne) 2-krotney grubosci ta$my, nie powinny
wykazvwac peknigé 1 naderwan.

3.9, Cechowanie. Na koncu kazdej taémy o grubos-
ci 020 mm lub szerokodei 15 mm i@ powyzej. po-
winno by¢ naniesione w sposob trwaly. co najmniej:

a) /nak wytworcy,

b} cecha

) ostan.,

materiatu,

d) grubos¢ i znak (D) w preypadku asm 2 pod-
wyzszong doktadnodery grubose,

C)onumer parti,

Do krgzkodw tasm o grubosei ponizej 0,20 mm lub
sserokoser ponize) 15 mm, powinna by¢ przymocowa-
i provwieszka zawicrajaca dane wg poz. a) <+ oc).

by¢ dopuszczony inny sposob pakowania. Rulony ukta-
da si¢ w jednostce tadunkowej na lezgco. Masa jedne;

jednostki tadunkowej brutto nie powinna przekraczac

120 kg.

Do kazdej jednostki tadunkowej nalezy wlozy¢ kart-
k¢ zawicrajaca:

a) znak wytworey,

b) cech¢ materiatu,

C) stan,

d) wymiary 1 doktadnos¢ wykonania (w przypadku
tasm o podwyzszone] doktadnosct grubosci),

¢) masg netto,

) numer parti.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinien by¢ nanie-
stony trwaly napis lub przymocowana przywieszka po-
dajaca dane wg poz. a) + .

4.2. Przechowywanie. Tasmy nalezy przechowywad
w pomieszezeniach suchych 1 czystych zabezpieczaja-
cych je przed wilgocig 1 aktywnymi srodkami chemicz-
nymi.

4.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ krytymi, su-
chymi 1 czystymi srodkami transportowymi z zachowa-
niem obowigzujycych przepisdw w transporcie kolejo-
wym lub samochodowym, zabezpicczajge je przed
uszkodzeniem 1 szkodliwym dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych.

Jednostki tadunkowe nalezy umieszcza¢ na s$rodku
transportowym SciSle obok siebie 1 zabezpieczyé je
przed przesuwaniem sig.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partig stanowig taSmy v mosiadzu
aluminiowego jednego stanu, jednakowych wymiarow
1 jedne) klasy. Masa partit nie powinna przekraczaé

1000 kg.
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5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 5.

dzeniu podlega R,) przeprowadza si¢ tylko na zada-
nie zamawiajgcego.
5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii tasm

W przypadku badan orientacyjnych sprawdzanie dotacza si¢ zaswiadczenie o jakosci, a na Zadanie zama-

tych wymagan (z wyjatkiem wydluzenia, kiedy spraw-

wiajgcego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

wierzchni, wymia-
row, prostosci,
ptaskosci i1 brzegdow
(3.1; 3.2, 3.3, 34)

po wg PN-83/N-03010,
b) poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/
N-03021

¢) wadliwos¢ dopuszezalna — 4%,
d) plan badania dla kontroli alternatywnej jed-
nostopniowej — wg tablicy
Licznos¢ Licznos¢ Liczba Liczba
partii probki kwalifi- | dyskwali-
kujgca fikujaca
do 90 13 i 2
91 =150 20 2 3
151 =+ 280 32 3 4
281 =+ 500 50 5 6
powyze) 500 80 7 &

e) wybor i stosowanie planéw badania dla
kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej-
scia wg PN-79/N-03021

1 brzegdw przeprowadza
sie nieuzbrojonym okiem:
wymiary tasm sprawdza
sig przyrzadami zapew-

niajgcymi wymagang do-
ktadnos$é, pomiar grubos-
¢l nalezy wykonywac w
odlegiod$cl nie mniejszej
niz 100 mm od konca

tasmy 1 nic mniejsze] niz
10 mm od krawedzi bocz-
nej tasmy; w przypadku
taSm o
20 mm pomiar grubosci
nalezy przeprowadzac w

szerokosct  do

Srodku szerokosci tasmy:
sprawdzenie prostosci

i ptaskoSci wg BN-73/
0800-01

Tablica §
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikoéw badan
1 2 3 - 4 5
1 Sprawdzenie po- a) sposOb pobierania probek — losowo na Sle- sprawdzente powierzchni jezeli liczba rulondw tasm

nie odpowiadajacych wy-
maganiom wg 3.1, 3.2: 3.3
lub 3.4 przekracza lacznie
liczbe kwalifikujacy, par-
tig nalezy uznaé za nie-
zgodng z wymaganiami
normy

2 Sprawdzenie skia-
du chemicznego
(tylko na zadanie
zamawiajgcego)

wg PN-79/H-04701/02

wg PN-81/H-04740/00=
05; 0708 10121 14 Tub
innym: metodami zapew-
niajacymi wymagang do-

jezeh wyniki analizy che-
miczne] nie odpowiadajg
wymaganiom wg 3.5, par-
tig nalezy uznac za ne-

no$ci mechanicz-
nych 1 proby zgi-
nania (3.7, 3.8)

zginania nalezy pobra¢ losowo rulony tasm
w liczbie 2 7z partit do 100 kg, 4 z parth powyzej
100 kg: z kazdego pobranego rulonu do proby
wycina si¢ po 1 probece wzdiuz kierunku walco-
wania;

prébki pobiera sig i przygotowuje wg PN-77/
H-04307

¢l na rozciggunic | wydtu-
zenia — wg PN-80/
H-04310: sprawdzene
twardosci — wg PN-78/
H-04360 lub PN-79/
H-04361. do sprawdzenia
twardoéci nalezy wyvkonad
5 pomiarow;

wyniki skrajne odrzuca
sig, a z pozostalych wyh-
cza $rednig aryimetyezng;
prébe zginania —  wg
PN-78/H-04408

(3.5) ktadnosé zgodng z wymaganiami
normy
3 Sprawdzeniec wlas- | do sprawdzenia wiasnosci mechanicznych i proby sprawdzenic wytrzymatos-| jezeli chot jeden wynik

sprawdzenia wiasnosci
mechanicznych i proby
zginania nie odpowiada
wymaganiom wg 3.7 lub
3.8, badaniom poddaje si¢
podwdjng liczbg probek
pobranych z innych tasm
2 partii; jezeli chod jeden
wynik powtdrnego bada-
nia niec odpowiada wyma-
ganiom wg 3.7 jub 3.3,
parti¢ nalezy uznac za nie-
zgodng 7z wymaganiami
normy

Informacje dodatkowe

KONIEZC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Metali Niezelaznych,

Ghwice.
2. Normy zwigzane

PN-TIZH-01706 Metale niezelazne. Postacie 1 stany obrobki cieplnej
“1ounocnienia, Nazwy 1 oznaczenia

PN-77/H-04307 Mectale niezelazne. Pobieranie 1 przygotowanie pro-
bek do proby rozciggama

PN-80/H-04310 Proba statyezna rozeigganmia metali

PN-78/H-04360 Pomiar twardo$ci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04361 Pomiar twardosct metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniv ponizer 9.8 N

PN-78/H-03440%8 Technologiczna proba zginania

PN-79/H-04701/02 Metale miezclazne. Pobieranie i przygotowanie
probek do badania sktadu chemicznego 7z miedzi 1 stopoéw miedzi

PN-51/H-04740/00 Analiza chemiczna mosiadzow. Wyltyczne ogdlne

PN-RI/H-04740/01 Analiza chemiczna mostadzow. Oznaczante za-
wartosci miedzi

PN-81/H-04740/02 Analiza chemiczna mosigdzow.
wartodel cyny

PN-31/H-04740/03 Analiza chemiczna mosigdzow,
wartoser olowiu

PN—S]/H—(M‘MU/(M Analiza chemiczna mosigdzow.
wartosci zelaza

PN-&1/H-04740/05 Analiza chemiczna mosigdzow.
Wartesci manganu

Oznaczanic za-

Ouznaczanic za-

Oznaczanie za-

Oznaczanie za-

PN-81/H-04740/07 Anahiza chemiczna mosiadzéw. Oznacranie 2a-
wartosci glinu

PN-81/H-0474(/08 Analiza chemiczna mosiadzow.
wartoscl niklu

PN-81/H-04740/10 Anahiza chemiczna mosigdzow.
wartosci bizmutu

PN-81/H-04740/11 Analiza chemiczna mosigdzow,
wartosci fosforu

PN-81/H-04740/12 Analiza chemiczna mosiadzow,
wartoscr antymonu

PN-81/H-04740/14 Analiza chemiczna mosiadzow. Oznaczanie za-
wartodcl cynku

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakodcei. Losowy wybor jednoe-
stek produkiu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej., Plany badania

BN-73/0800-01 Metale niczelazne. Potwyroby 1 wyroby walcowane.
Nierownosci geometryczne. Okreslenta 1 sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niczelazne. PoOiwyroby « wyroby., Wady po-
wierzchm. Nazwy 1 okreslema

BN-74/0809-01 Metale niczeluzne. Zaswiadezenie jakosci 1 atest

Oznaczanie za-
Oznaczanic za-
Oznaczanie za-

Oznaczame za-

3. Symbol wg SWW — 0551-33.

4. Autorzy projektu normy —- doc. dr inz. Kazimierz Joszt — Insty-
tut Metali Niczelaznych, Gliwice, mgr inz. Hubert Mrozek, Urszula

Kucharska — Walcowma Metali Labedy, Gliwice,
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