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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farby epoksydowe do gruntowania
dla okretownictwa
modyfikowane epoksyestrowe

BN-78
6113-61

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa farby epoksydowe do gruntowa-
nia dla okretownictwa modyfikowane epoksyestrowe - za-

wiesiny pigmentéw w roztworze estru epoksydowegow roz-

puszczalnikach organicznych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Rodzaje: W zaleznosci od zastosowania rozréznia
sig dwa rodzaje farb:

A - farba epoksydowa do gruntowania dla okretownict-
wa modyfikowana epoksyestrowa do ochrony biernej prze-
znaczona do gruntowania metalowych powierzchni chtodni
i tadowni ryb, magazynéw zywnos$ciowych, urzadzen prze-
twérczych oraz pomieszczer sanitarnych i mieszkalnych na
statkach,

B - farba epoksydowa do gruntowania dla okretownict-

.wa modyfikowana epoksyestrowa I, przeznaczona do grun-

towania ccynkowanych powierzchni rurociagéw, kanatéw
wentylacyjnych, $cian pomieszczen okretowych oraz ele-

mentéw wyposazenia statkéw,

2,2, Przyktad oznaczenia farby epoksydowej do grun-

towania dla okretownictwa modyfikowanej epoksyestrowej
a) rcdzaju A:
FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRE,TOWNICTWA MODYFIKOWANA EPOKSYESTRCWA
DO OCHRONY BIERNEJ CZERWONA TLENKOWA

BN-78/6113-61 SWA 7423-737-250

b) rodzaju B:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRE, TOWNICTWA MODYFIKOWANA EPOKSYESTROWA
Il SZARA SREBRZYSTA
BN-?S/G‘I 13-61 SWA 7423-732-840

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 stycznia 1978 r.
joko norma obowiazujgca od dnia 1 padziernika 1978 r.-
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Naki.4200 +55 Zom. 1680/78
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3._WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagah i metody badani

3. 3. Program badah

3.3.1.

Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$-

Wymagania Rodzsje Metody badani
A | B wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostalo$é na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % wag., najwyzej 0,3 0,3 PN-75/C-81505
b) Konsystencja mierzona aparatem ttoczkowym przy
obciaZeniu 0, 5 kg, s 8:15 PN-65/C-81506
- w dniu wyprodukowania 8:12 -
- w czasie sktadowania najwyzej 20 -
c) Gestoéé, g/cm3 1,231,3 1,2:1,3 BN-64/6110-11
d) Roztarcie pigmentéw pm, najwyzej 40 28 BN-72/6110-05‘
p. 2.1b)
e) Temperatura zaptonu, C’C, co najmniej 21 26 PN/C-04007
f) Zawartoéé substancji lotnych, %, najwyzej 44 48 PN-75/C-81512
L z
g) Sciekalnoéé, stopiefi, co najmniej 9 - PN-66/C-81539
h) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnoéci wzglednej 65 15%, godz najwyzej
- stopief 1 1 1 PN-69/C-81519
- stopien 4 6 6
" . § matowa, bez pomarszczen, zacie-
i) Wyglad powtoki kéw i chropowatoéci %:%:1
j) Przyczepnoéé powtoki, stopier 1 2 PN-73/C-81531
k) Elastycznoéé powtoki wg metody A 10 5 PN-76/C-81528
1) Odpor'.nos.c -powlokl na uderzenie cm spadku cigezarka, 30 40 F'N-54/C-8]526
co najmniej

t) Odpornoéé powtoki na dziatanie mgty solnej w ciagu

192 godz (8 cykli)

wyglad powtoki bez zmian, do-
puszczalna nieznaczna zmiana
odcienia, przyczepno$é 2

PN-61/C-81523

m)Odpornoéé powtoki na dziatanie wody morskiej w
ciggu 96 godz

wyglad powtoki bez zmian, do-
puszczalna nieznaczna zmiana
odcienia, przyczepnosé 2

BN-64/6110-02

n) Odpornoéé powtoki na dziatanie oleju | L-S

wyglad powtoki
bez zmian, do-
puszczalna nie-
zZznaczna zmiana
odcienia barwy

o) Odpornoéé powtoki na dziatanie zmiennych tem-—
peratur, liczba cykli, co najmniej

BN-66/6110-15

3.2, Trwatoéé, Farba epoksydowa do gruntowania

okretownictwa modyfikowana epoksyestrowa rodzaju

dla
A

powinna odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu 9miesigcy,

a rodzaju B w ciagu € miesiecy, liczac od daty produkcji.

Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wyrobu powinno

ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5% ksylenu wg BN-73/0517-11.

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1,

Bada-

nie nalezy wykonaé co najmniej raz na 6 miesiecy.

Badania

petne nalety wykonywaé réwniez przy kazdej

zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicznych o~

raz w przypadku badah rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,
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badanie nalety przeprowadzié na trzech nastepnych ko-

lejnych partiach produkcyjnych,

3.3, 2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z 3,1 nastepujacych wymagani:

- wstepnych préb technicznych,

gestosci,
- konsystencji,
- roztarcia pigmentéw,

- czasu schnigcia,

wygladu powtoki,

- przyczepnoéci powtoki,

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu,

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej préb-

lezy liczyé od chwili osiggnigcia przez powtoke 4 stopnih
wyschniecia,
3.5, 3, Pomiar gruboséci powtok wykonaé wg PN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwa-
rantujacym doktadno$é pomiaru do 10% gruboéci powtoki,
przy czym przed pomiarem gruboéci powtok farby rodzaju B
wzorcowanie przyrzadu nalezy przeprowadzié na ptytkach

ocynkowanych,

3.6, Opis badah

3.6, 1, Okre$lenie wygladu powtoki wykonaé nieuzbrojo-

nym okiem w rozproszonym $wietle dziennym na powtokach

przygotowanych wg 3, 5, 1.

3.6.2. Badanie odpornos$ci powtoki na dziatanie oleju w

ki laboratoryjnej wykonaé wg PN-74/C-81500 po przepro-
wadzeniu préb wg PN-?Z/C—81503, przy czym za wielkoéé
partii nalezy uwazaé iloéé wyrobu oznaczonego tym samym
numerem partii produkcyjnej i data procukcji uwidoczniona

na etykiecie opakowan,

3,5, Przygotowanie powtok do badarn
3.5, 1. Wykonanie powtok, Ptytki stalowe wg

C-81513 pomalowaé jednorazowo badana farba za pomocg

PN-74/

pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszyé
w temperaturze 20 12°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza
65 5% do osiagnigcia 4 stopnia wyschnigcia,

Do badania odpornosci powtoki na dziatanie mgty solnej

i wody morskiej ptytki stalowe pomalowaé obustronnie, a

brzegi zabezpieczyé przez zanurzenie w parafinie o tem-
peraturze BOOC na gteboko$é 5 cm,
Gruboéé powtoki do badah farby rodzaju A powinna wy
nosi¢ 60 + B0 pm, a dla farby rodzaju B 50 + 70 pm,
Powtoki farby rodzaju E dc badania przyczepnoéci, od-
pornoéci na dziatanie mgty solnej, wody morskiej, oleju i

zmiennych temperatur nalety przygotowaé w ww, sposéb na

odttuszczonych ptytkach z blachy ocynkowanej rodzaju |
wg PN-71/H-92125, Wymiary ptytek z blachy ocynkowanej

powinny byé zgodne z wymiarami ptytek stalowych.

3.5.2, Aklimatyzacja powtok, Powtoki do badai aklima-

tyzowaé w temperaturze 20 tZOC i wilgotno$ciwzglednej po-

wietrza 65 5% w ciggu 168 godz. Czas aklimatyzacji na-

podwyZszonej temperaturze, Powtoke farby rodzaju B przy-

gotowana wg 2. 5. 1 na ptytkach z blachy ocynkowanej zanu-
rzyé do 2/3 dtugoéci w oleju napgdowym | LS wg PN-67/
C-96048 o temperaturze 120 :tSOC na 24 godz, Po uptywie
tego czasu ptytki wyjaé, obmyé benzyna do lakieréw C i o-
suszyé za pomoca bibuty, Wyglad powtoki ocenié przez po-
réwnanie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym éwietle
dziennym z powtoka przygotowana w ten sam sposéb i nie
poddana dziataniu oleju napgdowego,

Badana farba odpowiada wymaganiom normy, je$li spoé~
réd 5 badanych powtok przynajmniej 4 nie wykazuja zmian

wygladu powtoki, poza nieznaczna zmiang odcienia barwy,

3. 7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan, Wy-

twérca jest obowiazany przedstawié odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakoéci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Farby epoksydowe do gruntowania dla

okretownictwa modyfikowane epoksyestrowe nalezy pako-
waé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojem-
nosci 25 i 50 dm3, w pudetka o przekroju okragtym z wiecz-
kiem wciskanym pojemnoéé 5 d'n3 lub w inne opakowania u-
zgodnione pomiedzy producentem i odbiorca i zabezpiecza-

jace wyréb w sposéb wtasciwy,

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-78/6113-61

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OLIVA

Zaktady Farb, Gdynia.

2. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
pov:lok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczgce pomiary
grubosci powtok

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe, Oleje napgdowe

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwiazane podano w tahlicy 3. 1.

3, Dotychczas obowiazujace normy, Dotychczas obowia-

zujaca ZN-71/MF’Ch-FI-520 zostaje uniewazniona z dniem

1 pazdziernika 1978 r,

4, Symbol wg SWW — 1317-423,

5. Autorzy projektu normy: mgr inz, M, Januszewska,

mgr inz, |, Sowifiska, Zaktady Farb, Gdynia,

6, Przydatnosé do stosowania natryskiem bezpowietrz-

nym, Farba nadaje si¢ do malowania sposobem natrysku

bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w  ins-

trukcji stosowania,

7. Wymagania uzupetniajace, Po przefiltrowaniu 50dm .

2
badanego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm” - po-
zostatosci brak (dopuszcza sie obecnosé drobnych przypad-

kowych zanieczyszczen),

8, Atesty Instytutu Medycyny Morskiej

Farba rodzaju A, Zezwolenie na stosowanie zgodnie =z
przeznaczeniem L.dz. ZH-T/56 b-83/70 z dnia 10.06.
1970 r,

Farba rodzaju B,Zezwolenie na stosowanie zgodnie z prze-

znaczeniem L. dz, ZH-T/56 b/140/72 z dnia23.03.1973 r,
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