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NORMA BRANŻOWA 

BN-82 
Wagony i tendry normalnotorowe 3509-14 

TRANSPORT Przyrząd czuinikowy do pomiaru 
SZYNOWY 

odległości wewnętrznych 

płaszczyzn kół zestawów 
Grupa kołologowa 0428 

1. WSTĘ.P 2, OZNACZENIE 

\. 1. Przedmio t n ormy, Przedmiotem normy jest prz y-

r zęd czuj n ikowy do porn iaru odległości wewnętrznych 

płaszczy zn kół zestawów - wg PN-7 0/K-91049, 

3511-06 i BN-69/3511 - 12. 

BN-67/ 

O znaczenie przyrzędu c z ujnikowego do pomiaru odleg­

łośc i wewnętrznych płaszczyzn kół zestawów z kołami 

obręczowymi i bezobręc zowymi wagonów i tendrów nor-

ma i notorowyc h: 

1. 2. Wyposażenie, Przyrzęd c zujnikawy powinien być 
MDXm BN-82/3509-14 

wyposażony w c zujnik zęba ty zega r owy MDAa 10/ 1 

P N-68/ M-53260, 

w g 3, WYMAGANIA 

3. l, Główne wymiary w mm - wg r y s , 1, pozostałe wg 

dokumentac ji kons trukcyjnej w ymi enionej w zamówieniu. 1. 3, Symbo l - MOXm wg P N - 68/ M-028 12, 
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l - r u r a , 2 - prowa dnic a , 3 - w r zec i ono , 4- pły tka , 5 - bęb en, 6- zacisk, 7 - prowadzer.de , B_ r amie , 9 _ ko­
łek op e r o w y , 10- osłona , 11 - c z ujnik z ega rowy , 12 - nit, 13- pbdkła dka sprężys ta , 14- wkręt 1, 15 _ wkrę t do­
ciskow y , 16- kołek: VJa l c owy l, 17- kołek walcowy 11 l8- wkręt 11. 19- powie r zchnia pomiar·owa kulista 20 - p o -

w i e r z c hnia wal covJa , 21 - końcówka pomiarowa c z ujnika , 22- baz a pomiaro wa ' 

Zgłoszona przez Centrolny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 moja 1982 r. 

jako norma obowiązująco od dnia 1 stycznia 1983 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 1511982 poz. 29) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Oruk. Wyd. Norm. W·wa. Arie. wyd.0,60 Nakł.4800ł 5$ Za.n. 170-4/82 Ceno zł 8 .00 
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_3. 2. Materiał na zasadnicze części l + 10 wg rYs.1 -

stal o współczynniku rozszerzaln'ości liniowej nie więk-

szej niż 

( 11 's ±2) • 
-6 o 

10 /1 c 
Zaleca się stosowanie materiałów odpornych na ko-

rozję. 

3. 3. Twardość powier?chni pomi a rowych kulistych 

kołków oporowych 9 powinna wynosić co najmniej HRC 60. 

3. 4, Chropowatość powierzchni pomiarowy ch kul istl:fb.. 

kołków oporowych 9 nie powinna przekraczać wartości 

parametru Ra= 0,16 fJ"n- wg PN-73/M-OL~251. 

3.5, Wykon~ 

3. 5. 1. Wrzeciono, bęben, zac i s~ Przy zwolnionym 

zacisku 6, bęben 5 powinien obracać się płynnie i swo­

bodnie w prawo lubw lewo powodujęc przesuw wrzeciona 3 

bez wyczuwalnych zacięć. Dokręcony zacisk powinien po­

wodować całkowite unieruchomienie bębna. 

3, S, 2, Prawidłowość montażu 

a) Prowadzenie 7 z wrzecionem 3 powinno być tak 

zmontowane, aby przesuw prowadzenia w rur·ze 1 odby-

wał się swobodnie. 

b) W celu zmniejszenia występujęcego tarc ia między 

prowadzeniem a rurę, należy prowadzenie posrnarowGĆ 

cienkę warstwę smaru maszynowego wg PN-68/C-96130. 

c) Wkręty dociskowe 15 należy tak dokręci ć , aby nie 

utrudniały obraca n i a bębna 5. 

d) Czujnik zegar•owy 11 powinien być umocowany 

osłonie 10 za pomocę wkrętów 14 tak, aby nie 

zdeformowani u. 

w 

uległ 

3, 5. 3, Prostopadłość końcówek pomiarowy ch. Prz e-

suw końcówki pomiarowej czujnika 21 powinien odbyvvać 

się prostopa dl e do bazy porn iarowej 2 2 przy rzędu, To-

lerancja prostopadłości powinna wynosić 10 ~m na 100 mrn. 

~ 4. Dopuszczalne błędy wskazar1 przyrzędu czuj ­

nikowego nie powinny przekraczać ±0, 1 mrr: dla w ym i a r u 

nominalnego 1360 mm, odtwarzanego przez wzorzec nas ­

tawczy (wg r ysunku w Informacjach d oda tkowych P. 5). 

3. 6. Wykończenie, Zaleca się polerowanie 

przyrzędu czujnikowego, z wyjętkiern czujnika 

zegarowego. 

3, '1 , Cechowanie, W miejscu oznaczonym na 

całego 

zęba t ego 

r y s . 

pow inny być um ieszczone w sposób trwały następujęce 

znaki: 

a) znak wytwórni, 

b) oznaczenie w~J r ozdz. 2. 

Wysokość znaków powinna wynosić 6 f 8 mrn. 

4, PAKOWANIE l PR Z ECHOWYWANIE 

4, l. Pakowan i el Pr zyr zpdy czujnikowe należy pako-

wać pojedynczo w pudełka (futerały) zapewniajęce za-

bezpieczenie ich przed uszkodzeniami. 

!!.:_b __ P rzechowywanie. W c zasie przechowywania 

przyrzędy czujnikowe powinny być zabezpieczon e 

korozję przez pokrycie cienk? warstwę wazel iny 

przed 

t ech -

nicznej (wazelina TN - w g PI'\..-69/ C-96120) i owini ęc ie 

w papi e r przetłuszczony. 

5. BADANIA 

5, 1. Rodzaje ba dań,_ op is bad:;.;;a~r-'-i __ o_cena wyników - w g 

tablicy. 

6. POSTĘFOWANI E Z P A RTIA U2NA.~ 

ZA Nti:::ZGCCN~ WYtv'lt'o.GANIA~'il NC.RMY 

PrzyrzędY czujnikowe uznane za wykonane niezgodn ie 

z w ymaganiarr.i norrry należ y wy łęczyć z part i i,a po usu­

nięciu u s terek Pr zedsta ~\ić ponOv\ ni e do badań. 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania 

wg 

Pobi eranie Ocena 1 ----------------·-----------------?-----------------
Opis badań 

próbek wyników badań 
r-------~~---------------------~--------------~-----------------~----·------------------------------4~---------·----~ 

2 

3 

4 

2 

Sprawdzenie ma­
teriał u, smaru 
maszynowego 

Oględziny zew­
nętrzne 

Spra w dzenie głów­
nych wyrr.iarów 

3 

3,2 

3.5.2b) 

3. 5. 1 
3. 5 . Za), c),d) 

3.6 
3.7 

3. 1 

Sprawdzenie prosto- 3.5.3 
padłości końcówek 

pomiarowych 

4 

100% przy­

r zędów czuj­
nikowych sta­
nowięcych 

partię 

s 

należy sprawdzać na z:Jodność 
z a tes tem 

r-----------------------------------
polegaję na s pra11vdzen iu w zro­
kowo, przy jasnym rozp roszo­
nym świet le, s tanu wykonania 
w rzeciona, bębna, zacisku, 
prawidłoV\oŚci montażu, wykoń ­

czenia i oznaczenia przyrzędu 
czujnikow ego 

należy przeprowadzać za po­
rnocę uniwersalnych przyrzędów 
pomiarowych, m ierzęcych z do-. 
kładnościę co najmniej O, 1 mm 

należy przeprowadzać za po­
macę płytek wzorcowych oraz 
przyrzędów pomiarowych mi­
krometrycznych l 

6 

przyrzędy czuj ­

nikow e, które 
przeszły wszyst­
k ie badania 

z wynikiem do­

datnim, na l eży 

uznać za odpo­

V'J iadajęce wy­
magani om n ormy 
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Rodzaje b a dań 

2 

WyrTle r;ar i a 
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3 

Spra v"'.'d zenie t vv<J r - 3. 3 

dości po..,vi e r zchni 
pomiarowy c h ku li s -
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Opi s ba dań 

5 

naiE'ż Y prz e p rowa d za(: sposohPrn 

~oc kvvclla L'~:Jodr'lie z PN - 78 / 

H-043 55 - W~J !"ki! li C \o\ od­
l egł ośc i oko ł o 3 mn· od k r·a wę:; -

l 
l 
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lnforrracje dodatkowe do BN-82/3509-14 

INFORMACJE DCDA TKOWE 

1..__ Inst y tucja opracowuj9c a nor~ - Centr·alrv~ Biuro 

Konstrukcyjne - Polskie Kol e je Państwowe, Poznań. 

2. Normy 'z w i ęza~ 

PN-69/C-96 120 Przetwor y naf towe. 'Naze l ina techni c zna 

PN-68/C-96130 Przetwory naftowe. Smary maszynowe 2 i 3 

PN-78/H--04355 Pomiar twardości metal i sposobem Roc k -

well a. Skala A, B, C i F 

PN-70/ K-91 049 Tabor kol ejovvY . Wagony norma l no tor owe. 

Zestawy kołowe z kołami obręc zowym i do 

tocznych 

łożysk 

PN-68/M-02812 Klasyfikacja i znakowanie wa rs ztato wych 

środków pomiarowych. Oz iał M 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna p owi erzchn i. 

Chropowatość powierzchni. Okreś lenia podstawowe 

i parametry 

PN-76/M-04254 Struktura yeometryczna povvicrzchni. 

Uży tko vve wzor ce chropowatości powi erzchni 

PN-68/M-53260 Warsztatowe środki porrdar'ow e. C zujni ki 

zęba te zega rowe 

BN-67/3511-06 Tabor kolejowy. Wagary i ten dr' Y nor-

malnotorowe. Zestawy kołowe do łożysk ślizgowych 

Bl'.:-69/3511-12 Tabor kolejowy. Wagony normalnotorowe. 

Zestawy kołowe z kołami bezobręczowymi do łoży sk 

tocznych 

3, Opis posługiwania się przyrzędem czujnikowym , 

Przyrzę.d czujnikov\'Y usta w iony na wyrn i ar 1360 rmr (od-

ległość między powierzchniami pomia,..owymi kulist ymi 

kołkÓ\1\ opor'o\1\ych 9 i końcówkę miernicz9 c zujn i ka z ega-

rowego 11 ), op ierarr.y ramienie-m 8 rury 1 na w ierzchoł-

k u obrzeża koła w ten sposól>, ab y pow ierzch n i e pomia -

rowe ku l iste kołkÓ\1\ oporowych 9 przylegały do we w -

nętrznej płaszczyzny obr~c zy koła . 

Nast~?pnie rarr. ię 8 prowadnicy 2 opieramy p odob nie na 

wierzchołku obrzeża drugiego kola zestawu, doprowadza-

jęc do zetknięcid korków l<i mierniczej czuj n i ka z we w-

nęfrznę p łaszczyzn? obręc zy . 

W t en sposób przyłożony p rzyrzę d przesuw arr,y po ob­

\tvOdzie, obserwuję-c jednocześnie ruc h w skazów ek czuj -

n ika . 

~Opis sprawdzani~oprawności wskazań przy r zgdu 

czujnikowego, Wzorzec nas~awczy (rysunek wg P. S) na l e ­

ży tak ustawić, aby powierzchnię wewnętrznę płytki bazo­

wej 2 przy l ega ł do powierzchni pomia r o vvych ku! istych kot ­

k ów oporowych 9 przyrzędu or az powi erzchnię. wewnętrznę 

p ły t ki bazowej 3 przy l egał do końcówk i mierniczej czuj ­

nika, zachowujęc styk obu płytek bazowych 2, 3 po-

wier zchniami wy oblenia z powierzchniami wa l cowymi 

mion 8 przyrzędu. 

ra-

Po wykonaniu tych czynności nal eży odczytać w skazania 

czujnika . 

5, Główne wymiary wzor ca nastawczego - \"v g rysu n ku. 

G, Symbol w g SWW - 0943- 139. 

7 . Au tor normy - inż. Ryszard Grew ling, Centra l ne 

Biuro Kons trukcyjne - Polskie Koleje Par1st wo w e. 

~----·· ·---------- -··-· -- 1~Q_Q!0~_05 .. .. .. ···-·--- - -~ 
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l 

{BN·- 82/3509-14-II 

1- rura, 2- płytka bazowa l, 3- płytka bdzowa 11, 4- powier zchn ia v :ewnętrzna, 5- powierzchnia wyoblenia 


