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1. WSTĘP 

1, .1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są różne drobne 
wyroby z tworzywa węglowego i grafitowego nie objęte oddziel­
nymi normami, wykonane według rysunków uzgodnionych między 
odbioroą a producentem. 

1.2 . Zakres stosowania przedmiotu normy. Różne drobne wy­
roby z tworzywa węglowego i grafitowego stosowane są w urz ą­
dzeniaohprzemysłowyoh wszędzie tam, gdzie wymagana jest du­
ża ddporność chemi czna, odporność termiczna, dobre przewod­
nictwo elektryczne i ciep lne ' oraz własności samosmarujące . 

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE 
. 

2.1 . Podział. Rozróżnia się cztery rodzaj e tworz;yw s tos owa-
nych do produkcji różnych drobnych wyrobów: 

EWG ... tworzywo węglowe, ,przeznaczone głównie do produkcj i 
wyrobów' o ~iększych wymiarach, o średnicy-ponad 

- \ , 

100 mm, - ~ , 

EWD - , tworzywo węglowe przeznaczone głównie do produkc"!ri 
wyrobów o mniejszych wymiarach, -o średnicy do 100 mm, 

EGH - tworzywo grafitowe przeznaczone głównie do produk­
cji wy~obówo więksżych wymiarach , o średnicy po-
nad 100 mm, " 

EGD - tworzywo grafitowe, przeznaczone głównie do pro­
dukoji wyrobów o mniejszyoh wymiarach, o średnicy 

do 100 mm. 
I 

Zgłoszona przez Sądeckie Zakłady Elektro-Węglowe w Nowym Sączu 
Ustanowiona przez Dyrektora Ins,tytutu Metalurgii Żelaza 

Zarządzeniem nr 14/80 z dnia 5 listopada 1980 r. jako norma 
obowiązująoa od dnia 1 kwietnia ,1981 r. 
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2.2. Oznaczenie 

2 . 2,1. Spos ób budowy oznac zenia . Oznaczenie składa się 
z nazwy wyrobu, symbolu tworzywa wg 2.1, numeru rysunku uzgod­
nionego .między odbiorcą a producentem oraz numeru normy. 

2.2.2. Przykład oznaczen~a korka z tworzywa w~glowego EWG, 
wykonanego wg rys • ••• 

KOREK W~GLOWY EWG Irys . nr ••• 1 BN-80/6089-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia wyrobów może być obro­
biona lub nieobrobiona mechanicznie. Obróbka powierzchni- wg 
rys unków uzgodnionych między dostawcą i odbiorcą • . 

3.2. Wymiary wyrobów oraz stopień dokładnośoi obróbki - wg ry­
sunków teohnioznych uzgodnionych mi~d zy doeta~oą i odbioroą. 

Dla wymiarów nie tolerowanych na ryauhkach należy przyjąć to­
lerancje wymiarowe wg tablicy odohyłek wymiarowych klasy III 
wg BN-15/2205-01. W przypadku wyrobów nieobrobionych toleran­
oje wymiarów powinny mieśoić się w grani cach :!:1 O'i~ wymiaru no­
minalnego. 

3.3. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tab!. 1 

'rablica 1 

WYMA GANIA Rodza,ie t worz ywa 
Bi/D E" 'G lWD EGH li 

1 2 3 A· 5 

al Gęstość pozorna, kg/dm3, 
nie mniej niż 1,5 1,5 1,5 1 , 5 

bl Oporność elektryczna 
właściwa, ~'m nie więcej • 
niż 65 60 25 15 

ci Wytrzymałość na ś ci s kanie 
MPa, nie mniej . . nJ.z 25 25 20 -l 5 

dl Wytrzymałość na zginanie 
MPa, nie mniej niż 8 8 5 4 

el Popiół, '% . o, nie więcej niż 1 1,5 0 ,5 1 
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3.4. ·Wady wykonania - wg uzgodniań międ zy producentem a od­
bioroą. 

, 

3.5. Ceohowanie. Ceohowatlie wyro bów należy przeprowadzać 

3 

. i I 

wprzypadkaoh uzasadnio,yo~ i teohnioznie możliwyoh. W pozosta-
łyoh przypadkaoh oeohow,ni~ -może być również przeprowadzane na 
dołąozonyoh do każdego ;~yrobu wywie s zkaoh. Sposób. oeohowania na­
leży ~zgodnić między p~6dddentem a odbioroą . 

I 

.. ,', 
4. PAKOWANIE. ;:PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Różne , drobne wyroby należy wys yłać luzem lub 
w pudłaoh tekturowyoh wg!; PN-73Io-79402 w sposób zabezpieozająoy 
je przed uszkodzeniami nreohanicznymi. Na każd ym opakowaniu nale­
ży umiescić trwały napie lub nalepkę zawierająoą 00 najmnie j: 

al nazwę lub znak wytwórni, 
bl oznaozenie wg 2.2.'2, 
ol znak wg PN-76/0-79252 rys. 14. 

4.2. Przeohowywanie. Różne drobne wyro by należy przeohowywać 
w pomieszozeniaoh suchyoh w sposób zabezpieozający je przed 
uszkodzeniami me ohanioznymi i zawilgoceniem. 

I 

4.3. Transport . Różne drobne wyroby węglowe i grafitowe można 
przewozić dowolnymi · środkami transportu w sposób zabezpieozający , 

. je przed uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

.1 . 1. Badania eł ' e należy przeprowadzać przy okresowe j .kont­
roli produkcji raz n kwartał praz przy każdej zmianie rece ptury 
lub technologii mogącej mieć wpływ na jakość wyrobu. 

5.2. 2. !adania nie pe łpe należ~ przeprowadzać dla każde j wy­
produkowanej partii. 
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5.1.3. Zakres badań - wg tob1.2~ 

Tablioa 2 

Zakres badan W:iffiaga- Opis 
Rodzaje badań 

pełne nie- nia badań 

oełne Wg Wg 
1 2 "3 4 5 

al sprawdzanie w:iglądu zew- "-

nętrznego + + 3.1 i 3.4 5.4.1 
. bl sprawdzaniew:imiarów + + 3.2 5.4.2 
ol oznaozanie gęstośoi 

pozornej + + 3.3al 5.4.3 
dl ozna ozanie 

, 
opornosci 

elektrycznej wła6ciwej + + ).)bl 5. 4.4 
el oznaozanie w:itrz:imałośoi 

na ściekanie + - '3.3cl 5 .4.5 
fI oznaozanie wytrz:imałośoi 

na zginanie + - 3.3dl 5.4.6 
gl oznaozanie popiołu + - 3.3e/ 5.4.7 

Badania wg punktów al i bl w tabl. 2 W:ikonuj e się na w:irobie 
gotOW:im . Pozostałe badania w:ioz oze gólnione w tabl . 2 należy 
wykonać na wyrobie gotow:im lub jeżeli wymiary na to nie pozwa­
lają, na próbkach półproduktu. 

" 5.2. Kontrola jakości 
, 

5.2.1. Skł- , j partii. Partię stanowią elementy jednego rodza-
ju i w:imlarów w ilośoi nie większ~j niż 10 000 sztuk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. z· partii przeds tawi one j do 
odbioru należ;y wybrać w sposób losow:i wg PN/N-03010 wyrob~ do 
badań w ilośoiach wg tabl. 3. 

5.2.3. Poziom kontroli 
al dla badań wg 5.1.3al i bl - I ogóln:i wg PN-73/N-03021 
bl dla badań wg 5.1.301 + gl - S-2 wg PN-73/N-03021 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2_ 
al dla badań wg 5.1.3al i bl - w2 - 2,5 
bl dla badań wg 5.1.3cl + gl - w2 ~ 4 
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5.2.5. Wybór i stosowanie planów badani.a dla kon t r oli normal­
nej wg tabl. 3, dla "kontroli obostrzone j i ulgowej oraz warunki 
przejścia z jednego rodzaju kontroli na drugi - wg PN-73/ N-03021. - , 

TabliOa 3 

Ll.CZnOSC partl.l. Badan' a Wg 5.1 ~3a/ib/ , Badanl.a wg 5.1 3c/+g/ 
N ' 

2-8 

9-15 
16-:- 25 
26-50 
51-90 

, 91-150 
151-280 
281-:-500 
501-1200 

1201-3200 
3201 i 10 000 

n 

5 
5 
5 
5 
5 
5 

20 
20 
32 
50 
BO 

sztuk 
o 
O 

O 

O, 
O 

O 

1 

1 

2 

3 
5 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

2 

3 
4 ' 
6 

n 

3 
3 
3 
3 
3 
3 
) 

) 

3 
13 
1) 

o 
O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

2 
__ _ ___ _ ___________ 1000 _ _____________ ____ _ __ _ _________ ___ ____ 1. _ _____ _ 

n - liczność próbki 
m1 - liczba kwalifikuj ąca 

m2 - liczba dyskwalifikująca 

W' uzasadnionych przypadkach, na pod stawie uzgodnie nia miQdzy 
producentem a odbiorcą, badania wg 5 .1. 3a/ i b/ mogą być pr ze­
prowadzone na wszystkich sztukach partii. 

5.3. Przygotowanie próbek. Z każdej sz t uki pobr ane j do badań 

należy przygotować następujące próbki: 
a/ je dną próbkę, której wymiar długości leż y w osi prasowania 

półproduktu o wymiarach 10±0,5 x 10±0,5 x 150±1 mm do bad ań 
wg 5.1.3c/, d/ i f/, 

b/ j edną próbkę o wymiarach: średnic y 3S±0,5 mm i długoś ci 
+ '. 

35-0,5 mm , której tw~rząca walca będzie zgodna z kierunkiempra-
sowania do badań wg 5.1 . 3e/ . 
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Dopuszcza się stosowanie próbek o inny oh wymiaraoh w przy­
padku gdy wie lkość wyrobu nie pozwala na wykonanie próbek o wy­
miarach podany oh w 5.3a/ i b/ • 
. W przypadku gdy wymiary elementu nie pozwalają na wykonanie 
odpowiednioh próbek do badań 5.1.3d/ i fi badanie można pominąć , 

00 jednak należy zaznaozyć w ateście wyrobu. 

5.4. Opis badań ' / 

5 .4. 1 . Sprawdzanie w3glądu zewnę trznego należy przepro~adzać 
nieuzbrojónym okiem w oelu po twierdzenia zgodnośoi z wymagania­
mi wg 3. 1 i 3.4. 

5.4 . 2. Sprawdzanie w~miarów należy wy konywać za pomocą przy­
rządów pomiarowych z podziałką milimetrową w celu stwierdzenia . 
zgod noś ci z -wymaganiami 3. 2 . 

5.4.3. Oznaozanie gxstości pozornej - w~ PN-75/C- 82055.10 
na próbkach przygotowanyoh wg 5.3a/ przeznaczonyoh do ozhacza­
nia wytrzymałości na zginanie. 

5.4.4 . Oznaczanie oporności elektrycznej właśoiwej - wg 
PN-75/C-82055.08 na próbkac h przeznacz onyoh do oznaozania wy ­
trzymałości na zginanie , przygotowanyoh wg 5.3a/. 

5.4.5. Oznaozanie wytrzymałości na ś c iskanie - wg PN-74/C-82055 . 01 
na próbkaoh przygotowany~h wg 5.3b/. 

5.4.6. Oznaozanie wytrzymałości na zginanie - wg PN-74/C-82055 . 02 
na próbkach przygo towanych wg 5 . 3a/. 

5.4.7 . Oznaczanie popiołu - wg PN-80/G-04512, wykorzystując 
zgniecione próbki użyte do badań wg 5 . 4.5, z któryoh należy przy­
gotować średnią próbkę laboratoryjną. VI t ym ce lu zgnie cione prób­
ki należy rozdr9bnić na ziarno, które całkowicie przejdzie przez 
s~to o boku oczka ,kwadratowego 1 mm, przesiew dokładnie wymie­
szać , odważyć 20 g i wysuszy ć do stałej mas y w naczyóku wagowym 
w temperaturze 100-1050 C. Oznaczanie należy wykonać metodą spo­
pielania paliw w atmosferze powietrza z dodatki em tlenu używaj qc 

próbki o masie 5 g. • 
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5.5e Ocena wyników badań. Wynik badan~La nie pełne go na,leży 
uznać za dodatni, jeżeli w~niki bad.a:ii. wg 5~ 1. 3a/+d/ odpowia­
dają wymaganiom określonym w p.3 .1 , :3 . 2 J, J ,~A oraz 3 .3a/ i b/ . 
a · liczba sztuk niedobryoh nie pr zekrac za odpowie dniej li czby 
dyskwalifikuj ącej, określonej dla tJch badań w tabl. 3. Wy nik 
badań pełnyoh należy uznać za doda tni, jeżeli wyniki badań 

wg 5.1.3a/+f/ odpowiadają wymagani om określonym w p . 3, a l iczba 
sztuk niedobrych nie przekracza odpow iedniej liczby dyskwalifi­
kującej okre ś lone j dla tyc h badań w tabl . 3 . 

5. 6. Ocena partii. Partię wyr obów należy uznać za zgodną z wy­
maganiami normy, jeżeli liczba szt uk nied obrych wśród pobranych 
do badań VJg 5.2.5 jes t mniejsza od " licz by dyskwalif i kuj ącej okreś­
lone j dla poszc zególnych badań w tabl. 3 . 

5.7. Powtórne badania partii. Je żeli liczba wyrobów nie do brych 
w par t ii wg 5. 1.3al i bl przekracza odpowiednią liczbę dyskwali­
fikująoą wg tab!. 3, producentowi przysługuj e prawo przesortowa­
nia partii 1 przedstawienia jej do ponownego odb i oru . W przypadku 
kompletnej instalacji lub wyrobu stanowiące go jeden komplet pro­
ducent zobowiązany jest uzupe łnić instalaoj ę lub wyrób o odrzu­
cone elementy. 

Wyró b uznany za nie do bry na podstawie negatywnych wyn ików ba­
dań wg 5.1.3c/+g/, na l e i y poddać badaniom powt6rnym na podwój-

" nej liczbie próbek w zakresie parametrów, dl a których uzys kano 
.wyniki ujemne. 

Za wynik nale ży przyjąć średnią arytmetyczną wyników wszyst­
kioh oznaozań danego parametru wykonanych na podw ójnej liczbie 
próbe k. W3nik nale~y uznać za dobr3, je±eli w3ni ki badań pówtór­
ny ch odpowiadają wyrnaganibm podan3m w tabl. 1 . 

Powtórne badanie jest ostateczne. 

5.8. Zaświadczenie o wynikach badań . Producent jest obowiąza­
ny dołączyć do ka~dej partii zaświad czenie o w~nikach prze pro­
wadzonych badań stwierdzająoe zgodność z wymaganiami norm:>, . 

K O N I E C 
Informacje dodatkowe 
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Informaoje QOdatkową do BN-80/6089~06 
I . 

INFORMACjE DODATKOWE 

1. Instytucja opraoowująca norm~ - Sąde ckie Zakłady Elektro­
Węglowe w Nowym Sączu. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6089-06 
al zaostrzono wymagania dotyczące oporu elektrycznego właś­

ciwego, 
bl wprowadzono jednostki układu SI, 
ol Wprowadzono statystyczną kontrolę jakoś c i . ' 

J. Normy związane 
PN-14/c-82055.01 Metody badań wyrobów z węgli uszlachetnionyoh. ' 

Oznaczanie wytrzymałośoi na śois~anie 
PN-74/C-82055.02 Metody badań wyrobów z węgli uszlachetnionych. 

Oznaczanie wytrzymałości na zginanie 
PN-15/c-82055.08 Metody badań wyrobów z węgli uszlaohetnionyoh . 

, Oznaczanie oporności elektryoznej właściwej , , 

PN-'15/C-82055.10 Metody badań wyrobów z węglLuszlaohetnionyoh. 
Oznaozanie gęstośoi rzeozywistej i pozornej, porowatości 
i nasiąkliwośpi 

PN-80/G-04512 Paliwa stałe. Oznaozanie zawartości popiołu metodą 
wagową 

, , 

PN/N-OJ010 Statyst'yozna " .ontróla jakościII Losowy wybór sztuk 
do próbek 

PN-7J/N-OJ021 statystyozna kontrola jakośoi. Kontrola odbioroza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

I 

PN-16/0-19252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe 

PN-1J/O-79402 OpakOWania transportowe tekturowe. Pudła 
BN-15/2205-01 Odohyłki warsztatowe swobOdny ch wymiarów liniowyoh 

do 20 000 mm 

,4. Symbol wg 'WW: 1248-632 

5. Autor normy - mgr inż. Maria Stal-Jaskierska - Sądeokie 
Zakłady Elektro-Węglowe w Nowym Sąozu . 


