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NORMA 

HUTNICTWO 
METALI 

NIEŻELAZNYCH Korundy 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ko­
rundy syntetyczne - gruszki korundowe w postaci 
monokryształów tlenku glinowego o różnym zabar­
wieniu w zależności od domieszek tlenk6w metali 
przejściowych. Przez pojęcie gruszki rozumie się 

całe monokryształy i połówki. 

Korundy mają kształt gruszkowaty lub walcowaty, 
są bardzo twarde, trudno topliwe, w normalnych 
temperaturach niewrażliwe na wpływy chemiczne.Nie 
działają na nie silne kwasy ani zasady. 

Korundy syntetyczne otrzymuje się według metody 
Verneuil'a, która polega na przetopieniu proszku 
A120) w płomieniu tlenowodorowym w taki sposób, 
aby otrzymać monokryształ. Wzrost kryształów jest 
indywidualny. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Korun­
dy syntetyczne stanowią surowiec do otrzymywania 
szlifowanych wyrobów korundowych, które mają za­
stosowanie w jubilerstwie, technice jako kamienie 
łożyskowe do zegarków, liczników, wad analitycz­
nych i kompasów, do wytwarzania igieł adaptero­
wych, wodzików, izolatorów, prętów rubinowych do 
laserów, dysz itp. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Barwa korundów. W zależności od domieszek 
tlenków metali przejściowych wprowadzonych do ze-

SWW 1418-215 

BRANŻOWA 
BN-74 

0885-02 

syntetyczne Zamiasl 
BN-68/0885-02 

Grupa kalalogowo I 55 

stawu wyjściowego rozróżnia się korundy synte­
tyczne o następujących barwach: 

bezbarwne, 
- rubin różowy, 
- rubin ciemny, 
- rubin bardzo ciemny, 
- szafir jasny, 
- szafir ciemny, 
- żółte, 

- fioletowe, 
- fioletowy kun zyt, 
- zielone, 

chryzolit, 
- aleksandryt, 
- padparadża. 

2.2. Gatunki korundów. W zale żności od wyglądu 

zewnętrznego i wad wewnętrznych rozróżnia się 

trzy gatunki korundów syntetycznych. 

2.3. Prz~kład oznaczenia korundów syntetycznych 
barwy rubin różowy gatunek I: 

KORUNDY SYNTETYCZNE - RUBI N R~ŻOWY - GATUNEK I 

BN-74/0885-02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Barwa. Korundy syntetyc 'zne powinny odpo­
wiadać jednej z barw wymienionych w 2.1 przy do­
puszczalnej różnicy VI granicach odcienia. 

3.2. Wygląd zewnętrzny, wady wewnętrzne oraz ~­

miary gruszek korundowych lub poł6wek - wg tabl.1 . 
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Tablic a 1 

. Wyszczeg61nienie 

płaszczyz- dopuszczalna liczba minimalny wymiar 
gruszki lub po-Gatunki na lupli- .pęcherzy gazowych powi erzchnia 

ł6wki wości 1) sztuk 
mm i) 

Korundy o wszystki ch barwach bez rys i wad gruszki 153)X 404) 

I wymienionych w 2.1 r 6wna 2 t opienia 
7 ,55)X poł6wki . 40 

2 r ysy do 4 mm grus zki 14X 30 Bezbarwny, rubin pr awie 4 głębokości i 7 ~ 
różowy równa 

długości PQ łówki 7 X 30 II 

3 rysy do 5 mm gruszki 12 X 30 
Korundy o pozostałych barwach prawie 

5 gł ębokości i 8 mili równa 
długości połówki 6X 30 

Połówki gruszek korundowych o be z r ys i wad III wszystkich barwach, które nie nie równa 1 topienia 12X 12 X 6 odpowi a.da.jc, ja.kości gat unk6w 
I i II 

~ Dopuszczalne r6żni~e nier6~~ości na płaszczyźnie łupliwości , mier zone w płaszczyźnie prostopadłej do płaszczyz-
ny łupliwości wynosz~: równa o 1 mm, prawie równa do 3 mm, nier6wna powyżej 3 mm. 

~ Dopuszczalna tolerancj n wymiar6w ±0.5 Illl!l. 

~Minimaluy wymiar gruszki mierzony w płaszczyźnie prostopadłej do os i gruszki w p o łowi e długości gruszki . 

4) I'lin~malna dl ugoś~ gr'A5Zki. 
5) Minimalna grubość polóWki mierzona w płaszczyźnie prostopadłej do płaszczyzny łupliwo ści w połowie długości 

połówki. 

--
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. G.atunek I, II całe gruszki 
korundowe lub pOłówki jednej barwy i gatunku na- ­
leży owijać każdą z osobna w bibułę i przekłada­

jąc ligniną układać ciasno warstwami do pudełek 

tekturowych o konstrukcji zgodne j z PN- 70/0-79401 
i wymiarach wg PN-71/0-79026 . Gat unek III po­
łówki korundów jednej barwy należy pakować luźno 

do pudełek t3kturowych. 
Pudełka owijać w tekturę 

P-50527 i papier pakowy wg 
falistą wg PN-68/ 

BN- 66/ 7326- 01 . Masa 
korundów w pudełku nie powinna przekraczać 5 kg . 

Na każdym opakowaniu należy umieścić nas tępują-

ce dane: 
a) nazwę wytwórcy, 
bl nazwę W'Jrobu , 
c) barwę i gat\nek korundów, 
d) masę netto i liczbę szt uk . 
Ponadto na każdym opakowaniu należy naklei ć na­

pia: "Ostrożnie nie rzucać! ". 

4.2. Przechowywanie. Korundy syntetyczne należy 
przecho\~wać w magazynach o stałej temperaturze 
otoczenia i atmosferze wolnej od par kwasów, amo­
niakU t soli amonowych i innych substa nc ji . 

4·3. Transport . Syntetyczne korundy powi nny by ć 

przewożone krytymi środkaroitransportu. Niedopuaz ­
czalne jest przewożenie korundów syntetyc znych 

środkami ,ransportu zani eczyszczonymi chemi kal i a­
mi szkodl i wie działaj ącymi na i ch opakowanie . 

Gruszki i połówki korundowe popę kane podc zas 

pr zechowywania i transport u, jeże l i nie przekra­
c zaj ą 1% pr zedstawionych do odb i or u ilości , nie 
dy skwalifikuj ą mat eriałów. 

5. BADANIA 

5.1. Rod za je badań 

a} sprawd zenie barwy (3 . 1) 
b) sprawd zenie wyglądu zewnę trznego i wad we­

wnętrznych (3.2) 
c) sprawdzenie wymiarów (3 . 2) 

5.2 . Partia . Partię s tanowią kor undy syntetyc z­
ne w posta c i gruszek lub połówe k jednej barwy i 
j ednego ga t unku w l i czbie 50 ~ 100 s zt uk. 

5.3. Pobi er anie próbek. Do s prawd zenia 
podanych w r ozdz. 3 należy p obrać losowo 
w l i c zbie określonej w tabl. 2. 

wymagań 

korundy 

Ta bl ica 2 

Li czba kor undów Liczba korundów Dopuszczalna licz-
w partii , s ztuk pobranych do ba korundów nie 

badań, sztuk odpowiadających 

50+ 63 15 
6~100 25 

5.4 . Opi s badań 

5.4 . 1 . Sprawdzenie bar wy 
prze z oględziny z ewnę trzne 

przy świet le dziennym. 

wymaganiom ~ormy 

2 

3 

należy przeprowadzać 

nieuzbrojonym okiem 

5.4.2 . Spr awdzen i e wyglądU zewnętrznego i wad 
wewn ę tr z nych nale ży przeprowadza ć nieuzbrojonym 
oki em metodami s t osowanymi prze z wytwórcę lub u­
zg odnionymi p omięd zy żamawiaj ącym i wytwórcą. 



BN -74/0885-02 , 

5.4.3. Sprawdzenie wYmiarów należy przeprowa­
dzać za pomocą suwmiarki o dokładności 0,1 mm. 

5.5. Ocena wYników badań. Partię korundów syn­
tetycznych należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli w sprawdzonej lic zbie korundów lica­
ba sztuk wadliwych nie przekracza liczby podanej 
w tabl. 2. 

W przypadku gdy chociażby dla jednego badania 
liczba ta została przels:roczona o jedną sztukę, 

partię korundów należy uznać za nie zgodną z wy_ 
maganiami normy. 

5.6. Zaświadczenie o jakości. Do każde j partii 
korundów syntetycznych należy dołączyć zaświad­

czenie o jakości stwierdzające zgodność z wyma­
ganiami normy oraz co najmniej: 

a) nazwę i adres wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) barwę i gatunek korundów, 
d) masę part ii i lic zbę sztuk , 
e) numer normy . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie G6r ­
niczo-Hutnicze Metali Nieżelaznych METALE 

. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/0885-o2 

a) wprowadzono dodatkowo korundy o barwach fiOletowy 

kunsyt i c~yzolit, 

b) usunięto IV gatunek korund6w, 

c) zamiast określania masy gruszek korundowych wprowa­

dzono określanie wymiar6w w mm. 

d) określono liczbę pobieranych korund6w w zaleiności 

od liczności partU oraz dopuszczalną liczbę korund6w 

nie odpowiadających wymaganiom normy 

3. Normy związane 

PN-71/0- 79026 . Opakowani a j ednostkowe. Szeregi wymiarowe 

PN-70/0-79401 Opakowani a kartonowe i tekturowe. Pudełka. 
Wsp6lne wymagania i badania 

PN-68/P-50527 Tektu r y fa liste 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle 

4 , Normy zagraniczne 

ZSRR rOCT 9618-61 KOpyH.zu,I CHHTeTllQ eCKHe 

NRD TGL 8939-63 Ede lste1ne synt het1sch 

5. Autor projektu no~y - dr inż . Czesław J anus z Za­

kład Doświadczalny SKAWINA. 


