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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg blachy i pasy z miedzioniklu,
walcowane na zimno, przeznaczone dla przemystu elek-
tronicznego, maszynowego, menniczego i celow spec-
jalnych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) blachy z miedzioniklu w gatunku MN25, w sta-
nie rekrystalizowanym (r), o grubosci 2,0 mm, szero-
kosci wielokrotno$¢ 140 mm 1 dtugosci 2000 mm:
BLACHA MN25 r 20 X wielokrotnos¢ 140 X 2000
BN-86/0822-04
b) pas z miedzioniklu w gatunku MNAG62, w stanie
twardym (z6), o grubosci 2,0 mm, szerokosci 100 mm
1 diugosci 1000 mm:
PAS MNAG62 26 2.0 X 100 X 1000
BN-86/0822-04
c) blachy z miedzioniklu w gatunku MNI19, w sta-
nie twardym (z6), o grubosci 1,20 mm, szerokos-
ci 250 mm 1 dlugosci 1000 mm:
BLACHA MNI9 z6 1,20 X 250 X 1000
BN-86/0822-04

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia
3.1.1. Powierzchnia blach i paséw przeznaczonych na
monety powinna by¢ po szczotkowaniu czysta i gtadka.

Dopuszcza sig:

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci rys, naktuc,
drobnych tusek, odciskéw oraz $lady usuwania tych
wad, jezeli mieszcza si¢ w polu tolerancji grubosci,

b) miejscowe nieznaczne zmiany odcienia koloru me-
talicznego, pozostale w wyniku operacji manualnych,
ktore daja sie usungé 3% roztworem kwasu winowego.

Powierzchnig¢ blach 1 pasOw pokrywa si¢ cienkg war-
stwa oleju niepowodujacego korozji, w celu zabezpie-
czenia ich przed utlenieniem.

3.1.2. Powierzchnia blach i paséw na pozostale prze-
znaczenia powinna by¢ czysta 1 gladka.

Dopuszcza sig:

a) nieznaczne miejscowe wady w postaci rys, nakluc,
drobnych tusek, odciskoOw oraz §lady usuwania tych
wad, jezeli mieszcza si¢ w polu tolerancji grubosci,

b) plamy po wyzarzeniu, plamy po trawieniu i plamy
po wypalonym smarze nie powodujace korozji.

Ogblna powierzchnia dopuszczalnych wad nie moze
przekraczal 5% powierzchni arkusza blachy lub pasa.

Nazwy wad — wg BN-78/0800-04.

3.2, Wymiary

3.2.1. Wymiary blach z miedzioniklu w gatunku
MNA62, MNK31, MNI9 w mm — wg tabl. l.

Tablica 1
Dopuszczalne Dopuszczalne Dopuszczalne Masa 1 m?
Gruboéé odchytki Szerokos¢ odchyiki Diugosé odchytki blachy
grubosci szerokosci dhugosci kg
0.5 -0,07 4,45
0.6 -0,07 5,34
0,7 -0,07 6,23
0.8 -0,08 7,12
0,9 -0,08 200 + 300 £5 800 =+ 1200 +10 8,01
1.0 -0,10 -5 8,90
1.2 -0.12 10,68
1.5 -0,14 13,35
1.8 -0,15 16,02
2,0 -0.16 17,80

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych w Gliwicach dnia 9 grudnia 1986 r.

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezelaznych

jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm i Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,90 Nakt. 5100 + 40 Zam. 564/87

Cena zt 27,00
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ed. 1abl. 1
Dopuszezaine Dopuszczalne Dopuszczalne Masa | m?
Grubos¢ odchyviki Szerokos¢ odchyiki Dlugosé odchyiki blachy
grubosci szerokosal dtugosci kg
2.5 0,16 2225
3.0 -0.18 26,70
35 -0,18 300 = 400 1000 =+ 1500 31,15
4.0 -0.20 35.60
45 -0,20 40,05
5.0 -0.22 +5 +10 44,50
5.5 -0,22 -5 48.95
6.0 -0,25 53.40
6.5 -0.25 57.85
- 200 ~ 3 +

7.0 _0.27 200 300 800 1000 62.30
8.0 -0,30 71,20
9.0 -0.30 80.10
L0 -0.30 £9.00
Do obliczenia masy 1 m? blachy przyjeto gestos¢ miedzioniklu w gatunku MNI9 rowna 8,9 g/cm’.
Dla pozostatych gatunkdw nalezy przyjaé¢ wspOlezynnik przeliczeniowy: 0,966 — dla gatunku MNK31, 0.977 — dla gatunku MNAG62.
Dopuszcza si¢ dostawe blach o innych grubesciach niz podano w tabl. 1. po uzgodnieniu pomigdzy wytwdrey 1 odbiorey.

3.2.2. Wymiary blach i paséw z miedzioniklu w gatunku MN25 w mm — wg tabl. 2.

Tablica 2
! T - " N
: — ! l)npum./,d‘}m $erokodd Dopusn(mlm Dhugosé l..)opus.zu_dvlm Masa 1 m
P Grubosg i adehvit - . odchyik: . ] odchyltki blachy
: l L fubrvkacyina P fabrykacyna .
1 ; artboder szerokosci dlugosci kg
‘ ' P122 ub o owaelo-
| - ] krotnos¢:
; AV =.1¢ . 2000 -15 17.80
* L { ! 140 Tub wielo- =1 0
i krotnos¢
Do obliczenia masy 1 m? blachy przyjeto gesto$é miedzioniklu 8,9 g/cm’.
Dopuszcza si¢ dostawg blach 1 paséw o innych wymiarach po uzgodnieniu pomigdzy wytworeg 1 odbiorey.
3.2.3. Wymiary paséw z miedzioniklu w gatunku MNA62, MNK31l, MNI19 w mm — wg tabl. 3.
Tablica 3
Dopuszczalne Dopuszczalne Dopuszezalne Masa | m?
- Grubos¢ odchytki Szerokosé odchytki Diugosé odchytki blachy
gruboici szerokosci dtugosci kg
1,0 -0.10 8.90
12 -0.12 10.68
1.5 -0,14 +15 13.35
1.8 -0,15 . N 16,20
20 016 40 + 150 800 -+ 1200 +10 17 80
2.5 -0.16 22.25
30 -0.18 26,70
3.5 -0,18 +2.5 3115
4.0 -0.20 35.60
Do obliczenia masy 1 m? pasa przyjeto ge¢stos¢ miedzioniklu w gatunku MNI9 rowng 8.9 g/em’,
Dla pozostalych gatunkow nalezy przyja¢ wspolezynnik przeliczeniowy: 0,996 dla gatunku MNK31, 0977 dla gatunku MNAG62.
Dopuszcza si¢ dostawe paséw o innych wymiarach po uzgodnieniu pomigdzy wytwdreg 1 odbiorea,

3.2.4. Wymiary fabrykacyjne blach, w mm — wg

tabl. 4.

Tablica 4

3.3. Plaskos¢ i prostos¢. Blachy i pasy powinny byé
plaskie 1 proste.

Dopuszczalne odchylenie od ptaskosci nie powinno
przekraczac:

Gatunek

Wymiary fabrykacyjne
(szerokos¢ X dlugosd)

1,0 mm na kazde 100 mm szerokosci,
10,0 mm na kazde 1000 mm dtugosci.

MNAG62. MNI9
MNK3I

300 X 1000
200 x 1000; 30§ X 1000

Sierpowatos¢ pasOw nie powinna przekracza¢ 3 mm
na 1 m dlugosci.
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3.4. Brzegi. Blachy i pasy powinny byC obcigte rOw-
no i pod katem prostym. Dopuszczalna odchytka od
kata prostego (skos cigela) nie powinna przekraczacd
dopuszczalnych odchytek szerokosci 1 dlugosct.

Krawedzie blach 1 pasow nie powinny miec ostrych
zadziorow.

3.5. Sktad chemiczny. Blachy 1 pasy wykonuje si¢
z miedzioniklu w gatunku MNI9. MN25. MNAG62
i MNK3] wg PN-78/H-87052.

3.6. Stan. Blachy 1 pasy w zaleznoscr od gatunku
miedzioniklu wykonuje si¢ w stanie:

rekrystalizowanym (r) w gatunku MNI9; MN25,

twardym (z6) w gatunku MNA62: MNI9,

sztucznie utwardzonym wydziclentowo 1 zgniecio-
nym (tj) w gatunku MNK3I.

Oznaczenie standéw — wg PN-71/H-01706.

Blachy z miedzioniklu w gatunku MN25 przekiada
si¢ papterem i pakuje w drewniane skrzynki zeberko-

“we zgodnic z PN-70/H-01702, zabezpieczajyce przed

mechanicznym uszkodzeniem w czasie transportu. Ma-
sa brutto jednej jednostki tadunkowej nie powinna
przekracza¢ 150 kg.

Na skrzynce zeberkowe] powinien znajdowac sig
trwaly napis. zawierajgcy co najmnicj:

a) znak wytworey,

b) ceche materiatu,

¢) stan,

dy wynuary (dla MN25 szerokosS¢ podstawowa ).

€) numer parti.

f) mas¢ brutto 1 netto.

Dopuszeza si¢ po uzgodnieniu pomigdzy wytworey,
zamawiajacym i przewoZznikiem stosowanic innego ro-

3.7. Wiasnosci mechaniczne — wg tabl. 5. dzaju opakowan. jezeh opakowania tc zabespiecsajy
Tablica 5

5 R, A

Cecha Stan Ovnacrsenic MPi " 1B
gatunku stanu . .

min min

MN19 rekrvstalizowany r 290 30 —
MN2S rekrystalizowany r — — max 86
MNAG62 twardy 76 540 3 —
MN19 twardy 76 390 3 .
MNK31 s7tucznic utwardzony wydzieleniowo 1 zgnieciony U — — 180 =+ 240

3.8. Zginanie. Blachy 1 pasy w stanie twardym oraz
utwardzonym wydzieleniowo 1 zgniecionym o grubosci
do 6,0 mm poddane probie zginania nie powinny wy-
kazywa¢ pe¢knig¢ 1 naderwan.

Blachy z miedzioniklu w gatunku MN25 nie pod-
legaja probie zginania.

3.9. Cechowanie. Przy krotszej krawedzi kazdej bla-
chy lub pasa powinny by¢ podane w sposob. trwaty
co najmniej:

a) znak wytworcey.

b) cecha materiatu,

¢) numer partit.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Blachy 1 pasy nalezy pakowac
w drewniane skrzynki zeberkowe zgodnie z PN-70/
H-01702, zabezpieczajgce przed mechanicznym uszko-

produkt co najmniej w takim stopniu jak wymienio-
ne wg PN-70/H-01702.

4.2. Przechowywanie. Blachy i pasy nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych i czystych, zabez-
pieczajacych je przed wilgocia i aktywnymi Srodkami
chemicznymi.

4.3. Transport. Blachy i pasy nalezy przewozi¢ kry-
tymi, suchymi i czystymi $rodkami transportowymi
z zachowaniem obowigzujacych przepiséw w transpor-
cic kolejowym lub samochodowym, zabezpieczajac
je przed uszkodzeniem i szkodliwym dziatlaniem czyn-
nikow atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Partie. Parti¢ stanowia blachy lub pasy jedncgo
gatunku miedzioniklu, jednakowych wymiarow I jedna-
kowego stanu o masic do 2000 kg.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badan

dzeniem w c¢zasie transportu. i ocena wynikéw badan — wg tabl. 6.
Tablica 6

Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikOw badan

! 2 3 4 5

1 Sprawdzenie  po- a) sposob pobierania probek — losowo na $lepo sprawdzenie  powierz- jezeli liczba blach lub
wierzchni,  wymia- wg PN-83/N-03010, chni 1 brzegdw prze- paséw nie odpowiada-
rOw, prostosci, pla- b) poziom kontroli Il ogdlny wg PN-79/N-03021, prowadza sig nie jacych  wymaganiom
skosci i brzegow ¢) wadliwos¢ dopuszezalna 4%, uzbrojonym okiem; we 3.1 3.2 3.3
(3.1 3.20 3.3 3.4
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cd. tabl. 6
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikOw badan
1 2 J 3 4 5
d) plan badania dla kontroli jednostopniowe]j nor- Wymiary blach 1 pa- 3.4 przekracza tacznie
malnej] — wg tablicy: sOw sprawdza si¢ przy- liczbe  kwalifikujacy.
rzgdami  zapewniajg- parti¢ nalezy uznac za
- T Liczb? l_iczba. cymi ”wymaganq do- niezgodna 7 wymaga-
.. L kwalifi- dyskwalifi- kiadnos¢; Pomiar gru- niami normy
partii probki . . L )
kujaca kujgca bosci przeprowadza si¢
w dowolnym miejscu
sziuk blachy lub pasa,
do 90 13 1 2 sprawdzenie ptasko$ci
91 + 150 20 2 3 i prostosci przeprowa-
151 + 280 32 3 4 dza si¢ wg BN-73/
powyzej 280 50 5 6 (800-01
wyb6r 1 stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzone] i ulgowej oraz warunki przej$cia wg
PN-79/N-03021
2 Sprawdzenie  skia- wg PN-79/H-04701/02 wg  PN-81/H-04745/ jezelt  wynik analizy
du chemicznego 00; 01, 03, 04; 0.6 chemiczne) nie odpo-
(tylko na zadanie + 09, 13; PN-75/ wiada wymaganiom wg
zamawiajacego) (3.5) H-04781/09; 10; lub 3.5, parti¢ nalezy uznad
innymi metodam  za- za niezgodng z wyma-
pewniajgcymi wymaga- ganiami normy
ng dokladnosé
3 Sprawdzenie wlas- do sprawdzenia wlasnosci mechanicznych i préby sprawdzenie wytrzyma- jezeli choc jeden wynik
no$ci  mechanicz- zginania wycina si¢ po 1 prébce z dwéch losowo foSci na rozciggante i sprawdzenia wilasnosci
nych (3.7) wybranych blach lub paséw z kazdych pelnych i wydtuzenia wg PN-80/ mechamcznych lub
niepetnych 1000 kg blach lub paséw z partir; H-04310; proby zginania nie od-
probki do proby rozeciggania pobiera sig 1 przy- sprawdzenie twardosci powiada wymaganiom
gotowuje wg PN-77/H-04307 wg PN-78/H-04350; wg 3.7 lub 3.8 probie
do sprawdzenia twar- poddaje si¢ podwdjng
dosci nalezy wykonad liczbe probek pobra-
S pomiarow, wyniki nych z partii; jezeli
skrajne odrzuca si¢, a cho¢ jeden wynik po-
z pozostatych wylicza wtérnego badania nie
Srednig odpowiada  wymaga-
’ o niom wg 3.7 lub 3.8
4 Proba zginania (3.8) wg PN-78/H-04408, . . .
— ; partie¢ nalezy uznac za
probki w stante twar- : -
; c niezgodna 7z wymaga-
dym zgina si¢ o kat .
- niami normy
180° na trzpieniu o -
$rednicy rownej trzy-
krotnej grubosci prob-
ki, a probki w stanie
utwardzonym wydzie-
leniowo 1 zgniecionym
o kat 90° — na trzpie-
niv o Srednicy rownej
pieciokrotne]  grubos-
¢l probki

5.3. Zaswiadczenie o jako$ci. Do kazdej partii blach i paséw dotgcza si¢ za§wiadczenie o jakosci, a na zada-
nie zamawilajacego atest zgodmie z BN-74/0809-01.

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Metali Niezelaz-

nych w Gliwicach.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/0822-04

a) wprowadzono do normy blachy z miedzioniklu w gatunku
MN25 produkowane dla potrzeb Mennicy Panstwowej wg ZN-76/
MPC-MN-0230 ,Miedzionikiel. Blachy",

b} okreslono zakres wymiarowy blach i paséw z miedzioniklu

w gatunku MNI19,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

na 5%.

wanie

3. Normy zwiazane
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowama 1 pako-

¢) zmniejszono ogblng powicrzchnig dopuszezalnych wad z 10%

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obrobki ciep-

Inej + umocnienia. Nazwy 1 okreflenia
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PN-77/H-04307 Metale niczelazne. Pobieranie i przygotowanie pro-
bek do proby rozciggania
PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04350 Proba twardosci metali sposobem Brinella
PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania metali
PN-79/H-04701/02 Mectale niczelazne. Pobieranie i przygotowanie
probek do badania sktadu chemicznego 7 miedzi i stopow miedzi
PN-81/H-04745/00 Analiza chemiczna brazow.
PN-81/H-04745/01 Analiza chemiczna brgzow.
toSci miedzi
PN-81/H-04745/03 Analiza chemiczna bryzdéw.
tosci cynku
PN-81/H-04745/04 Analiza chemiczna brgzow.
tosci olowiu )
PN-81/H-04745/06 Analiza chemiczna brazow.
tosct glinu ‘
PN-81/H-04745/07 Analiza chemiczna brazow.
tosci manganu
PN-81/H-04745/08 Analiza chemiczna brgzow.
- tosci zelaza.

Wytyczne ogolne
Oznaczame zawar-

Oznaczanie zawar-
Oznaczanie zawar-
Oznaczanie zawar-
Oznaczanie zawar-

Oznaczanie zawar-

PN-81/H-04745/09 Analiza chemiczna brazéw. Oznaczanie zawar-
tosci niklu

PN-81/H-04745/13 Analiza chemiczna brazéw. QOznaczanie zawar-
to§ci krzemu

PN-75/H-04781/09 Analiza chemiczna stopow niklu. Oznaczanie za-
warto$ci wggla

PN-75/H-04781/10 Analiza chemiczna stopow niklu. Oznaczanie za-
wartosci siarki

PN-78/H-87052 Miedzionikle. Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alterpatywnej. Plany badania

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby walcowane.
Nieréwnosci geometryezne. Okreslenia i sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby. Wady po-
wierzchni. Nazwy i okredienia

BN-74/0809-01 Metale niczelazne. Zaswiadczenie jakosci i atest
4. Symbol wg SWW — (551-91: 0551-94,
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Czestaw Gola, Urszula

Kucharska — Walcownia Metali LABEDY w Gliwicach.
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