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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
farba epoksydowa nawierzchniowa do zbiornikow,
ktérej skladnik I stanowi tiksotropowsg zawiesine
pigmentéw i Srodkéw pomocniczych w zywicy
epoksydowej, a skladnik II jest mieszaning mody-
fikowanych amin aromatycznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
ba przeznaczona jest do malowania wewnetrznej
powierzchni stalowych zbiornikéw wody pitnej,
olejow jadalnych, sypkich produktow spozyw-
czych, zbiornikéw paliwowo-balastowych i zbior-
nik6w na ryby $wieze i mrozone.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyklad oznaczenia skiladnika I:

FARBA EPOKSYDOWA NAWIERZCHNIOWA
DO ZBIORNIKOW PIASKOWA
BN-79/6113-50 SWA 7459-538-320

2.2. Przyklad oznaczenia skladnika II:

UTWARDZACZ DO FARBY EPOKSYDOWEJ
NAWIERZCHNIOWEJ DO ZBIORNIKOW
BN-79/6113-50 SWA 8222-538-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Skilad- . Metody
Wymagania nilc | Skladnik badan
1 11 wg
Badanie
skiadnikéw
a) Wstepne préby
techniczne zgodne z PN-72/C-81503

g) Przydatnos¢ wy-
robu do stosowa-

nia, h, co naj-
mnie)

h) Sciekalnosé. sto-
pien

1) Czas schnigcia w
temperaturze
20 £2°C 1 wil-
gotnosci wzgled-
nej  powietrza
65 +5%. h

10

cd. tablicy
Sktad-| : Metody
Wymagania nik Skhﬁmk badan
| wg
— pozostato$¢  na
sicic o boku
oczka  kwadra-
towego 0,063
mm., % m/m,
najwyzej 0.2 - PN-81/C-81505
b) Konsystencja
pod dzialaniem
cigzarka o ma-
sie 1,6 kg, s 20--40 — PN-65/C-81506
¢) Lepkos¢é w tem-
peraturze 25°C
Pa-s — 45+6,0 |[PN-78/C-04019
(cP) —  [(4500-+6000)
d) Gesto$é, g/cm’, PN-82/C-81551
najwyzej 1,65 1.13 metoda B
¢) Roztarcie  pig-
mentow, jum, naj- BN-78/6110-09
wyze) 30 - p. 2.1b)
f) Temperatura za-
ptonu, °C, co
najmniej 35 — PN/C-04007
Badanie wyrobu
w stanie plynnym
(sktadnik I+sktad-
nik II)

3.6.1

PN-80/C-81539

PN-79/C-81519

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
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cd. tablicy
Sklad- . Metody
Wymagania sk Skladnik badhh
o 1T -
rajwyzej
stopien 1 12 |
stopien 3 36
stopien 7 48
j) Stopien utwar-

dzania powloki zgodny z 3.6.2 f

Badanie powlok
k) Wyglad powloki | powloka z poty-
skiem bez pomar-
szczen i chropo-
watoéci; dopu-
szcza sie Slady
pedzla i nielicz-
ne plytkie kratery 3.6.3
1) Przyczepnos$é po-

wloki

— MPa, co naj-

mniej

— (KG/cm?)

1) Twardosé wzgled-
na powloki wg
wahadla Perso-
za, Co najmniej

m) Odporno$é po-
wloki na dziala-
nie 3-procento-
wego  roztworu
NaCl w ciggu 14
déb

n) Odporno$¢  po-
wiloki na dziala-
nie oleju nape-
dowego w ciggu
14 d6b

0) Odporno$¢  po-
wioki na dziala-
nie oleju sojowe-
go w ciggu 14
doéh

p) Odpornos¢  po-
wloki na dziata-
nie 25-procento-

PN-80/C-81531

3,4 p. 2.2

(35)

0,4 PN-79/C-81530

PN-T77/C-81522

powloka bez zmian metoda A

powloka bez

zmian 3.6.4

powloka bez
zmian
dopuszczalna nie-
znaczna zmiana
odcienia barwy

3.6.5
PN-77/C-81522
metoda A

wego roztworu
NaOH w ciggu 3
déb

3.2. Trwalos¢. Skladniki farby epoksydowej na-
wierzchniowej do zbiornikéw powinny odpowiadaé
wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczgc od
daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zge-
stnienie skladnika I powinno ustgpié po dodaniu
1%/0 ksylenu wg BN-73/0517-11.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania nalezy wykonywaé co naj-
mniej raz na 6 miesiecy. Badania pelne nalezy wy-
konywaé¢ rowniez przy kazdej zmianie stosowa-

nych surowcow i metod technologicznych moga-
cych mie¢ wplyw na wlasnosei wyrobu oraz v
przypadku badan rozjemczych. Jezeli badana par-
tia nie odpowiada wymaganiom norray, trzy kolej-
ne partie produkecyjne nalezy poddaé badaniom
peinym.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z 3.1 nastepujacych wymagan:

— wstgpnych prob technicznych,
konsystenciji,
gestosci,
Sciekalnosci,
czasu schniecia,
wygladu powloki.
roztarcia pigmentow,
przydatnosci wyrobu do stosowania,
stopnia utwardzenia powloki.

Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-T74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503, przy czym za wielko$¢ partii nalezy uwa-
za¢ ilo$¢ wyrobu oznaczonego tym samym nume-
rem partii produkcyjnej i datg produkeji uwidocz-
niona na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystapie-
niem do malowania, zmiesza¢ skladniki farby w
stosunku: 100 czesci mas. skladnika I i 30 czesci
mas. skladnika II.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe i szkla-
ne wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo za
pomocg pedzla, w sposéb podany w PN-79/C-81514,
farbg przygotowana wg 3.5.1, bezposrednio po
zmieszaniu skladnikéw, po czym suszy¢ w tempe-
raturze 20 * 2°C do uzyskania 3 stopnia wyschnie-
cia. Do badania przyczepnosci powtloki, farbe nale-
zy nalozy¢ na ptytki stalowe piaskowane, o grubo-
$ci co najmniej 8 mm.

Do badania odpornosci powlok na dzialanie me-
diow agresywnych, plytki pomalowa¢ obustronnie.
Grubos$¢é powlok do badan powinna wynosi¢
200--220 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badan
aklimatyzowa¢ w ciggu 168 h w temperaturze
20 *2°Club w ciggu 3 h w temperaturze 70 + 2°C.
Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili uzyska-
nia przez powloke 3 stopnia wyschnigcia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢é wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujacym dokladnos¢ pomiaru do
10%0 grubosci powloki.
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3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie przydatnoSci do stosowania.
200 g pigmentowanego sktadnika I zmiesza¢ z 60 g
skladnika II (utwardzacza) i po uptywie 2 h prze-
chowywania w temperaturze 20 *2°C okresli¢
konsystencje pod dzialaniem ciezarka o masie 1,6
kg, zgodnie z PN-65/C-81506. Wyrob uznaje sie za
przydatny do stosowania, gdy po tym okresie kon-
systencja nie przekroczy 100 s.

3.6.2. Oznaczanie stopnia utwardzania powloki.
Powloke, przygotowang wg 3.5, pociera¢ kilka-
krotnie tamponem waty nasyconym ksylenem wg
BN-73/0517-11. Powloke uznaje si¢ za prawidlowo
utwardzona, jezeli pod wplywem pocierania tam-
ponem nie traci polysku.

3.6.3. Okreslanie wygladu powloki wykona¢ nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym s$wietle na

plytkach stalowych przygotowanych wg 3.5.

3.6.4. Oznaczanie odpornosci powloki na dziala-
nie oleju napedowego. Powloke na plytce stalowej
przygotowang wg 3.5, bada¢ zgodnie z PN-77/
C-81522 metoda A na 14-dobowe dzialanie oleju
napedowego LS wg PN-67/C-96048, o temperatu-
rze 20 *5°C. Nastgpnie po zmyciu oleju oceni¢
wyglad powloki przez poréwnanie nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym Swietle dziennym z po-
wloka przygotowang w ten sam sposob i nie pod-
dang dzialaniu oleju napedowego. Wyréb nalezy
uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli ba-
dana powloka nie wykazuje zmian wygladu.

3.6.5. Oznaczanie odpornoSci powloki na dziala-
nie oleju sojowego wykona¢ w sposéb podany w
3.6.4, stosujac do badania olej sojowy wg PN-75/
A-86908, o temperaturze 20 *5°C, w ciggu 14 dob.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytwérca jest obowiazany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladniki farby nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w wiaderka stozkowe z
wieczkiem nakladanym !), pojemnosci 20 i 15 dm?,
w pudelka o przekroju okraglym z wieczkiem weci-
skanym, pojemnosci 5 dm? wg BN-83/5043-02 lub
inne opakowania, uzgodnione miedzy producentem
i odbiorca, zabezpieczajace wyréb w sposéb wia-
$ciwy. Pakowa¢ nalezy w taki sposob, aby na jed-
no opakowanie skladnika I przypadalo jedno opa-
kowanie skladnika II, z zachowaniem odpowied-
nich proporcji mieszania. Na opakowaniach ze
sktadnikiem II, obok znakéw i napisow wg PN-73/
C-81400, nalezy dodatkowo umiesci¢ napis ,,Ostroz-
nie — $rodek szkodliwy”.

4.2, Przechowywanie i transport — wg PN-73/
C-81400, przy czym skladnik II nalezy przechowy-
waé w temperaturze 18--25°C.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB-

-OLIVA, Zaklady Farb w Gdyni.

2. Normy zwigzane

PN-75/A-86908 Tluszcze ro$linne jadalne. Rafinowane ole-
je roslinne

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-65/C-81506 Szpachléwki i kity szpachlowe. Oznaczanie
konsystencji

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powlok

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wlok na dzialanie medi6éw agresywnych

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napg¢dowe

BN-73/0517-11 Ksylen

BN-83/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudelka
sktadane z pokrywka

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
3. Symbol wg SWW — 1317-459.

4. Autor projektu normy — mgr inz. I. S. Sowiniska —
POLIFARB-OLIVA, Zaklady Farb w Gdyni.

5. Wymagania dotyczace wiaderek stoikowych z wie-
czkiem nakladanym

a) material: blacha stalowa ocynkowana o grubosci
0,35 0,03 mm,



Informacje dodatkowe do BN-79/6113-50

b) wymiary — wg tablicy.

Srednica Srednica —
Pojem-| Wyso- | zewnetrzna| wewnetrzna| STeenica
nos¢ kosé czesci czesei wewnetrzna
gornej gornej dna
dm? Lot mm mm mm
20 388 282 277 260
15 299 282 217 260

6. Atest Insiytutu Medycyny Morskiej — swiadectwo
nietoksycznosci nr 39/77 zezwalajace na stosowanie farby

zgodnie z przeznatzeniem.

7. Produkowane barwy

— czerwony tlenkowy 250,
— piaskowy 320,
— szary jasny 800.

8. Nazwy farby stosowane przy eksporcie

— w jezyku angielskim — Oliva Epoxy Tanks Compo-
sition,

— W jgzyku rosyjskim
pacTBOpUTeNen NaA LMUCTEPH.

— Dnoreuanas Kpacka 6e3

9. Wydanie 3 — stan aktualny: wrzesien 1985 — uaktual-

niono normy zwiazane.
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