
UKD 667.638.6 

NORMA BRANŻOWA 

WYROBY 
Farba epoksydowa LAKIEROWE 

nawierzchniowa do zbiorników 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
. farba epoksydowa nawierzchniowa do zbiorników, 

której składnik I stanowi tiksotropową zawiesinę 
pigmentów i środków pomocniczych w żywicy 

epoksydowej , a składnik II jest mieszaniną mody­
fikowanych amin aromatycznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far­
ba przeznaczona jest do malowania wewnętrznej 
powierzchni stalowych zbiorników wody pitnej, 
olejów jadalnych, sypkich produktów spożyw­

czych, zbiorników paliwowo-balastowych i zbior­
ników na ryby świeże i mrożone. 

2. OZNACZENIE 

2.1. Przykład oznaczenia składnika I: 

FARBA EPOKSYDOWA NAWIERZCHNIOWA 
DO ZBIORNIKOW PIASKOWA 

BN-79/6i13-50 SWA 7459-538-320 

2.2. Przykład oznaczenia składnika II: 

UTWARDZACZ DO FARBY EPOKSYDOWEJ 
NAWIERZCHNIOWEJ DO ZBIORNIKOW 

BN-79/6113-50 SWA 8222-538-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

Skład- Metody 
Wymagania nik Składnik 

badań 

I II wg 

Badanie 

I I skladnik6w 

a) Wstępne próby 
techniczne zgodne z PN-72JC-81503 I , 

cd. tablicy 

Wymaga ni a 

- p07osta lość na 
sicie o bo ku 
oczka kwadra-
t<l\vego 0.063 
mm . o/r m/ m. 
najwyżej 

b ) Ko nsys tencja 
pod dzialaniem 
cic; żarka o ma-

sie 1,6 kg. s 
c) Lepkość w .. tem -

peraturze 25° C 
Pa 's 
(e l') 

d) Gc;stość, g/ c m l , 

najwyżej 

e) Rozta rcie pig-
mentów. pm , naj-
wyŻl:j 

fj Temperatura za-
p lo nu , oC. co 
najmni ej 

Badanie wyrobu 
w stanie płynnym 

(składnik I+skład-

nik II) 
g ) Przydatność wy-

rob u do stoso wa-
nia. h , co naj-

mnlcJ 
h) Sciekalność . sto-

pi e ń 

i) C7<IS se hni<;cia w 
tempe ra turze 
20 ± 2°C i wi l-
gotnośc i wzg l ęd-

nej powietrza 
65 ± 5% . h 

BN-79 
6113-.50 

Zamiast 

BN -72/6113-50 

Grupa katalogowa 1024 

Sklad-
Skladnik 

Metody 
nik 

II 
badań 

I wg 

0,2 - PN ·/-: I / ('-81505 

20-:-40 - PN-65/ C -8 150t1 

- 4.5 -:-6.0 PN-78/ C-040 19 
- (4500-:-6000) 

PN-82/C-8 155 I 
1,65 I. LI met oda B 

BN-7/-:/ t1 11 0-09 
30 - p. 2. lb ) 

35 - PN / C-04007 

2 .l.(). I 

10 PN-~O/C- 15.19 

PN-79/ C-8 151 9 
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cd . tablicy 

Wymagania 

llajwyżej 

stopień l 
stopień 3 
stopień 7 

Skład­

nik 
I 

I 

Skladnik II 

II 

12 
36 
48 

Metody 
badań 

wg 

j) Stopiel1 utwar-I 
dzan ia powłoki zgodny z 3.6.2 I 

--------------~------------------------I 
Badanie powłok 

k) Wygląd powłoki 

l) Przyczepność po­
włoki 

- MPa, co naj­
mniej 
- (KG/cm2) 

ł) Twardość względ­

na powłoki wg 
wahadła Pers 0-

za, co najmniej 

m) Odporność po­
włoki na działa­
nie 3-procento­
wego roztworu 
NaCI w ciągu 14 
dób 

n) Odporność po-
włoki na działa­
nie oleju napę­

dowego w ciągu 

14 dób 

o) Odporność po-
włoki na działa­

nie oleju sojowe­
go w ciągu 14 
dób 

p) Odporność po­
włoki na działa­
nie 25-procento­
wego roztworu 
NaOH w ciągu 3 
dób 

powłoka z poły­

skiem bez pomar­
szczeń i chropo­
watości; dopu­
szcza się ślady 

pędzla i nielicz-
ne płytkie kratery 3.6.3 

3,4 
(35) 

0,4 

PN -80 /C-81531 

p. 2.2 

PN-79/C-81530 

PN -77 /C-81522 
powłoka bez zmian metoda A 

powłoka bez 
zmian 

powłoka bez 
zmian 

dopuszczalna nie­
znaczna zmiana 
odcienia barwy 

3.6.4 

3.6.5 
PN-77/C-81522 

metoda A 

I 

I 

3.2. Trwałość. Składniki farby epoksydowej na­
wierzchniowej do zbiorników powinny odpowiadać 

wymaganiom normy w ciągu 6 miesięcy, licząc od 
daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgę­
stnienie składnika I powinno ustąpić po dodaniu 
1% ksylenu wg BN-73/0517-11. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienio­
nymi w 3.1. Badania należy wykonywać co naj­
mniej raz na 6 miesięcy. Badania pełne należy wy­
konywać również przy: każdej zmianie stosowa-

nych surowców i metod technologicznych mogą­
cych mieć wpływ na własności wyrobu oraz v 
przypadku badań rozjemczych . Jeżeli badana par­
tia ni c odpowiada wymaganiom normy, trzy kolej­
ne partie produkcyjne nale;~y podda6 badaniom 
pełnym. 

a.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z 3.1 następujących wymagań: 

wstępnych prób technicznych, 
- konsystencji, 
- gęstości , 

ściekalności, 

czasu schniE;c ia, 
wyglądu powłoki, 

roz tarcia pigmentów, 
przydatności wyrobu do stosowania, 
stopn ia utwardzenia powłoki. 

Badania niepełne należy wykony",.'ać dla każdej 

partii wyprodukowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503, przy czym za wielkość partii należy uwa­
żać ilość wyrobu oznaczonego tym samym nume­
rem partii produkcyjnej i datą produkcji uwidocz­
luoną na etykiecie opakowania. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystąpie­

niem do malowania, zmieszać składniki farby w 
stosunku: 100 części mas. składnika I i 30 części 

mas. składnika II. 

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki stalowe i szkla­
ne wg PN-74/C-81513 pomalować jednorazowo za 
pomocą pędzla, w sposób podany w PN-79/C-81514, 
farbą przygotowaną wg 3.5.1, bezpośrednio po 
zmieszaniu składników, po czym suszyć w tempe·· 
raturze 20 ± 2°C do uzyskania 3 stopnia wyschnię­
cia. Do badania przyczepności powłoki, farbę nale­
ży nałożyć na płytki stalowe piaskowane, o grubo­
ści co najmniej 8 mm. 

Do badania odporności powłok na działanie me­
diów agresywnych, płytki pomalować obustronnie. 
Grubość powłok do badań powinna wynosić 

200-:- 220 !-tm. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań 
aklimatyzować w ciągu 168 h w temperaturze 
20 ± 2°C lub w ciągu 3 h w temperaturze 70 ± 2°C. 
Czas aklimatyzacji należy liczyć od chwili uzyska­
nia przez powłokę 3 stopnia wyschnięcia. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać wg 
PN -7 4/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 
10% grubości powłoki. 
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3.6. Opis badań 

3.6.1. Oznaczanie przydatności do stosowania. 
200 g pigmentowanego składnika I zmieszać z 60 g 
składnika II (utwardzacza) i po upływie 2 h prze­
chowywania w temperaturze 20 ± 2°C określić 

konsystenc j ę pod działaniem ciężarka o masie 1,6 
kg, zgodn ie z PN-65/C-81506. Wyrób uznaje się za 
przydatny do stosowania, gdy po tym okresie kon­
systencja nie przekroczy 100 s . 

3.6.2. Oznaczanie stopnia utwardzania powłoki. 
PowłokG, przygotowaną wg 3.5, pocierać kilka­
krotnie tamponem waty nasyconym ksylenem wg 
BN-73/0517-1l. Powłokę uznaje się za prawidłowo 
utwardzoną, j eżeli pod wpływem pocierania tam­
ponem nie traci połysku . 

3.6.3. Określanie wyglądu powłoki wykonać nie­
uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle na, 
płytkach stalowych przygotowanych wg 3.5. 

3.6.4. Oznaczanie odporności powłoki na działa­
nie oleju napędowego. Powłokę na płytce stalowej 
przygotowaną wg 3.5, badać zgodnie z PN-77/ 
C-81522 metodą A na 14-dobowe działanie oleju 
napędowego LS wg PN-67/C-96048, o temperatu­
rze 20 ± 5°C. Następnie po zmyciu oleju ocenić 
wygląd powłoki przez porównanie nie uzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dziennym z po­
włoką przygoto'vvaną w ten sam sposób i nie pod­
daną działaniu oleju napędowego. Wyrób należy 
uznać za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli ba­
dana powłoka nie wykazuje zmian wyglądu. 

3.6.5. Oznaczanie odporności powłoki na działa­
nie oleju sojowego wykonać w sposób podany w 
3.6.4, stosując do badania olej sojowy wg PN-75/ 
A-86908, o t emperaturze 20 ± 5°C, w ciągu 14 dób. 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wy nikach bada ń. 

Wytwórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Składniki farby należy pakować 
zgodnie ·z PN- 73/C-81400 w wiaderka stożkowe z 
wieczkiem nakładanym 1), pojemności 20 i 15 dm3, 
w pudełka o przekroju okrągłym z wieczkiem wci­
skanym, poj emności 5 dm3 wg BN-83/5043-02 lub 
inne opakowania, uzgodnione między producentem 
i odbiorcą , zabezpieczające wyrób w sposób wła­
ściwy. Pakować należy w taki sposób, aby na jed­
no opakowanie składnika I przypadało jedno opa­
kowanie składnika II, z zachowaniem odpowied­
nich proporcji mieszania. Na opakowaniach ze 
składnikiem II, obok znaków i napisów wg PN-73/ 
C-81400, należy dodatkowo umieścić napis "Ostroż­
nie - środek szkodliwy". 

4.2. Przechowywanie i transport - wg PN-73/ 
C-81400, przy czym składnik II należy przechowy­
wać w temperaturze 18-7" 25°C. 

l) Patrz Informacje dodatkowe p . 5. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - POLIFARB­
-OLIV A, Zakłady Farb w Gdyni. 

2. Normy związane 
PN-75/A-86908 Tłuszcze roślinne jadalne. Rafinowane ole­

je roślinne 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho­

wywanie i tr ansport 
PN-74JC-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratory jnej 
PN-72/C -81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne 
PN-65/C-81506 Szpachlówki i k ity szpachlowe. Oznaczanie 

konsystencj i 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odporności po-
w lok na 'dzi ałanie mediów agresywnych 

PN -67 / C-9604!\ Prze two ry nartowl: . O kj .: nap,;dowl' 
BN-73/ 05 17- 11 Ksyle n 

BN-R J / 504J-02 Opakowania jedn ost kowe ll1 l' ta lo\\e . Pl ltklka 
sk ładane z po kryw k ą 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

3. Symbol wg SWW - 1317-459. 

4. Autor projektu normy - mgr inż. 1. S. Sowińska -
POLIFARB-OLIVA, Zakłady Farb w Gdyni. 

5. Wymagania dotyczące wiaderek stożkowych z wie­
czkiem nakładanym 

a) materiał: blacha stalowa ocynkowana , o gruboŚCi 

0,35 ±O,03 mm, 
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bl wymiary - wg tablicy. 

Srednica 
Pojem- Wyso- zewnętrzna 

ność kość części 

górnej 
dm3 mm mm 

20 I 388 I 282 I 
15 

I 
299 I 282 I 

I nformacje dodatkowe do BN-79/6113-50 

Srednica 
wewnętrzna 

części 

górne j 
mm; 

I 

277 
I 

277 I 

Srednica 
wewnętrzna 

dna 

mm 

260 

260 

7. Produkowane barwy 

- czerwony tlenkowy 250, 
- piaskowy 320, 
- szary jasny 800. 

8. Nazwy farby stosowane przy eksporcie 
- w języku an gielskim - Oliva Epoxy Tanks Compo­

si tion, 
- w j~zyku rosyjskim - 3nOKCI1}:\HaSI KpaCKa 6e3 

paCToop!1TeJJeYI }:\JJH ~I1CTepl-l. 

6. Atest Instytutu Medycyny Morskiej - świadectwo 

nietoksyczności nr 39/77 zezwalające n a stosowanie farby 9. Wydanie 3 - stan aktua ln y: wrzcs ic l1 1985 - uaktual -
zgodnie z przeznatzeniem. ni ono normy zw iąza ne. 
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