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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa farby
offsetowe na blach¢ wymagajace lakierowania, triado-
we. Gtownym skladnikiem powlokotwdrczym w tych
farbach jest zywica alkidowa.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby wg
p: 1 sa przeznaczone na maszyny offsetowe i typogra-
ficzno-offsetowe do drukowania-mokro na mokro i mo-
kro na sucho:

a) na blasze stalowej cienkiej do tloczenia wg
PN-69/H-92121, z naniesionym podktadem')

— emalii typu akrylowego, alkidowego i epiestro-
wego, :

— lakieru podktadowego typu winylowego, fenolo-
wego, epoksyfenolowego i epifenolowego,

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

— lakieru podkladowego
emalii;

b) na blasze stalowej ocynowanej elektrolitycznie lub
ogniowo wg PN-73/H-92122, bez podkiadu lub z ww.
rodzajami podkladow.

Do lakierowania drukow na blasze nalezy stosowaé
lakier powlokowy typu akrylowego, alkidowego, epo-
ksyfenolowego i epoksymelaminowego.

3. Przyklad oznaczenia farby offsetowej na blache,
termoutwardzalnej, wymagajacej lakierowania, triado-
wej z0ttej:

FARBA OFFSETOWA NA BLACHE TERMOUTWARDZALNA
TRIADOWA ZOLTA
~ BN-80/7463-03.19

4. Zestawienie wymagan i metod badan farb — wg

tabl. 1.

typu winylowego oraz

Tablica 1

Farba

Metody badan wg

Wymagania -
; z0lta

czerwona I

niebieska

a) Wstgpne proby techniczne

zgodne z PN-72/C-81503

PN-72/C-81503 p. 2.2.1 + 2.23

b) Lepkos$é plastyczna, mPa-s')

60 000 20 000

BN-78/7469-09.04

c) Granica plynigcia, Pa 400

d) Utarcie, pm, najwyzej

BN-79/7469-10

e) Tack
— w temperaturze 25 +0.2°C, jed-
nostka Churchill , 55

H
h

48 2.5

42,5 £2.5 BN-77/7463-03.12 p. 15

— w temperaturze 32,2 10.2°C, TA,

LNV 31 +4

25,425

20 2.5 BN-77/7469-23

Intensywnos¢ barwy w stosunku do
wzorca, %

100 £5

BN-79/7469-08 p. 2.2

g) Odcien i czystos¢ barwy oraz krycie

zgodne z farbg wzorcowa

BN-78/7469-36

h

Stabilno$¢ na maszynie, h

3 =x1

BN-77/7463403.12 p. 20

Pylenie, g. najwyiej?)

0,01

BN-78/7463-22 p. 2.5

Emulgowanie

“zgodne 7 farbg nie poddawang badaniu

BN-77/7463-03.12 p. 17 i 18

k

Odpornos¢ na rozpuszczalniki orga-
niczne, stopnie szarej skali. co naj-
mnicj®)

BN-77/7463-03.12 p. 19

TP 404-2, w stosunku 10:1.

) Nalezy stosowaé obciazenia w kolejnosci: 1000, 700, 500 i 200 g.
) Oznaczanie wykonywaé przy 800 obr/min, farbg rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do farb offsetowych na blach¢ termoutwardzalnych

') Nalezy zbadaé¢ odporno$é na nastepujace rozpuszezalniki: alkohol butylowy, frakcje nafty: 200 <+ 260°C i 260 + 300°C, cykloheksa-
non, cykloheksanol, ksylen, etyloglikol, tetralina, alkohol dwuacetonowy

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
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5. Zestawienie wymagan i metod badai odbitek labo-
ratoryjnych oraz drukéw — wg tabl. 2.

6. Trwatos¢. Farby wg p. 1 powinny odpowiadad
wymaganiom normy w ciggu co najmniej 12 miesigcy
od daty produkcji.

7. Program badan

a) Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wg p. 4 i 5. Nalezy je wy-
konywa¢ co najmniej raz na rok oraz przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw lub receptury, a takze
w przypadku badan rozjemczych,

b) Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wg p. 4 tabl. 1, poz. b), c), d),
¢€), g) oraz p. 5, tabl. 2 poz. a), b), h), i). Nalezy je wy-
konywa¢ dla kazdej partii wyrobu.

8. Pobieranie probek wykonaé zgodnie z BN-73/
7469-02.

9. Sporzadzanie i liczba odbitek do badah — wg
BN-77/7463-03.12 p. 9 i 12.
10. Nanoszenie emalii i
7463-03.12 p. 10 i 11. .
11. Zaswiadczenie o wynikach badai stwierdzajace
zgodno$¢ z wymaganiami normy nalezy dolaczy¢ do

kazdej wysylanej partii wyrobu.

12. Pakowanie. Farby wg p. 1 nalezy pakowa¢ zgod-
nie z BN-72/7468-01 do pudelek z zakrywka pojemnos-
ci od 1 do 5 dm® lub do innych opakowan uzgodnio-
nych z odbiorcay.

13. Przechowywanie i transport — zgodnie z BN-72/
7468-01.

lakieru — wg BN-77/

Tablica 2

Wymagania

Metody badan wg

a) Wyglad odbitki

BN-77/7463-03.12 p. 23

zgodny z odbitkg farby wzorcowej

b) Stopieri schnigcia stopien | BN-77/7463-03.12 p. 21
¢) Twardo$¢ powloki, co najmniej') 4 H BN-80/7469-37
d) Przyczepnosé')
— do podtoza stopiefi 1 BN-77/7469-34 p. 2.2
— miedzywarstwowa stopieil 2
e) Elastyczno$é okreslona $rednicg sworznia, mm?) 2 . BN-77/7469-19 p. 2.1
f) Tloczno$é, mm, co najmniej®) 7 PN-75/C-81529

g) Odporno$é na podwyzszona temperaturg?)

7zgodna 7z odbitka farby wzorcowej

BN-79/7469-17 p. 2.4

h) Odporno$¢ na sterylizacje i pasteryzacje

zgodna z odbitkg wzorcows

BN-78/7469-21

i} Odporno$¢ na lakierowanie

zgodna z odbitkg farby wzorcowej

BN-77/7463-03.12 p. 28

?) Odbitki aklimatyzowaé w ciagu 24 h.

[ 205°C w ciaggu 12 min,
II 140°C w ciggu 60 min.

-
'} Oznaczanie wykona¢ po uplywie 5 min od zakoficzenia utrwalania odbitki.

) Odbitkg pocia¢ na 4 cz¢éci, oznaczanic wykonaé w dwu wariantach:

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Zaklad:Farb Graficznych, Gdansk.
2. Normy zwigzane
PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
BN-77/7463-03.12 Farby offsetowe. Farby termoutwardzalne na bla-
che, wymagajace lakierowania
BN-72/7468-01 Farby graficzne. Pakowanie, przechowywanie i tran-
sport
BN-73/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie i przygotowywanie probek
Pozostale normy zwigzane podano w tablicach.
3. Symbol wg SWW — 1319-122.
4. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Anna Swarcewicz, mgr
inz, Maria Rosner-Kania — Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Za-
ktad Farb Graficznych, Gdansk. )

5. Przydatno$é farb wg niniejszej normy do drukowania na blasze
stalowej cienkiej do ttoczenia bez podkladu okresla odbiorca w toku _
prob dla kazdej partii blachy.

6. Roinica wartofei tacku kolejno nanoszonych na siebie farb
w druku mokro na mokro pwinna zmniejszac si¢ o co najmniej 2 jed-
nostki Churchill’a lub 1,5 jednostek TA. Przy druku mokro na sucho
réznica wartosci tacku nic ma znaczenia technologicznego.

7. Producent farb — POLIFARB Zaklady Farb w Gdyni, £akiad
Farb Graficznych, Gdansk.

8. Symbole farb — wg producenta:
76Ha triadowa 22+ 795 - 11,
czerwona triadowa 22 + 795 - 38,
niebieska triadowa 22 + 795 - 55.




