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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
linialy stosowane przy pracach kartograficznych
i geodezyjnych. :

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia
normy nalezy stosowaé¢ przy produkcji i odbio-
rze technicznym oraz w obrocie towarowym i
przy uzytkowaniu linialéw.

1.3. Normy zwigzane

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdze-
wna i kwasoodporna). Gatunki

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierz-
chni. Klasyfikacja chropowatosci i kierunko-
wos¢ struktury

PN-57/N-03022 Statystyczna Kkontrola
Plany jednostopniowe

jakosci.
1) Symbol wg SWW: 0954-699.

L4

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od wykonania rozréz-
nia si¢ dwa typy linialow:

L, — liniaty bez podziatki (rys. 1),

L, — linialy z naniesiong podzialka (rys. 2).

2.2, Odmiany. W zaleznosci od diugosci uzyt-
kowej rozréznia sie dwie odmiany linialow:

1000 — linial o dlugosci uzytkowej 1000 mm,

1500 — linial o diugosci uzytkowej 1500 mm.

2.3. Przyklad oznaczenia linialu bez podziatki
(L,) o diugosci uzytkowej 1500 mm (1500):
LINTIAL L, 1500 BN-73/8771-17

3. WYMAGANIA

3.1. Gléowne wymiary linialéw podano na rys. 1
i 2 oraz w tabl. 1.
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Ustanowiona przez Prezesa Gléwnego Urzedu Geodezji i Kartografii dnia 20 listopada 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1974 poz. 9)
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Rys. 2
Tablica 1 3.6. Plaskos¢ podstawy. Dopuszczalne odchyle-
Typ Wymiary, mm nie od plaskosci podstawy (rys. 1) nie powinno
linia- przekraczac:
tu L Ly a b 0,5 mm — dla linial6w odmiany 1000,
] 0,8 mm — dla linialow odmiany 1500.
- 1010 *2 50 0,1 | 245 X05 3.7. Strzalka ugiecia. Przy podparciu linialu w
Lo - punktach Bessel’a i obcigzeniu silg 4,9 N (0,5 kG)
E - 1510 *2 50 £0,1 355 20,5 zmiana strzalki ugiecia nie powinna przekraczac
| 0,2 mm.
1000 £0,2 | 1010 2 SRR 3.8. Nieréwnoleglo§é grani. Dopuszczalna nie-
Lp rownoleglos¢ grani roboczej do grani przeciwle-
1500 +0,3 | 1510 %2 50 £0,1 | 355 10,5 glej nie powinna przekracza¢:

3.2. Materialy. Do produkcji linialow zaleca sie
stosowanie stali nierdzewnej wg PN-71/H-86020.

Dopuszcza sie wykonywanie linialow z innych
materialéw, ktérych wspoélczynnik rozszerzalno-
$ci liniowej nie powinien przekracza¢ wartosci
(11,5 +£2)-10—% /1°C, a wykonane z nich linialy
bedg spelnialy wymagania niniejszej normy.

3.3. Twardos$é linialéw nie powinna by¢ mniej-
sza niz HB 200.

3.4. Chropowatos¢ powierzchni. Chropowatosc¢

wazniejszych powierzchni oznaczono na rys. 1 i &.°

Chropowatos¢ pozostalych powierzchni powirha
odpowiadaé co najmniej 5 klasie wg Ph-58/
M-04251.

3.5. Gran robocza (rys. 1) nie powinna mueé.

$§ladéw wuderzen, szczerb, skaleczen lub innych
uszkodzen. Dopuszczalne odchylenie od prosto-
liniowosci nie powinno przekraczac:

0,05 mm — dla linialéw odmiany 1000,

0,08 mm — dla linialéw odmiany 1500.

0,2 mm — dla linialéw odmiany 1000,

0,3 mm — dla liniatéw odmiany 1500.

3.9. Podzialka

3.9.1. Kreski podzialki powinny by¢ wkleste,
koloru czarnego, naniesione na nachylonej po-
wierzchni linialu (rys. 2), powinny dochodzi¢ do
grani roboczej i by¢ do niej prostopadie.

Dziatka elementarna podziatki powinna wyno-
si¢ 1 mm.

3.9.2. Glebokos¢ kresek podzialki nie powinna
by¢ mniejsza niz 0,03 mm.

3.9.3. Szerokosé kresek podzialki powinna za-
wiera¢ sie w granicach od 0,15 do 0,25 mm.
- Rozniga saérokosci kresek jednego linialu nie
powinna przekracza¢ 0,05 mm.

L “3.9.4 f¥ugosé kresek podziatki powinna wyno-

sic:

9 mm — dla kreski zerowej i kresek centyme-
trowych,

6 mm — dla kresek péicentymetrowych,

4 mm — dla kresek milimetrowych.



BN-73/8771-17 ‘ : 3

3.9.5. Oznaczenie podzialki powinno by¢ wkle-
sle, naniesione na gornej powierzchni liniatlu
(rys. 1) kolorem czarnym, w sposob trwaly i czy-
telny.

3.9.6. Dopuszczalne bledy podzialki w tempe-
raturze 20°C nie powinny przekraczac:

— dla gornej granicy zakresu pomiarowego

+0,2 mm — dla odmiany 1000,

+0,3 mm — dla odmiany 1500;

— dla dzialki elementarnej i dowolnego od-
cinka 10 mm w calym =zakresie pomiarowym
+ 0,05 mm; :

— dla dowolnego odcinka wiekszego od 100 mm
wg wartosci obliczonej w mm wg wzoru

c =+ [M:O_l)+0’1]
L

w ktérym:
¢ — dopuszezalny blad mierzonego odcinka
wiekszego od 100 mm,
l — dlugos¢ mierzonego odcinka,
d — wartos¢ dopuszczalnego bledu dla gornej
granicy zakresu pomiarowego linialu,
L — catkowity zakres pomiarowy liniatu.

3.10. Wykonczenie

3.10.1. Krawedzie. Wszystkie krawedzie linialu
powinny by¢ zatepione.

3.10.2. Zabezpieczenie przed korozjg. Liniaty
wykonane z materialéw korodujgcych powinny
by¢ zabezpieczone przed korozjg trwalg warstwa
koloru srebrzystego. ‘

3.10.3. Niemagnetycznos¢. Linialy nie powin-
ny by¢ namagnesowane.

3.10.4. Uchwyty. Kazdy linial powinien by¢
wyposazony w dwa uchwyty stuzgce do latwego
przestawiania linialu podczas pracy.

3.10.5. Otwér do zawieszania. Kazdy linial po-
winien mie¢ otwor o Srednicy 5 mm (rys. 1 i 2).

3.11. Cechowanie. Na kazdym liniale powinny
by¢ naniesione na jego gornej powierzchni w spo-
sOb trwaly nastepujgce oznaczenia:

— znak lub nazwa wytwdércy,

— numer fabryczny,

— znak zgodnosci z normg, np. BN,

— oznaczenie typu i odmiany, np. L  1000.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT})

4.1. Opakowanie uzytkowe. Kazdy linial powi-
nien mie¢ opakowanie indywidualne chronigce go
przed jakimkolwiek uszkodzeniem i odksztalce-

niem.
4.2. Przechowywanie. Linialy powinny by¢

przechowywane w warunkach zapewniajgcych

1) W obrocie towarowym.

ich zabezpieczenie przed uszkodzeniem i odksztai-
ceniem.

4.3. Transport. Liniaiy powinny by¢ dostar-
czane w opakowaniach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem i odksztalceniem w czasie trans-
portu. Masa linialéw z opakowaniem transpor-
towym nie powinna przekracza¢ 40 kg. Na kaz-
dym opakowaniu powinny byé umieszczone na-
stepujgce oznaczenia:

— znak lub nazwa wytworcy,

— oznaczenie wg 2.3,

— liczba sztuk w opakowaniu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Zgodnos¢ linialéow z wy-
maganiami normy okres$lajg nastepujgce bada-
nia:

a) ogledziny zewnetrzne (3.9.1, 3.9.5, 3.10.1,
3.10.4, 3.10.5, 3.11, 4.1),

b) sprawdzenie materiatow (3.2),

¢) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.9.2, 3.9.3,

3.9.4),

d) sprawdzenie twardosci (3.3),

e) sprawdzenie chropowatosci (3.4),

f) sprawdzenie odchylenia od prostoliniowosci
i ptaskosci (3.5, 3.6), |

g) sprawdzenie nieréwnoleglosci grani (3.8),

h) sprawdzenie strzatki ugiecia (3.7),

1) sprawdzenie odpornosci na korozje (3.10.2),

j) sprawdzenie niemagnetycznosci (3.10.3),

k) sprawdzenie podziatki (3.9.6).

Badaniom poz. a), b), f), k) nalezy poddac
wszystkie sztuki linialéw w przewidywanej do
odbioru partii, badaniom poz. c), d), e), g), h),
i), j) nalezy podda¢ linialy wybrane losowo z kaz-
dej partii w liczbie wg tabl. 2, zgodnie z PN-57/
N-03022.

Tablica 2 -
Badania wg ¢), d), e), g), h), i), )

Liczno$¢ partii . . ) dopuszczalna

licznosé probki liczba sztuk

| niedobrych
do 63 10 0
64 +— 400 25 1
401 — 1000 40 2
1001 — 2500 60 3
2501 =+ 6300 100 5

Linialy przeznaczone do badan powinny by¢ po-
dzielone na partie zawierajgce linialy tego sa-
mego typu i tej samej odmiany.
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5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewne¢trzne nalezy przeprowa-
dza¢ nieuzbrojonym wzrokiem bez uzycia na-
rzedzi pomiarowych i optycznych.

5.2.2. Sprawdzenie materialéw nalezy przepro-
*wadza¢ na podstawie przediozonych atestéw.

5.2.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadza¢ przy uzyciu powszechnie stosowanych
przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych odpo-
wiednig dokladnos$¢ pomiarow.

5.2.4. Sprawdzenie twardoSci nalezy przepro-
wadza¢ na powierzchni podstawy linialu za po-
mocg twardosciomierza.

5.2.5. Sprawdzenie chropowato$ci nalezy prze-
prowadzaé¢ przez poréwnanie z wzorcami chropo-
watosci.

5.2.6. Sprawdzenie odchylenia od prostolinio-
wosci i plaskoSci nalezy przeprowadzaé za po-
moca plyty wzorcowej i szczelinomierza.

5.2.7. Sprawdzenie nieréwnolegloSci grani na-
lezy .przeprowadzaé¢ przy uzyciu powszechnie sto-
sowanych przyrzadéw pomiarowych zapewniajg-
cych odpowiednig dokladnosé pomiaru.

5.2.8. Sprawdzenie strzalki ugiecia nalezy prze-
prowadza¢ za pomocg czujnika. Badany linial
podpiera si¢ w dwoéch punktach oddalonych od
jego koncow o:

22 ¢cm — dla liniatéw odmiany 1000,

33 cm — dla linialéw odmiany 1500 .

i obcigza w srodku silg 4,9 N (0,5 kG).

5.2.9. Sprawdzenie odpornosci na korozje na-
lezy przeprowadza¢ nastepujgco: badany liniat
nalezy zanurzy¢ na dwie godziny w kapieli wod-
nej o temperaturze 15 < 25°C. Po wyjeciu liriat
nalezy pozostawi¢ do wyschniecia w temperatu-
rze otoczenia. Po 48 godz na zadnej z powierzch-
ni linialtu nie powinno by¢ $ladéw korozji.

9.2.10. Sprawdzenie niemagnetycznoSci nalezy
przeprowadza¢ przez probne zetkniecie linialu z
opitkami stalowymi. Linial nie powinien przy-
cigga¢ opilkéw.

5.2.11. Sprawdzenie podzialki nalezy przepro-
wadzaé przez pordéwnanie z metalowym sztyw-
nym przymiarem kontrolnym. Calkowity zakres
pomiarowy oraz co najmniej po jednym z od-
cinkéw 100 mm i ponad 100 mm, ktérych do-
puszczalne bledy podano w 3.9.6 nalezy spraw-
dza¢ z dokladnoscig *+0,1 mm. Dzialtke elemen-
tarng i dowolny odcinek 10 mm nalezy spraw-
dza¢ z dokladnoscig do *0,02 mm w co naj-
mniej trzech miejscach zakresu pomiarowego.

5.3. Ocena wynikéw badan. Linial nalezy uznaé¢
za dobry, jezeli przeszedl z wynikiem dodatnim
przez wszystkie badania podane w 5.1.

Partie linialéw nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli wszystkie badania po-
dane w 5.1 daly wynik dodatni, przy czym liczba
sztuk niedobrych dla badan: c¢), d), e), g), h),
i), j) nie przekroczyta liczb podanych w tabl. 2.

5.4. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na kazdg partie linialéw, okreslong wg 5.3
jako zgodng z wymaganiami normy, wytworca
na zadanie odbiorcy powinien wystawi¢ zaswiad-
czenie zawierajace:

a) rodzaj wykonanych badan wg 5.1,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) numer partii liniatéw,

d) nazwe zakladu oraz date i podpis wystawia-
jacego zaswiadczenie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA LINIALOW
UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia linialéw uznana za niezgodng z wyma-
ganiami normy moze by¢ przez wytworce prze-
sortowana i przedstawiona do powtérnych ba-
dan. Powtorne badania przeprowadza sie na wa-
runkach podanych w rozdz. 5.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W okresie dwoch lat od daty obowigzywania

normy dopuszcza sie produkowanie linialow wg
PN-60/N-99316.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/8771-17

Istotne zmiany w stosunku do PN-60/N-99316

a) podano wymagania techniczne i uzytkowe przystosowujac uklad do uktadu normy przedmiotowej pelnej;
b) dopuszczono stosowanie innych materialéw niz .stale pod warunkiem ich rownorzednoéci uzytkowej w sto-

} sunku do stali; -

~ ¢) zmniejszono liczb\e typow z czterech do dwoOch i pozostawiono dwie odmiany: linialy o diugosci 1000 mm

i 1500 mm.

Dotychczas obowigzujgca PN-60/N-99316 zostaje uniewazniona z dniem 1 lipca 1874 r



