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1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda oznaczania odpornodéci na zginanie cholewki o-
buwia gumowego lub z polichlorku winylu,

1,2, Zakres stosowania metody, Podang w normie
metode stosuje sie do badania takiego obuwia, ktd-
rego cholewka wykonana Jest z tkaniny i gumy ludb 2z
polichlorku winylu,

1.3, Normy zwiagzane
PN-64/C-04247 Guma. Oznaczanie odpornogci na po-
wiekszenie sie rysy podeczas wielokrotnego zgi-

nania

2, METODA OZNAGCZANIA

2,1. Zasada oznaczania polega na wielokrotnym
zginaniu prébki wycietej z cholewki buta i okred-
leniu liczby zgieé, po ktdérej na powierzchni gumy
lub polichlorku winylu wystepuja spekania,

Rozréznia sie dwie odmiany metody:

a) Prébke zgina sig za pomocg aparatu (np. typu
de Mattia), w ktérym ruchomy uchwyt porusza sieg
300 £10 razy na minute, przyjmujac na przemian po-
Yozenia:

- najnizsze, oddalone o 75:t8’§ mm od uchwytu
statego, ’

- najwyzsze, oddalone o 17 10,1 mm od uchwytu
statego;

b) Prébke zgina sie za pomocg aparatu (np. typu
MRS=2), w ktérym ruchomy uchwyt porusza sig 250

10 razy na minute, przyjmujgc na przemian pozo-
zenia:

- najnizsze, oddalone o 57:18:% mm od uchwytu
statego,

- najwyzsze,

statego.

oddalone o 13 10,1 mm od uchwytu

2.2, Przyrzady

a) Aparat typu de Mattia wg PN-64/C-04247. Za-
sadniczymi czedciami aparatu sg dwie réwnolegte do
siebie listwy z uchwytami, do ktdérych przymocowuje

sig¢ korce badanych prébek, Dolna listwa napedzana

silnikiem przez mimoéréd wykonuje 300 +10 pionowych.
skokéw na minute, natomiast gérna listwa jest za-

mocowana na stale, Wielko$é mimodrodu 1 wysokodé

gamocowanla gérnej listwy powinny byé tak dobrane,
aby przy najnizszym porozeniu dolnej listwy odstep
pomiedzy listwami wynosit 75 ig'f mm, natomiast przy
najwyzszym poXozeniu dolne} 1is%wy 17,8 *0,1 mm,

jak rys. 2a, b, Aparat jest wyposazony w licznik
skokéw dolnej listwy wraz z kasownikiem,

b) Aparat typu MRS-2 nadajgcy prébee 250 lub 500
zgi¢é na minute. Zasadniczymi czeécilami aparatu sg
dwa réwnolegke do siebie uchwyty, w ktérych zamo-
cowuje sie¢ konce badanych prdébek,

Dolny uchwyt poruszajgcy sie ruchem
-zwrotnym po prowadnicy, napedzany silnikiem przez
przektadni¢ i mimosréd wykonuje 250 lub 500 piono-
wych skokéw na minute, w zaleznosci od doboru prze-
*ozenia pomiedzy silnikiem napedzajgcym a watem mi-
mogrodu,

Uchwyt gérny ma mozliwodé regulacji po%ozenia i
jest podczas badania zamocowany na state, Wielkodé
mimogrodu i wysokoéé zamocowania gdérnego  uchwytu
powinny byé tak dobrane, aby przy najnizszym poio-
zeniu dolnego uchwytu odstep = pomiedzy uchwytami
wynosi* 57 mm, natomiast przy najwyzZszym poZozeniu
dolnego uchwytu 13 mm, jak na rys. 3a, b. Wskazane
jest, aby aparat byt wyposazony w licznik skokéw,
Jeéli aparat nie ma licznika  skokéw, to licsbe
zgieé ustala sie przez pomiar czasu pracy aparatu.

posuwisto-

2e3, Prébki

23,1, Liczba prébek., Z jednej pary butéw nalezy
wycigé do badania co najmmiej trzy prdébki,

20342+ KsztaXt i wymiary prébek. Prébka do badain
powinna mieé ksztart i wymiary podane:

na rys, 1a dla metody wg 2.1 a),

na rys. 1b dla metody wg 2.1 b),
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2ele3s Przygotowanie prdébek, Prdbke wycina sie z

prasko rozpostartej cholewy buta za pomocs nozgy=-
czek lub noéa‘wedkug szablonu albo za pomocg odpo-
wiedniego wykrojnika, Podszewki nie oddziela sie
od gumy wierzchniej. 08 podtuzna prdébki nie powin-

na byé skierowana wzd*uz cholewy,
2.4, Warunki oznaczania, Oznaczanie nalezy wyko-

na¢ w temperaturze pokojowe] (zaleca sie wykona-
nie w temperaturze 20 £2°C 1ub 23 +2°%) w powiet-
rzu o wilgotnodci wzglednej 65 £5% lub w innych
warunkach przewidzianych w normach przedmiotowych.,
Prébki podezas badania powinny byl zastoniete przed
bezpoérednio padajgcymi promieniami skonecznymi lub
ultrafioletowymi, a w pomieszczeniu nie powinny sie
znajdowaé urzadzenia powodujgce wzrost stezenia o-
zonu w powletrzu., Je€li oznaczanie wykonano w wa-
runkach rdéznigeych sie od wymaganych w niniejsze}
normie, nalezy to podaé w protokole,

2.5. "ykonanie oznaczania, Prdébke nalezy
pod katem 180° wzduz jej wiekszej osi,
rys. 4, warstwg gumowg na éewnqtrz,

zgigdé
jak na
a nastepnie
zamocowaé w uchwytach aparatu jak na rys, 2a, b 1
3ay b.
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Podezas zamocowania probki uchwyt ruchomy apara-
tu ustawié w najwickszej odlegtodei od uchwytu nie-
ruchomego, W aparacie mozna zamocowad taka 1liczbe
prébek, ktéra nie spowoduje wzajemnego ich dotyka-
nia sie i nieréwnomiernego obciazenia aparatu.

Po zamocowaniu prdébek uruchomié aparat i prébki
poddaé zginaniu, W chwill rozpoczecia zginania na-
lezy zwrdcié uwage, aby prdébki zginatry sie w spo-
2b i 3b., Po kazdych
10 000 zgieé aparat zatrzymaé i dokonaé ogledzin
prdébece

séb przedstawiony na rys. -

powierzchni prdébek. Po powstaniu spekan na
nalezy zanotowaé liczbe zgieé, po ktdérych powstaty
spekania, W rozumieniu niniejsze]j normy za speka-
nia powierzchniowe prdébki przyjmuje sig¢ co naj=-
mniej jedno pekniecie o diugosci co najmniej 2 mm i
gtebokosci powyzej 0,5 mm, Nie nalezy mylié spekan
lakieru pokrywajacego niektére rodzaje obuwia gu-
mowego ze spekaniami gumy. Nie nalezy braé pod u-
wage spekadl powstarych w miejscach zanieczyszczenia
prébki smarem 2z aparatu lub w miejscach graniczg-

cych bezpodrednio z uchwytami aparatu,

2,6, Wynik, Za wynik oznaczania odpornogéci na
zginanie cholewki obuwia nalezy przyjaé éredniag a-
rytmetyeczng liczbe kilocykli obliczona 2z wynikdw
badania co najmniej trzech prébek wycietych z jed-
nej pary obuwia,

2.7. Protokdk
Protokdét powinien zawieraé co najmniej:
a) numer porzadkowy protokohu,

b) nazwe oznaczania, numer normy i nazwe aparatu,
na ktdérym wykonano oznaczanie,
c) date wykonania oznaczania,

d) okreélenie warunkéw oznaczania, jeéli odbie-
gajs od wymagar normy,
e) symbol i okredélenie badanego obuwia (mate-

riatu),
f) wyniki oznaczar kolejnych prébek 1 wynik ba-

o - dania,
g) date wystawienia protokotu, imie {1 nazwisko
{ oraz podpis wykonujacego oznaczanie,
h) uwagi,
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