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NORMA BRANZOWA

BN-84

APARATY
CHEMICZNE

Aparaty typu kolumnowego
Zamocowania obwodowe potek

2232-04

Zamiast
BN-72/2232-04

Grupa katalogowa 0447

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zamoco-
wania obwodowe poOtek oraz wytyczne ich stosowania
w przemysle chemicznym i przemystach pokrewnych.

2. Rodzaje. Ze wzgledu na rozwigzanie konstrukcyj-
ne, rozréznia si¢ 3 rodzaje zamocowan:

Rl — zamocowanie z klinem i sworzniem,

R2 — zamocowanie z gwintowanym pretem i lapg,

R3 — zamocowanie z uszczelnieniem sznurowym na
obwodzie.

3. Odmiany. Ze wzglgdu na material, rozroznia sie
dwie odmiany zamocowan:

W — ze stali weglowej,

G — ze stali stopowej.

4. Przykiad oznaczenia
a) zamocowania z klinem i sworzniem (R1) ze stali
weglowe] (W) o dlugosci sworznia /i = 75 mm:
ZAMOCOWANIE R-1/W-75 BN-84/2232-04
b) zamocowania z gwintowanym pretem i tapa (R2)
ze stali stopowej (S) o dlugosci gwintowanego preta
L = 40 mm i tapie o wysokoici H = 14 mm:
ZAMOCOWANIE R-2/5-40/14 BN-84/2232-04

5. Konstrukcja oraz wytyczne stosowania
a) Zamocowanie R-1 — wg rys. 1.
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Rys. |. Zamocowanie R-1

I — klin, 2 — sworzen, 8§ — plaskownik

Zamocowanie R-1 stosuje si¢ do kolumn o $redni-
cach wewngtrznych D, od 600 do 3200 mm, z potkami
sitowymi i szczelinowymi.

Rozwigzanie to nalezy stosowaé w przypadku silnie
zanieczyszczonych mediow 1 koniecznosci czgstego usu-
wania osadu z polek. Glgbokos¢ wpuszczenia sworzni
w pierScien z ptaskownika zalezy od grubosci dna pétki.
Od grubosci tej jest rOwniez zalezny odstgp migdzy
sworzniami, ktory wynosi 150 +250 mm. W przypadku
potek narazonych na silne drgania podczas pracy, za-
leca si¢ konice klinébw rozgiaé.

Wymiar 3! odnosi si¢ do klina o wymiarze a =
= 30 mm, wymiar 46 do klina o wymiarze a = 45 mm.
Kojarzenie odpowiednich sworzni 1 klinbw w ramach
tych samych wielko$ci zalezy od grubosci dna pétki.
Wymiary g i g, okreéla konstruktor. '

b) Zamocowanie R-2 — wg rys. 2.
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Rys. 2. Zamocowanie R-2
3 — pret gwintowany MI0X L, 4 — tapa, 8§ — plaskownik, /] — na-
krgtka M10, 2 — podkladka, /4 — uszczelka, /5 — uszczelka

Zamocowanie R-2 nalezy stosowa¢ do kolumn
o $rednicach wewngtrznych D. = 600 do 6000 mm
z poétkami dowolnego typu.

Rozmieszczenie tap na obwodzie potki w odstgpach
120 +250 mm — w zalezno$ci od grubosci dna péiki.

W przypadku poétek sitowych lub szczelinowych sto-
sowanie uszczelki /6 nie jest wymagane, Pierscien
z ptaskownika & nalezy spawaé do $ciany kolumny
dwustronnag spoina ciagly.

Zgtoszona przez Instytut Chemii Przemystowej
Ustanowiona przez Ministra Przemysfu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1986 poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Naki. 1700 + 40 Zam. 2908/86

Cena zt 18,00




2 BN-84/2232-04

Kojarzenie ze soba odpowiednich wielkosci pretow Tablica 1
gwintowanych i tap zalezy od grubosci dna pétki, piers- Klin S
cienia przyfspawarfeg'o_ dp plaszcza k’olqmny oraz : 3 ; E % | & N " e
uszczelki migdzy pierScieniem a dnem pOtki. Wymiary
g1, g2 1 g3 okreSla konstruktor, ! 2
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Rys. 3. Zamocowanie R-3 N
6 — pr¢t gwintowany M10, 5 — tapa, 7 — wspornik, 9 — plaskow- '
nik, 10 — pret, 11 — nakretka MI0, /2 — podkiadka okragta,
13 — sznur kwadratowy 15X 15 [BN-BA/223-04-§)
Zamocowanie R-3 nalezy stosowa¢ do kolumn :
o $rednicach wewnetrznych D, = 600 <2000 mm, z pot- L L T 33 I 40 ] 45 T 50 l 55 J

kami kolpakowymi, tunelowymi lub zaworkowymi.

Elementy dociskajace rozmieszcza si¢ na obwodzie pol-

ki w odstgpach 250+ 350 mm, zaleznie od twardosci d) tapa — wg rys. 7,

sznura 13. Wsporniki 7 rozmieszcza si¢ rOwnomiernie

na obwodzie kolumny w odstgpach okolo 500 mm.
6. Wymiary elementéw zamocowania pélek

Rys. 6
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e) tapa — wg rys. 8,

%, "9/) u 5 __,i__‘ V/

d [ |
2 o] 2 |
Pl £
33
2 FD -2
A 7K S
Y u
&
> % i B
-——i—-—r—nk Lol
=
GI@ 90
[eN-84/7232-04- ) BN-84/2232-04-9)

Rys. § Rys. 8



BN-84/2232-04 - , . 3

f) pret gwintowany — wg rys. 9,
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Rys. 9

g) wspornik — wg rys. 10.
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Rys. 10

7. Material — wg tabl. 2.

8. Wykonanie elementéw. Wymiary elementow [ =7
nalezy wykona¢ w klasie s (Sredniodokladnej) wg
BN-75/2205-01. Gwint M10 §ruby poz. 3 i 6 nalezy
wykona¢ jako zgrubny.

Elementy /-7 odmiany W nalezy zabezpieczy¢
przed korozja za pomoca kadmowania.

Informacje dedatkowe

Tablica 2
Nt coskci Material
na rys. Nazwa czgici Odmiana
110
w S

1 Klin blacha cienka wg PN-81/H-92131 ze blacha cienka wg PN-83/H-92128 z¢ sta-
stali St38X wg PN-72/H-84020 li THIBNYT wg PN-71/H-86020

2 Sworzen @ 15 pret okragly wg PN-84/H-93000 ze pret okragly wg PN-84/H-93004 ze stali

" g ¥ T o . 8602

3 Pret gwintowany MIOXL stali Std wg PN-72/H-84020 THISNOT wg PN-71/H-86020

4 Lapa / = 112 mm blacha gruba wg PN-83/H-92120 ze blacha gruba wg PN-76/H-92138 z¢ stali
stali St38X wg PN-72/H-84020 IHISNIT wg PN-71/H-86020

5 Lapa / = 63 + H mm pret ptaski wg PN-84/H-93000 ze pret plaski wg PN-84/H-93004 ze stali
stali St38X wg PN-72/H-84020 THISNIT wg PN-71/H-86020

6 Pret gwintowany M10 X 60 jak dla 2 i 3 jak dla 2 i 3

7 Wspornik 7 = 134 mm jak dla 4 jak dla 4

8 Ptaskownik 50X g, pret plaski wg PN-84/H-93000 ze pr¢t ptaski wg PN-84/H-93004 ze stali

9 Paskawrilc B0k stali St38X wg PN-72/H-84020 THISN9T wg PN-71/H-86020

10 Pret 12 pret kwadratowy wg PN-84/H-93000 pret kwadratowy wg PN-84/H-93004 ze
ze stali S13S8X wg PN-72/H-84020 stali 1HI8N9T wg PN-71/H-86020

11 Nakrgtka MIO wg PN-75/M-82144 stal St3S wg PN-72/H-84020 stal THIEN9T wg PN-71/H-86020

12 Podktadka okragia 11 wg PN-78/ stal St0 wg PN-72/H-84020 stal THIBN9T wg PN-71/H-86020

M-82005
13 Sznur  kwadratowy 15X15 wg szczeliwo azbestowe impregnowane szczeliwo azbestowe impregnowane lub
PN-76/P-85049 kwaso i tugoodporne (np. antysulfit)
14 Uszczelka tadma azbestowa szerokos$ci 20 mm wg PN-71/P-88010
15 Uszczelka @ 21/@ 10,5%2 guma l tarflen
KONIEC




4 Informacje dodatkowe do BN-84/2232-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Biuro Projektéw Przemystu
Organicznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/2232-04. Wprowadzono
zamocowanie R-2, ktOérym zastapiono zamocowanie R-1 i R-4,
Usunigto z normy zamocowania nierozbieralne N-1, N-2 i N-3,

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykfe] jako$ci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej
weglowej zwykiej jakosci i niskostopowej

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozjg¢ i zaro-
odpornej

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej
zwyktej jakosci

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozj¢ 1 zaro-
odpornej

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcoéwka, prety
i ksztaltowniki walcowane na gorgco

PN-84/H-93004 Prgty walcowane na goraco ze stali odpornej na
korozj¢ i zaroodpornej

PN-78/M-82006 Podkladki okragle dokiadne

PN-75/M-82144 Nakretki sze$ciokgtne

PN-76/P-85049 Szczeliwa plecione bawetniane i
i impregnowane

PN-71/P-88010 Tasmy azbestowe termoizolowane

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymiaréw linio-
wych do 20000 mm

jutowe suche



