
UKD 667 63324·667 638 2;667.637.27 1 

N O R M A BRANŻOWA BN-79 

WYROBY Farby olejne I ftalowe 6113-51 
LAKIEROWE do gruntowania Zamiast 

przeciwrdzewne miniowe BN-72/ 6113-51 

1. 1. Przedmiot normy , Przedmio t e m nor>my sę farby ole}. 

ne i ftalowe do g run towania przeci wrd zewne min iowe będę-

ce zawiesinę mini i ołowianej i innych pigmentó w oraz w y-

pe ł niaczy w spoiwie o lejnym lub sy n t e t y c znym ft a lowym z 

dodatki em s yka t yw i środków pomocni czy h , 

1.2. Zakres s tosowania pr zedmi o tu~. Farby o lej-

ne i f talowe do g runtowania przeciwrdzewne miniowe 5 tO-

suje się do m~lowanja powierzchni żeliwnych i s t a l owych 

w celu zabezpi eczeni a przed d zi a ł an i em czynn ików k o r ozy j­

nych, jako wars twa pasywujęca pod farby i emalie. 

2 .' P ODZ IAL I OZNACZEN IE 

2.1. R odza je. W zależności od spoiwa oraz zawartośc i 

mi ~ i i o łowia nej roz róż ni a s ię na s tę~uj ęce rod z aj e fa rb mi_ 

niowyc h : 

a l farba olejna tło grunt owania prZEciwrdzewna m in iowa 

8 0% o zawar t ości pigmen tó w i wypełn iaczy co najmn iej84%, 

przy czy m minii o łowianej jes t c o najmniej 8 0%; symbo l 

SWA; 2 121-00 1-2 70 ; 

bl farba olejna do g runt owania przec i wrdzewn a mini owa 

60,," o zawal' t ości pigmentó w i wypeł niaczy co najmniej 83%, 

przy czym mini i o ło wi anej jes t co najmniej 50%; 5yrn bo l 

S WA; 2 121-002-270; 

cl farba ftal owa do g run towania p rzeciwrdzewna m i nio wa 

60'10 o zawar tości pigmen tó w i wypeł nia czy cO najmniej 60%, 

Grupa katalogowa 1024 

pr z y czym m inii o łowianej Jes t co n ajmni e j 36%; s y m bo l 

SWA; 3.ł 2 1-002-270; 

dl fa rb a o l ejna do gruntowania przeci wrdzewna m i niowa 

Penetrol o zawart ości pigmentó w i wypełni aczy co najmniej 

70%, p rz y czym minii o łowianej jes t co najmniej 42'ft; s ym-

bo i SWA; 2 121-017- 250. 

2,2, Przykład oznaczenia 

a l farby olejn ej do g runtowania p r zeciwrd zewnej m in io_ 

wej 60%; 

F ARBA OLEJNA DO GRUNTOWANIA 

PRZEC IWRDZEWNA. MINIOWA 60% 

BN-79j 6 113-51 SWA 2121-002-270 

b) farb y ft a l owej do g runtowania przeciwrdzewnej minio: 

wej 6 0%; 

FARBA FTALOWA DO GRUNTOWANIA 

PRZECIWRDZEWNA MINIOWA 60,," 

BN-79j6113-5 1 SWA 3 12 1-002-270 

3, WYMAGANIA I BADANI A 

3 , t . W y ma g a nia ogó lne . FarLoy o lejne i ftalowe do grun­

towan ia przec iwrd zewne miniowe po wymieszaniu i ewentu_ 

a lnym roz ci eńczen iu powinny nadaw,ać się do m a lowania 

pę dz l em, 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFA RB dnia 30 listopada 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1980 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 7/ 1980, poz. 40l 
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3. 2. Ze~ t awienie wymagań i metody badań _ wg tabli cy . 

W ymagania 

) W ' b I · ~) a stępne p l' O y t ec oni czne 

) " j 3 . . b Gę s losc , 9 c m , c o najmniej 

c) Roz tarc ie pigmentów, p.m, najwyżej 

d) Zawartość s ubstancji lotnych, %, 
( m j m ), najwyżej 

o 
e) T empera tura zapłonu , C, c O najmniej 

f) Roz l ewność , s topień, co najmniej 

g) Czas schnięcia pow l oki w t emperatur ze 

20 ±~oC i wi I go t ności względnej powie­

trza 65 ±s"1., h, najwyżej 

_ s top i eń 1 

- s t opi eń 3 

h) Krycie j akościowe, s t opień 

i) Wyg lęd pow ł oki 

j) Przyczepność powłoki, s topi eń, co naj­

mniej 

k) Ela s t yczność powloki 

I ) Odporność powłoki na uderzenie, C~n 

spadku ciężarka , c o najmniej 

ł) Odpo rność powłok i na dzi ałani e wody 

des t y lowanej w cięgu 24 h 

- z mato w i eni e 

- zm iana odcienia barwy 

m) Odpo rność pow łoki na dzia ł anie mg ł y 

solnej 4 cyk le po 24 h 

- po ł ysk 

- z miana barwy 

- SPękanie 

- s pę cherzeni e 

- ska rodowan i e podłoż a 

Farby do g runtowania przeciwrdzewne miniowe 

olejne 

f talowe 6 0% 

80'10 60 'lo Penetrol 

zgodni e z PN- 72jC - 81503 

3,20 2,60 1,80 1, 60 

-80 80 80 BO 

3,5 6,5 10 25 

26 26 26 26 

1 3 4 L<. 

lB lB 24 12 

36 36 L,B 2L, 

II " I I 

bez pomars zczeń i zacieków 

2 2 2 2 

5 5 3 5 

3G 40 - 40 

dopu szc za s i ę zmatow i eni e pow łok i ni e znikajęce 

po 24 h 

5 4 

s ł aba utrata poł ;7sku 

1 

O 

1 

O 

3 

duża u trata 

po ł ysku 

brak 

1 

O 

podłożę bez zmian 

5 

bez z mi an 

O 

1) Z wyjętkiem badania wg PN- 72jC-B 1S03 P . 2 . 2 . 5. 

Metody bada ń 

wg 

PN-82 jC-8 1 S5 1 
metoda B 

BN-78j61 10_09 

PN-BL,';C-B I 512 

pr~jC-Olj007 

PN-67 jC- B1S07 

I PN-79jC-B1S19 

rN-70jc-8 1536 

3.7 

3. B 

PN-76jC-81 528 

rne toda A 

PN_ 54jC- 81 S2E 

PN_7 6 j C-8 1S2 1 

s to su j ęc płytki s t a -

lowe 

PN-7BjC-81S23 

rnetoda A 

I 

3,3, T rwałość . Farby o lejne i f t a lowe do g runtowania należy przeprowadzać co naj mniej raz na 6 miesięcy oraz 

przeciwrdzewne miniowe powinny odpowiadać wymaganiom 

niniejszej normy w okresie 3 miesię cy l iczęc od dat y pro­

duk cji . D opu s zcza się w t ym czas ie zgę stnienie, k tóre po-

winno us t ępić po dodaniu 5'. benzyny do l ak i erów C wg 

PN-66jC- 96023. 

3.4. Pobieranie próbek i przysotowanie średniej próbki 

l aborato~ - w g PN- 74jC-B 1500 po przeprowadzeniu 

prób wg 3 . 2a l. 

3 . 5. Program badań 

3,5.1. B adan ia peł ne polegaję na sprawdzeniu zgodności 

ze w szys tkimi wyma gan iami podany mi w 3.2. Badania pełne 

przy każdej zmi a nie s urowców i me tod technologicznych, jak 

równi eż w przypadku badań rozj emczych, 

3 , S, 2 . Badani a niepełne polegaję na sprawdzeniu zgod-

ności każdej par t ii wyrobu z nast ępujęcym, i wymaganiami: 

a) wstępne prób y t echn i czne _ wg 3. 21 a), 

b) gęstość - wg 3.2b ), 

c) roztarci e - wg 3. 2c), 

d) t emperatu ra zapłonu - wg 3. 2e), 

e) wyg l ęd powłoki - wg 3.2i), 

f) cza s schnięcia ( 1 i 3 stopnia) - wg 3 . 2g) , 

g) raz lewność - wg 3, 2f), 

h) krycie - wg 3 . 2h). 
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3, §, P rzygotowani e powłok do badań 

3,6,1, W ykonanie powłok. Przygotować co najmniej 10 

płytek s tal owych oraz 6 płytek szk l anych (do badań peł-

nych) wg PN-74jC-81513, a następnie poma lować je bada-
, 1) 

nę farbę za pomocę pędzla lub aplika tora wg PN-79 j 

C-B1514 i wysuszyć do osięgnięcia 3 s topnia wyschnięci a 

wg 3. 2g). Grubość powłok do badań powinna wynosić 30 ~ 

40 ", m. 

3,6. 2 . Ak l imatyzacja powłok . Pow ł oki przed wykonaniem 

badań naleLY aklill,atyzować w g PN-06jC-8 1510 w c i ęgu : 

- 168 h w przypadku farby Penetrol dla powłok przezna­

czonych do badania odpornośc i na wodę i msłę soln~, 

- 48 h w przypadku wszys t kich farb dla pow ł ok przezna-

czonych do badania e l astyczności , 

- 96 h w przypadku powłok przeznaczonych do 

ł ych badań. 

pozosta-

Czas aklimatyzacj i należy l iczyć po osięgnięciu 3 s topnia 

wyschnięci a. 

3. 6,3, P omiar grubości powłok wykonać 

elektromagnetycznym wg PN-74jC-B I 515 lub innym 

rantujęcym dokładność pomi aru do 2 /lm . • 

3,7. Określ enie wyg ladu powłoki wykonać nie 

nym okiem w rozpro s zonym świe t le dziennym na 

s tal owych . 

gwa-

uzbrojo_ 

płytkach 

1) Zaleca si ę nak ł adanie powłok za pomocę aplikat ora . 

3 , B, Przyczepność powłok. Próbę !"rzyczepności powłok 

wykonać wg PN-80jC-81531 nożem krężkowym o rozstawie 

ostrzy 2 mm. 

3.9. Wymagania higieniczne. W y r ób wymaga oceny l:1i-

gienicznej, w zakresie moż li wości s tosowania w pomies2:-

czeniach przeznaczonych na s t a ł y poby t ludzi , dokonywanej 

przez Państwowy Zakład Hi gi eny l ub In s t y tut Medycyny 

Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury 

produkcji. 

technologi i 

Po uzyskani u oceny higieni c znej producent powinien in-

formować odbiorców wyrobu o zawar tości substancji tok-

sycznych w wydawanych świadectwach jakości wyrobów. 

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANI~ I TRANSPORT 

4. I. Pakowanie. Farby olejne i f t a lowe do g runtowan i a 

przeciwrdzewne miniowe należy pakować wg 

C-8 1400 w opakowania uzgodnione między dostawcę, 

biorcę i przewoźnikiem. 

PN-73j 

od-

4.2. Przechowywanie i t ransport _ wg PN-73jC-B 1400 

d ' b' , . " 2) zgo ni e z o OWI ęzuJęcym I przepl sami 

2) Patrz: Informacje dodatkowe P. 4 . 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Insty tucja opracowujjlca normę _ Zakłady 

Farb w Złotym Stoku. 

Tworzy""; 

2. I stotne zmiany w stosunku do BN 72/6113-5 1. Zmie-

n iono i nterpretację oCtmy powłoki w punk tach 

cych oznaczania odporności na d 'zia ł anie ' wOdy 

dotyczę-

oraz na 

działanie mgł y solnej, do s tosowuję c ję do obowięzuję cych 

norm czynnościowych. 

3, N o rmy zw ijlzane 

PN-73jC-8 1400 W y r oby laki e rowe. Pakowanie, przecho_ 

wywanie j transport 

PN-74jC-BI500 W y rob y lak ie l'owe . Pobieranie próbek 

i przygotowani e średni ej próbk i I'abora toryjnej 

PN- 86jC-B I510 W y r oby lakierowe, Warunki aklimjl t yzacji 

pow łok do badań 

PN-74jC-81513 W y r oby lakierowe. Płytki d~ badań 

PN-79jC-81514 W yroby lakierowe. Sposoby 

powłok do ba,dań 

otrzymania 

PN- 74jC-8 1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczęce pomiary 

grubości powłok 

PN_BOjC_B 1531 W y.roby laki erowe. Określani e przyczep-

ności powłok do podłoż a oraz przyczepności między-

warstwowej 

PN-66jC-96023 P r ze t wo ry naftowe. Benzyna do laki erów 

Pozostałe normy zwięzane podano w tab li cy . 

4 , Dokumenty zwięzane s t anowięce uzupełnieni e przepi _ 

sów t ransportowych wymienionych w PN-73jC-81 400: 

Ustawa z dn ia 15 l istopada 1984 r. Prawo 

( D z. U. Nr 53, poz . 272 z 1984 r. ) 

R egulamin Przeds ięb iorstwa PKP o ł adowaniu 

przewozowe 

zabezp i e-

czaniu przesy ł ek towarowych ( D z. T. i Z. K . Nr 9, poz .6B 

z 1985 \ . ) 

Zarzędzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, w 

sprawi e ł adowan i a samochodów ciężarowych i p rzyczep 

( M.P. Nr 24, poz . 123 z 1963 r . i Nr 35, poz . 250 z 

1968 r . ) 



4 Informacje dodatkowe do BN-79j6113-51 

Rozporzędzenie Min istrów Komunikacji i Spraw Wewnę-

trznych z dnia 2 g rudnia 1983 r. w sp r awie warunków 

i kontrol i przewozu drogowego materi ałów niebezpiecz-

nych ( D z . U. Nr 67, poz. 301 z 198 3 r. 'fraz z później­

szymi zmianami) 

Przep isy o ładowaniu wagonów towarowych . Załęcznik II do 

umowy o wzajemnym uży tkowaniu wagonów towarowych w 

komun ikacji międzynarodowej ( RIV) (Dz . T. iZ.K . Nr 15, 

poz. 119 z 198 1 r. wraz z późniejszymi zm ianami ) 

R egulamin dla międzynarodowego pr'zewozu ko l ejami towa­

rów niebezpi ecznych ( RIO l. Załęcznik B uo konwencji o 

międzynarodow~ przewozie kolejami ( COTIF ) 

( D z. T. iZ .K . Nr 4, poz. 2 1 z 1985 r. wraz z później­

szymi zmianami) 

U stawa z dnia 1 lutego 1983 r . P rawo o ruchu 

( D z . U. Nr 6, poz . 35 z 1983 r.) 

5. Normy zagr ani czne 

An g l ia BS 2523 1954 Lead based priming 

drogowym 

A ustralia ASI< 108 1963 Metal p riming pain t _ anticorrosi -

ve 

" CSRS CSN 3352 1957 Barwa o lejowa zakladni Surikowa 

India lą. \92 1962 R -:.ad mixed P ain t. Brushing. Red L ead 

Rumun ia STAS 30991952 Grund 351-1a 

6. S ymbo le wg SWW 

dla farb olejnych do gruntowania przec i wrdzewnych mi­

niowych 8 0 %, 60' i Penetrolu _ 1312- 121 , 

dla farby ftalowej do gruntowania przeciwrdzewnej mi_ 

niowej 60\ - 1313-121. 

7. A u t orzy projektu normy - m g r inż. Andrzej Król, T e­

resa Jaslniak _ Zakłady T worzyw i Farb w Złotym Stoku. 

8. W ydanie 3 - s t an aktualny;' październik 1987 

a) uaktualniono normy zwię zane, 

b) wpro",:,adzono P . 4 Informacj i dodatkowych , 

c) uwzględniono zmianę ; 

zmiana 1 - Biul etyn PKNMiJ nr 11 - 12/ 198 5. 
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