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HUTNICTWO Zamiast

Walcéwka 1 proty walcowane na gorgce ze 1/
TWT 1315/4b

ZELAZA 1 STALI stali odpornej na korozje i Zaroodpornej

do budowy samochodéw Grupa katalogowa
POLSKI FIAT I11 22
1. WSTEP

Przedmiotem normy jest walcéwka o przekroju okreglym w kregach orez prety o przekroju
okrggtym, kwadratomym i prostokgtnym, walcowane na gorgco ze stali odpornej na korozje

i zaroodpornej, stosowane do budowy samochodéw POLSKI FIAT,

walcéwka przeznaczona do przerébki plastycznej /do ciggnienia/ - Wp,

prety walecowane przeznaczone do obrdébki skrawaniem - PWs,

prety walcowane przeznacazone do przerdbki plastycznej /do ciggnienia/ - PWp,

walebéwks 1 prety o zwykiej dokladnodéei wykonania - bez wyréiniania w oznaczeniu,

walcéwka i prety o podwyizszonej dokiadnodci wykonania = pd.

prety o zwyklej dokladnodci wykonania prostoéci - bez wyréznienia w oznaczeniu,

]

prety o podwyzezonej dokladnodéci wykonenia prostoéci - pl,

T walcéwka & prety w stenie surowym - bez wyrézniania w oznaczeniu,
- walcoéwka 1 pfgty w stanie zmigkozonym = M,

- walcéwka 1 prety w stanie przesyconym = P,

Oznaczenie powinno zawieracé:

- nazwg wyrobu,

- znak przeznaczenia wg 2.1.1,

- wymiary przekroju poprzecznego,

- diugoéé /dilugodci fabrykacyjne] nie wvréznia sig w oznaczeniu/ lub wielkoéé kregéw
walcowki, 1
1/ W zakresie walcdwki i pretéw ’i;¢6!anyeh na gorgco.

Zgloszona przéz Zjeunoczenie Hutnictwa Zelaza i Staldi
Ustanowiona przez Dyrektora Zjwdnoezsnia Wutnietwa Zelaza i Stali zerzgdzeniem
nr ;1/?8 dnia 12.04.1978 r, jeko norma obowigzujgca od dnia 1,07,1978 r,
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- znak doktadnoéci wykcnania wymiaréw przekroju poprzecznego wg 2.1.2,
- znak dokiadnodéci wykonanie prostodgci wg 2.1.3,

- znak stali,

- znak stanu dostawy wg 2.1.4,

- numer noray.

2,2.2, Przyklaed oznaczenia
a/ walcéwki okraglej przeznaczone] do przerdbki plastycznej /Wp/ o érednicy & mm, w krggach

wielkoécl B, o podwyzszone]j dokiadnodci wykonenia wymiardéw przekroju poprzecznegoe /pd/, ze
stali 1H13, w stanie surowym:

WALCOWKA OKRAGLA Wp 6 B pd  1H13 BN-78/0644-46

b/ pretéw okragtych walcowanych przeznaczonych do przerdbki plastycznej /PWp/, o dérednicy
15 mm i o dtugodci fabrykacyjnej, o podwy2szonej dokladnodci wykonania wymiaréw przekroju po-
przecznego /pd/ i prostodci /pL/, ze stali H17, w stanie zmigkczonym /M/:

PRET OKRAGLY PWp 15 pd pL H17 M BN-78/0644-46

c/ pretéw plaskich walcowanych przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/, o wymiarach
przekroju poprzecznego 40 x 10 mm i dtugoéci 4000 mm, o zwykle] dokladnodci wykonania wymia-
réw przekroju poprzecznego i prostodci, ze sta i 1H18N9, w stanie przesyconym /P/:

PRET PLABKI PWs 40x10 4000 - 1H18N9 P BN-78/0644-46

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia
3,i.1. Powierzchnia pretédw przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/ nie powinna wykazywaé

peknieé, naderwef, lusek, zawalcowarh, pecharzy, wgniscefi, zgorzeliny i wtrgcen niemetalicznych
widocznych okiem nisuzbrojonym.
Dopuszcza sig miejscowe wady oraz rysy mechaniczne bez koniecznoéci usuwanias, jezeli ich gie-
bokoéé eprawdzona przez prébne usuwanie /pitowanie, szlifowanie lub dlutowanie/ nie przekracza:
- 3/4 sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych dla pretéw o s$rednicy lub grubosci do 60 am,
= 1/2 sumy dapuszczalnyeh odchylek wymiarowych dla pretéw o srednicy lub gruboéci powyzej
60 mm, liczac od wymiaru nominelnego.

Dopuszcze si@ po uzgodnieniu przy zamewianiu ograniczenie dopuszczalnej giebokoéci wad po-
wierzchniowych,

3.1.2, Powierzchnis walcéwki i pretéw przeznaczonych do przerébki plastycznej /Wp i PWp/ nie

powinne wykezywaé naderwari, peknigd lusek, nitek zawalcowah i wtrgced niemetalicznych widocz-

nych okiem nisuzbrojonym,

Dopuszcza sie usuwanie miejscowych wad przez diutowanie, szlifowanie, pilowanie lub innymi
metodami stosowanymi u wytwércy, w kierunku podiuznym, Gigbokoéé dladu po usunigciu wady nie
powinna przekraczaé:

-~ polowy sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych dla walcéwki i pretéw o érednicy lub gru-
bodeci do 60 in. |



BN-78/0644-46 3

= sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych dle pretdéw o érednicy lub gruboéci powyzej 60 mm,

liczac od wymiaru rzeczywistego.

Dopuszcza si¢ drobne wady powiarzchniowe bez koniecznodéci usuwania, jezeli ich giebokoéé
nie przekracza polowy sumy dopuszczalnych odchylek wymiarowych, liczac od wymiaru rzeczywi-~
stego oraz drobne nitki, jezeli ich glgbokoécé nie przekracza 1/4 sumy dopuszczalnych odchy-
tzk wymiarowych lecz nie gigbsze niz 0,25 mm,

3.1.3. Kafice

Korice pregtdéw powinny byé obciete réwno.

Przy cigciu pretdéw na nozycach dopuszcza sig deformacje ﬁfﬁcéw na diugosdci

= do 1,5 d -~ dla srednicy lub grubosci /d/ do 10 mm,

- do 1,0 d -~ dla srednicy lub grubodci /d/ powyzej 10 =m.

Dopuszczae sig grat powstaly podczas cigcia pretdw piiq lub przecinarkg écierng,
Walcéwke dostarcza sie przynajmniej z jednym koricem obcigtym. }
Ne powierzbhni cigcia nie dopuszcza sig pozostaloéci jamy usadowej, rozwarstwies, pekniec
zanieczyszeczenl niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym,

3.2, Wymiery. Wymiary nominalne, dopuszczalne odchylki wymiarowe w zaleznosci od dokitadno-

sci wykonanie, ksztalt geometryczny przekroju poprzecznego, przekrdj poprzeczny, masa 1 m
walcéwki i pretdw, diugosci i prostoéc pretdéw oraz wielkodci kregdédw walcéwki, powinny odpo-
wiadaé wymaganiom wg PN=-75/H-93200/00, 01 i 02, PN=72/H-93201 i PN-72/H-93202.

3.3. Materiai

3.3.12. Skiad chemiczny, Walcdwke 1 prety wykonuje sie ze stali, ktérej skiad chemiczny

stwiardzony na podstawle analizy wytopowe] powinien odpowiadaé wymaganiom wg PN-71/H-86020
i PN-71/H-86022 dla danego gatunku stali. Gatunki stali wg tabl, 1,
Po uzgodnieniu przy zeuawieniu dopuszcza sig wykonanie walcdéwki 1 pretéw z innych gatun=

kéw stali odpornej na korozje i Zaroodpornej.

Tablica 1
Numer stali ; Znak stali
PN=71/H=-86020 1H13, H17, 1H18N9, OH18N10T
PN~71/H-86022 S50H21G9N4

3.3.2. Dopuszczalne odchyiki skiadu chemicznego w przypadku wykonywania analizy kontrolnej

na prébkach pobranych z walcéwki lub pretéw, powinny odpowiadaé wymagsniom norm klasyfikacyj-

nych, a gdy te nie podajg wymaganiom wg tabl., 2.
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Teblica 2
' Zewartoéd pierwiastka Dopuszozalne odohylki' zawar-
Pierwiastek w stali, todeci piaru;astkl w stali,
ponizej dol- |[powyzej -
nezwa eymbol powyze j do |nej granicy nej gr.nggy
- 0,12 0,01 0,01
Wegiel < 0,12 - 0,02 0,02
: - 1,0 - 0,03
".ﬂﬂlﬂ MI‘I 1.0 2.0 - 0;04
‘ 2,0 - 0,10 0,10
Krzem 81 - 1,0 - 0,05
Fosfor P - = ] = 0,008
Siarke 8 - - - 0,005
Chrom cr - - 0,20 0,20
- 5,0 - 0,07
Niktel Ni 5,0 10.0 0,10 0.10
Azot ”3 - - 0,03 0,03

3.4, Wilesnpdel mechaniczne welcdwki i pretéw sprawdzone ns prébkech kwelifikecyjnych obro-
bionych cieplnie powinny odpowiadad wymaganiom wg tabl. 3.

Ieblica 3
brébk Faaen ] e T dodé
Znak tycxm obr i Re Re Ag KM wardo
eie prébek
stali giﬂ. acyinych MPa 2 MPa n % J/cm@ " HR
/kG/ma”/ | /kG/mm"/ /kGm/cm /
1H13 hartowanie 590 410 20 78 170 + 248t
/1000+1050°C, woda /60/ /42/ /8/
lub olej/
odpuszc:snxc
{ 780°C, woda
ub olej/
H17 wysarzange 420 245 20/ . 121 + 197
s 60+800°C, powietrze J/A3/ /25/
ctudzcnio z ptcco-/
1H18N9 przesycenig 510 215 | 40 125/ 128 + 207
/11001150 C, woda/ /52/ /22/ /13/
OH1BN10T przesycanig 490 195 40 1551/ 121 + 207
/1050+1100°C, woda/ /50/ /20/ /16/
50H2109N4 2/|  wyzarzenie /740°C, 880 780 5 - -
- powietrze/ /90/ /80/
pruayc-nis
/1150+1170°C, woda/
1/ podene wartosct sy orientacyjne /nie obowigzujgce/.
/ ﬂlnnoic& mechaniczne prébki ze stali SO0H21G9N4 dle stanu surowego i odpuszczone o
/840+860°C 4 2 h, spokojne powietrze/ powinny odpowisdaé wymaganiom: Rm 1080
7110 kG/mn2/; Re 690 MPa /70 kG/mm2/; A5 24 %.
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Odcinki prébne pobrene z waledwki lub pretéw naleiy obrobié cieplnis wg wytycznych obrébki
cieplnej podanych w tabl, 3. Podane w tabl, 3 temperatury obrébki cieplnej neleiy uwazaé za
érednie, przy czym dla temperatury hartowania odchylka nie moze przekraczaeé s 10°C 2 dle tem-
peratury cdpuszczania + 20°%.

W przypadku wigkszych codchylek temparatury hartowania lub odpuszczania - przy dotrzymeniu
wymaganych wiasnosci mechanicznych wg tabl. 3 - wytwdrca zobowigzany jeet podaé zestosowane
temperatury do wiadomoéci zemawiajacego.

Po uzgodnieniu przy zemawianiu dopuszcza sie zaestosowanie innych sposobéw obrébki eieplnej
i ustalenie innych wymageh witasnoéci mechanicznych dla prébek kwalifikaecyjnych ni: wg tebl.3,

3.5, Twardoéé

Twardoéé walcéwki i pretéw ze stali 1H13 dostarczanych w stanie zmigkczonym /M/ powinna wy-
nosié¢ 121 do 187 HB.

Twardodé walcdwki 4 pretéw z pozostalych gatunkéw stali nalezy uzgodnié przy zamawianiu,

3.6. Odgorhgéé na pel-anie, Walcéwke i prety ze stali SOH21G9N4 poddane prébie pelzania
powinny odpowiadaé wymaganiom uzgodnionym przy zemewianiu.

3.7. Makrostrukturs sprawdzona prébg gigbokiego trawienias na prébkach pobranych z pretéw

w atanie dostawy, nie powinna wykazywaé $ladéw jamy usadowej, pecherzy, peknigé 1 wtrgcenh
niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym,

Prébie giebokiego trawienia poddaje sie tylko prety o érednicy lub grubodci 40 mm i powy-
2ej. W przypadku walcéwki 1 pretéw o drednicy lub grubodei poniZej 40 mm nalezy przeprowa-
dzi¢ prébe giebokiego trewienia na pdiwyrobach,

Dopuszcze »i¢ badanis maxrvstruktury prébas glebokiego trewienias na pédiwyrobach przy kon-
troll wytopu., W tym przypadku wyniki badania rozcigga sie na wszystkie partie pochodzgce
z tego wytopu,

3.8, Wielkoedc ziarna. walcowke 1 prety ze stali H17, HiI8N9, OH18N10T, SOH21G9N4 dostarcza
gi@ o okredlonej wielkodei ziarna.

Wielkoéé ziarna wg skali wzorcow w PN-66/H-04507 nie powinna byé wigkeza od wzorca 5 dla
etali H17 i OH1B8NiOT i nie wieksza od wzorca 8 dla stali S0H21G9N4.

Dla stali 1HiSN® wielkodéé ziarna wg skali wzorcodw PN-66/H-04507 lub PN-66/H=-04516 nalezy
uzgodnic przy zamewlsnlu,

3.9. Zanieczyszczenia niemetaliczne. Walcéwke 1 prety dostarcza sie o okreélonym stopniu

zanieczyszczenia stali wtrgceniami nie-etaiicznymi.
Dopuszczalna wielkoéé wtracen niemetalicznych nie powinna byé wigksza od wzorca uzgodnio-
nego przy zamawianiu wg PN~-64/H=-04510,

3.10, Odpornoéé ne korozje

Walcéwka i prety ze stali wg PN=-71/H-85020 poddane sprawdzeniu odpornosci na korozje, po-
winny odpowiadac¢ wymaganiom wg PN-71/H-86020 - tabl, 2.
Prgty ze stali SOH21G9N4 poddane badaniu-odpornoéci na dziatanie tho4 w temperaturze 915%,

nie powinny wykazywac wigksze] straty masy niz 19 g/dm2 h,
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3,11, Stan dostewy, Walcéwke i prety dostarcza sig:

- ze otali 1M13 4 H17 - w staniae surowvm lub zmigkczonym /M/,

- ze stali 1HI8SN9 i OH18N10OT - w stanie przesyconym /P/,

- ze stali SOH21G9N4 - w stanie surowym.

3.12, Cechowanie, Walcéwke i prety cechuje sie na przywieszkach przez wybicie /umieszcze-
nie/ na nich nastepujecych znakéw: '

- znak wytwérey,

- oznaczenie wyrobu wg 2.2 -~ bez czeééi slownej,

- numer wytopu lub umowny znek,

- znak KJ wytwércy.

Przywieszki nalezy mocowaé do kaidej wigzki pretdéw po obu jej kodcach i do kazdygo kregu
walodwki.

Prety dostarczane luzem ¢ chuje sig przez wybicie na powierzchni bocznej /na koficu/ lub
czolowej nastgpujacych znakdw:

- znak wytwérey,

- znak stali,

- numer wytopu lub umowny znak,

Dopuszcza si¢ cechowanie welcéwki i pretéw przez naklejenie nalepek zawierajgcych u#popiod-
nie znaki, i
Na zgdanie zamawiajgcego cGopuszocza si@ uzgodnienie innego sposobu cechowania wg PN=-73/H-

-01102,

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Prety o érednicy lub grubofci do 30 mm dostarcza sige w wigzkach, a o éred-
nicy lub gruboéci powyzej 30U mm dostarcza sig luzem,

Walcowke dostarcza si~ w kr 'gach zwigzanych drutem lub tadmg stalowg co najmniej w dwdch
miejscach réwnomiernie rozmieszcsonych na obwodzie kregu.

Po uzgodnieniu przy zamawianiu kregi walcdéwki mogg byé wigzane w wigzki,

Masa wigzki przy recznym zaladunku i wyladunku nie powinna przekraczaé¢ 80 kg brutte, nato-
misst przy mechaniczn,m 3000 kg.

Na xgdanie zemawisjgcego uzgodnione przy zemawianiu dopuszcza sig inne ograniczenie maksy-
@alnej masy wigzki.

4.2, Transport, Walcéwke 1 prety mozna przewozié w dowolnych érodkach transportu. W przy-

padku zaladowania do wagonu wigcej niZz jednej partii walcéwki lub pretéw, nalety je zrbrzpie-

czyé przed pomieszaniem,

5. BADANIA

S5.1. Partia, Walcdwke 1 prety bLaca sig partiami. Partie stanowi walcéwka lub prety pocho=~
dzgce z jednego wytopu, jednego przeznaczenia, jednego wymiaru poprzecznego i jednej doklad-

noéci jego wykonania, jednej dokladnodci wykonania prostodci i Jodhogo stenu dostawy.
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5.2, Rodzaje badah, pobieranie prébek, opis bedah i ocena wynikéw badeh wg tabl. 4.

Teblica 4
Rodza Pobieranie Ocena wynikéw
Lp. bodaraa prébek Opis badenis badania
1 |Sprawdzenie po-~- nalezy przeprowadzié nieuzbro-
wierzchni i kor4 jonym okiem; w przypadkach ko=~
céw /3.1/ niecznych dopuszcza sig uiycie
100 % pretoéw lub |palnika lub tarczy szlifier- proty lub kregi wel-
kregéw walcéwki |skiej céwki nie odpowia-
z partii dajgce wymaganiom
2 |Sprawdzenie wy=- i s nalezy przeprowadzié uniwer- nalezy usungé z per-
miaréw /3.2/ salnymi przyrzgadami pomiaro- tii
wymi lub sprawdzianami z do=-
k!adnoéciq dopuszczalnych od-
chytek wymiarowych
3 |Sprawdzenie wg PN-71/H-04004 |nslezy przeprowadzié wg
sktadu chemicz- PN-66/H-04010, PN-66/H=-04012,
nego - analiza PN-74/H-04013, PN-68/H=04014, jezeli wyniki nie od-
wytopowa PN-73/H-04015, PN=75/H=-04016, ‘powiadajg wymaganiom|
/3.3.1/ PN-74/H-04018, PN-68/H-04019, partie nalezy uznaé
4 [sprewdzente  lwg PN-65/H-0s006 | L7710l ClCzs" LU danyei ees |geniantomorey T
sktadu chemicz~|z jednego preta R ah R o g y
nego - enaliza |lub kregu wal- 621 oznaczagia 3
kontrolna céwki z partii
/3.3.2/ ns 2g-
denie zamawia-~
jacego
5 |Sprawdzenie wg PN-75/H-04308 |[nalezy przeprowadzié wg jezeli wyniki nie
wiasnodci me- |z dwéch pretéw PN-71/H-04310 odpowiadajg wymaga-
chanicznych = lub kregéw.wal- niom, naleiy prze-
prébe rozcig- cédwki z partii prowadzié powtérne
genia /3.4/ po jednej prébce badanie wg 5.3
6 |Sprawdzente 2 ¥ lecz nie nalezy przeprowadzié wg jezeli wyniki nie
twardodci w mniej niz trzy PN=74/H-04350 odpowiadaj@ wymage-
stanie doste- |prety lub kregi niom neleiy wszyst-
wy /3.5/ walcéwki z par- kie prety lub kregi
tii walcéwki poddaé
sprawdzeniu twardo=-
éci; prety lub krg-
gi walcéwki nie od-
powiadajgace wymaga-
niom naleiy usungé
z partii
7 |Sprawdzenie z trzech pretéw |[nalezy przeprowadzié wg
odpornodéci na |lub kregéw wal- |PN-76/H-04330 lub innej uzgod-
peizenie /3.6/ |céwki z partii nionej metody przy zachowaniu
- na zgdanie po jednej préb=- nastgpujgcych parametréw:
Zamawiaj@cego ce napregzenie ~ 138 MPa
uzgodnione /14,1 kG/mml/; S
przy zamawia=- temperatura - 732°C;
niu czas - min 60 h
8 |Sprawdzenie z dwéch pretéw nalezy przeprowadzié wg J;z°li zyniki nie i
makrostruktury |[po jednej préb- |PN-57/H-04501 St ;Jg e
- préba gigbo- |ce /tarczy/ n °"d aé.bydp ze
kiego trawie- prowadzi adania
nie /3.7/ powtérne wg 5.3
9 |Sprawdzenie z gednego preta nale2y przeprowadzié wg
wielkodci ziar-|lub kregu wal- PN=57/H=04501
na /3.8/ céwki z partii
= na zgdanie
zamawiajgce~
go
10 |Sprawdzenie z dwéch pretéw nalezy przeprowadzié wg
stopnia zanie- |[lub kregéw wal- |[PN-64/H-04510
czyszczenia céwki z partii :

stali wtrace~
niami niemeta-
licznymi /3.9/
-na zgdanie za=-
mawiajaceqo

po jednej préb=-
ce

cd. tabl.
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cd, tabl, 4
Rodzaj Pobieranie Oceng wynikéw
Lp. badania prébek Opis badania badania
11  |Sprawdzenie od-|z jednego prete |- dla stali w9 _PN-71/H-86020 Jezeli wyniki nie
pornoéci ne ko-{lub kregu walcéw-| nalezy przeprowadzic wg odpowiadaja wymaga-
rozje /3.10/ ki z partii po PN-66/H-04630 ; niom, nalezy prze-
- na zadanie jednej prébece - dla stali wg PN=71/H-86022 prowadzi¢ bedania
zamewinjace~ nalezy przeprowadzic w na- powtérne wg S.3
go etepujecy sposdb:

- prébke o drednicy 10 mm

i o diugodci 27 mm /po=
wierzchnia okolo 0,1 dua/
nelexy zwezyé z doktad-
noécig do 0,1 g a nastep~
nis unieécié w tyglu

z tlenku magnezu zawiere-
Jecym PbaO,,

- tygiel z zawartodécig nale-

2y «ygrzanac w plecu muflo-

e&trgcznyu w tempera-
turza 2159C w czasie 4 go-
dziny,

- nastepnia prébke nalazy wy -
jeé z tygla, oczysdcié przez
miotkowanie, wykapaé w 15%
roztworze kwasu azotowego
0 tempergturze 60°C i osu-
szyé,

- po osuszeniu prébke ponow=
nie zwazyé z dokladnodcia
do 0,1 g,

- ubytek masy prébki nalezy
przeliczyé na 1 dm?

5.3. Badanis gowtdrng; W przypadku uzyskanis choéby na jednej prébee danege badanis wynikéw
niezgodnych z wymaganismi noray, naleiy to badanie powtdrzyé ns podwéinej liczbie prébek w sto-
sunku do pierwotnie pobranych,

Powtérnis naleiy przeprowadzié te badania, ktére daly wyniki niezgodne z wymaganiami normy.

Kregi walcéwki lub prety, z ktérych pobrane prébki daily wyniki niezgodne z wymegeniami nor-
®y, nalezy usunaé =z partii.

W przypadku uzyskanies podczas powtérnego badania chociazby na jednej prébce w&niku ujemnego,

nalety deng p;rtia uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

5.4, Zeswiadczenia jakodci 1 ggasf.
S5.4.1. Zadwiadczanie jakoéci, Wytwdrca jest obowiazany wystawié dla kazdej partii zadwiad-

czenie jaskodci zawierajace co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwdrcy,

b/ numer wytopu lub umowny znak,

¢/ oznaczenie wyrcbu wg 2.2,

d/ stwierdzenie o zgednodci wyrobu z wymaganismi normy.

S.4.2, Atest, Na Zgdanie zamawiajgcego wytwdrca jeat obowigzeny wystawié dla kazdej pertii
atest, w ktérym nalezy podaé:

a/ nazwe lub znak zsaauisigcego.

b/ numer i date zamdwienia,

¢/ nazwe lub znak wytwércy,

d/ numer wytopu lub umowny znak,



e/ oznaczenie wyrobu wg 2.2,
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f/ masg partii lub liczbe sztuk w partii,

g/ wyniki wezystkich przeprowadzonych badan,

h/ stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganiami noramy,

i/ znak i podpies KJ wytwércy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uzneng ze niezgodng z wymaganiemi noray, wytwérce moze przesortowac, naprawié lub

ponownie obrobié cieplnie i przedstewié do baded jako nowg partie.

Wynik powtérnego odbioru jest ostateczny.

Powtérng obrébke cieplng mvzna przeprowadzié tylko dwukrotnie, przy czym liczby zabiegéw

odpuszczenia nie ogranicza sig.

t cla opr

2. Istotne zmiany w stosunku do TWT-1315/4b

a8/ norme obejmuje tylke walcéwke i prety walcowasne na éoroco ze stali odpornej na korozje

i zesroodpornej,
b/ wprowadzono rozdziael 2, PODZIAL I OZNACZENIE z podzislem w zesleznoéci od technologii wy-

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-78/0644-46

ulgca nor

~ Zjednoczenie Hutnictwa Zelezsg i Stali.

konania i przeznaczenis, od doklednogci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego, od prosto-

éci 1 od stanu dostawy.

3 rm
PN=73 /H=01102
PN=71/H=04004

PN=65/H-04006

PN-66/H-~04040

PN-66/H-04012

PN-74/H-04013
PN-68/H-04014

PN=73/H=04015

PN=75/H~04016
PN=74/H=04018
PN-68/H-04019
PN=-71/H=04023

za

Cechowanie stalowych péiwyrobdéw i wyrobéw hutniczych

Sprewdzanie skladu chemicznego stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie

prébek do enelizy wytopowej

Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przygotowsnie prébek z wy=-

robéw

Analize
wegla

Analiza
Analize
Analiza
Ansliza
Analiza
Analize
Analizs

Analiza

chemiczna

chemiczna
chemiczna
chemiczna
chemiczne
chemiczna
chemiczna
chemiczna

chemiczna

surdéwki, zeliwe
suréwki, Zeliwa
surdwki, zeliwa
suréwki, teliwa
suréwki, zeliwa
-uréwki..isliﬁa
suréwki, zeliwa

suréwki, zeliwa

‘1

i
i
i
i
i
i
i

stali,

stali.
stali.
stali,
stali,
stali,
stali,

stali,

Oznaczanie

Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie
Oznaczanie

Oznaczanie

calkowite]

zawartoséci
zawartodci
zawartosci
zewartodci
zawartodci
niklu

zawartoséci

suréwki i stali, Oznaczenie zewartoéci tytanu

zawartodci

manganu
krzemu
fosforu
siarki

chromsu

solibdenu
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PN-74/H-04024
PN-70/H-04026
PN-75/H-04308

PN~71/H-04310
PN-76/H-04330
PN-74/H~04350
PN-69/H-04370
PN-57/H-04501
PN-66/H=04507
PN-64/H-04510
PN-66,/H-04516
PN~66/H-04630

PN=71/H-86020
PN-71/H-86022

Informacje dodatkowe do BN-78/H-0644-46

Analiza chemiczna surdwki, Zeliws i stali. Oznaczanie zawartodci miedzi
Analize chemiczna surdwki i stali. Oznaczenie zewartoéci azotu

Pobieranie odcinkéw prébnych i przygotowanie prébek do badeh wiesnodeci me-
chanicznych stalowych wyrobéw hutniczych

Préba statyczna rozciagenia metali

Préba peizania metali

Préba twardos$ci metali sposcbem Brinella

Préba udarnodci stali 1 staliwa

B8adanie makrostruktury steli. Préba gigbokiego }rawienaa

Oznaczanie wielkosci zimrna metali

Oznaczanie stopnia zanieczyszczenie stali wtrgceniami niemetalicznymi
Stal, Ujewnianie ziarna austenitu

B8adanie korozji metsli. Préby laboratoryjne odpornodci ne dzialanie karozji
migdzykrystalicznej stali odpornych na korozje

Stel odporna na korozje /nierdzewna i kwasoodporns/. Gatunki

Stal zarocodporna. Gatunki

PN~75/H-93200/00 Walcéwka 1 prety stalows okrggite walcowane na goraco, Wymiary

PN=75/H=-93200/01 Walcdwka 1 prety stylowe okragle walcowane na gorgco. Walcdwka ogdlnego

zgstosowania, Wymlary

PN~-75/H-93200,/02 Walcéwka 1 prety stalowe okrggie walcowane na goraco. Prety ogdélnego

PN=72/H=-93201
PN-72/H-93202

zastosowania. Wymiary
Prety stalowe walcowane kwadratows. Wymiary

Prety stalowe walcowane piaskie. Wymiary

4. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczns = brak

5, Symbol wyrobu wg SWW: 0455-414
6, Nazws i adres instytuciji rozprowadzaigce] normg:

Instytut Metelurgii Zelaze im, St.Staszica

Zaklad Dodwisdczalny

44~100 Gliwice, ul, Karola Miarki 12/14

7. Autorzy projektu normy:

mgr inz, Barka Jan - Huta Baildon

mgr inz. Kewczyhski Zdzistaw - Huta Baildon, HZWD "Mikrohute”



