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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g: po=
dzia%, okreslenia i parametry podstawowe zwrotni-
kéw rozjazdéw wgskotorowych wg BN-639/1722-10,sto=
sowanych w torach kopalnianych.

2. Normy zwigzane
BN=69/1722-10 Tory kopalniane. Rozjazdy waskoto-
rowe. Okreslenia 1 podziak

3. Podzial zwrotnikéw rozjazddw podano na sche-
macie.

e) Zwrotnik ciezarkowy - zwrotnik reczny, w ktd-
rym site¢ docisku iglic wywoXuje ciegzarek.

f) Zwrotnik spreZynowy - zwrotnik reczny lub sa-
moczynny, w ktérym sia docisku iglic wywotuje
spreiyna.

g) Zwrotnik elekirycazny - zwrotnik 2 napgdem
wechanicznym, w ktérym site przestawiania iglic
wywotuje silnik lub sitownik elektryczny.

h) Zwrotnik pneumatyczny - zwrotnik =z napgdem
mechanicznym, w ktérym site przestawiania iglie
wywotuje sitownik pneumatyczny.

Zwrotniki roziazddw

4. Okreglenia .

a) Zwrotnik rozjazdu - urzgdzenie do
wiania iglic zwrotnicy rozjazdu.

b) Zwrotnik regczny - zwrotnik, w ktérym nadawa-

nie ruchu mechanizmowi przestawiania iglic jest
dokonywane re¢cznie,

c) Zwrotnik z napedem mechanicznym - zwrotnik, w

kt6rym nadawanie ruchu mechanizmowi przestawiania
iglic jest dokonywane przy uzyciu osobnego mecha-
nizmu napedowego. ‘

d) Zwrotnik semoczynny = zwrotnik, w ktdérym na-

dawanie ruchu mechanizmowi przestawiania iglic od-
. bywa sie¢ energig jadgcego pojazdu.
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i) Zwrotnik hydrauliczny - zwrotnik 2z napedem
mechanicznym, w ktérym si?g przestawiania iglic
wywo2uje sitownik hydrauliczny.

2. Parametry podstawowe

Skok drazka zwroinika mm min 100
recznego i N 500 + 1000
Sila przesta~ | Samoczynnego :
wiania iglic kG 50 + 100
na drgtkun "
svrotuika 2 napedem ) 1500 + 3000
mechanic znym
i ke | 4150 + 300
Sita rozwarcia iglic L 500 +1000
k@ 50 + 100 -
Czas przestawiania iglic s 0,5 +1,0
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