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NORMA BRANZOWA BN-64
WYROBY PRZEMYSLU 611512
S Emalie olejne podtogowe Fpm—
ZN-50/MPCh-FL-133
Grupa katalogowa X 24

1, WSTEP

i. .. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie olejne podtogowe - zawiesina pigmentéw w roz-
tworze stopu oleju lnianego 1 tungowego z Zywicg fenolowg w benzynie, 2z dodatkiem $rodkéw przeciw
kozuszeniu 1 przeciw osadzaniu sie pigmentéw.

1.2. Zastosowanie, Fmalie olejne podtogowe stosuje sie do pokrywania podlég drewnianych uprzednio
zagruntowanych,

1.3, Przykiad oznaczenia emalii olejnej podiogowe] mahonioweJ:

EMALTIA OLEJNA PODLOGOWA MAHONIOWA ') BN-64/6115-12
1,4, Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary gruboséci powok

Karta koloréw do Katalogu Farb i Lakieréw wydanego przez Przedsigbiorstwo Obrotu Farbami i Lakie-
raml "Chemifarb" w Gliwicach
Pozostale normy zwigzane podano w 2.1,

2, WYMAGANTA T BADANTA TECHNICZNE

2,1, Wymagania techniczne

Wymagania Metody badai
wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN=72/C=-81503
b) Lepkosé mierzona w temperaturze 20 +2% kubkiem typu 905150 PN-75/C~81508
Forda, s _

c)Stopier roztarcia pigmentéw, W, najwyzed 25 PN=T8/6110-09
d) Rozlewno$é, stopiefi rozlewnosci 7 PN=67/C=81507
@) Krycie jakosiciowe plervsze PN=T0/C=81536
£) Zawartoéé suchej pozostalosci, %, co najmnie] 75 PN=T5/C=81512

g) Czas schniecia powloki w temperaturze 20 +2°C,
h, najwyzej:

stopieh 1 16 PN=69/C=81519
stopiefi 3 24
stopief &4 72

h) Wyglad powloki gladka, bez pomarszczen, 2.6

chropowatosci 1 zacie~
kéw, o polysku lakiero-
wym

i) Elastycznosé powtoki wg aparatu typ A, co najmniej 3 PN=76/C=81528

")Dopuszcu si¢ stosowanie symbolu wyrobu, zawartego w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwo Obrotu
Farbami i Lakierami "Chemifarb",

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 20 lutego 1964 r. joko norma obowiqzuigca
w zakresie produkcji od dnia 18 wrze$nia 1964 r.
(Mon. Pol. nr 64/1964 poz. 300)

Wydanie IV
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cd, tablicy

Wymagania Metody badas
wg
J) Twardoéé wzgledna powloki, co najmnie 0,4 PN-19/C=81530
k) Scieralnoéé powloki kg/um, co najmnie] 1,18 PN=76/C=81516
1) Odporno&é toki ienie g, powloki bes smiang -
)" wzgn. pow. na zmatowienie Po 24-—godzinym zanurzeniu et Soagpnne 8 PN=T6/C=81521

wienie znikajace po
2h

m) Odporno$é powloki na dzialanie S-procentowego roztworu povloka bez zmian PN=TT7/C=81522
sody o temperaturze 50°C w ciggu 30 min

2.2, Trwatosé, Fmalie olejne podiogowe nie powinny ulegaé zmianom podczas skiadowania w ciggu 12
miesiecy, liczgc od daty produkcji. Dopuszcza si¢ w tym okresie wzrost lepkosci o 20%.

2,3, Wybdér opakowan do pobierania prébek przeprowadzié zgodnie z PN-74/C=-81500,

2,4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej.Z opakowan wybranych wg 2.3,
po wykonaniu préb wg PN-72/C-81503, pobraé po jednej prébce jednostkowej i przygotowaé Sredniq proébke
laboratoryjnge.

2.5, Prazygotowanie powtok do badan

2.5.1, Wykonanie powkok, PYytki szklane wykonane ze szkia okiennego o wymiarach 200X 100X1,5 mm,
stalowe o wymiarach100X 100X 1 mm i 100X 70 X0,2+0,3 mm oraz mosigzne o wymiarach 100X 50X 0,2 + 0,53mm
pomalowaé badana emalia za pomocqg pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszyé przy tempe-
raturze 20 +5°C i wilgotnoéci wzgledne] powietrza 65 +5% do osiagnigcia 3 stopnia wyschnigcia.

Powkoka powinna mieé grubosé 30 = 40 u, a w przypadku oznaczania écieralnosci 30 + 35 p.

2.5.2. Aklimatyzacja powtok, Powlokl do badahn nalezy aklimatyzowaé przy teuperaturze 20 tSOC iwil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 *5% w ciggu:

- 48 h do oznaczania elastycznosci,

- 120 h do oznaczania $cieralnosci oraz twardosci.

W przypadku wykonywania oznaczahd odpornoéci powioki na zmatowienie pod dzialaniem wody oraz odpor-
noséci na dzialanie 5-procentowego roztworu sody powoke nalezy aklimatyzowaé w ciggu 6 h w tempera-
turze 60°C, a nastepnie 48 h przy temperaturze 20 +5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5%.

2.5.3. Pomiar gruboéci powtoki wykonaé wg PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innymi
gwarantujgcymi dokladno$é pomiaru do 2.

2.6, OkreSlanie wysladu i barwy powloki wykonaé na powtoce przygotowanej wg 2.5 nieuzbro jonym okiem
w rozproszonym $wietle dziennym, Powloka powinna byé gladka, bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatos—
ci, o polysku lakierowym oraz zgodna z odpowiednim wzorcem karty koloréw,

3, OPAKONANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

2.1, Opakowanie. Emalie olejne podogowe nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w transporterkipo-

jemnosei 25 i 50 dm3 oraz w bgbny stalowe typu "Solkwas".
3.2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1._Symbol SWW: 1312-262 2, Uwagi do wydania IV
Nazwa wg SWW: Emalie olejno-iywiczne do podiég Uaktualniono normy zwigzane.
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