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b 4 1. Przecmiot normx. Przedmiotem normy s3 wymagania i wymiary

ﬂ-ﬂ— i v Y Grep vh Gaa wmon wn

cewkowyeh kol zebatych stoZKowych do niedoprzedzarek bawekniarskich.

.’:LZ_-."?.':EEE§_§EQ§2‘1§EE&_EEEEQ‘.‘.‘!QEB_EQI&’Iv Cewlkowe kola zebate stozkowe .
‘objete niniejszg normq przedmlotowa - maja zastcsowanie w urzgdzeniach
lkrecajaco~naw13ajqcych niedoprzeqzarek bawelniarskich starej

‘ konatrukcji wszystkich firm /do lat 1945—--50/L

o 2 zakresie projektowania 1 konstrukcji w prxyzak}adowych biurach
'-konstrukcyjnjch, biurach projektowych oraz u producentéw 1 odbiorcéw.
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‘_PN-63/0-96147 Przetwory naftowe’: ‘Smar ochronny LTG.

j"PNh63/H+8?101 Zeliwo szare, hlasyfihacja._ | . el

| NEGS/B%83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrobke skraweniem.,

PN-63/H~83201 Odlewf z zeliwa szarego. Tolerancje wymlarowe, .

 PN-66/M~02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych. o

 PN~59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni UZytkowe wzorce_

B chropowatoéci. WYmagania techniczne, T

‘BN—69/1839—14 Maszyny wiékiennicze. LoZyska tulejowe wrzecion niedo- 
- przedzarek bawelniarskich, 1 B i
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i L =2 T A Biuro Dokumentacji Techricznej | | l
;!Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsigbilorstw Budowlam !
1no Montazowyoh dnia,. s aeeeses Jako norma obowiqzujqca W zakresie g
:produkcji projektowania od dnia 1.01.1970 roku', , : '
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BN-69/1839h16 e

BN—69/1839-15 Maszyny wlokiannicze. Kola napedzajqce wrzecion i eewki
niedoprzedzarek bawelniarskich.. o BT

2\, PODZIAL ASORTYMENTU I OZNACZENIEJKbL;CEWKOWYCH‘

g_;:_gggggg_pbdzialu; Podzial cewkowych kol zebatych stozkowyoh

dokonuje sie Zaleznie od wielkoéci oraz odlegloéci dolnego obrzeza
piasty od wienca kola’ ' '

V_Jgg_gxpxg Rozréinia siq dwa typy cewkowych kék quatych
stotkowych' : "
.5 A - o dzuzszym obrzezu piasty, wystajqcym ﬁoza
' | zeby wielica koia,
B = o krétszym obrzezu piasty.
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od wymiarow cewek 1 wspdlpracugqcego kota napedzajqcego - ko&a
cewkowe dzielg si¢ na wielkosdci wg tablicy.
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W skiad oznaczenia wchodzgs :
| ' ~ Wyrazenie slowne "KOLO CEVKOW g,

e g . = oznaczenie typu i wielhosci,
Lopdn T EEATN e B}m69/1839-16

2254_§pgggy_ygggwx oznaczenia oewkowego kota ngatego stoZkoweggJ

g‘§ﬁ_££EXKEQE;E£§§£EE§2§ cewkowego kola zebatego stozkowego

o dtuzszym dolnym obrzezu piasty /typ A/ oraz o 24 zebach /wielkosei/
w5p61pracujacego z kotem napedzajqcym o 48 zebach /wielkosé 1/ =

KOLO CIWKOWE A1 BN-69/1839-16
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BN—69/1839~16 padgen LIGITLIE g

sgzi.uaggriazj 2e11wo szafe 2125 wg PN-as/H;83101t

_ Sggk_EyEQEQEQQJ eewkowe kola zebate stoZkowe wykonane z zeliwa
~Jako odlew, Niedopuszczalne sg wszelkiego rodzaju pekniecia, ubytki
,materialowe, Jamy usadowe oraz pecherze. , S LT (LM
Tolerancje wymiaréw. w odlewie powinny odpowiadaé klasie 1I wg PN~ 63/
/H~83201‘ Naddatki na obrobke skrawaniem wg PN—GS/H%SSiOéf'Wieniec
koila 2 uzebieniem oraz piaste z kolnierzem i otworem nalezy nbrobic
skrawaniem* Chropowatoéé powierzchni wg oznaczen ‘na rysunkach.; '

' Wyniary nietolarowane nalety wykonaé w 12 klasie wg P}-66/1r0a139.

‘ 3444 WYkoﬂczenieJ Ostre kraweﬁzie po obrébae skrnwaniem powinny

- byé zaoquglone lub zalamane na O 5 -.45°f Zaleca sig»piaskowanie

»Lodlewdw. P R REI _gf.g | T K Ry ,

‘ 33_“_ﬂymagania dodatkowex Cewkowe kola zebate stoﬁkowe wg ninieJ- 
‘sze} normy 8§ elementami urzgdzenia skrecajaco-nawijajacegw

‘  Powinny wspdlpracowaé 2 napgdZancymi kotami wg BN-69/1839-15,

fozyskami tulejowymi wg BNA69/1839~14 oraz cewkami do niedoprzedza- J

. rek "g PN-63/P~63510'

wyraﬁnie 1 trwale zaznaczyé:
o, S, g znak - firmowy, , »
”“!« wyrétnik liczbowy wg 2.5..1
o znak kontroli techniezney.

:__4§.PAKOWANiE"
'vqsgﬁ“PaKOWanie¥ Cewkowe kola zebate naleZy zakonserwownu smarem |

. 'iLTG wg PN-63/C~06147 i pakowaé kompletami dla jednej maszyny w
,_;skrmynki drewniane o dwu uchwytach- clezar skrzynki z }adunkienm

nie moze przekraczaé 50 KG., ‘Ladunek nalezy chronié przed uszkodze—

iniami nechanicznym1 oraz wilgoeia podczas transportu 1 magazynowa-.
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ponizszego programus , g TR Ny L
a/ Ogledzihy zewnetrzheg - |
b/ sprawdzerie materialu, .-
| ¢/ sprawdzenie wymiardw,
. ‘ S d/ sprawdzenie chropowatoéci“

5.2, Metoda badaﬁ Badanlom poddaje sie¢ kazde cewkowe koto WChOdZQW
w skXad kompletu, ‘ '

]

5'§__ Og;gggigxuggggggzggg_- przeprOWadza si¢ okiem nieuzbrOJonym.

Nalezy sprawdzié¢ wyglad oraz czy przedmiot normy jest wykonany
zgodnie =z wymaganiami 3 3.,3 4'543.,6%
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Z wzorcami chropowatoaci wykonanymi wg PN-59 /M=04254/,

\

§45__Qggga wyg;ggg_ygg§g£~0ewkowe koo zgbate stozkowe nalezy uznaé

. 2za niezgodne z wymagapiami niniejszej normy, Jjezeli nie przejdzie
, chociazby przez jedno z badan w 5.3, z wynikiem dodatnim.

5.8._Zagviadezenie o Jakoé014 Dla kazdego kompletu kél cewkowych

: wykonanych zgodnie z wymaganiami niniejszej normy - na #%adanie odbio-
S -rey,y producent obowigzany jest wystawié zaéwiadczenie zawierajqce
. co najmniejs » ) |
. ‘ = a/ date wystawienia zaéwiadezenia, |
b/ nazwe i adres wytwiérey, '
¢/ oznaczenie kék weg 2.8,
d/ liczbg i ciezar ki cewkowych,_
e/ wyniki badan, ,
£/ podpis pracownika KT
g/ pieczeé wytwérey
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