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1. WSTEP Dopuszcza sie barwy nalotowe powstale w czasie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
odstepniki pierscieniowe zelazne, stosowane w sto-
sach selenowych.

1.2. Normy zwiazane
PN-71/H-04934 Badania wyrobow z proszkow me-
tali. Oznaczanie gestosci, porowato$ci otwartej,
zawartosci oleju i stopnia nasycenia
PN-71/H-97033 Zelazo. Proszek rozpylany

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia odstepnika pierscieniowego
zelaznego o Srednicy wewnetrznej d =54 mm,
$rednicy zewnetrznej D=14 mm i wysokosci
h — 8 mm:

ODSTEPNIK PIERSCIENIOWY ZELAZNY
5,4/14X8 BN-72/0886-16

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia odstepnikéow pierscieniowych
zelaznych powinna byé bez peknigé, wykruszen,
ospowatosci, zadziorow, wyplywek i jam. Dopusz-
cza sie rysy i nieciggloSci na powierzchni, jezeli
glebokosé ich nie przekracza 0,3 mm oraz zadziory
i wyplywki, jezeli ich wysoko$¢ nie siega powyzej
powierzchni czolowych odstepnikéw. W przypadku
wykonywania odstepnikéw bez zaukosowan kra-
wedzi niedopuszczalne jest wystepowanie zadzio-
row i wyptywek na powierzchniach czotowych.

1) Symbol wg SWW: 0542-22.

spiekania.

3.2. Wymiary i tolerancje odstepnikow pierscie-
niowych zelaznych podano na rysunku oraz
w tabl. 1.
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Dopuszcza sie wykonanie odstepnikéw bez zauko-
sowan krawedzi.
Odchylka réownoleglosci powierzchni czolowych od-
stepnikow nie moze przekraczaé¢ 0,1 mm.
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3.3. Owalno$é odstepnikow pierscieniowych ze-
laznych dopuszczalna jest w granicach tolerancji
wymiarowych.

3.4. Material. Odstepniki pierscieniowe zelazne
nalezy wykonywaé z proszku zelaza wg PN-71/
H-97033. Po uzgodnieniu miedzy wytworeg a za-
mawiajacym dopuszcza sie wykonywanie odstep-
nikow z innych gatunkéw proszku zelaza z tym,
ze maksymalna zawarto$¢ zanieczyszczen nie po-
winna przekraczaé 2%

3.5. Gestosé odstepnikow pierscieniowych ze-
laznych powinna wynosi¢ minimum 6,8 g/cm?3.

3.6. Odpornosé na korozje wewnetrzng. Struk-
tura odstepnikow pierScieniowych zelaznych po-
winna by¢ jednolita i $cista. Na powierzchni prze-
omu nie powinny wysigpowac §lady korozji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Odstepniki pierscieniowe ze-
lazne o jednakowych wymiarach nalezy pakowa¢
w skrzynki metalowe wylozone papierem para-
finowym, a nastepnie szczelnie zamknaé. Masa
skrzynki wraz z odst¢pnikami nie powinna prze-
kraczaé 70 kg.

Do kazdej skrzynki nalezy przymocowaé przy-
wieszke zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe wytwérey,

b) nazwe wyrobu,

c) wymiary,

d) mase netto i liczbe sztuk,

e) date produkcji.

4.2, Przechowywanie. Odstepniki pierscieniowe
zelazne nalezy przechowywaé w zamknietych, su-
chych, czystych i krytych pomieszczeniach, za-
bezpieczajac odstepniki przed wilgocig 1 aktyw-
nymi chemikaliami oraz substancjami powoduja-
cymi korozje.

Zaleca sie skladowanie w temperaturze nie
wyzszej niz 30°C. Czas przechowywania odstep-
nikéw nie powinien przekraczaé¢ 4 tygodni od da-
ty produkecji.

4.3. Transport. Odstepniki pierscieniowe Zelaz-
ne nalezy przewozi¢ w suchych i krytych Srod-
kach ftransportowych, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Niedopuszczalne
jest przewozenie odstepnikow razem z chemika-
liami i substancjami powodujacymi korozje.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie powierzenni,
b} sprawdzenie wymiaréw i owalnosci,

¢} sprawdzenie materialu (tylko na zadanie
podane w zamodwieniu),

d) sprawdzenie gestosci,

e} sprawdzenie odpornosci na korozje wewne-
trzng (tylko na zadanie podane w zamdwieniu).

5.2, Partia. Partie stanowig odstepniki pierscie-
niowe zelazne o jednakowych wymiarach, wyko-
nane wedlug tej samej technologii. Masy partii
nie ogranicza sie.

5.3. Pobieranie prébek. Do sprawdzenia mate-
rialu nalezy pobraé¢ losowo z partii dwa odstepni-
ki pierscieniowe zelazne. Do sprawdzenia pozo-
stalych wymagan nalezy pobraé losowo z partii
odstepniki w ilosci wg tabl. 2.
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadzaé nieuzbrojonym okiem.

Okre$lenie glebokosci rys, jam i1 ospowatosci
nalezy przeprowadza¢ za pomoca pilowania lub
przez obréobke skrawaniem powierzchni na glebo-
kos$é dopuszezalng wg 3.1. Po obrébce powierzch-
nia powinna by¢ gladka.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie
wymiarow nalezy przeprowadzac¢ za pomocg suw-
miarki z dokladno$cig do 0,1 mm, przy czym po-
miaru S$rednic wewnetrznej i zewnetrznej doko-
nuje sie w dwoch wzajemnie prostopadlych do
siebie plaszczyznach, w odleglosci /s od krawe-
dzi czolowych z obu stron odstepnikow pierscie-
niowych zelaznych.
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5.4.3. Sprawdzenie materialu przeprowadzaé
wg PN-71/H-97033 lub innymi metodami stoso-
wanymi u wytworcy i uzgodnionymi z zamawia-
jacym.

5.4.4. Sprawdzenie gestosci wg PN-T1/H-04934.

5.4.5. Sprawdzenie odporno$ci na korozje we-
wnetrzng nalezy przeprowadzaé¢ metodami uzgod-
nionymi miedzy wytwércg a zamawiajgcym.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie nalezy uznaé
za niezgodna z wymaganiami normy, gdy liczba
odstepnikéw w probee niezgodnych z wymaga-
niami 3.1, 3.2, 3.3, 3.5 i 3.6 przekracza liczbe
przewidziang w tabl. 2, kol. 3 i 6 oraz gdy wy-
niki sprawdzenia materialu nie odpowiadajg wy-
maganiom 3.4.

5.6. Zaswiadczenie jakoS$ci.
odstepnikow
dolgczyé  zaswiadcezenie
stwierdzenie zgodno$ci z
oraz co najmniej:

Do kazdej partii
pierscieniowych zelaznych nalezy
jakosci, zawierajgce
wymaganiami normy

a) nazwe wytworey,

b) nazwe wyrobu,

¢) wymiary,

d) numer partii,

e) mase partii i ilos¢ sztuk,

{) date produkeii,

g) numer normy.
Na zgdanie zamawiajgcego dolacza sie atest hut-
niczy zawierajgcy wyniki badan przewidzianych
norma 1 uzgodnionych w zamowieniu.
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