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‘1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy-
magania 1 badania dotyczace maszyn do mielenia mie-
sa z elektrycznym nap¢dem o wydajnosci 100-+-150 kg/h,
przeznaczonych dla zakladéw zbiorowego zywienia.

1.2. Okre$lenia

1.2.1. naped — czg§¢ maszyny sktadajaca sie z sil-
‘nika elektrycznego i reduktora obrotéw, potaczona
sprzeglem z zespolem mielacym.

" 1.2.2. zesp6t mielacy — urzadzenie wyposazone w §li-

 mak, szarpak, komplet tarczy przepustowych i nozy
powodujacych mielenie migsa o réznym stopniu roz-
drobnienia.

1.2.3. §limak — czgéé zespotu mielacego w ksztalcie
Sruby, ktora obracajac si¢ przeciska migso przez tarcze
przepustowe.

1.2.4. Pozostate okreslenia — wg PN-83/E-08200/01.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary maszyn do mielenia miesa oraz ich
elementdw powinny byé zgodne z dokumentacja tech-
niczng. 5.0

2.2. Materiaty. Do budowy maszyn nalezy stosowaé
.materialy o odpowiedniej wytrzymato$ci mechanicznej.
Materialty czgéci stykajacych si¢ bezposrednio z pro-
duktami spozywczymi nie powinny by¢ toksyczne oraz
wplywa¢ na zmian¢ smaku i zapachu mielonych pro-
duktow.
. 2.3. Powloki lakierowe powinny by¢ typu ochronno-
" -dekoracyjnego przewidziane do uzytkowania w warun-
‘kach T2n/M2/F3/BO/U wg PN-71/H-04653.
Staranno$¢ wykonania powtok — wg PN-79/
H-97070 na powierzchniach widocznych klasy 2, typ
pokrycia III. Dopuszczalne wady wykonania — wg
- PN-79/H-97070 tabl. 4 dla klasy staranno$ci wykona-
nia 2. _ : '
Przyczepno$¢ powlok 3 stopnia’ — wg PN-80/

C-81531,

Powloki powinny by¢ odporne na uderzenia w wa-
-runkach préby wg 4.4.4.1.
Zestaw malarski nie moze zawieraé pigment6w Pb,

Zu, Cr.

-

2.4. Powloki elektrolityczne powinny by¢ odporne na
dzialanie §rodowiska korozyjnego o stopniu agresyw-
no$ci U wg PN-71/H-04651. Wewngtrzng cz¢s¢ kKorpu-
su oraz $limak bez krawedzi tngcych zaleca si¢ pokry-
waé powtoka cynkowa wg PN-74/H-97011. Powierz-
chnie zewngtrzne korpusu nalezy pokryé powlokami
ochronno-dekoracyjnymi, np. Ni-Cr wg PN-83/
H-97006. '

2.5. Elementy tnace — wg BN-79/2420-01.

2.6. Bezpieczenstwo uzytkowania

2.6.1. Dane znamionowe — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 5.

2.6.2. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycz-
nym — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 8, przy czym
p. 8.2; 8.3; 8.4; 8.7 i 8.8 nie majg zastosowania

2.6.3. Rozruch — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 9.

2.6.4. Pobér mocy i pradu. Znamionowy pobdr mocy
nie powinien przekracza¢ 2,5 kW. Odchytki poboru
mocy i pradu — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 10, przy
czym p. 10.3 nie ma zastosowania.

2.6.5. Nagrzewanie wg  PN-83/E-08200/01
rozdz. 11, przy czym p. 11.4; 11.6 i 11.9 nie majg
zastosowania.

2.6.6. Izolacja elektryczna i prad uplywowy w tempe-
raturze roboczej — wg BN-84/2567-02 rozdz. 13.

2.6.7. Zaklocenia radioelektryczne — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 14.

2.6.8. Odporno$¢ na przenikanie wody i na wilgoé
— wg BN-84/2567-02 rozdz. 15, przy czym p. 15.3
PN-83/E-08200/01 nie ma zastosowania.

2.6.9. Rezystancja i wytrzymatos$é elektryczna izolacji
wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 16 z wyjatkiem p. 16.2.

2.6.10. Odpornos¢ na zuzycie wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 18, przy czym p. 18.4 1 18.5 nie ma-
ja zastosowania.

2.6.11. Praca w warunkach nienormalnych — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz. 19, przy czym p. 19.2; 19.3;
19.4; 19.5; 19.8; 19.9 i 19.10 nie maja zastosowania.

2.6.12. Stateczno$¢ i zabezpieczenie od urazéw me-
chanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 20.

2.6.13. Wytrzymato$¢ mechaniczna — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 21.

2.6.14. Konstrukcja -wg PN-83/E-08200/01
mZdz. 22, przy czym p. 22.3:522.4; 22.8; 22.9; 22.11;
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- 22.14; 22.18; 22.20; 22.22; 22.23; 22.26; 22.27; 22.28;
22.29; 22.31; 22.32; 22.34 nie majg zastosowania.

Potaczenie zespotlu mielgcego z napgdem powinno
by¢ skonstruowane w spos6b zapewniajacy tatwy mon-
taz i demontaz, bez uzycia narzedzi. :

Odtaczenie od napgdu podczas pracy powinno byé
uniemozliwone. .

2.6.15. Przewody wewnetrzne — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 23, przy czym p. 23.7 nie ma za-
stosowania.

2.6.16. Podzespoly i elementy — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 24, przy czym p. 24.3; 24.4; 24.5;

24,6; 24.7; 24.8 i 24.10 nie maja zastosowania.

- 2.6.17. Przylaczenie do sieci oraz gietkie przewody
zewn¢trzne przylaczeniowe — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 25, przy czym p. 25.3; 25.7; 25.10; 25.12; 25.13
1 25.14 nie maja zastosowania.

Maszyny do mielenia migsa powinny by¢ przylgczo-
ne do zZrodia zasilania przewodem przylaczeniowym
Jednostronnie rozlaczalnym.

2.6.18. Zaciski przewodéw zewnetrznych —
PN-83/E-08200/01 rozdz. 26.

2.6.19. Polaczenia ochronne — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 27, przy czym p. 27.3 nie ma zastosowania.

2.6.20. Wkrety i polaczenia — wg PN- 83/ E-08200/01
rozdz. 28.

2.6.21. Odlegloécl po izolacji, odstepy lzolacyjne i od-
legloSci przez izolacjg — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 29. : '

2.6.22. Odporno$é
i prady petzajace — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 30.

2.6.23. Odpornos¢ na korozjg — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 31.

2.7. Wymagania uzytkowe

2.7.1. Wyposazenie maszyn do mielenia mi¢sa. Kazda
maszyna powinna byé wyposazona w popychacz, §li-
mak, szarpak, komplet nozy i tarczy przepustowych
umozliwiajacych co najmniej 3 stopnie rozdrabniania
mi¢sa. -

wg

na wysoka temperaturg — zar

2.7.2. Skuteczno$¢ mielenia powinna wynosi¢ 55+
75%. Zastosowanie odpowiedniego zestawu, np. ndz,
szarpak, n0z, tarcza przepustowa, powinno zapewnié
uzyskanie jednolicie rozdrobnionego migsa przez kra-
janie, a nie przegniatanie.

2.7.3. Poziom glo$nosci maszyny obcigZonej znamio-
nowo i zasilanej napieciem znamionowym nie powinien
przekraczaé¢ 80 dB (A).

2.8. Cechowanie — wg BN-84/2567-02.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Kazda maszyna powinna by¢ opako-
wana w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami,
mogacymi wystapi¢ w czasie transportu i magazyno-
wania. Zaleca si¢ stosowanie kartondéw lub folii poli-
etylenowej. W opakowaniu nalezy umiesci¢ instrukcje
obstugi zawierajacg dane znamionowe, opis z wykazem
wyposazenia, sposOb uzytkowania maszyny ze Szcze-
g6Inym uwzglednieniem przepiséw dotyczacych bezpie-
czenstwa obslugi i sposobu konserwacji.

Na opakowaniu nalezy umlescw €O najmniej nastg-
pujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworcy,

b) nazwg¢ wyrobu,

c) napigcie znamionowe,

d) rok produkcii,

e) znaki wg PN-76/0-79252. i

3.2. Przechowywanie. Maszyny nalezy przechowywa¢
w pozycji pracy w pomieszczeniach zamknigtych o wil-
gotno$ci wzglednej nie przekraczajacej 70%. Niedopusz-
czalne jest przechowywanie bez opakowania.

3.3. Transport maszyn powinien odbywa¢é si¢ kry-
tymi §rodkami transportu w pozycji pracy. Maszyny
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem.

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tablicy.

L. Rodzai ladath Badania Wymagania \ Oplswbadan
' petne niepetne nE .
l : 2 4 5 : 6
1 Ogledziny + 2.3; 2.4; 2.6.1; 44.1
2.7.1; 2.8; 3.1
2 | Sprawdzenie wymiaréw - 2.1 442
3 Sprawdzenie materialow - 22 443
4 Sprawdzenie powlok ochronnych & 2.3 444
24
5 Sprawdzenie eiementéw tngcych + 2.5 BN-79/2420-01
6 Sprawdzenie bezpieczefistwa uzytkowania ;
a) Sprawdzenie ochrony przed porazeniem pradem - ' 26.2 PN-83/E-08200/01
elektrycznym rozdz. 5
b) Sprawdzenie rozruchu - 263 PN-83/E-08200/01
) ' rozdz. 9
¢) Sprawdzenie poboru mocy i pradu +1) 264 PN-83/E-08200/01
rozdz. 10
d) Sprawdzenie nagrzewania - 2.6.5 PN-83/E-08200/01
rozdz, 11
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cd. tablicy
Lp. Rodzaj badas Badania Wymagania Opis badan
) petne niepelne , we RE
1 \ 2 3 4 5 6
¢) Sprawdzenie izolacji elektrycznej i pradu uplywo- + - 2.6.6 PN-83/E-08200/01
wego w temperaturze roboczej  rozdz. 13
f) Sprawdzenie zakléceir radioelektrycznych + - 2.6.7 PN-83/E-08200/01
i ) rozdz. 14
g) Sprawdzenie odpornoéci na przenikanie wody i na + - 26.8 BN-84/2567-02 -
wilgoé rozdz. 15
h) Sprawdzenie rezystancji i wytrzymatoséci elektrycz- +. +%) 269 PN-83/E-08200/01
nej izolacji ' rozdz. 16
i) Sprawdzenie odpornosci na zuzycie + - 26.10 BN-84/2567-02
rozdz. 18
Jj) Sprawdzenie pracy w warunkach nienormalnych + - 26.11 PN-83/E-08200/01
rozdz. 19
k) Sprawdzenie stateczno$ci i zabezpieczenia od ura- + - 2.6.12 PN-83/E-08200/01
z6w mechanicznych rozdz. 20
1) Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej + - 2.6.13 PN-83/E-08200/01
: rozdz. 21
1) Sprawdzenie konstrukcji + - 2.6.14 44.5
m) Sprawdzenie przewodéw wewnetrznych  ° + - 2.6.15 PN-83/E-08200/01
rozdz. 23
n) Sprawdzenie podzespoléw i elementow + - 2.6.16 PN-83/E-08200/01
. rozdz. 24
o) Sprawdzenie przylaczenia do sieci oraz gietkich + - 2.6.17 PN-83/E-08200/01
przewodéw zewngtrznych przyltaczeniowych rozdz. 25
p) Sprawdzenie zaciskow przewod6w zewngtrznych + - 2.6.18 PN-83/E-08200/01
" rozdz. 26
r) Sprawdzenie potaczett ochronnych + + 2,6.18 PN-83/E-08200/01
, . rozdz. 27
s) Sprawdzenie wkretéw i polaczef + - 2.6.20 PN-83/E-08200/01
rozdz. 28 -
t) Sprawdzenie odleglosci po izolacji, odstepdw izo- + - 2.6.21 PN-83/E-08200/01
lacyjnych i odlegloéci przez izolacje rozdz. 29
u) Sprawdzenie odpornosci na wysoka temperature + - 2.6.22 PN-83/E-08200/01
zar i prady pelzajace rozdz. 30
w) Sprawdzenie odpornosci na korozje + = 2.6.23 PN-83/E-08200/01
rozdz. 31
7 Sprawdzenie skuteczno$ci mielenia miesa - 2.7.2 44,6
8 Sprawdzenie poziomu glo$nosci - 273 BN-85/2565-19
') W badaniach niepelnych sprawdzenia poboru pradu nie wykonuje sig.
?) W badaniach niepetnych dopuszcza si¢ zastapienie sprawdzenia rezystancji izolacji sprawdzeniem pradu uptywowego.

Badania pelne przeprowadza si¢ w celu oceny ma-
szyny wykonanej po raz pierwszy, przy wznowieniu
produkcji, jezeli przerwa trwalta dluzej niz p6t roku
lub w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyj-
nych, materialowych albo technologicznych, mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badaf pelnych, jak réwniez
przy okresowej ocenie produkcji, ktéra powinna byé
wykonana nie rzadziej niz raz na 2 lata.

Badania niepetne przeprowadza si¢ przy biezacej kon-
troli produkcji, przy badaniach poprzedzajacych odbidr
partii maszyn oraz po naprawie.

4.2. Kontrola jakosci _

4.2.1. Sktad i liczno$¢ partii w sktad partii wchodzg
maszyny tego samego typu z jednej serii produkcyjne;j,
wykonane przez jednego producenta. Liczno$¢ partii
nie powinna przekraczaé 200 sztuk.

4.2.2. Sposéb pobierania i liczno$é prébek. Do badan
petnych nalezy pobraé sposobem losowym jedna ma-
szyn¢ z partii. :

Do badan niepetnych nalezy pobra¢ w przypadku
biezacej kontroli produkcji, badan kontrolno-odbior-
czych i po naprawie kazda maszyne. i

4.3. Ogélne warunki wykonania badan elektrycznych
— wg PN-83/E-08200/01.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu zgodnoSci
z wymaganiami tych cech, ktéorych nie bada si¢ przy
uzyciu przyrzagdéw pomiarowych.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarbw wykonuje si¢ przyrza-
dami pomiarowymi zapewniajacymi wymagang doklad-
nos¢. ‘

4.4.3. Sprawdzenie materiatéw przeprowadza sie na

- podstawie zaswiadczen o uzytych materiatach.

4.4.4. Sprawdzenie powlok ochronnych

4.4.4.1. Sprawdzenie powlok lakierowych przeprowa-
dza si¢ w zakresie przyczepno$ci wg PN-80/C-81531.

Sprawdzenie odporno$ci powlok na uderzenie nale-
zy wykona¢ opuszczajagc swobodnie jeden raz na po-
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wierzchni¢ powloki lakierowej z wysokosci 10 cm kulke
stalowa o Srednicy 24 mm i masie 50 g.

4.4.4.2. Sprawdzenie powlok elektrolitycznych nalezy

przeprowadzi¢ wg norm przedmiotowych dotyczacych
aktualnie stosowanych powlok elektrolitycznych.

4.4.5. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé wg
PN-83/E-08200/01 rozdz. 22, przy czym sprawdzenie
polaczenia zespolu mielacego z napedem nalezy wy-
kona¢ wg ponizszego opisu na maszynie z zamonto-
wanym zespotem mielacym, przyjmujqc nast¢pujacy tok
postgpowania:

— odkreci€ nakretke o !/, obrotu

— wlaczy¢é maszyne,

— stopniowo dokrecaé nakrgtk¢ do momentu wyraz-
nie styszalnego tarcia metalu o metal (n6z — tarcza
przepustowa).

Czas pracy maszyny 5 min.

W czasie pracy zespdt mielacy nie powinien wykazy-
wac drgaf, a po 5 min pracy powinien byé sztywno
polaczony z napedem.

4.4.6. Sprawdzenie skuteczno§ci mielenia polega na
zmieleniu okoto 2 kg migsa i okreSleniu dokladnosci
rozdrobnienia przy zastosowaniu tarczy przepustowej
o S$rednicach otwor6w 3 mm.

Do badan nalezy zastosowal migso wolowe klasy I
oraz wieprzowe klasy II wg BN-81/8011-06.

Migso zmieli¢, wymieszaé, pobraé probke, 100 g ma-
sy zmielonego migsa przenie$¢ na sito o wielkoéci oczek
2,5 mm 1 przeptukaé duza iloscia wody Pozostalos¢
na sicie zwazyc.

Dokladno$¢ rozdrobnienia obliczyé wg wzoru

w ktérym:

a — odwazka mie¢sa,
b — pozostalos¢ na sicie.

Za wynik przyja¢ $rednia arytmetyczng 3 rOwnoleg-
le wykonanych badan.

'4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ocena maszyny do mielenia migsa. Badana ma-
szyn¢ nalezy uzna¢ za dobra, jezeli wszystkie badania
wg 4.1 dadza wynik dodatni.

4.5.2. Ocena partii. Badang partic maszyn nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie maszyny z partii uzyskaty wynik dodatni z badan
niepelnych wg 4.1.

4.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Na
zgdanie odbiorcy wytwérca powinien przedstawié za-
Swiadczenie (0 wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan pelnych) zawierajace:

a) nazw¢ i adres wytworey,

b) oznaczenie typu fabrycznego,

¢) dat¢ wykonania badan,

d) nazwe¢ instytucji wykonujacej badania,

e) wynik przeprowadzonych badan.

3

S. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ maszyn uznanag za niezgodna z wymaganiami
normy nalezy wstrzyma¢ lub zwréci€¢ do producenta
w celu wykonania poprawek w zakresie stwierdzonych
ujemnych wynikéw 1 przedstawi¢ do ponownego
badania.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Urzadzen Chtodniczych i Gastronomicznych, Bydgoszcz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/2562-03. Wyeliminowano
kontrolg odbiorcza wg SKJ oraz zaktualizowano normy zwigzane.
3. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-83/E-08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku.
Bezpieczenistwo uzytkowania. Ogolne wymagania i badania
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej $rodowisk
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie wa-
runk6w eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powtokami ochronnymi
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki ni-
klowe niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki cy-
nowe na stali, miedzi i stopach miedzi

PN-79/H-97070 Ochrona przed koroz_|a Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogoblne

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-79/2420-01 Maszyny do rozdrabniania w przemy§le spozywczym.
Noze, tarcze przepustowe, przednoze. Wymagania i badania

BN-85/2565-19 Uniwersalna rozdrabniarka warzyw. Wymagania
i badania *

BN-84/2567-02 Urzadzenia technologiczne grzewcze dla zakladow
zbiorowego zywienia. Elektryczne urzadzenia grzewcze. Ogdlne
+ wymagania i badania

BN-81/8011-06 Migso bez koSci na przetwory z miesa rozdrob-
nionego
4. Symbol wg SWW — 0786-21,
5. Autor projektu normy — mgr inz. Ewa Borowicz.
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