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MEBLE Nadmiary na prostoliniowe o
skrawanie drewna BN-67/7103-02
Grupa katalogowa 0902
1. WSTEP Tablica 1
Szerokosé fryzow I Nadmiar
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
maksymalne nadmiary na dlugo$é, szeroko$¢ i grubosé —
przy obrdbce prostoliniowych elementéw meblowych do 50 10
z drewna litego. 51 + 100 15
1.2. Zakres stosowania normy. Niniejszag normg nale- 101 = 250 20
zy stosowac przy ustalaniu nadmiar6w na obrobke fry- S5 e o
zoOw meblowych oraz przy opracowywaniu norm ma- b
teriatowych. Normy nie nalezy stosowaé przy ustalaniu 501 + 750 30
nadmiar6w na obrébkg elementéw do toczenia oraz 751 + 1000 35
elementéw do faczenia na zlacza wcezepowe klinowe. 3 powyzej 1000 40
2. PODZIAL
W zalczno;cn od' hro.dzaj.u obrobki oraz wykonywa- Aimior 20
nej czynnosci rozroznia sig:
a) nadmiary na przykrawanie (dlugos¢ i szerokosc),
b) nadmiary na struganie (szeroko$¢ lub grubosé), |
c) nadmiary na wygladzanie. s |
s I
3. WYMAGANIA -
3.1. Doktadno$é¢ obrabiarek i narzedzi tngcych — wg [BN-B85/7140- 14-1
norm przedmiotowych.
3.2. Wilgotno$¢ drewna przy obrébce powinna wy- AT
ys.

nosi¢ 6 + 12%.

3.3. Nadmiary na przykry‘wanie

3.3.1. Nadmiary na dlugosé

3.3.1.1. Nadmiary dla fryzéw o réwnej szerokosci na
calej ich diugosci. Wielko$¢ nadmiaréw przy zastoso-
waniu pilarek tarczowych lub tasmowych na przykra-
wanie jednego czota lgcznie z rzazem, przy odpowied-
nich szerokosciach podano w tabl. 1. Przyklad — wg
‘ys. L.

3.3.1.2. Nadmiary dla fryzéw o réinej szerokosci na
obydwu czolach podlegajacych klejeniu. Wielkos¢ nad-
miar6w przy zastosowaniu pilarek tarczowych lub tas-
mowych na przykrawanie jednego czota lgcznie z rza-
zem, przy odpowiednich szerokosciach (w szerszym
koncu) podano w tabl. 2. Przyklad — wg rys. 2.
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Tablica 2
Szeroko$¢ fryzéow (w szerszym koficu) L Nadmiar
mm
do 250 25
251 + 500 ' 30
501 + 750 40
751 =+ 1000 50
powyze) 1000 60

Nadmiar 40

630

3.3.1.3. Nadmiary dla fryzéw o wielokrotnej dugosci.
Przy fryzach o wielokrotnej dlugosci, przeznaczonych
do przycinania (przykrawania na dlugos$¢) nadmiar cal-
kowity powinien odpowiada¢ nadmiarowi na przykra-
wanie cz6l powigkszonemu o wielko$¢ nadmiaru na
rzaz, obliczong jak w 3.3.2, pomnozong przez dodatko-
wg liczbg rzazow.

3.3.2. Nadmiary na szerokosé. Wielkoé¢ nadmiaréw
na szeroko$¢ dla fryzéw (klejowych) przy pojedynczym
rzazie oblicza si¢ przez dodawanie warto$ci poszczegol-
nyvch parametrow pik:

— dla pit tarczowych plaskich: grubosé brzeszczotu
(rozwarcie na strong X 2), (bicie osiowe X 2);

— dla pil tarczowych z naktadkami z weglikow spie-
kanych oraz pil tarczowych zbieznych dosrodkowo,
prostoliniowo. grubo$é pity, (bicie osiowe X 2); wg
PN-76/1-54502 i PN-64/D-55506.

Przy wuvzyciu pily tasmowej o grubosci od 0,6 +
0,8 mm nadmiar na przykrawanie, przy pojedynczym
rzazie, nie powinien przekraczac 2 0 mm, 3cznic z roz-
warciem uzg¢bienia.

Informacje dodatkowe

3.4. Nadmiary na struganie

3.4.1. Nadmiary na szeroko$é lub grubosé przy jedno-
stronnym struganiu

3.4.1.1. Nadmiary dla fryzéw z drewna iglastego.
Wielko$§¢ nadmiarow na szeroko$¢ lub grubo$é przy
jednostronnym wyréwnywaniu na strugarce wyrowniar-
ce, albo struganiu na strugarce gruboéciowej lub wielo-
stronnej dla fryzo6w z drewna iglastego podano w tabl. 3.

Tablica 3
Wielkoéé nadmiaréw przy szerokosci
Dinguii s lub grubosci fryzéw, mm
do 100 [ 101+500( so1 +750 | POTEE

do 500 3 | 2s 2,5 3.0

501 =+ 1200 2,5 3.0 3.0 3.5
1201 =+ 2000 3.0 3.0 35 4,0
powyzej 2000 3,0 35 4.0 45

3.4.1.2. Nadmiary dla fryzow z drewna liSciastego.
Wielkodci nadmiarow na szeroko$¢ lub grubos$é przy
jednostronnym wyréwnaniu na strugarce wyréwniarce
albo struganiu na strugarce grubosciowej lub wielo-
stronnej dla fryzéw z drewna liSciastego z wyjatkiem
buka i graba podano w tabl. 4.

Tablica 4
Wielko§¢ nadmiarow!'’ prz:..r SZero-
Diugosé fryzu, mm kofci lub grubosci fryzow, mm
do 100 | 101 + 500 | powyzej 500
do 700 3,0 3,0 15
701 =+ 1400 30 35 3,5
1401 + 2000 35 3.5 4,0
powyzej 2000 3,5 4.0 4.5

Y Nadmiary dla fryzéw z drewna bukowego i grabowego na-
lezy zwigkszy¢ o 25% w stosunku do nadmiarow podanych
w -tablicy.

3.4.2. Nadmiary na szerokos¢ lub grubos¢ przy dwu-
stronnym struganiu oblicza si¢ mnozgc przez 2 odpo-
wiednie wielkoséci nadmiaréw wg tabl. 3 lub 4.

-3.5. Nadmiary przy wygladzaniu powierzchni. Przy
wygladzaniu powierzchni licowych fryzow nadmiar na
zdejmowana warstwe, niezaleznie od sposobu obrobki,
rodzaju obrabiarki, gatunku drewna oraz wymiaru fry-
za, nie powinien przekracza¢ na jednostronne wygla-
dzanie:

a) po struganiu i rzazie gladkim — 0,3 do 0,5 mm,

b) po rzazie szorstkim — 0,5 do 0,8 mm.

Przy wygladzaniu powierzchni czolowych fryzéw,
nadmiar na zdejmowang warstwg nie powinien prze-
kracza¢ 0,5 do 1,0 mm.
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* Informacje dodatkowe do BN-85/7140-14 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Meblarstwa, Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7103-02

a) uzupetniono w tabl. 2 przedzial szerokosci fryzow od 751 do
1000 mm,

b) usunigto tabl. 3, okreflajac wielko$¢ nadmiaréw na szerokosc
dla fryzo6w klejonych przy pojedynczym rzazie na podstawie para-
metrow uzywanych pif,

c) powigkszono wielkosci nadmiaréw o 0,5 mm we wszystkich
przedzialach w tabl. 4 i 5; zmieniono zakres diugosci fryzow,

d) usunigto tabl. 6 i 7, poniewaz wielkoéci w nich zawarte powsta-
ja z przemnozenia przez 2 wielkosci nadmiarow z tabl. 4 i 5.

3. Normy zwigzane

PN-76/D-54502 Narzedzia do maszynowej obrobki drewna. Pily tar-
czowe jednolite

PN-64/D-55506 Narzgdzia do maszynowej obrobki drewna. Pily tar-
czowe plaskie z nakladkami z weglikow spiekanych

4. Przykiad obliczania nadmiaru na rzaz. Fryz bukowy nieoklejo-
ny, ktérego wymiary elementéw bez nadmiaru wynoszg 650 mm, sze-
roko$¢ 180 mm, dzielony na 3 czeéci (dwa dodatkowe cigcia) pilg
tarczowa plaskg o érednicy 250 mm i grubosci brzeszczotu 2 mm
oraz przykrojony na dwoéch czolach, powinien mieé¢ diugosé (facznie
z nadmiarami) 697,0 mm,

Obliczenie

a) diugos¢ elementéw z fryzu — 650 mm,
b) nadmiary na przykrawanie czét (2X20) z — 40 mm
tabl. 1
¢) nadmiary na dwa cigcia pila = 2X [gruboé¢ .
brzeszczotu (2 mm) + rozwarcie uz¢bienia (2X0,3 =
= 0,6 mm) + bicie osiowe (2X0,3 = 0,6 mm)] =
=32 mm X 2 — 6,4 mm
d) dlugosé elementéw z nadmiarami 696,4 mm
po zaokragleniu 697 mm

5. Autor projektu normy — mgr inz. Andrzej Sekowski — Ofro-
dek Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa, Poznan.
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