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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg indukto-

ry blokowe jednomagnesowe o nominalnej predkosci obroto-

wej korby 2 obr/s sluzgce do zasilania urzgdzen elektro-
mechanicznych.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Induktory

blokowe stoscwane sg gidwnie do pracy w elektromechanicz-
nych urzgdzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego w  po-
mieszczeniach zamknigtyeh i sluzg do zasilania blokdw na

prad przemienny oraz blokéw przekazZnikowych.,

1.3. Okres$lenia. Twornik jest to obracajgcy sie rdzen
z uzwojeniami, ktérego konce polgczone sg z tulejkg komu-

tatora i pierécieniem $lizgowym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial induktoréw - wg tabl.1.

2.2. Przyklad oznaczenia induktora blokowego, prze-

znaczonego do aparatu blokowego 4- i 8-okienkowego, bez

przedluzonej osi, z 1 korbg z prawej strony:

INDUKTOR BLOKOWY JEDNOMAGNESOWY ZBJ-1101
BN-82/3506-12

Tablica 1

Lp. Typ

Przeznacze-
nie

Wyposazenic

1 |zBJ-1101

do aparatu
blokowego 4-
i 8-okienkowe-

go

bez przedluzonej osi,
1 korba z prawe)

strony

2 |zBj-1102

do aparatu
blokowego
12-okienkowe-

g0

z przedluzong osig
2 korby, walek i lo-
zysko dla lewej kor-
by

3 |zBJ-1103

do aparatu
blokowego
16-okienkowe-

£o

z przedluzong osig
2 korby, walek 1 lo-
zysko dla lewej kor-
by

4 ZBJ]-1104

do aparatu
blokowego
20-okienkowe-
go

z przedluzong osig
2 korby, walek 1 lo-
zysko dla lewej korby

3.1.

3. WYMAGANI

A

Gléwne wymiary w mm - wg rysunku.
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3.2. Wyszczegdlnienie glédwnych cze$ci i materialdw -

na przekraczaé¢ 0,51 mm. Dopuszczalne odchylenie tworni-

wg tabl.2. ka od osi magneséw nie powinno przekraczaé 0,1l mm. W
vallice 2 czasie obrotu twornik nie powinien trzeé o magnesy.
3.11. Nacisk szczotek powinien wynosi¢ 0,8 : 1,4 N
Nr czesci - ‘ (~ 80:140G).
na Nazwa czgsci Materiatl
rysunku 3.12. Opornos$é przcjsicia na szczotkach nie powinna
) Koto z¢bate zeliwo ZL 15 przekraczaé¢ 0,3 Q.
wg PN-76/H-83101
3.13. Napiecie podczas biegu jalowego powinno wy-
2 Wkladka (magnes)| alnico 160 .
trwaly od(le\viny) wg BN-79/0672-02 nosié¢ od 65 = 90 V przy nominalnych obrotach korby 2 obr/s.
3 T . stal St5 3.14. Natgzenie pragdu powinno wynosi¢ co najmniej
wg PN-72/H-84020 65 mA przy nominalnych obrotach korby 2 obr/s i obcig-
P! B TR stal St5 zeniu opornikiem o opornoéci 1000 Q.
= -84020 §
wg Fi-12/H-a02 3.15. Kierunek obrotéw induktora. Konstrukcja powin-
5 Koziotek zeliwo Z1.15 na zapewniaé tylko jeden kierunek obrotéw, zgodny z ru-
wg PN-76/H-83101 .
chem wskazéwek zegara.
Dopuszcza si¢ stosowanie materialdéw zastgpczych 5 : % 3 ) Z
o wiasnobciach ¢o najmniej révmorzednych. 3.16. Cechowanie. Do kazdego induktora powinna byé

3.3. Wykonanie induktora. Styki powinny by¢ izolowane

od konstrukcji induktora. Kotice uzwojenia powinny byd

przylutowane do stykédw bez uzycia kwasdw. Konstrukcja
induktora powinna umozliwié¢ smarowanie lozysk i powierz-

chni trgcych.

3.4. Przekladnia induktora powinna wynosié¢ 1 : 6.

3.5. Wykoniczenie induktora. Odlewy Zeliwne nie powin-

ny mieé rys ani pgknigé. Powierzchnie lakierowane powin-
ny by¢ gladkie bez zadrapan 1 zaciekéw. Powierzchnie pra-
cujgce nie powinny by¢é porowate. Cz¢sci z metaliulegajace
korozji powinny by¢ zabezpieczone powlokg galwaniczng lub

lakierniczq.

3.6. Uzwojenie nalezy wykonaé z drutu miedzianego @

0,3 mm w 1zolacji emaliowanej. Uzwojenie powinno by¢é odi-
zolowane od rdzenia twornika taémq bawelnmang. Opornosc
uzwojenia powinna wynosié¢ 901542,

3.7. Elektryczna wytrzymnalo$§é izolacji. lzolacja mig-

dzy dowolng czg¢écig przewodzgcg prad i cz¢sciami z aig nie
polgczonymi powinna wytrzymaé w ciggu 1 min bez przebi-
cia napigcie przemienne 1000 V o czgstotliwo$ci 50 Hz przy
temperaturze otoczenia 20 + 40 o‘C i wilgotno$ci wzglgdnej

60 : 80 %.

3.8. Opornos¢ izolacji induktora migdzy dowolng czg$-

cig przewodzgcg i czgSciami z nig nie polgczonymi powinna

wynosié co najmniej 50 M.

3.9. Pozostalo$é indukcji magnetycznej powinna wyno-

si¢ co najmniej 4 = 5 T.

3.10. Twornik powinien by¢ osadzony wspdlosiowo z
magnesami. Wielko§é szczeliny migdzy  zewngtrzng po-

wierzchnig twornika a plaszczyznami magnesdéw nie powin-

zamocowana tabliczka znamionowa, zawierajaca nastgpujg-
ce dane:

a) nazwe lub znak wytwdérni,

b) typ induktora,

¢) numer kolejny lamany przez dwie ostatnie cyfry roku

wykonania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy induktor powinien byé zapako-
wany w dopasowane pudelko tekturowe i zabezpieczony

przed przesuwaniem si¢. Na pudelku nalezy podacd:
a) nazwg lub znak wytwérni,
b) typ induktora,
¢) numer fabryczny i dwie ostatnie cyfry roku produk-

cji.

4.2. Przechowywanie. Induktory nalezy przechowywad

w pomieszczeniach o temperaturze 5 + 30 °C (278+303 K) i

wilgotnosci wzglednej 75 £5 %.

4.3. Transport. Do transportu induktory powinny by¢
umieszczone w skrzynce'w jednej warstwie 1 zabezpieczo-
ne przed przesuwaniem si¢. Skrzynki powinny byé oznako-

wane znakami nakazujgcymi ostroznos$¢ podczas transportu.

5.1. Ogdélne zasady wykonywania badari. Przy okreso-

wej kontroli produkcji induktorow przeprowadzonej co naj-

mniej raz na 5 lat oraz po kazdej zmianie konstrukcji, ma-

terialédw lub metod techuologiernych mogacych mieé wplyw
na jako$¢ wyrobu nalezy wykonaé badania pelne wg 5.2.
Przy biezgcej kontroli produkcji oraz przy odbiorze tech-

nicznym induktoréw nalezy wykonaé badania niepelne wg

343
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5.2. Badania pelne
a) ogledziny (3.3, 3.5, i 3.16),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzenie materiatéw (3.2),

d) sprawdzenie przekladni induktora (3.4),

e) sprawdzenie opornoéci uzwojenia (3.6),

f) sprawdzenie elektrycznej wytrzymalosci izolacji (3.7),
g) sprawdzenie opornosci izolacji (3.8),

h) sprawdzenie pozostatosci indukcji magnetycznej (3.9),
i) sprawdzenie osadzenia twornika (3.10),

j) sprawdzenie nacisku szczotek (3.11),

k) sprawdzenie opornosci przejscia na szczotkach (3.12),
1) sprawdzenie napigcia biegu jatowego (3.13),

m) sprawdzenie natgzenia pradu (3.14),

n) sprawdzenie kierunku obrotu induktora (3.15).

5.3. Badania niepeine
a) ogledziny (3.3, 3.51 3.16),

b) sprawdzenie materialéw (3.2),

c) sprawdzenie elektrycznej  wytrzymalosci izolacji
(3.7,

d) sprawdzenie opornoéci izolacji (3.8),

e) sprawdzenie twornika (3.10),

f) sprawdzenie nacisku szczotek (3.11),

g) sprawdzenie napigcia biegu jalowego (3.13),

h) sprawdzenie natg¢zenia pradu (3.14), V

i) sprawdzenie kierunku obrotu induktora (3.15).

5.4. Pobieranie prébek. Do badan pelnych nalezy po-

‘braé sposobem losowym na $lepo przynajmniej 2 induktoryz
partii induktoréw nie mniejszej niz 20 sztuk. Badaniom nie-
peinym nalezy poddaé wszystkie induktory z wyprodukowa-

nej partii.
5.5. Opis badar

5.5.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbrojo-
nym okiem, czy induktor odpowiada wymaganiom, ktérych
speinienie moze byé stwierdzone bez wykonywania préb.

5.5.2. Sprawdzenie wymiardéw nalezy wykonaé przy-

rzgdami pomiarowymi pozwalajacymi na pomiar z dokladnoé-

cig podang na rysunku.

5.5.3. Sprawdzenie materialéw polega na sprawdzeniu

dokumentéw z badar dostaw materialéw do produkciji.

5.5.4. Sprawdzenie przekladni induktora nalezy wy-

. ci co najmniej 1000 2 /V. Woltomierz nalezy

5.5.5. Sprawdzenie opornoéci uzwojenia nalezy wyko-

naé¢ mostkiem Wheatstone’a podlgczonym do szczotek indu-

ktora.
5.5.6. Sprawdzenie elektrycznej wytrzymalogci izola-
¢ji nalezy wykonaé przyrzadem o mocy 0,25 kVA  w ciggu

1 min.

5.5.7. Sprawdzenie oporno$ci izolacji nalezy wykonaé

megomierzem o napigciu 500 V., Wynik nalezy odczytaé po

uptywie 1 min od chwili doprowadzenia napigcia.,

5.5.8. Sprawdzenie pozostalosci indukcji  magnetycz-

nej nalezy wykonaé magnetometrem. W przypadku braku ma-
gnetometru‘réwnowaznq prébe stanowi badanie wielkosci
masy przetrzymywane) przez magnes. Wielko$§é masy prze-
trzymywanej przez magnes powinna wynosié co

34 kg.

najmniej

5.5.9. Sprawdzenie osadzenia twornika wykonaé nale-

zy czujnikiem, a sprawdzenie wielkosci szczeliny - szcze-

linomierzem.

5.5.10. Sprawdzenie nacisku szczotek nalezy wykonad

dynamometrem.

5.5.11. Sprawdzenie oporno$ci przejscia na szczotkach

nalezy wykonac¢ metodg techniczng przy przeplywie przez
nie pradu stalego o natgzeniu 1 A. Jako zaciskéw pomiaro-
wych nalezy uzywad zaciski szczotek i przynaleznych piers-

cieni twornika.

5.5.12. Sprawdzenie napigcia pradu biegu jalowego na-

lezy wykonaé woltomierzem na prad przemienny o opornos-
przylaczyé

do zaciskéw induktora.

5.5.13. Sprawdzenie nat¢zenia pradu nalezy wykonad

miliamperomierzem na prad przemienny. Przyrzad nalezy

wlgczy¢é szeregowo z opornikiem 1000-omowym na szczot-

ki induktora.

5.5.14. Sprawdzenie kierunku obrotéw induktora nale-

zy wykona¢ przez prébe obrotu korby przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara.

5.6. Ocena wynikéw badari. Wynik badan pelnych nale-

zy uznaé¢ za dodatni, jezeli induktory przeszly z wynikiem
dodatnim wszystkie badania wg 5.2.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli
induktory przeszly badania wg 5.3 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ induktoréw nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-

konaé przez przeliczenie liczby zgbéw  wspdipracujacych mi normy, jezeli wyniki ostatnich badan pelnych oraz ba-
ze sobg kél z¢batych. dan niepeinych sg dodatnie.
KONIEC

Informacje dodatkowe



% Informac)e dodatkowe do BN-82/3506-12

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Wytwdrcze

Urzadzen Sygnalizacyjnych, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3506-12

INFORMACIE DODATKOWE

a) dostosowano uklad normy do wymagan

N-02003,

wvE

PN-77/

b) wprowadzono jednostki ukladu SI.

c) zmieniono tresé w p. 5.5.7.

3. Normy zwigzane

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Catunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

BN-79/0672-02 Magnesy trwale odlewne

Ja-



