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l. WSTĘP 

1 . 1. Pr zed miot norm y . Przedmiotem normy są indukto ­

ry blokowe jednomagnesowe o nominalnej prędkości obroto ­

wej korby 2 obr /s slużące d o zasilania urządze ń e lektro ­

mechanicznych. 

1. 2. Za kres sto sowani a przedmiotu normy . Induktory 

blokowe sto~cwane są głównie do pracy welektromecha nicz.­

nych urządzeniach zabezpieczenia ruchu kolejowego w po ­

mieszczeniac h zamkniętych i slużą do zasilania bloków na 

prąd przemienny ora z bloków przekaźn i kowych. 

1. 3 . Określcnia . Twornik jest to obracający się rd zeń 

z uzwojeniami, któ r cgo końce polączone są z tulejką komu­

tatora i pierś cieniem ślizgowym. 

2 . POD Z IAL I OZNACZENIE 

2 .1. Pod ział induktor ów - wg tab l. l . 

2 . 2. Pr zyklad oznaczenia induktora blokowe go , pr ze -

znaczonego do aparatu blokowego 4- i 8-okienkowego. bez 

przedlużonej osi, z l korbą z praw c j s trony : 

L p . Typ 

l ZBJ-1101 

2 Z6J-1102 

3 Z I3J - 1103 

4 Z 8J -11 04 

Tablica l 

Przeznacze -
Wyposażcnie 

nie 

do apa r a tu bez przed lużoncj osi . 
blokowego 4- l kor ba z prawej 
i 8 - okienkowe- strony 
go 

do aparatu z przcd l użoną os i ą 

blokowego 2 kor by, walck i 10-
l2- okienkow e - żysko dla lewej kor-
go by 

do a para lu z przed l ui.oną o s i ą 

blokowego 2 korby, wa lek l 10-
l6- ok ie nkowe - żysko d ta lcwcj kor-
go by 

do aparatu z przed l użoną osią 
blokowego 2 ko rl,y, wa lek I 10-
20-ok ienkow e- żysko d la lewej korby 
go 

3 . WYMACANIA 
INDUKTOR BLOKOWY JEDNOMACNESOWY ZBJ-11 0 1 

BN - 8 2 / 3506-12 3 . 1. Clówne wymiary w mm - wg rysunk u. 

2 

225t2 275 iO.5 

Zgłoszono przez Zakłody Wytwórcz e Urządzeń Sygnal izacyjnych 
Ustanowiono przez Ministra Komunikacji dn ia 18 grudnia 1982 r. 

jako normo obowiązujaca od dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7 /1983 poz. 15) 

3 4 
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3 . 2. Wyszczególnienie głównych części i materiałów -

wg tabl.2. 

i'ablica 2 

Nr części 
na Nazwa części Materiał 

rysunku 

1 Kolo z~bate że liwo ZL 15 
wg PN-76 / H-B3101 

2 Wkladka (magnes) ałmco 160 
trwały odlewany) wg BN-79 / 0672-02 

3 Rdzeri twornika stał StS 
wg PN-72 / H- B4020 

4 Oś twor nika stal St5 
w g PN - 72/1-I-B4020 

5 Koziołe k żeliwo ZL15 
wg PN -76/ l-l-83101 

Dopuszcza się stosowanie materiałów zastępczych 
o własnościach co najmniej równorzędnych. 

3 . 3 . Wykonanie induktor a. Styki powlnny być izolowane 

od konstr ukcji induktora. Końce uzwojenia 

przylutowane do styków bez użycia kwasów. 

powinny być 

Konstrukcja 

induktora po,,:inna umożliwić smarowanie ło/.ysk i powierz­

chni trących . 

3.4 . Przekladnia induktora powinna wynOSiĆ l : 6. 

3.5 . Wykończenie induktora. Odłewy żeliwne nie powin­

ny mieć rys ani p~kni~ć . Powierzchnie lakierowane powm­

ny być gładkie bez zadrapań l zacieków. Powierzchnie pra­

cUJące n ie powinny być porowate. Cz~ści z metali ulegające 

korozji powinny być zabezpieczone powloką galwaniczną lub 

lakie rniczą· 

3.6 . Uzwojenie na l eży wykonać z d r utu miedzianego q, 

0,3 mm w Lzolacji emaliowanej . UzwojenIe powinno być odi­

zolowane od rdzenia twornika taśmą bawelmaną. Oporno';ć 

uzwojenia powinna wynosić 90 ± 5 n. 
3.7. E lektryczna wytrzy,nalość LZola c ],: Izolacja mlę­

dzy dowolną CZęŚC Lą przewodzącą prąd L częściarl1l z oną n~ 

połączonymI powInna wytrzymać w ciągu l mm bez przebi­

cia napic;cie p r zemienne 1000 V o częstotLLwości 50 Hz przy 

temperaturze otoczenia 20 ~ 40 Oc i w'llgOtnOŚCl wzglc;dnej 

60 ~ 80 %. 

3 .B. Oporność izo lacji induktora mic;dzy dowolną częś­

cią przewodzącą i czę6ciólllli z nią nic polączonyml powinna 

wynosić co najmniej 50 Mn. 

3 . 9 . Pozostałość indukcji magnetycznej powinna wyno­

sić co najmniej 4 7 5 T . 

3.10 . Twornik powinien być osadzony wspólosiowo z 

magnesami. Wielkość szczeliny między zewnętrzną po-

na przekraczać 0,51 mm. Dopuszczalne odchylenie tworni­

ka od OSl magnesów nie powinno przekraczać 0,1 mm . W 

czasie obrotu twornik nie powinien trzeć o magnesy. 

3 . 11. Nacisk szczotek powinien wynosić O,B 

( ~ BO 7 140 G ) . 

1,4 N 

3 . 12 . Oporność przejścia na szczotkach nie powinna 

przekraczać 0,3 n. 

3 . 13 . Napięcie podczas biegu jałowego powinno wy­

nosić od 65 7 90 V przy nominalnych obrotach kor by 20br/s . 

3.14 . Natę żenie prądu powinno wynosić co najmniej 

65 mA przy nominałnych obrotach korby 2 obr/ s 

żeni u opornikiem o oporności 1000 n . 
obcią-

3 . 15. Ki.erunek obr ot ów induktora . Konstrukcja powin-

na zapewniać tylko jeden kierunek obrotów, zgodny z r u-

chem wskazówek zegara . 

3.16 . C echowanie . Do każdego induktora powinna być 

zamocowana tabliczka znamionowa, zawierająca następują ­

ce dane : 

a) nazwę lub znak wytwórni , 

b) typ induktora, 

c) nume r kolejny łamany przez dwie ostatnie cyfry roku 

wykonania . -

4. PAKOWANIE, PRZE C HOWYWANI E l TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie . Każdy induktor powinien być zapako-

wany w dopasowane pudelko tekturowe zabezpieczony 

przed przesuwaniem się . Na pudelku należy podać : 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) typ induktor a, 

c) nWller fabryc zny i dwie ostatnie cyfry roku produk-

cji. 

~..!:!::.~echow~anic . Induktory należy przechowywać 

w pOllueszczemach o temperaturze 5 ~ 30 Oc ( 2,B+303 K) i 

wi l gotności wzgłędnej 75 ± 5 %. 

4 . 3 . Transport. Do tr 'lIlsportu induktory powinny być 

Wllies zczone w skrzynce·w jednej warstwic i zabezpieczo­

ne przed przesuwaniem się · . Skrzynk i powiJmy być oznako ­

wane znakami nakazującymi ostrożność podczas transportu. 

5. BADANłA 

5 . 1. Ogólne zasady wykonywania badań. Przy okreso ­

wej kontroli produkcji mduktorow pr zepr owadzonej co naj­

mniej raz na 5 lat ora z po ·każdej zmlBnie konstrukcji, ma­

tenalów lub metod tecłuiólogiornych mogących mieć wplyw 

na jakość wyrobu należy wykonać badania pełne wg 5 . 2. 

P r zy bieżącej kontroli p r odukcji oraz pr zy odbiorze tech-

nicznym induktor ów nal eży wykonać badania niepel ne wg 

wi erzchnią twornika a płaszczyznami magnesów nie powin - 5 .3. 
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5 . 2 . !jadania pe lne 

a) oględziny (3 . 3, 3.5, i 3.16), 

b) sprawdzenie wymiarów (3 . 1), 

c) spr awdzenie materialów (3 .2), 

d) spr awdzenie przekladni induktora, (3.4) , 

e) sprawdzenie oporności uzwojenia (3.6) , 

f) sprawdzenie elektrycznej wytrzymałości izolacji (3.7), 

g ) sprawdzenie oporności izolacji (3 . B), 

h) sprawdzenie pozostałości indukcji magnetycznej (3 .9), 

i) sprawdze~ie osadzenia twornika (3. 10) , 

j) sprawdzenie nacisku szczotek (3 .11 ) , 

k ) sprawdzenie oporności przejścia na szczotkach (3.12), 

l) sprawdzenie napięcia biegu jałowego (3. 13 ) , 

m) spr awdzenie natężen ia prądu (3 .14) , 

n) sprawdzenie kierunku obrotu induktora (3 .15) . 

5 . 3. Badania niepełne 

a) oględziny (3.3,3.5 i 3.16), 

b) sprawdzenie materiałów (3 .2), 

c) sprawdzenie elektrycznej wytrzymĆlło~ci izolaCji 

(3 . 7) , 

d) sprawdzenie oporności izolacji ( 3.B), 

e) sprawdzenie twornika (3 . 10) , 

f) sprawdzenie naci sku szczotek (3 . 11 ) , 

g) sprawdzenie napi~cia biegu jalowego (3 .13 ), 

h) spr awdzenie natężenia prądu (3 . 14), 

i) sprawdzenie kierunku obrotu induktora ( 3.15 ) . 

5 . 4 . Pobieranie próbek . Do badań pelnych należy po­

.brać s posobem losowym na ślepo przynajmniej 2 induktory z 

partii induktorów nie mniejs zej ni ż 20 sztuk , Badaniom nie­

pełnym należy poddać ws zystkie induktory z wyprodukowa­

nej partii. 

I 

5.5 . Opis bada'I 

5.5.1. Oględziny polegają na sprawdzeni u nieuzbrojo-

nym okiem, czy induktor odpowiada wymaganiom, których 

spełnienie może być stwierdzone bez wykonywania prób. 

5 . 5 . 2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy-

rządami pomiarowymi pozwalającymi na pomiar z dokladnoś­

cią podaną na rysunku. 

5 . 5.3. Sprawdzenie materiałów polega na sprawdzeniu 

dokument.ów z badań dostaw materiałów do produkcji. 

5 .5.4 . Sprawdzenie przekladni induktora należy wy-

konać przez przeliczenie liczby zębów w spółpracujących 

ze sobą kół zębatych. 

5 . 5 . 5 . Sprawdzenie oporności uzwojenia należy wyko­

nać mostkiem Wheatstone' a podlączonym do szczotek indu­

ktora. 

5 . 5.6. Sprawdzenie elektrycznej wytrzymalości izola ­

Sjinależy wykonać przyrządem o mocy 0,25 kVA w ciągu 

l min. 

5 . 5 . 7 . S prawdzenie oporności izolacji należy wykonać 

megomierzem o napięciu 500 V . Wynik należy odczytać po 

uplywie l min od c hwili doprowadzenia napięCia. 

5 . 5 . 8 . Sprawdzenie pozostałości indukCji magnetycz­

~należy wykonać magnetometrem. W przypadku bmku ma-

gnetometru równoważną próbę stanowi badanie wielkości 

masy przetrzymywanej przez magnes. Wielkość masy prze-

tr zymywanej przez magnes powinna wynosić co najmniej 

34 kg. 

5 . 5 . 9 . Sprawdzenie osadzenia twornika wykonać nale­

ży czujnikiem, a sprawdzenie wielkości szczel1ny - szcze­

linomierzem . 

5 . 5 .10 . S prawdzenie nacisku szczotek należy wykonać 

dynamometrem. 

5.5 .11. Sprawdzenie oporności przejścia na szczotkach 

należy wykonać metodą techniczną przy przepływ ie przez 

nie prądu stałego o nat~żeniu l A. Jako zi,cisków pomiaro­

wych nale i:y ULywa Ć zaciski szczotek i przyna ł eż nyc h pIerś­

cieni twornika. 

5 . 5.12 . Sprawdzenie napiscia prądu biegu jałowego na­

le ży wykonać woltomierzem na prąd przemienny o opornoś-

ci co najmniej 1000 n Iv . Woltomierz nale ży 

do zacisków induktora. 

przyłączyć 

5 . 5 .13. S prawdzeme nat~'żenia prądu nale ży wykona': 

miliamperomier zem na prąd przemienny. PrzY I"ząd nałeży 

włączyć szeregowo z opornIkiem 10OO-on10wym na szCZO t­

ki induktora . 

5 . 5 . 14. Sprawdzenie kierunku obrotów ind ukto ra nale­

ży wykonać przez próbę obrotu korby przeC IWIlle do ruchu 

wskazówek zegara. 

5 . 6 . Ocena wyników badań. Wynlk badali pe ł nych nale­

ży uznać za dodatni, jeżeli induktory przes z ły z wynikiem 

dodatnim wszystkie badania wg 5 .2. 

Wynik badali niepelnych należy uznać za dodatni, jeżeli 

induktory przeszły badania wg 5 . 3 z wynikiem dodatnim. 

Partie; induktorów należy uznać za zgodną z wymagania­

mi normy, jeżełi wyniki ostatnich badań pełnych oraz ba­

dali niepe lnych są dodatnie. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm/; - %aklady Wytwórcze 

U rządzeń SygnaiJzacYJnych, Katowi ce, 

2 . Istoroe zmiany w stosunku do BN-70/ 3506-12 

a ) dostosowano ukŁad normy do wymaga ł) wg PN-77 / 

N-02003, 

h ) wprowadzono Jednostki ukladu S I . 

c ) zmieniono treś" wp. 5 . 5 . 7 . 

3 . Normy związane 

P N-76 / H-83101 Żeliwo szare. Gatunki 

P N - 72 / 1-1-84020 Sta l w~glowa kons trukCYjna wy iszeJ 

kości ogólnego przeznaczenia. G atunk ł 

BN -79 / 0672-02 Magne sy trwale odlewne 

Ja -


